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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una nueva eje­
cución, simplificada y mejorada? de una serie de roaccionos 
conducentes a la obtención de esteros carbónicos de deriva­
dos hidroxialquilarilicos? estos últimos con una estructura 

5. del tipo:

y donde R-̂ ? R^ y R^ significan:10



R^= -O-CHg-CHOR-CHgOH ó -CHOH-CH^OH 
R^= -OCH^, -CH^, -H 
R^=-H, -C1

Los esteres carbámicos de los derivados diólicos en 
particular los 1 ,2- y 1 ,3-propanodiólicos, son productos con 
acción farmacológica usados en terapéutica como relajantes mus­
culares, así en la mitigación de espasmos musculares y en el tra­
tamiento do miositis, espondolitis, bursitis y artritis, y 
empleándose asimismo como coadyuvantes en fisioterapia.

Gracias a la. técnica desarrollada por los químicos 
D. José M3 Valles Plana, y D. José Arso Plasencia, domiciliados 
en Barcelona, C/ Burdeos, nB 13 y Rbla. Cataluña nS 87, respec­
tivamente, es posible la obtención de estos esteres mediante un 
proceso unitario simple, formando a partir del derivado diolico 
y de carbonato de dietilo una dioxolona intermedia cíclica de 
cuya subsiguiente amonolisis se obtiene el ester carbamico. Se ' 
utiliza como único disolvente orgánico el carbonato de dietilo, 
uno de los propios reactivos empleados en el proceso, y se sim­
plifica además dicho proceso al no hacerse necesarios, ni el 
aislamiento de la mencionada dioxolona, ni la eliminación, 
previa a la obtención del cstor carbámico, del catalizador 
y del exceso de carbonato de dietilo empleados, y al no 
realizar otro proceso de purificación que la simple elimina­
ción de sustancias ajenas al compuesto deseado que quedar 
en el líquido madre, lo cual se lleva a cabo por separación 
mecánica de este, seguida del lavado con agua del producto.

Se parte, para la obtención de estos ásteres carbami^ 
cos, de los respectivos derivados hidroxialquilarílicos a 
los cuales se adiciona carbonato do dictilo, en cantidad va­
riable pero siempre superior a la necesaria ostequiometrica-



monto, para conseguir con olio su utilización adicional cono 
disolvente. La reacción requiero la adición do un catalizador 
alcalino, tal como motóxido sódico, carbonato potásico anhidro 
ote., y la eliminación por dostilaoión del alcohol etílico 
formado on la alcoholisis, conducente a* la obtención de la dio 
xolona cíclica, ya mencionada como producto intermedio, en 
la síntosis total dol ester carbónico. Obtenida ya dicha dio- 
xolona, la formación subsiguionto del ester so consigue por 
la adición sobro la primera, disuolta on el exceso do carbo­
nato do dictilo, do una solución acuosa do amoníaco concen­
trado, tanbión on oxcoso, el cual actáa sobre la dioxolona 
rompiendo el anillo y dando ol ester carbónico corrospondion- 
to, destruyendo a la voz por hidrólisis ol mencionado oxco­
so do carbonato do dietilo empleado como disolvente.

Do la solución acuosa amoniacal so sopara ol ester, 
on forma cristalina, ol cual so aisla mecánicamente dol lí­
quido madre por centrifugación o filtración, so lava con agua 
y so soca.

Para la mejor comprensión do todo lo expuesto so 
dan a continuación unos ejemplos ilustrativos para la prácti­
ca dol objeto do la prosonto Invención, aunque so ontonderá 
que puede llevarse a cabo on otras formas de realización quo 
difieran on detallo de la expuesta en la descripción a título 
do ejemplo y a las cuales alcanzará la misma protección que 
para las comprendidas en ol espíritu do las reivindicaciones.

EJEMPLO I
En un matraz do fondo redondo do 2 litros do capa­

cidad, provisto do boca de carga., agitador,mecánico, do re­
frigerante do condensación y calefacción, so cargan 1,61$



Molos do 3**(o-motoxifonoxi)-l,2-propanodiol y 3,246 Molos 
do carbonato do diotilo. So tapa la boca do carga, so pono 
en marcha ol agitador y so conecta la calefacción y el agua, 
del refrigerante. Cuando el 3-(o-netoxifenoxi)-l,2-propano- 
diol so ha disuolto on ol carbonato do diotilo so adicionan 
0,021 Molos do motóxido sódico on solución motanÓlica al 30% 
(p/p). Al cabo de unos minutos so inicia la descarga al ex­
terior dol otohol liberado en la reacción, do cuyo destila­
do so recogerán unos 233 g.

Una voz destilado ol otanol, so doja onfriar el 
matraz hasta una tomperatura interior de unos 60SC; se colo­
ca un refrigerante de reflujo y se añaden por la boca do 
carga dol matraz unos 7,2 Moles do amoníaco on solución aouo< 
sa al 23% (p/p). Finalizada dicha adición, se deja unas 20 

horas en agitación, soparando lentamente en forma cristali­
na 3-(o-motoxifonoxi)-l,2-propanodiol 1-carbamato. Dospuós 
so añaden por la boca do carga 1 ,2  litros do agua y se pro­
cedo a la eliminación, mediante borboteo do aire a travóg 
do la solución, do la mayor parto dol amoníaco rosidunl. A 
continuación el precipitado so filtra, so lava con agua y 
so seca a 60 9(3, obtenióndosc así 250-260 g do 3-(o-motoxi— 
fenoxi)-l,2-propanodiol 1 -carbamato, de punto do fusión 92- 
94^0.

EJEMPLO II
En un reactor análogo al descrito on ol Ejemplo I, 

so cargan 1,615 Molos do 3-(o-toliloxi)-l,2-propanodiol y 
3,246 Molos do carbonato do diotilo. So siguo un procoso aná­
logo al dotallado en el anterior Ejemplo, pero utilizando 
0,015 Molos do carbonato potásico anhidro, o iguales canti-
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dorios do amoniaco concontrado y agua destilada. So obtionon 
asi 240-250 g do 3-(o-toliloxi)-l,2-propanodiol 1 -carbamato, 
de punto do fusión 92-93^C.

EJEMPIO III
^  En un reactor análogo al descrito en ol Ejemplo I,

so cargan 1,615 Molos do 3-(p-clorofonoxi)-l,2-propanodiol 
y 3,246 Molos do carbonato do diotilo. So sigue un procoso 
análogo al detallado on ol Ejonplo I, añadiendo iguales can­
tidades do notóxido sádico, amoniaco concontrado y agua dos-' 

10. tilada. So obtionon 260-270 g do 3-(p-olorofonoxi)-l,2-pro- 
panodiol 1 -oarbamato, do punto do fusión 89-91SC.

EJEMPLO IV
En. un reactor análogo al .doscrito on el Ejemplo I, 

so cargan 1,615 Molos do l-fonil-l,2-otanodiol y 3?246 Molos 
15. do carbonato do diotilo. So sigue un proceso análogo al do- 

tcllado on ol Ejemplo I, añadiendo iguales cantidades do mo- 
tóxido sódico, amoniaco concontrado y agua destilada. So ob­
tionon 200-210 g do 2-hidrcxi-2-fonilotil carbonato, do pun­
to do fusión 1113-112&C.

20. = . =
REIVINDICACIONES

Dosorito ol objeto dol prosonto invento, lo que 
so doclara nuevo y do propia invención, comprendo las si- 

25. guiontos reivindicaciones:
1 .- Procedimiento do obtención do esteros do deri­

vados hidroxialquilarilicos esencialmente conducido por al- 
coholisis entro un derivado diólico y carbonato do diotilo, 
empleando osto óltino on cantidad variable pero siempre su—



porior a la ostcquiomótrica, a fin do conseguir su utiliza­
ción adicional como disolvente, sin limitación del posible 
uso do otros disolventes susceptibles do sor añadidos al car­
bonato de diotilo? caracterizado porque la reacción so llova 
a cabo en una sola etapa? con adición a la nasa reaccionante 
de un catalizador, proforcntcncntc metóxidos o carbonatos 
alcalinos en cantidad variable bien en estado sólido o en so­
lución y sin aislanionto ni purificación del producto intor- 
nodio do roaoción, so eliminan ol catalizador y el exceso do 
carbonato do diotilo onpleados, por hidrólisis on la misna 
solución acuosa amoniacal utilizada oomo reactivo y, sin pu­
rificar ol producto obtonido, so sopara mecánicamente del 
líquido nadro, por filtración o centrifugación, lavando segui­
damente con agua y socando ol producto resultante.

2, - Procedimiento, según la reivindicación anterior, 
caracterizado por utilizarse en calidad do disolvonto ol pro­
pio reactivo, carbonato do diotilo, on proporción variable 
poro siempre superior a la noecsaria ostoquiomótricamonto, sin 
limitación del uso opcional do otros disolvontos susceptibles 
do sor añadidos al primoro.

3 . - Procedimiento, según la reivindicación primera, 
caracterizado por utilizarse proforontomento on calidad do ca­
talizadores motóxide sódico o carbonato potásico anhidro, on 
cantidades variables y on estado sólido o on solución.

4°- Procedimiento, según la reivindicación primera, 
caracterizado por llevarse a cabo la reacción on una sola 
otapa, sin separación del producto intermedio do reacción, 
ni dol catalizador, ni del exceso de carbonato de diotilo 
empleados.
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5. - Procodiniento, sogdn las reivindicaciones se­
gunda y tercera, caracterizado porquo en su realización, se 
destruyo el oxcoso de carbonato de dietilo y ol catalizador 
con la misma solución acuosa concentraba necesaria para la

5. obtención final del ostor.
6. - Procedimiento, según la reivindicación primora, 

caracterizado en su realización porque, sin purificación del 
producto obtenido, se procedo a la separación mecánica dol 
líquido nadro, soguido dol lavado con agua y posterior seca-'

10. do del producto.
7*- Procodinionto do obtención do ostoros do deri­

vados hidroxialquilarílicos.
Según so describo y reivindica en la presente meno­

ría doscriptiva que consta do 7 páginas foliadas y escritas 
15* a máquina, por una sola do sus caras.

mpc.
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