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MEMORTIA DESCRIPTIVA

e —

Correspondiente al registro de Patente de Invencifn que, por vein-
te afios, se solicita a favor de D. Antonio Revuelta I.ozano, de
naclionalidad espafiola, residente en Barcelona, Avde. de Madrid,
N0. 55 POTS = = = = = = = = e .- - - .-
"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MECANISHOS PARA DEPOSITAR ARTICULOS EN
SUFERFICIES PREPARADAS * '

El objeto de esta Patente se refiere a unos perfeccionamien=—
tos en los mecanismos para depositar artfculos en superficies pre-
paradas de los del tipo que estdn dispuestos delante de la estacién
de recogide de los artfculos desplazedos por empuje y reabalado
sobre wna subperficie de soporte existiendo un marce verticel de vol-
teo. Gracias a estos perfeccionamientos se logra que las superfi-
ices preparadass en forma de cubetas tal como por ejemplo en el caso
de que los artfculos son botellas de champagne, en ¥l momento de
la colocacidén de los cuerpos a embalar se precisa que no todes "y
las cubetas contengan cabvidades alinesdss en un sentido tal comos ‘
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el gue todos los articulos estén colocados por un igual con uno
de sus extremos superior en un lado de la cubete pusu extremo
inferior en el otro y esto en cada cubetsa.

Ho hay que olvidar gue lag cubetas después que tienen aloja--
dos en sus cavidades los cuerpos a embrlar deben ser, & Bui vez,
introducidos en cajas standard, que al propio tiempo que las preser-
va determine el mimero de ejemplares de cuerpos contehidos.

Pars conseguir una mejor distribucidén y peso de las bandejas
superpuestas con los cuerpos en su interior alojedos, o prédetice
comin y constante alternar las posiciones de las bandejas super—
puestas. ' o

Eeto en la colocacidn de los cuerpos en el in'beiiof de las
cevidsdes de las bandejas hace que ¢l marco, como anteriormente se
he explicamdo disponga los cuerpos alineados en un mismo ®entido
con lo que obliga a qke las bandejes siempre estén a su vez colo;-
cadas en la cinta sin fin de transporte que las lleve a la estacién
de recogids y apilado para su introduccidn en las calias standard.

Entonces debe de disponerde de una persons que menualmente
vays trastooan o alternndamente ls posicidn de las bandejas para
que ¢n el momento de gpilade de las mimrss siempre =e superpongan
en sentido contrapuesto. Ie operacidn manual no es aconsejable por
la centided de fallos humancs y subsiguientes cefdsa de bandejas
o de cuerpos en elles slmocenados,

Une. solucién es le dedisponer dos méquines iguales yuxtapuestas

y con un marco de una mdquina volteando en un semtido y el marco
de la méquina adyscente voltesndo em el sentido contrario al
anterior en fases sucesivas y ambos depositando los artfculos den-
tro de las bgndejas dispuestas en una misma cinte sin fin de
envio de las bandejas a la estacién de apilado de las mismas para
su introduccidn en las cajas standard.

Esta segunde eolucidn, si bien prdeticemente es la que da
me jores resultados pues no hay los fallos humsnos antes mencionados
¥y por otro lado se mantiene la velocidsd y cadencis iddéneas en cada
caso, tiene, no obsiante, el ineconveniente de una gran superpro~
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ducidn pues el trabajo es la suma de dos mfquinas iguanles, asf
como doblar el valor de la instalacidn y preecisar doble espacio
para la nmisma.

Para. evitar estos inconvenientes se ha previsto tambifn
en la mdquina para cuasndo la misme deba dejar colocados caserpos
alternados en pué:lcidn vn grupo de ellos en relscidn cop v3ro
grupo inmediato, wn segundo marco constituyendo parbe del primeroc -
que al desceunder ésie, simmltdneamente desciende el segundo ¥ B
teniendo la superficie de recogide y sustentacién de los cuerpos
a volcar un movimiento simultdneo de volbeo in&ependientté’ del
wovimiento del ﬁa.rco en que se encuentra; alojadz, con ¢ que la
colocacién de los artfculos si bien es por vuelco al igpal que en
el primer marco lo €8 pero en posicidn alternada cmn regpecto a los
artfculos del marco inmediato. ,

Para upa correcte interpretacidn, se describe, = contimmeidn
un caso de realizacidn prdetica a t'itule de ejemplo, no limitati-
vo, de la invencidn acompafidndose de una hoja de dibujos en la que:
en la flgura 1 se representan los marcos de vuelco y de vuelco _
con volieo, respectivemente. En la figurs 2 se represenis wns vis-
ta lateral del marco de vuelco de los objetos o articulos a
depositar sobre la bandeja o superficie de recogida de los mismos.
Las figuras 3, 4 y 5 son sendos detalles del modo de funcionsmiento
del segundo marco de volteo v vutlco en posicidn alternsda de wn
grupo de cuerpos o artfculos depositados en relacién con el grupo
de articulos o cuerpos volecados del primer msrco de vuelco. A

Congiste la invencidén en gque en un mecanismo de los del tipo‘
que delante de la estacién de recogida de los articulos desplazados
por empuje y resbalado sobre una superficie de soporte, hay un
marco vertical (1) de volteo en el que sxiste un travesafio {2)

&e apoyo de la base de los articulos (3) introducidos en el marco
(1), cuzles aritfculos por su extremo superior opuesto a la base
son presionados por uns tulipa(8) de presidn que fijan el artfculo
por su extremo opuesto a ls base. Al msrco (1) se le adiciona un
segundo marco (5) dispuesto en posicidn verticdl y se le otorge
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un movimiento de volteo sobre si miemo, a través del eje de giro
(6) y (7) de los soportes de dicho marco (5), y durante el movimien~
to de descendo de éstos, presentando dicho marco (5) una barra
solidaria (8) de tope de los articulos (3), com lo gque al final
del movimiento descendente de los brazos porta — marcos {9) el
mismo queda invertido con la baranda (8) en pokicién superior y
entonces los clementos prensiles (4) al liberar el extremo' supe-~
rior de los artfoulos (3) que estaban presionades, &tos, ¥a en
posicidn horizontal, descienden verticalmente por g‘avéﬁ_éd pero
en posicidn inveritida de la que tendrian de haber hecho el vuelco
simple de los mismos, volviendo el marco (5) a recuperar la posi~-
cidn inicial de partida al hacer en sentido inverso los movimien=
tos deacritos.

El movimiente de giro sobre su eje del merco poz.,tgpb;letoa
{5) se consigue por medio de un mecanismo de gufa (10) que es pues~
to en accidn por el propio movimiento descendente de los brazOs
portamarco.

Uno de los mecanismos de gufa (10) es el de biela ~ manivela
con gula de manivelas oscilaente.

Se sobreentiende que en el presente caso serdn variebles
cuantps detalles de construccidn y acsbado no alteren, cambien o
modifiquen la esencialidad de la invencién.

NOTA REIVIRDICATORIA

Hecha la deseripeidn del presente invento, lo que se declara

como nuevo y de propis invencidn, comprende las sigulentes reivin-

dicacionest

18,~ Perfeccionamientos en los mecanismos para depositar
artfculos en superffeies preparsdas, en los del tibo en que delante
de la estacidn de recogida de los artfculos desplazades por empuje
¥ resbalado sobre una superft*icie de sopwrte, hay un merco verti-
cal de volteo en el que existe un travesafio que es el lado inferior
del marco y al propio tiempo zona de apoyo de la base de los arti-
culos introducidos en el marco, cua es articulos por su extremo
superior opuesto & la base son presionados por una tulipa de
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presidn que fijan el artfeulc por su extremo opuestc a la base,
caracterizados por sl hecho de que al marco se le adicions un _
segundo marco y se le otorge un movimienio de volieo sobre si misme
a través del eje de giro de los soportes de dicho marco, y durante
el movimiento de descenso de dstos, presentendo dicho marco yma
barra éolidaria., de tope de los artfculos, con lo que al final del.
movimiento descendente de los brgzos porita - marcos el mismo guede
invertido con la baranda en posicién superior y entonces lom elemen-
tos prensiles al liberar el extremo superior de los a.rt:f_culgé que
estaben presionados, &stos ya en Hosicidn horizomtel, desgienden
verticalmente por gravedad pero en posicidn invertida de la que
tendrfan de haber hecho el vuelco simple de los mismos, volviendo
el marco a recuperar la posicidn inicial de partide al hacer en
sentido inversa los movimlentos descritos. )

28 .~ Perfeccionamientos en los mecanismos pers dephsitar
artfculos en superficies preparadas, segn la anterior regwindicacidn
en los que el movimienito de giro sobre su eje del marco porta = obe--
jetos se consigue por medio de un mecanismo de gufa gfie es puesto
en accidn por el propio movimiento descendente de oS brazos porta-
Marco.

38 .~ Perfeccionsmientos en los mecanismos para depositar
artficulos en superficies preparadas, seglin la anterior reivin-
dicscidn, en los que uno de los mecsnismos de gufa es el de bisla -
manivela con gufa de manivela oscilante.

4% .~ Perfeccionamientos en "..o§ mecanismes para depositar
artfculos en superficies preparadas.

Segiin se describe y reivindica em Ja presente Nemoria Deacrip-
tiva, gue consta de CINCO hojas foliamdas escritas a mdquina por
una s6la de sus caras y acompsfiadas de uma hoja de dibujos.

¥adrid, a 2% de Abril de 1975,

| 2N SN
F=zonisjendes Marfnez Deles
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