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"MEMCRIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesion de ung

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: . D.. VICENTE ALVARO IANZAIA. oo

RESIDENCIA: .. Terrabe,. 6-62 BECHT (Castellén) . .

ENUNCIADO: . PROCEDTMIENTO, D7 FABRTCAGTON .o

DE.PIEZAS. DE. TERRAZO.

Prioridad: Patente ... LTSRS + - IO .
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El Estatuto vigente sébre Propiedad. Irdustrial, de
26 de Julio de 1929, en su te#to refundido nublicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabili-
dad de les invenciones de tipo industrial que tienen porv
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consiguiente como patentables, las nuevas méqﬁinas, a-
paratos, instrumentos, procesos de fabricacibn, etec. Ia am
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
alrlegislador a aclarar (Art2. 46) que la epumeraci6n con-
tenida en dicho cuerpo legal es'puraménte eﬁunciativa y no"
iimitativa, haciéndola extensiva incluso a 1os Aescuﬁrimieg'
tos de tipo cientifico (Arte. 47).- ._

El Decreto de.26 de Diciembre de.1947, recogiendo‘
la Orden de 18 de ﬁoviembre.de 1935, confirma el criterio
legal de que también:serdn patentables 1os.instrﬁmeptos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporteﬁ a la funcién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi
nitiva que constituyan una mejora sﬁstanc;al sobre lo ante
riormente conocido. \ | 7

Pues bien, a tenor de lo expuesté,‘y en base al ar
ticulado que recoge los concéptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidn a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industriél, con cafacteriéticés
¥ ventajas que la hacehtmerecedora del privilegio de expl&-
tacidn exclusiva que pofrella se solicita, premiando asi
los méritos dekquien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuricia-
das por la Ley comé patentables. (Arts. 46 y 47 en relacidn
con el 171, en su ;ueva redaccidn afectada por la Orden de

18 de Noviembre de 1.935).
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Es?a invenciodn se refigre como indica su enunciad
a un procedimiento de fabricacion de piezas de terrazo que
parte del empleo de moldes abiertos cuyo fondo estd confor-
mado por una placa de material eléético, tal cowo goma,
que presenta la serie de relieves o rehundidos gue han de
formar respectivamente rehundidos y relieves en 1o que ha

<

de constituir la cara vista de la pleza de terrazo que se

Il obtiene al verter sbre tal molde los materiales que al

solidarificar y ser convenientemente compactados confofman
rén la pleza con la necesaria rigidez.

Partiendo de tal método, que en si es conocido, el
procedimiento que se propone se caracteriza pordue los Te-
hundidos que se produceh durante la fase de moldeo serdn —
rellenados, al extraer la pieza, con pastas.qué frgguarén
adecuadamente y presentaran distintas tonaiidades respec—
to a aquella que presente el soporte o base sobre el que
sé depositan, rellenando los rehundidos que posea, las
indicadas pastas fraguantes. i

Las zonas rehundidas afectaran, aproxinddamente, a
Y% del grosor que presente la pieza y estarin situadas de
modo que se encuentren lo suficientemente alejadas de los
bordes de la pieza cowo para no afectar a los wismos.

| Sobre la pieza de terrazo se colocaran unés placas
a wodo de pantallas que careceran de algunas zonas, las
cuales coincidirdn al menos en parte con log rehundidos,
procediendo asl a rellenar bales rehundidos mediante opera-
clones sucesivas.

Se uwtilizardn distintas pantallas o placas de cubri~

icin de la pieza de terrazo y también pueden utilizarse

distintos tipos de pastas fraguantes.
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puede situarse aproximidamente en unas 500 Fs.- m™ , cuya

usaba la plantilla o trepa y que se realizaba mediante el

1,

En la actualidad para conseguir terrazos.decorados,
se utiliza un proé;dimiento que es svmamente costoso, ¥ que
utiliza unas plantillas, generalmente conocidas como "“trepa'
sobre las que se vertiap manvalmente diversas tintas sobre
la cara del terrazo sin haber sido previamente tratada.

Con dicho procediwiento de la plantilla o trepa, cual_
guier operafio podrla deccrar aproximddamente, del Orden de
4 g 7m? de terrazo por jornada. EL coste de la decoracidn
de dicho nlmero de metros cuadrados por operario y jomada

2
cantidad es preciso aumentar al costo de los materiales ¥y
anteriores fases de produccidn del terrazo.

Mediante el método que se propone en la presente
solicitud se consigue ‘abaratar sensiblemente el costo de
la decoracidén, por cuanto que tan solo supone un aumento
respecto al terrazo sin ‘decorar de aproximidamente 35 Ps.-
m2, frente a las 500 fs.- por igual unidad de superficie

que anteriormente se indicd para el método tradicional que

vertido de diferentes tintas.
En una pieza de terrazo decorada segin el método

que ya se ha expuesto y que wls adelante se detallara’en
todas sus fases, permanece el grueso tradicional que puede
considerarse aproximiAdamente entre los 28 y.BO mn., siendo
la profundidad o el espesor del decorado, en aquellas zonas
en que se efectue, de aproximidamente 8 6 10 wm., lo cual -
permite pulir e incluso deshastar varias veces las piezas
de terrazo proiamente expuestas, por ejemplo, como pavimen-

tos plblicos o de cualquier otra utilizacidn.

El material del mosaico, asi como el relleno de los
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rehundidos seré 6eﬂento, gue esbard convenientemente colo-
reado, y también intervendra el polvo o granulos de marmol.

Las fases que se efectuan con las plezas de terrazo,
despuds que las wismas hayan sido desmoldeadas de la especip
de matrices que incorﬁoran la placa de goma en su fondo
que |presenta relieves, dicha placa de goma, que habrén de
formpr correspondientes y couplementarios rehundidos en la
cara;vista del terrazo, son las siguientes:

En primer lugar se procede al rectificado de la cara
poste#ior de la pieza de terrazo, es decir aguella que ha
de qutaag oculta cuando el mismo se encuentre forwando un
pavi entg, de modo que asi se consigue estabilizar el espe-
sor, o lo que es lo mismo, obtener el paraleligmo respecto
a la cara vista del terrazo, lo cual es sumamente importan-
te par cuasbo que después los asentamientos sobre el mortero -
al que ha de fijarse la pleza de terrazo, se producirdnpre-
cisamente teniendo como referencia la cara vista del mismo.

A continuacién las piezas se sumergen en agua hir-
viente,'y a la salida de este baflo se procede a Vvoltear la
pleza mediante cualquier mecénismo adecuado, péba que la
misma quede con su cara vista hacla arriba y prodeder enton-
ces a otra fase que consiste en la apliéacién de pastas que
rellenen los rehundidos de la pleza de terrazo, lo cual se
utilizari en condiciones de que la pasta vaya caliente, exis
tan pastas de diferentes coloraciones, ¥y sean aplicadas par-
tiendo de miscaras que pueden cubrir solo parte de los re-
hundidos y asl coumbinar unos colores con otros utilizando
diversas niscaras.

Seguidamente se someterd la pieza de terrazo ya con

las pastas que rellenan los rehundidos perfectamente aplica-

1
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das;a la accién de un dispositive vibrador como puede ser
una mesza vibrante, gquedando entonces en condiciones de ser
apiladas o almaccnadas las piezas de,terrazolen w recinto
en el gue se mantenga un clerto grado de humedsd y tempe~
ratura, pudiendo cifrarse los valores de estas constantes
en el 98% para la humedad y 809C en cuanto a la temperatu-
ra. '

Posteriormente, y cuando las piezas se hallan ya
convenientemente curadas se procederi al phlido de la cara
vista por medios usuales.

No se considera necesario hacer mds extensa esta deg
eripcibén para que cualquier persona experta en la materia
comprenda perfectamente cual es la idea que se desea pa—
tentar y cuales son las ventajas que de su relizacién in-

dustrial han de derivarse.

Por todo ello y para evitar posibles imitaciones se
presenta esta solicitud pidiendo la eplotacidén en exclusiva
de la idea descrita, de acuerdo con las consideraciones
N puntés gue se desean patenfar que se concrelan en las

‘s.

péginas siguientes:
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“ellas, como mAs terminantes, en las de fechas 16 de octubre

\ Hecha la descripcién & que se refiere 1la memoria
que ?ntecede, es preciso insistir em que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir pequenas alteraciones, basadas siempre
en ljs principios fundamentales de la idea, que son en esen
cia ljos que quedan reflejados en los pArrafos de la descrip,
cidén hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vigente
sobre \Propiedad Industrial, establece como no patentables,
en su japartado tercero, "los cambios de forma, dimensiones,
proporriopes y waterias de un cobjeto ya patentado” fijando
asi el’criterio del legislador en el sentido de que paten-
tada uka idea que pueda dsr lugar a una realidad préctica
e induétrializable, nadie podrd apoyarss en ella para, &
pretexto de Qabe; introducido ligeras modificaciones, pre-
sentarle como nueva y propia.

' Este pr;ncipio, en cuanto al alcance de la protec-
cidn -del objeto patentado se refiere, se halla confirmado

por numerosas Sentencias del Tribunal Supremo, y entre -

de 1954, 23 de enero de 1959, 20 de marzo de 1964 y otras,
‘ Egtablecido el concepto expreéado, en cuanto a la
anplitud que debe darse a la proteccidn solicitada, se re-
dacta a continuacibn la Nota de Reivindicaciones, de acuer
do con lo que se establece en el (ltimo phrrafo del apar~
tado tercero del Articulo 100 de la ILey, sintetizando asi
las novedades que se desean reivindicar:
NOTA DE REIVINDICACIONES
En restwmen, el privilegio de explotacidén exclusi-
va que se solicita, recaepé sobre las reivindicaciones si-

guientes:
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que partiéhdo de la utilizacién de moldes cuyo fondo esté

| de diferentes tonalidades a la que constituye el soporte wo |

-8 -

1. PROCEDIMIENTO DE FABRICAC;ON DE PIEZAS DE TERRAZO,

constituido por una placa de material eldstico que incorpora
relieves formativos de rehundidos en lo gque ha de constituir
la cara vista de la pieza de terrazo, esencialmente se carac
teriza porgue 105 rehundidos producidos durante la fase de

moldeo son rellenados posteriormente con pastas fraguantes

deado, habiendose previsto que dichas zonas rehundidas afecH

ten, aproximadamente a 1/3 del grosor de la pieza y esten

situadas sin afectar a los bordes de la pieza, sobre la
cual se situaran placas, a modo de pantallas que estén des-
provistas de zonas que coinciden al menos parcialmente con
los rehundidos, en orﬁen‘a rellenar tales rehundidos en su-
cesivas operaciones,2 través de distintas pantallas y con
diferentes pastas fraguantes, todo lo cual se llevard a ca-
bo mediante una serie de fases, formadas en combinacidn que
comprenden:

a) Rectificado de la.care posterior de la pieza de
terrazo, obteniendo el paraleliSmo‘respebto a lag
cara vista. '

b) inmersidn en agua hirviente,

c) volteo de la pieza de terrazo.

d) aplicacidén de las pastas de relleno que estén
-calefaccionadas.

e) sometimiento de la pieza a log efectos de una
mess vibrante,

£) apiiado ¥y almacenamiento- temporal en un recinto
con grados de humedad y temperatura controlados

entre valores de, aproximadamente, 98 % y 80°C

w—ear s ¢
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respectivamente.

g) pulido de la cara vista.

2. Se reivindica por ltimo como objeto sobre el que
ha de recaer la patente de invencidén gque se solicita: PROCE
DIMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS DE TERRAZO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pret
sente memoria descriptiva Que consta de nueve paginas meca-

nografisdas

Madrid, 24 abril 1.975

BERNARDO,, UNGRI A
DeDo
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