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MENORIA DESCRIPTIVA

¥ete invencidn me rafiere s un aparato mejorado pg '
ra 1z confeceidn de bolaap de plistico s partir de materisl
tubular de bolsae, teniendc cada una de lss boleas de plée~
tico un par de asas uniﬁaa cada ung a un lado e la bolps,
y rodeando respectivas aberturas pusra ls wmano en les lados

delamlsa'—— -------- - W A wa e e e - wr wm e e e

En el pasmdo, se han fabricado las boleas de plég
%$ico prepsrando primers un material tubular gue luegc sa
suelda y ss secolona a intervmlos cerrespondientes a 1a lon
gitud de una bolsa. La soldsdura forma la parte inferior de
la bolsa y 1a operacidn de seccionado tiene Iugar junto a
la goldadura pars Jefinir la parts supsrior ablertz de la
holoe aiguiente que procede del material de bolsas. Tn mue
chog casos, oz preferible disponer de seas ide alguna Indole
en lg holea pars que se pueda ubtilizar la bolsa para llevar
srtfculos. Ung ventaja de tul estructurs ss que pueds utili
zarse para la pudlicidad. Cuando un comprmior compra un Bl
tfculo en una tiends, se le da una bolse gue lleva material
pullicitario en el lado, el cual ol comprador enssile cuandd

autf 1levando lo DolE6. = = = = ~ = = = o - - - o w .- .-

Si bien se harn utilizade muchor tipos de¢ msan en
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las boleas de plédetico, un tipo que estd en favor ss un nas
perifirica que estd soldala glradeder de unn shertura en el
lado de la bolsg. %e ilustra sn laz peiente catadounldense -
nf 3.440.124 concsdida a Schwartzkopl un aparato disefiade pa
ra confeccionnr bolsas de eate tipo dotades de lam msss ci-
tadas. Tste apsrato punzona primero aberturas en el material
de bolsaes y luego tranaporia el material z un puesto donde
se aplicun las usas perifiéricas por encima dJa les agherturac.
%e suminiptran las 3838 a este pucaio en forma 48 tira y de-
ben seccionarse de la tira cusndo e unen lom asas sl mate-
rigl. Ia situncidn de las nberturss con respecto n lae asam
en forzomamente critice para ssepgurar gus la aderturs quasde
debldamente rodeadn por un asa. Por lo tento el aparato de
Sichwartgkops adelecs de dom inconvenlentes. Primero, la aber
fura uns vez formada debe poeliclonarse para recibir las ssas
¥ en pezundo lugnr iehen suminisirarse las asap inicialmente
en forma de tira y luego seccionarse gin dafinr ¢l material

ﬂplabolsa. W N A e G G SE W AN A W R R S W M W AN G AW G Am e

Otre aparats destinade a la aplicacidn de talem

nens 88 flustra en ls solicitud canadlenss nt de serie 171.585,
preszenteda sl 15 de mayo de 1973, Ivta soliocitud canndiense

4g 2 conocer mejoras on el aparato de Schwartzkopf en el sen
tide de que se utiliza um mecanieme combinsde de meccionado

¥y moldadura tanto poara perforar el materiszl da bolsas, como
para soldar las aens s 10s lados del materisl de boleas mien
tras ¢l materisl estd ¢stacionaric. Xl mecaniemo mejoredo in

cluye un elemento flotante que astd contenildo para pormanecer
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en una posicidn predeterminads cusndo se alimenta &l materiel
de bdoleas por encima del elemento flotente por . medio del mp
canisro d2 accionamiento y un mecanismo de Sraunsporte de
asas gliments pares de msss s posiciones respectivas en cow-
da lado del elemente flotante junic a lzdos respectivos del
ratarial de boless. Bl meceniemo combinado de seccionade y
soldafura incluye un cabezal de dolla efecto que tiene un
corbtador que peneira en ¢l materiml de bolsas y une placs de
presifn que aplica une presidn de compresidn a fin de apre~ _
tar las asas contra los lades de la bolsa que estén calentg
m’p@or placas que forman partes del elemento flotante. Se
calientmo las placas eléctricamente cuando el cortader pene
tra en ol matorisl fe BOloaS. === = = = == = - - - - -

£1 bien el asparato deserito en dicha solieitud cg
nadiense funciona de maners satisfactoria en ciertas olr-
cungtancisg, se ha excontrado que se puede majorar el randi
misnto del eparato incorporande las mejorss segdn la pro-
sonde invencidn. En particulsr, sse proporeiona un elemento
flotants mejorado que tiene eletas que limiten la poeibili-
dad & deformecidén del material tubular de bolsas a medida
que pasn por encima del elemento flotente. Dota deformasidn
so debfa al hechio de que el esposor del elemente flotande
reduce efactivamente la anchura del materisdl de wolsas a mg
dida que pasa por encimg de dicho elemento flotente con una
tendencis conpiguiente & que ce daforme o se pliegue sl ma-
terial de holsas en partes posteriores del aparato. Se oot

prandsrén mejor dste y otras ventajas del nusvo aparato con
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referencia a la desoripeidn que sigue y a los planos en los

cm“g W M mp S G M W N W W IR A M W AR S A A W W R W We Nk

lp Flgurs 1 ew una vista on psrepectiva e una
bolea tipics hecha por el aparato segin la invencifng « - =

§
la %?:lm 2 oo una vists en perspectiva do un ase
utilizads en In bolea, estande rota purts del ase para dor
ung visidn de la secoidn tranesvermsl aa:_l. BRDY = = © - = o -

la Figurn 3 o5 una vista lateral de una realizs-
eidn ‘pmfarid;a del aparato sogin la invencisn pars confeccio
ner boleas tales como la bolsa ilustrada en la Figura 1§ - -

la Figura 4 es une vists extrema en seccidn por 1

la Figura 5 es una vista ex planta y en peccidn
por 1a linen 55 de le Figurs 3 y que ilustrn un mecanismo
conbinado de meccionrdo y soldedura en 1w posicidn retirada;

la Figura 6 es una vista en perspectiva ds un sle
mento flotanta utilizado en sl wmtﬂ; N T I

la Figurs 7 es una victa s seccidn por la lines
7—-7&&1&%6;-na-—,u«w-q------—--v--

la Fipura 8 as una viste parscida a la Plgure 5 qus
iluatre ¢l macanismoe sn una posicisn parcialwente sxtendidaj

la Figura 3 ss uns vista en perspectiva que ilustra

POOR
QUALITY
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el funcionamtanto de un mecaniszo de transporte de asas uti

1g Pigura 10 es una visia en seccldn parecidas a
is Flgura 5 y que ilustra una realizacién alternakiva ds un
tope trasero utilizado en ol aparnto) §F = w e wm w e w =

1s Pigurn 11 as una vieta oz porspectiva de uns
disposicién alternativa de cortador utiligado on el mecanig
mo combingdo de meccionade y soldadura del gparato. = = =

Se hace referencis primers s la Figura t que lug
tra una bolsa 20 de pléstico confeacionada por &l aparato

&
¢

ha bolsa ootd formads o partir de material tubular
de boleas que tiene donleces que definsn bordes longitudine=
les 22, 24 y que eotd moldeds tramaversalmente en un axtreny
26 Ae la holea 20. Un par de esae 25, 30 de plfistice satd
soldado a lados reepectivos de la bolsa junto sl extremo su
perior gblerto de 1z bolsa y axigton aberturas 32, 34 wn las
paredes de la bolza dentrs de los lfmites de las aesas 28§, 0.
Eatas ssas eatén fijudas a superficies exteriores de las pa~
redea de la bolsa por esldadura desde dentro de la bolsa. Im
forma de las msne me ilasirz on la Figura 2 que ilustira el
aea 30. Tipicamante esta msa ¢ sudbsiancialuente ovalads y
tiene ung superficis extierior redondesda 31 y una superficie
interior pubstancialumente plaua 33. Esta dltima superficie
yuede estar dotais Ge pequefios salientew o, %ol como se ha
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gneantrado preferible, la superficie pueds $ener un dibujo
de nervios salientes Tinos sl tresbolilleo o cruxados. Petos
nervioz reducen el &resa superficisl para la soldadura y yor
1o tanto aseguran una temperatura spropiada de moldedure
donde gatom nervioe eventualmente tocan la Ylwsa en la ope-

racién de soldndurg, =~ = = " s s e m e mec wm - - -~

Abora se hace referencis a 1a Zigurs 3 que ilustra
un aparato que roaliza la invencidn pars la confeccién de
1a holea 20 flustrads en 1a Figura 1. Fl material tubular
36 de bolsap sale del rodillo 38 de suministro y pasa por de
bajo y por encisa Je respsstives rodilloe primero y ssgunde
40, 42 de alimentaoidn antes de pssar por dedmjo de un rodi
1le loco 44. Entonces el materisl sube hrmoia arriba glrede~
dor de un slemento flotmte central 46 que forma parte de un
Becanisno eos;binado 48 dle seccionado y seldaduras tanto para
formar las aberturas correspondisntes a las aberturas 32, 34
{Figurs 1) como para fijar las ssas tales como las asas 23,
30 {(Pigura 1). Fl material de bolsss queda estacionario mien
tras se realize eals operacidn. Entonces me srragtra el ma-
terial ds tolmas con las ssax unidas hacia Rrride por un me
canismo 50 de accionamiente intermitente que lleve incor-
porado un pueeto de acebado. Tel como se describird, el meca
nismo 50 es gjustabls o 1o largo de la itraysctoria ssgulds
por ¢l material de bolsas. El mecanismo pueds adoptar cual~-
quier forms convexcionsl y puede ser similar tambidn al tipo
iluptrado en la solicitul canadiense anteriormente citada.
Rl mecaniseo funciona para mover ¢l material de bolsas sobre
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una digtancia correspondiente a la longitud de una bolam a
1s vez a fin de permitir el accionamiente del mscenisme 48
pern aplicar ssms al materisl de boloss aads vez qus el ma
tarinl estf estacionario. Cusndo el material de boleas ss
dotiene despuds de cada avance por el mecanismo 50, el puss
to de acshaio simultdneomente corta ¢l material de bolsmas a
fin de separar unn bolse ecebads ¥ suelde el material de

boleas reastants a fin ds formar una soldadura tal como 1a

soldadurs 26 (Pigura 1). Esote eoliaduraee encuentra ez el

extremo oxpueato del material de bolsas a fin de cerrar el
extremo infericr de la bolsa elguiente. Se Llustrs esquemf
ticamente una bolea meabade 51 seliendo del sparato. Fl me
canismo 50 entd montadc sebre un sjustador 52 a fin de que
sn ¢l cagso de aue lo distancia entre las esas ¥y el fondd de
1z bolpe varfe fuera de unos limites dimengionsles predater
minadoe, entonces e puede mover el mecsnisme 50 a lo large
de la trayectoria del materisl psra devolver esta distaneis
dentro de loa 1lfnites, = = c c c c e n m v o e cncecown

Partes del aparato estin umidae a wna estructurs
54 da goporte que consiate esencimlmente on un par 4e bos-
tidores latersles unidos por trevessfios. Uno de los bastidp
res lsterales puede verse an la Figurme 3 y consiste en sle-
wentos principelee superior e inferior 56, 58 unidos por mon
tantes oxtremon 60, 62. Un montants principal &4 ze extien~
de desde un puate contiguo &l centro dol slements 56 y sopexr
ta un conjunto €6 de rodiilo de gufn que reciba el materisl
gde doleas cwando termina su trayectoris vertical desds el rg

43110 1loco 44 y el elenento flotante 46 « = = =~ = m « - ~

k
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Un montante secundario 68 se extisnde desde el
selenento principal supsrior 5€ desds un punto entre ¢l mon-
tante extremo 6G y &1 montande principal 64. Tl montante 60
gsoporta una de un par fe pistse inclinadas 70 que teraina
n gu extremo inferior en un extremo del elowanto princlipsl
guperior 56. La pieta 70 estd adaptada para recibdir el moca
nigno 50 de una msnera que se demoribird. Be apreciarf que
cada ung de las partes desoritas con referencis s 1los basti
dores vigstos on la Pigura 3 gqusda duplicada en el ofre lado
del bastidor de 20do nque cada unm de entas partes represen-
ta un par 4s partes. Serd evidente que lus otrae partes que
e hat do describir tnubién representon pares de psrteo. -

Se proporcionan travesafios de¢ unidn, tales como el
elemento 72 vielo en 1a parte superior de ls Flgura 4, ¥ qus
den sspaciados alradedor de la estructura de soports.a fin
de unir los bastidores laternles. = « w « m v w v e w = = =

Anora se hace referencia a mquelles pertes del apa
rato que se utilizen para soportar y gular el material 36
de bolsas a través dol aparsto. Xl rodillo 38 de suministro
estd montado eohrs un Arbol 74 que estd situsdo con relativa
flvjedad entre pares de topes 76 en cada lado dsl Arbel 74.
Los rodilles 40, 42 de alimentacidn sstin montados rotativa
mente ¢n paree respectivos de bloques 78, $0 de apoyo monts
dos mobre elementos espaciadorew 82 en sl lado inferior de
les respectivos slementos principales supsriores %6.- XL natke
risl 36 de oleas sale del segundo rodillo 42 de mlimenta-
eidn y pasa verticaluente hacia abejo al rodille loco 44 an-
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tas de pasar verticalmente hacia arribs hacim el elemento
fiotante 46. Tal comd se ve en Ias Piguras 3 y 4, sl redille
loco 44 estd montado entre un par de montmntes 84 que se ¢x
tienden verticslmente entrs pares respectivos de los elemen
tos principales superior e inferior 3€, 8. Paros de elemen
tos exteriores 86, 88 de rigidez se extieaden tambifn entre
1o0s slementom principalsa 56, 58 o fin de hacer le satruciy
ra 54 de soporte mfe rigida. « = ~v s v e mmawanes

Loa montantes 34 definen vanuras 90 que se extien
den verticnlmente n fin de parmitir que el rodillo loco 44
ge mueve verticslmente a fin de aplicar una tensifén relativg
menta constante al materisl de bolsas y para compensar las
variaciones de laz longitud del materisl entre ol mecanismo
48 y ol rodills 38 do mminishro., = - - e v o e - wo w- -

Tal como se ve asfmismo en lss Figuras 3 ¥y 4, o1
elamente flotante central 46 estd ubicado verticelmente por
pares respectivoe de rodillos superiores ¢ inferiores 32, 94
¥y 96, 98 y est4 posicionado trameversalmento por pares res-
pectivos de rodillos intermedios 100, 102 y 104, 106. Laifor
ua de entos rodilles posicionadores pusde verse mejor en ls
Figura 4 que ilustra uso de cads par. Loe rodillos superié-
res ¢ inferiores son cilfndricos mientrasg que los rodilloes
intermedion tisnen partee centrales recpectivas de didmatro
yedueido s fin de definir resaltes para poaicicnar los la-
dos del slemento flotmte 46. Los rodilloa posicicandores #ig
nen proporciones y posicicnes talse qus £l elemente flotmte

pueds moverse vertical y transversalmente dentro de unos 1% f

]

H

v
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witen pequelice definides de modo que cuando el mmterial de
bolsee pasa por sncime dsl slomento flotmnte hays poos pro

babilidad de que &l material de dalsaz provoque el atascasien
to del elemento flotants en 103 rodillog, = - « = w v « = =«

I.m: rodillos posicionadores ilustrados en la Figu
ra § estén montados sobre un portarrodillos ajustadle 198
que, tsl comc se ve en la Figura 3}, estd unido por pivotes
110 sl respectivo slemento primcipal superior 56. 51 portg
rrodillos 108 tiens slementos laterales 105 unidos por riom
tras traneverssles 107 (Figura 4) y normalmants estf en una
vonicidn vertical en servicio. No obstante, 8l portarrodi-
llos pueds girzres fuers dsl material 4e Wlsas alrededor de
los pivotes 110 por medis de un par de seolonadorse 112 meo
pladaos por sus extremos a los extremos rsspectives de las
pistas inclinadas 70 y a los slementos latersles 105 del por
tarrodillos. Por coneiguisnte, excitando los acoionsdores
112, es poeihle inclingr ¢l elemento porterrodillos 1038 y rg
4illos ssociados por sl material de bolsme para mantener y
montar ol aperato fal como se describirds Unoe rodillos que
corresponien a los rodillos montados en el portarrodillos
102 sstén wontados en el montante prineipal 64 de la ewtrug

tura 54 de poporta, = = w =« w - " e -w v - - - - - -

Tal como se ve mejor en la Figura 3, ol mecanisme
combinade 48 de pgceionado y soldadurs extd unide = una omr
tela central 114 que se extiende vertiocslmente desds un trg
vesafio 35 unién 116 unide 2 lom slemontns princinsles mipe-
riores 56. 71 extremo puperior de la cartela 114 estf unide
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& un travessfio 119 que se extiende entre montantes principa
los 64. Bl mecanismo 48, junto con un mecaniemio 3o tranepor
te pera posicicnar las asas 120, 122 se demcribird con ma-
yor detalle despude je completsr la descripoifn de lss par
fon del aparato que s¢ ubtilizan pera guisr ol material de
bolsas. In este momento, ez sulliciente indicar gue cuands
€l material 36 de bolsas sple del elemsnieo floiante gentrsl
46, lee apae hen sido unidas por el mecaniemo 48 & interva-
los corrsspondicntes a 1a longitud de lap bolmng,. w = w =

Al abmadonar el elemento flotentz central 46, €l
material 36 dp bolsas e desplaza verticalments y pasa por
encima del conjunto 66 de rodille de guis anles de enaou~
trarse com el mecanismo 5O de acclonamients intermitente
del sjuatador £2. Como ya ge¢ ha citmdo, ol mscanigmo 50 de
sccionamiento pueds adoptar cualguier ferma apropiada pars
broer avanzar el material de bolsas intermitentomente en
una distancia correspondiente a la longitud de las boleap.
Cada ves que ae deltiene el materiel de boloas, se une otrs
par de asas por ol mecanismo 48 y entonces pe tranaports el
material de bolsas sedre otra longitud de holsa por el mscg
niomo 50 pntes de que se fije otro par de avas el materisl.

Adends, tada ver que me detiene el materisl de bolsas, un

puesto de seabado dentro del mecanismo Y0 seceions una Wlsa - |

terminads del materisl y al mismo tiempo suelds los extremon
expueetos del materisl a fin do formar un muovo extreme infe
rior de la bolsa siguiente. Como resultado, boleas individun
les 51 salen del mecenismo 59 de mmnera intermitente. = ~ =
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Une coenaideracién importante que afecta sl pomicip
neniento del mecanismo 50 as que pweds haber vardacionems en
1a distancia recorrids por ol meterial de boleas al paser -
del mocanismo 4% al mecanismo 50 de acclonamiento. Puede ser
dedblase a varigoiones en la rexintonclis dol material de bdol
sas provocadan por variscloncs de¢ temperaturs, varianciones
de espesor y smimilares. Dado que esta dimtwncia debe mante
nerse, e incorpora el ajustador 52 en el aparato s fin de
mover sl mecanlomo S0 de scclonamients por la pista 70. XL
mecanioms 50 incluye pares de ruafas 124 slojndas en pistas
respoctivas 70 en cade lado del mecanisxo 50, Dstrs rusdss
posicionan 8l meucenieso y una parts 12€ roecads interiormen
te del mecanismo estd en cooperacidn con un husillo mlurga-
do 128 nlojado entre elementos extremos 130, 132 en el lade
inferior de las pletss 70, Una manivela 133 unida al humi-
1lo 128 permite girar el husillo para ajustar ls posicidn
del mecanismo 50 a 10 largo de la Wactoriﬁ seguida por el
meterial 46 de Loleas. Por consiguiente, si un operador ob-
gerva que ls distancia entre las ases y ¢l fondo de una dol
en optd fuera de unoe lfmites Aimensionaloes pradeterminadon,
entonces el operador puede desplazsr ol mecmisao 50 de ma=
nera sproplade a fin de wodificar efectivamente la posicién
de las apas sobre lag bolsps terminadag. = = = w o = w = =

finora so hace referencia s las Mpurss 5, 6 3y 7 a
fin de desoribir el elemento flotante 46 que forama parke del
nacanisno combinado 48 de seccioundo y soldadura. Fl elemenw
to flotante 46 incluye una purte principal substancielmente
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restangular 134 (Pigura €) gquo tiene bordes redondeados para
asegurar gue ol materiel de bolen se zueva susvemente sobre
el elements 46. Tol como se ha desoriio mmteriormente, el
elanents Tlotante 46 estd posicionzdc por los rodillos aso~
ciados con el porterrodillos 108 (Figara 1)} y por los rodi-
1los corrsspondientes montados e log montantes principales

64. R e e ) N G G AR S Sk N WE GRS TR R W S AR W w G A S e W W

Un par de elementos celefactores periféricos 142,
144 estfin unidos o una purte prineipel el elemente flotan~
te 46 y entin Jdimensionmdos para corrempouderss on forma
con las asss que han de unirse a la bWolsa. Lo clementos
142, 144 tianen raapectivos contactos elfsticos 146, 143 pa
re cooperar coi una rapata 150 ellctricaments conductora
(Figura 5) qua se describird. Uns gzapata parecida 152 emtd
adaptads para quadar acoplade elfotricamente s contactos si
milares unidos tambidn a los elementos celefactores 142,
$44 y no flustradog clarsmente en los dibujos. Hay paras de
separadores 154, 156 a resorte junto & los raspsolbivos sle=
nenton 142, 144 para liberar la boloe de estos elamentds de
ung manere que ge doscribiri. Los separadores 154, 156 estén
alojados flojamente en paves de rebajes 138, 160 en ladow
opusstos del clemento flotante 46 y estfn retenides en su
sitio por una pluralissd de r:g;sspeetivas clavijas 162, 184
de posicionsmiento gque alraviesen el elemento flotante 46 y
tarmninagn en wma cevidad interior 165. Lata cavidad propore
cions una helgura pars permitir desviar loa separadores 154,
156 haclia sientro contra respectivos resortes 166, 163 de
compreniss y los sxtremsos intericres de las olavijas 162,



5e

1.

15.

- 15 -

164 de povicionamimto tisnen una sstructurs que impids que
lae clavijas salzan hacis afuera bejo la influsacie Jdeo sp-
tor resories. Le cavided 165 queds dafinida &1 tres lados -
por el cuerpo prineipal del slemenis 46 ¥y @a une cara ints
rior por un espacisdor anuler 167, se¢ introduce oste sspa~
clador & w&; do uns aderturs lateral 169 del elemento

46’ G MRy AR D A W G N g S W K N W A AR W By W Y WA W W e M A e

Los separalores 154, 156 entdn gseentedos en su ep
tado normal ligersmente salientes con vespecto a las ceras
ssocladas raspectivas del elemanto flotunte 46 ds modo que
cuando se apristan las asas en coopsracidn con 1z bolsa tal
como me Jescrivird, se desvien estos separadores hacie aden
tros Tsn pronto se elimine la fuersa do compresifn de las
agss, lox soparadores ssparan la bolss y las asus del elemen
to flotante listo para su movimiento fuera 3el elemento flg
tente tajo el efacto del mecanismo 50 de mccionsmiento (Figu

ra})‘ - an W M W A W e W e e W e WS VN e W W NS ER W WS M e s e

La parie principal 134 del glemento flotants 46 ge
hace de cualquier material mpropiado gque sea tanto ligero co
mo suficientsmsnte resistonte para soportar las fuerzas de
posicionamiento creadas por los rodillos que retienen el els
zento flotantes en posicidn. S8 proporcionan cuatro aberturas
171 para ligereza de la rosliszscidn praferida que se realisa
en fibra d¢ vidrio o un materisl iwpregnado de resine epoxi.

82 mpreciard que el ancho del zaterial de bolsas
entre ol rodillo 33 (Figura 3) ¥y un punto anire el rodillo lo
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co 44 y Ipe xrodillos inferiores 96, 98 parmanecs substancial

menta congbante. Asimisme, cuando el matorial de holsae pa~-
ga por encima del elemento flotante 46, la ssparacidn remul~
tants de las paredes del material provoca ung ligera reduc—
cién de la snchura del mabterisl de bolsas. (uacdo ol mabe-
rinl de boless sale del slemento flotante 46, debs volver &
#u snchura original © al contrsric ol resultudo serd arrugss
o plieguas. Se ha encontrado que el material de bolemss pasa

gusvenents por sacima del olemento flotante y lusgoe volverd

a su enchura original si el elemento flotente incluye un par
de glas 136, 138. Bsias alae tiene una forma substmncialmen
te en U y proporcionan una guis pars o) materiasl de bolsa

para que &ste permanescoa 8in AXTUSATEO. = = o = = o= = - = -

Qada ala preferentemente se hace de un slembre pu
1id0 ¢ con recubrimiento metélico y se empujs simplenenis
en mberturas apropiadss 140 de la parite principal 134. Pue~
&e proporcionarse una serie d¢ difersntes clementos 136, 138
para una variedal de anches de materisl de boleas o pueden
ajustarse estos slementos hundifndolos nfc sh las aberiuras
140 o haciéndoles sobrezalir mds del miamo, Como resultads,
una parte principal 134 duice pucde usnrse con una varigdad
de &iferentes tamelios de metorigl 4o HOloAB: = = = @ = = w

Una vez recortado el materlnl de dentro do las m, :

el meconiono 48 expulss el materisl en un tope irzsero hueca
170 (Figura 5) que estd comociado a una fuvente de vacfo (no

ilustraia) pars asegurar la sliminacién de eetes piczas, Uns
gbertura 172 del tope tresero ftiene uns forua pavecida a in

'
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Tforan 48 lag plezas recortaise a fin de proporcionar uns
holgurs para un sortador 174 que se desplssn a través dol
elemento flotante 46 pars cortar ¢l material d¢ boleas tal-

ﬂM"d“m‘iMr‘, M A G e R G A AR A WS WE W WD WS W W W W

Tl mecenismo combingdo 48 de seccionado y soldady
ra incluye tmabldn partes sxternas al slemento flotents cen
tral 46. Un cabewal 178 de tripls efscto estd unido median-
te una sujecidn 179 a un accienador 180 montads sobdre lu car
taln 114. Tul como se ve mejor sn ls Figurn 3 el cabezal 178
incluye un puente 152 por el cual estén unides varillas 184,
136 superior e inferior de gufa que coopersn deslizantemen—
$¢ en apoyos spropiadcs 185 unidos n la cartela 114. Las v
rilles 184, 186 de guia mantienen ls debidn alineacidn del
cabezal oon respecto al elemento flotante 46 ~ = ~ « = «

El cabezal 173 incluye un elemento prinoipal 190
de material aislante tal como une resine fendlies qus estd
unido al puents 132 por una comdinacidn de sormillos slarzg
dos 192, 194 y lss zapatas conductoras 150, 1527 descritas
sntariornente. Satme zapatan estén montadas en el slements
principal 190 en alinsaoifn con respsctives contactos 146,
158 ¥ los contactos correspondientes demeritos en el elemento
flotante 46. Loe tornillos 192, 194 airsvieasn casquillos
aislados 200, 202 colocados en @l puente 182 y atraviesma
una parte trasers del elemento principal 190, Los tornilloe
estdn atornillades en las respectives uapatae 150, 152 3 rag
pectivor conductorss elfciricos 204, 206 estén retenidos en
su lugar por loe tornillos 132, 194 a fin de suministrar snsp
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zla elfotrica s partir de une fuente (no {luetrgin). = = = =

El elemento principsl 199 estf reforzade por un
elemento tubular metflico 208 quersa extiende alrsldeder del
slemento prineipal 130 en cooperacidn de friceidn con €l
xigmo v que sstf sepacisdo de las zapatas conductoras 150,

El cortador 174 estd unide o un extreme dslantars
del elemants principal 190 por tornillos apropiadeos 2¥T ¥
antd conformada s fin de cortar el materisl §e bolses pers
defiuir aberturas talee como lae sberfuras 32, 34 (ilustra-
das en Ia Plgura 1). Por lo tanto merd ovidents que el core
tador no ee cilfndrico y qua, por consiguiente, el slemeats
prinoipal 190 y &l elemonto 208 ge corresponden en forma

Tl cabezal 178 tambidn incluye un mecasuisme 212 da
sujecién que se utiliza para eprelsr lag asas 125, 122 en
eontucto con el material 4e bolzas que a s vez queda apre=
tado contra los respeciivos elementos caleinctoras 142,, 144,
¥l mecanismo 212 incluye un resorte 214 de cmresi&z que eg
t4 cituado en una ranurs cirenlar 216 del puents 182 on uno
de sus extramoe y en ol otro estroue en una rasura similar
formads on un retenedor 213. Este ratonedor es de material
oléesricumonte sislante a £in deo impedir la continuidad alég
trioca entre las zapatas conductoras 150, 152 cusndo estas
dos zepatas deslizan s travds del retenedor 218 ouando el
cortador 174 secciona el materisl de holvase = @ w e = -
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Cuando o1 acclonsdor 100 have que el csbersl 178
se desplace hacia sdelante, unn cara deluntern del retenedor
218 coopera con sl asa 122 y sspuin el amn axialmente a le.
largo de la trayactoris de accidn del acclonador 180. Por
consiguiente, después de un movimiento relativemente peque-~
fio se crea uns fTuersza de compreeisn debido a la cooperacién
del mma 120 con ¢l tepa trasers 170. Una vaz ol cabeeal 168
ue ha movido axlalmente a un punto donde las asas 120, 122
gquainn ligeramente comprimidas, ol movimlento popterior del
cabesal ds come resuliando una compresifn del resorie 214 e
modo que ol cortador 174 antonces miga adelonte a medida que
desliza & trovés del retenedor 218 y hacla el material de
bolen. Tal como se ve sn la Figura &, ¢l cortador sontinua
hacia sdelante y recorta ¢l material ds boleas dentro ds lom
aaas 122 ¥ 120 pera aleanzsar una posicidn ilustrada en la
Figura 8. Antes do que el movimisnto hacln adelante del cor-
tador 174 hays terminado, las zapatas conductoras 150, 152
han 1legado a cooperar con los contsctos 146, 148 y los con
tactos corrsspondientes alineados com la zapata 152. La eney
gias eldctriea no pasa de las zmapatas a los contactos hauta

- que un ftope 220 unido al puente 152 golpes un interruptor

222 para complotar el circuito con lo que se pons la energia
glicirica u 1a diepomicidn de dlop conductores 204, 206 y de
a1l a los elemontos 142, 144. Feta Alwposicién elimina ls
posibilided de la formacidn de arcoe cusndo lag zapatas 150,
152 s oncuentran con sus respeckivos contactos en el elemen
to flotanty 46. La energle eléotrica continus suministréado
se hagta que el topé 220 sbandona el interruptor 227 para im
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pedir nuevaments la formacién de srcoe al producirse la me-
paracidn. La Figurs 6 ilustre sl interruptor 222 a punto de
recibir ol topa 220, = = » v v r c m e m e mrc - ---

Sard evidante que en un process contimd bay ca-
lor reasidual en los elementon 142, 144 de modo que erélo as
neossario elevar estos elementos & una temperatura suficieg
to para assgursr gua se suelden lae msas al material de bol
sas. Pntonces se pua\&e retirar sl catezel dejando detrds
aberturas en el material de bolese Jdentro de las asas 120,
122 sobrre 8l Matoriale = = = = = w = v - - A w_—-—- -

Bl cabezal 168 de triple efecto tiene la ventaje
de que primero sujeta ol material de boless en posicién Jun
to a lae aeas de lag boleas antes de que corte las abarturas
del materinl. Este disposicidn asegura un registro sxacto de
lae 2885 con respecto a las aberturas y de esia forma propor
clona wn products que tisne un amspectc mejorade que es nfs
aceptable o los compradores de bolsad de este tipo. Lo ter-
cera funcién del cabegal 178 se describird a continuacién. -

fal como se ve en la Figurs 5, el acclonmdor 180
incluye un tubo 224 deslizehle unido al pistén 226 del acolp
nador. Los extremos del tubo entfin Jotnies de cojinetes 228,
230 para el posicionsmiento de una barrs alargada 232 que
puade deslizarse longltudinalmente dentroe du estos eajﬁwtsm
Ia barrs sobresale mds pllf el cojinete 230 en un extramo

para cooperar con uns prlancs 234 de amecionpzisnts y, en su
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otro axtramo la barra estd unida s una placa 236 cuys forma
#e sdapta n la forma interior Jel cortador 174 para empujar
el material de bolsas coriado hmeim adelante a través de la
abertura 172 del tope tramaro 170 ial cowd me describird. -

El mecanismo de expulsidn del cusl la barrs 232
forma parte, incluye también un conjunto 233 de reserts slo
jado dentrs del elemento principal 190 y adaptade pars for-
ar la barra 232 bhacla afuera y haclia ls palanca 234, Flilo
1leva la placa 236 en cooperacisn con un extremo delanters
del elemento principal 130 para sujetar el mecanismo de ex—
pulsién en una primera posicidn de retiveds., = = w = = w =

Cusndo el cebezal 163 pe mueve a la popicién iluas-
irada en 1a Figura 8, un extresms extsrior de la palanca 234
coopera con un tope ajuptable 240 creande asf un momento de
rotacidn en 1a palanca que lleva la palsmca en cooperacién
con sl sxtremo exterior de la barra 232 Por consiguiente,
&l movimiento continuado del cabegsl da como resultade que
la barra 232 se musve bacin adelante con respecto al corta-
dor 164 a una segunda posicidn pars sacar las partes racoria
daw del materinl de bolsas fuera del cortador y hacia aden-
tro dal tope trasevo 170. -ub“--“.‘“‘“--r--

Ahora se hace refersmcia s las Pigurns &, Sy 9 ra
ra demoribir un mecanismo 243 de transperte que alimenta
ases 120, 122 en alineacidn con ol mecanimmo 43 de secciona-
40 y soldadura mientras ee trausports el sateriasl de bolsas
en una distancia igual a la longitui de uns bholes por el me
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canismo 50 de scoionamiente (Figura 3). Rl mecaniemo 248 de
traneporte eetd unide m uno de los montantes principalee 64
por medio de uns cartela 250. Un par de sccionedores 252y
254 estd unide a osta cartsla en paralelo para funcionar &
1o largo de vespectivas irsyectories que iutersectan Se ma-
nera ortogonal la trayectoria de mccifn del mecaniemo 48.
Regpectivas placas 256, 258 de transporte estén unidae per
medio de meoplemientos 260, 262 s los acclonadores 2352, 254
a8 £in do transportar las msas desde respectivos depdsites
264, 26€ a la posicifn ocupada por las agas 120, 122 en la
Fizura S. L2 placa 258 de transporte ss tipice de ambas pla

‘cae y se ilusntra nejor en la Pigura 9. La placa termins en

su extreno exterior en un rebaje 263 gue so abres hacia ade-
lante y que estd conformado para recibir un asa 270 del Ado-

VYolviendo a la Figura $, respectivos scolonadores

273 (uno de los cuzles se ve en parte) aplican una fusrza

continua gue ticnde 2 mover las azps en leos depdsitom 264,

266 hacia rospectivas places terminales 272,274. Tal como sa
ve en la Figurs 9, cusndo un aea topa contra 1la placa termi-
nel 274, estd en posieidn para ser recogida por las plapa 258
4e transports y deslizsrse s lo largo de una superficie fron
tal que forms un extremo del depfSsito 266 y gue se extisnden
més allf de la trayectoria de mecifn del mecanismo 48. La ou
perficis frontal define una abdberdura 277 ds holgura para per
pitir ol paso del cortador 174 « = c v e v nevwwwae-

Una gufa inferior 276 forma uns coatinuamcidn ds 1la
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parte inferior de la placa 274 d6 modo que un dedo inferior
de un par e dedos 278, 280 que definen el rebaje 268 estd
encerrals an todo momanto. Tllo esegurs qus un extreme de .
eats dado no pucde enredmrss con el material de bolsss y
tumbidn, dado quo esta guls inferior mantiene el nmaterial
d¢ bolsms fusra de la suporficie frontal 275 hay pocs probg
bilidad de gue el dedo 230 se enrsde con ¢l material de bol
ean, Hsturaimente este dedo tambifn podrin guedar encerradlo
pero es preferible que no 1o gea de modo que sl alguna asa
dafinda mo atascn en el mecanismo préximo a la abartura 277
puada retirarse hacla arriba,. = = @ v o v o = v - - - w -

8@ hace referencis nuevamente a la Figure 3 a fin
de desoribir le puesta a punto y uso del aparato para mani~-
pular el materinl 16 de bolsas. Bn primer lugar, las distin
tas partes d4l mparato ss disponen subdstancisluente cowo ee
1lustra en la Pigure 3 con ls salvedad de que sl portarrodi
1loe 100 es desplazado s muna posicidu retirada excitsndo
accionadores 112 ypara hacer girar el portarrodillos 108 haw
¢is afuers alrededor de los pivotes 110. Tilo se hace pa:rn
praporeionar sccesd entre los juegow de rodillos utilisados
parza poslcionar o1 elemento flotante 46. En préximo luger,
se colocm un rollo 3% de suministre de materisl 36 de boleas
en vogicidn y se ulimenta o) material s mano alrededor de
los rodillos 40, 42 y rodille loec 44. Tutonces sa mueve el
material de bolses hacia arribe y se introduce sl elomente
flotants 46 en ol materisl de bLolsm. Luego we arrastre el na
terinl de bolzes mée allf del elemsnto flotante = un punto
por encims del portarrodillos 108 y entonces, miontras se sog
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tiene el extremo de maferisl de bolses por encims del ports
rrodillos 108, se excitan lop aceionadores 112 para haoer
girar ¢l portarredillos 102 mevamenie a su posicidn. En eg
e momento hay que vigilar que el slemento flotaute 46 esté
en su pogicidn debida 3 fin de permitir gue el portarrpdi-
1loe 108 wvuelve & la poeicifn ilustrafa en la Figura 3.« Zl
exireme dslantero del material &¢ bolsas entonces se slimen
te primero alradedor del conjunto €6 de rodilles eantes do
alimentarse & travée del wmecanieme 50 do accionamiento inter
mitente. Luego se acelona el mecanimmo 248 de tramsporte pa ‘
re mover las assm 120, 122 en posicildn pera soldarlas al nz

terinl @@ BOLSES: ~ = = = = = > = = = = m -

El mecanismo 48 ahora corta el materisl de bolsas
¥ suolda un par de¢ aeas &l matorial de boleas tsl come se ha
descrito antericrments. Entonces se retira ests mecaniomo y
las places 256, 258 de traneporte del mecanigmo 245 de treng
vorte tanbién se retiran. Entonces se mueve ol material de
bolsas en una dictancia correspondiente a la longitud d2 una
bolsa por wmedlo delmecenieme 50 ds mccicnamiento intermiten-
te misntras cue el mecsnieme 248 de traunsporte suministra
otro par de asss listas nara su acoplamients al materinl de
bolgas. Ahova o le permite al apareto funcionar contlsusmen
te hasta que el primer par 4e asae alcanes el puesto de sca-~
bado deatro del mecanizmo 50. Fn sste pmte, in posicisdn de
la primera bolsa mcabads debe ubiocurse con respecto al nuesto
de acazbade de mode que me secclone eata bolsa en la pomicidn
correcta de la bolsa. Je hace este ajuste con el sparate pa-
mﬁq accionando el ajustador 52. Realigsdo al ajuate entoncens
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8¢ puede hacer funcionar el aspsrato substancialmente de modo
sontinuo hastz sgotar 1 rollo 312 de suminietrs. Se oxamina-
r8 periédicamunte la posicidn fel mntarisl de bolsas con res
racis 4l mecmnismo 50 y cualquisr gjuste pequefio necesario

ruede realizarse girmdo la menivels 133 del ajustador 52. -

51 bien en la reslisacidn preferida sl elemente

flotante 46 satd contenide por rodillos 92 y 94, 100 ¥ 102,
104 y 106, y 96, 95 pueden escogerse matericles apropiados
para eliminar le necesidad de estos rodillss. For ajemplo,
pusdsn utilizerse en lugar de los rodillos zepaias metdlicas
altemente nulidag que permitan el deslicssiento del matorisl
de balzas sobre sf. De modo genersl, estos rodilios son ca~
ractaristione de muchos medios apropiados ds contencidn que
peraiton arrasiror el material de bolmas por encima del alp
mento flotante 2 le vez que retienst ol elemendd flotsuts o
fin d¢ ublear aguellas partes del mecunisuo 48 de seccionado
¥ woldadura que esidn dentre del elemento flotente en alineg
cidn con las purtos miviles del mocanignde =« = « « w w « -

Ia forma de la bolsa 20 (Figura 1) es un ejemplo
de muchos tipogs ds bolsas que pusden slimentarse a través del
aparato en forma dJe matorial de dolsas. El aparato no estd
limitadn a ung medida de bolea dads que 1 tamaflo del apara-
ta puede sjustarse o oambiarse pars admitir muchas medidap

También oe apreciard que el mocanisxo combinade 48
d¢ seccionads y soldadura pueds adopter muchas formas. Por



b

10.

5.

20,

25

ejemplo, elmscaniemo 212 do eujecidn podrfa acclenaree axial
mente en un lado 4pl clemento flotmnte 46 y antonces €l cor-
todor noldrfa fancionar nxialments desde el otro lado -éel els
mantc flotante terminando cén el cortader deatro del wmeca-

Tal comd se ve en la Figura 5, el tope 170 ee fi~
Jo y por consiguiente se crearf{a une reaccidn en cate tops . -
géle despude do que sl nmcclonedor 180 haysm hecho que 2l ra- _
tenedor 218 muova ol clemento flotante 46 axielmente con reg
pecto gl accionsdor 180 cusndo lleva el material de bolmes
en cooperacidn con el tope 170. Por congiguiente, los rodi-
1los da gufa del portarradillo= 108 deben posicionsrse con
respectt el tope 170 parm permitir este movimiento del ele-
mento flotande 46. Se ilustra en ls Figura 10 una reslipe-
eién que regquiore unas tolersncias menos criticas. Bn ssta
realizacién un tope 282 incluye una pissza terminal mévil 2064
unida a wn extremo de un accionador 286 monizmdo en un ple~
mento ssfructural 288. Tlementos supsrior e inferior 200, 292
estdn unidos al elemento 288 y terminen en una gufa 294 que
posicione deslizantemente le piega terminal 284. e excits
‘€l accionndor 286 al mirwo tiempo que &l accionador 189 (Fi

© gura §) de modo que la plesa torminal 284 y el mecanisme 43

se meven sinultfneamente para ssegurar que so desarrollen
fusrzae alecusdss para aplicar pregifa o las asas con inde~
pendencina del movimients del elemento flotantee = = « = = w

La pieza terminal 284 tlene unaz abertura 296 pars
recibir el cordador 174 (Pigurs 5) sin hoelgura y une rapsura
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295 que 2e abre hacis sbejo a través de¢ la cusl pusden cser
las partes recortadas del meterial de bolsas. Preferentemon
te sa aplics una suceién a 1ls ranura 296 para retirar las
partes recortadas del material de Wlsagle « = =~ = = = ~ ~

Ahora se hece refergucis a la Figura 11 que ilus
tra una realirvacidn slternstiva de corsador para su uso con
1a invenoidn. Tal como se ha deserito snteriormente, el me~
canisne 48 ilustrado en le Figura 5 tiene un cortador perifd
rico que recorta un trozo del material Jde bolsas y un meca~
nismo 4e¢ expulsiln para asegurar que la parte recortada de
material de bolspe se mueva fuers del elemento Tlotants 46.
Fn algunes splicaciones pusde no ser necesario recortar el
materisl de bolsueg completamente. Siempre que se forsa una
aberturs de¢ alguno especic on la bolea y quede rodeesda por
un asz ds refuerrs, la belsa seria aceptable pars su umo g8
nerel. Por consigulents, podria utilizarse un cortador tel
como s ilustra en la Figura 1i+ Bste corimdor consiste en una
placa trasera 300 que soports dos pares de cuchillas 302,
304 3ispuestas con lea puchillas 302 horizontalee y las cu-
chillas 304 verticalss. Ceds cuchilla tiens un filo cortante
delamters qua s inclina suavemente hacie adentre desds un
extrexo oxterior s un punte de unién con las otrms cuchillae.
La place trasara 300 esti configurade pars ajustarse dentro
de un ssa de modo que cuando el cortsdor estd en umo, las tu
chillas perforsn efettivansnte el paterial de bolsas sin re-
corbar verdaderanente un trose del materiel. Ho ohstante una
abertura pars seido manusl se proporciounria dentro de las
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ngas parsa pernitir el use de lp bolses resulimnte. Por congi-
guiente, ei esta solicitud, lws sxpresidn “perforar™ ve Jdesti
nads a incluir un peccionndo tal cone el que resulta Gel usn
del coxtador 174 (Figura 5) asf como las opereclones Ge cor-
%e resulfsnten del uso de cortsdores telas coms el cortader
{luptredo en la Plgura 1l = v = v m c s e v e o m = w e -

Volviendo & la Figura 11, la place trasern 300 dal

- cortader puede fijarse a un extremo delenlbero de wi alementd

principsl 306 que es parecido zl elemento 150 ilusirado en
la Tigura 5. %e utilizan tornillos spropiados 3028 pars rete-

ner el cortador an sate slemento. = ~ & = w w ko - o w - -

Serin evidante gue muchas formaa de cortador pus-—
den ntilicerse consistentes con 6l perforado del material de
holees parn pronorclonar une sbarturs de nsa dentro de log
confines de un asn Fijadn ol material de holoas, w o w e w o

B O T A

R

88 declaran de novadad y propiednd pars Uspafia,
sus territorios y plamae de sobsranin, las sigulentes: « = ~

REIVINDICACIOSESRS

e o

t.= Perfeccionamientos on los aparatos pare confeg
clonar boleas de plésbico, caracterizados porgue el aparate

un mecenismo de accionamiento adaptado para elimsp



5-

10,

15.

5.

tar &l materiasl de boleoom a travée del aparats de modo inter
mitente ¢0 ung longitud determingds, correspordienta s la

lmgimdﬁembo:t’a; W e e e Am W Wk R SR WA M W AR W e AB W

un mecanismo combinado de sscciomalo y soldadurs
gque incluye un elemento flotante sdsptado para quedsr poei-
cionado dentro del material de bolsas ¥ un cabesal mdvil
axiaizente s lo largs de una trayectoris predeaterminesds de
accidn, temiendo el elemento flotante unm parte principal
conbral y un par de aletas relativemente delgadas que »s ox
tienden de la parte principal en un plano subetsncisluente
comin que es perpendioculsr s dicha traysctoria de accidng -

uzos medios adaptados pars combinarss con ls parte
prineipal del elemento flotants para contoner ol elemento
flotante en una posicidn perpendicular a 2icha trayectoria
de aceidén de modo que el wlemento flotanie permanezca en una
posiecidn predeterminade con respects a dicha traysctoria de
accidn cusndo ss aliments el materigl de bolsas por snelma
del slewento flotante por medio del meconiswe de mecionamien

Un mecanismo de transports de asas adaptado pars
alizenter pares de asas a pssiciones respsstivas una en cada
1lado del slemente flotante inmediastoments junto a reppecti-
vog lados exteriores del material ds bolsas, estendoe dispues
tae las asas de modo similar alrsdedor de dicha trayectoris
ds accidn y on planes respsctivos que son substancialmente
perpendiculeres a dicha trayectoria de acoifng « = = o« = =
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siendo accionsble dicho mecsnigmo combinndo da seg
clonnde y soldedura 2 lo large de dicha trayectoria d¢ acw
cién cusnde ol materisl de bolems estd emfacionerie, y come
yrendiendo ademés: unos medios de gula acoplades al cabeszal
ER para limitar el cabessl s su movimiento axial a lo large de
dicha trayectoria de aceidn; medios acclionadores acapiados
al cabegel para mover el cmberal axislmente; slementos calg
fectores acoplados a la parte principal del slemento flotsn
ts; contactos elfotricos acoplados eléctricsmente a los slg
0. mentos calefactores, eatando configurades y posicloasdos ey ‘
tos elementor alrededor de dicha trayectoria de accifn de mg
4o que al celentarse los elementos y excitarse diche sccionn
dor pars splicar fuerzas a fin de spretar les lados del maw
terial de boleas entre respectivas msas y elementos calafag
5. tores, se sueldan loz respectivos lados del material de bol

828 ¥ lon arap 1o Wn0s 8 1as OLYGE] = o o = m « = = = ~ -

comprendlende dicho cabezali un cortador ajaptsds

para perforar el material de bolsus dentro de las asas; un
retenedor montado deslizantemente pers movimiento sxisl con

20, respects al cortador; medios adeptndos para forsar el rete-
nedor hecis afuera con regpecto gl cortador; y zapatas elée
triesmente conductoras slineades axialmente con dichoe con~

tactos elbetricop} <~ = e c m v v m et b mc c e c e c .

un tope trosero alinesdo con el retenedor; = = «

25. #iende acclonables dichos medice acoionadorea para
zover el c¢abszal entre unz posicidn retirands an la que ol ca
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besal astd separado dol maberial de boluas y lag amas y una
posicidn sxtendldn sn la que el corisdor sohbrassla a travée
do ambos ladon del material e bolsms 7 ol vretonedor y el .
tope trasero aplican fuerzas de comprassidn gue sostisnen las
apax en conkacto con los ladom de la boles de modo que low
lados de la bolsa estdén entonces en contacio térmics con low
elemnntos calefactores a fin de acldar de ssta forse los
lades de la bolea & laa seas; estando los contactos eléotri
cos antonces en cooperscidn con las reepectivas zapatas con
ductorss a fin de completar un circuito eldctrico para ca-

lentar los elamenios calefactoraf. = « « « v = = o v w w -

2. Parfeceionamisntor sepin la reivindicscién 1,
caraeterigados porgque ol aparate comprende ademds: un puesto
de acabade; y un ajustador acoplsdo sl pussto de scabdade y
recionable para mover sl puesto de soabado por una trayecto-
rim seguida por sl matarial 4¢ bolsas con lo que la Jistan-
ois a 16 largo ds esta irayectoria entrs el mecanismo combi
nado de seccionads y soldsdura y 8l puesto ds acabado pueds
ger vaviada a fin Je smegurar &1 deblde registrs del puesto
de¢ mcabade con respecic a las amap aplicadas el aaterial de

ml‘”.. VBN A R W G B AN MM D AN N A MR S G AR SS AE W A5 e M N N W

3+~ Perfoocionaxisntos seglin la reivindicacidn 1,
caractsrizsdos porque ¢l mecanismo de transporte de asus oo
prende: un par de depSeitoe alinesdos winptados pars conte-
ney una pluralidad de las asas ea diapoutci&;ﬂ A3 & CAru}
un par de placas de transports en disposicidn paraléla pare
movimiento transversal con rempecto a dicha traysctoria de
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acoifn, estondo adaptads cads placa de transports para Llevar
un ase deade una posicidn retirada en que esta placa de trang
porte recibe un ass de un depduilo corrasspondiente y wna po
sicidn extendida en la que oate ooz eptd en una do dichas pe
siclonaes respeclivas on un lade del alemento flotenie; y me
dios adapiados para mover lag placss de transports entre 41
chas posiciores retirads y extondidu, =~ v v v cm v o w -

4.= Perfoeccionamientor en log mpsratios pars con-
foccionnr bolsas de pifetico, coracterizados porque el mpa-
rate incluye un mocanismo combinade de seccionado y soldmdu
ra qus comprende: un elemento flotante gue tiens uza parte
prinecipal cexntrsl con lados paraleles ¥y un par de¢ alas rals
tivamentes delgadas que se extienden e la perie principsl en
un plano subsiancialzents comin que esté eutre dichos lados
paralelos y paralelo n los miamos, estando adaptadio el ele~
mento flotarte para quedsy poesicionado dentroe del materdsl
de bolsas} un cabezal wévil axialmsnte a lo largo de uua
trayactoria predeterminada de accién perpendiouiar a dichos
lados del elemento flotmnte; medios de gufa meopledos 2l cg
bezel pare limitar el cabegzl pare movimiento sxiali medics
de sccionamiento acopledos al cabezsl pars mover el cabepal
axislmente; elemenios celefactores acopladse a la parte prin
cipal del e¢lemente flotante; contactos elfciricos acoplados
slsctriceusate a los elementos calefactores, toniendo oetom
elementos calefactores formas respectives correspendientes
s las formas de dichas ssus cetando witusdas alvededor de ai
cha traysctoria do accidn de modo que cusndo se calientan los
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slementos calefactores y se oxcita dicho sccionador para
aplicar fuersas s fin de¢ apretur los lndos ds material de
bolsae entre respestivas asne y slenentos cnlefactores, we
sueldan los respectivos lados del saterial de bolsas y asas
los unos & las otras; comprendlends dicho cabazal: un corta
dor pasra perforar los ladog de la bolsa dentrdy de las aeas;
un retenedor montsde deslisantemente para movimiento axisl
con respecto al cortadory medios adsptados para forzar sl
retenedor axislmente con respecto al ocoriador; sapatas olic
tricevente conductoras nlineadas axialmenie con diehos con-
tactos eléctricos; y un tipe traserv alineado con la plesa

tminul; W OGN R NS M WR WK WS WY o WS WS WP WR M G A W MR R W GR WV e

sisndo accionables dichon medios sccionadores para
mover el eabesal eantre una posicidn retirads eon la que el o3
bezal entd soparado del materisl de bolsss y las asas y uns
posicidn extsndida en le que el cortador sobresale a itraviés
de ambos laldos del materinl de boleas y el retenedor y el %o
pe treserp aplican fuerzas de cospresidn que wontienen lsms
wsas en contactd con los ledos de la bolsa de mode que los
lndos de la bolss estdn entonces en contactp tdrmico con los
elesentos calafestores s Iin de soldar de sula formn log la—
dog de la bolsa a las agan; estmndo entonces las xapatas con
ductoras a1 cooperacién con los respvaotivos contactos eléo~
tricos a fin de completar un cireulto elfctrioo pars calen-

5.~ Parfeccionamientos en low aparatog para confeg
eionar boless de plistico, caracterizados porque el sparato
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un macenismo de acclonsmients adapisdo pera alimen
tar el materisl de boless a través del aparato de mode inter
sitente on una longitud daterminada, correspondiente a la
longitud do ung MLBR] ~ = v c v m c c e e v e e v o= -

un elemento flotante cdeptaio para guedar posicioe
nado dentro del mnlerisl de Wigns]; =~ w = v w = =« w w ==

madlos que eontiensn el elesento flotasnte a fin de
que permanpros en una posicida predeterminads cumndd se all
meanta ¢l material de belmas por encima del elemente flotan~
ta por medio 4ol mecenismo de accionemionto) = = « « =~ = -

un mecenieno As transporte de asss adaptado pars
alimenter pares do asac g respectivoo posiciones waa a cads
lado del elomento flotente inmediatamente junto a respesti~
vos lados exteriores del materisl de bolsas, selondo las
aeas dispuestss entonces de mode similar slrededor de un gje
perpendicular al clemento flotante) = = = = w w w w w v = w

w necaniand de sujecién adapiado para moverss axial
mente por dicho ejfe para splicar une fuerzas de compresidn
con 16 que gueda sujeto ol materisl de bolsss eatre vespesti
vag 8588 ¥ ol elomants flotantbos = « « e v v w v w w « w w »

Uz cortador mévil a lo largo de dicho eje parm per
forar sl materisl de bolsas dentro de dichas nopE; = o w = =
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nedion accionadores adopliados para mover dicho me
csnieme de gujecidn y dicho conjunte cortador on sacusncis
& fin de cresr primero dicha fuerga do compresidn y luege
parforar el material de HOlsas] ~ » v = w e w mw = o - - -

s taniendo el slemento flotante una parts principel
gentral sdaptads para combinarge con dichoe medios de com-
tencida ¥y un par de aletap relativamenta delgadas que se gre
tienden de 1m parte principel sn un plano substancislzmente
coisin qud estf perpendicular a dicho ejej y comprendiendo

10. atends: elemenios calefactores; contactos sléctrices acopls
dos eldotricamente a 10s elenenies calefmctores; teniende
los elenwntos cslefactores respectivas formas que se corras-
ponden con lag formes de dichms asas y ssisndo situades slre
dedoyr de dicho eje de modo que al calontarse los slsmentoe

15 calafactores y excitarse dichos medios acolonsdores pars
aplicar fuersas a fin de gpretar los ladom del materisl de
bolpns entre respectives arne y slementos enlefactores, se sua)
dant los reepsctives lados del material de boleas y los asas
lopg uNOB B log OfPRS] ¥ =~ e m c r e mrw w . - -

20, zapatan elléctricemsnte conducteras acopladaa sl cor
$ador y alinesdns axialmenta con dichos contactos eléctricos
de nmodo que cusndo se wievs el coriafor para parforar el ma~
terial de boloss, las rapatas conductoras estdn en cooperncidn
eon los respectivos contactos eldctricos pare completar un

25, eireuito eléctrics a fin do calentar los elementos calsfacty

!'Gﬁa Gl am W s R A G MY M R N W W R M W W WS e iy M AW R AR G W WP
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6.~ Parfeccionamientos segin la reivindicacifn 5,
caracterizados porgue el eparato cemprende ademfe: un pueg-
to de acabado; y un ajustador mcoplado al puesto de acabadn
¥y accionable para mover el puesto ds acabede por una trayec
torin geguida por el material de bolsas eon 10 gque la dis-
tanein & lo largoe de esta trayectoria entre el mecaniszo com
binedo de sscoicnedo y soldadura y el pucete de acabado pu_g
de ser variada a fin de asegurar ol debids registro gdel
puesto de soabado con respecto a las geas splicadas ol matow.

T~ Parizccionanientos segin la relvindicacién 5,
caracterizados porque el necaniemo de transportc de asas com
pronde: un par de depdpitoe snlineades adaptodos para conte~
ner wna plurslidsd de lae asas on dieposicidn cara a ceraj
un par de placas Jo tranosporte en dlsposicidn paralels para
movimiento transversul con respectc a diche cje; eslands
adapiais cada place de trensporie para llevar un asa desde
une posicidn retirads en que esta placa de bransports raclbs
un ass dg un depdsito correspondients y una posicidn sxtenw
dids en qus cete asa optd en una de diches posicliones respeg |
tivas sn un lado del elemento flotants; y medios sdsptados
para mover les placas de transporte entre dichas posiciones
retirada y extendidg.- S

8+~ Parfecolonanientos en lom aparatos para confeg
cionar boleas de pldstico, cermoterizados porque el aparato

un elemento flotante adaptado para queder posicig
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un mseanismo de sujecidn adaptadto para moverse
axialmente e lo larpo de dicho eje para splicar una fuersa
ds compresidn com lo que queda sujota el material de bolsas
emire respectivac asss y el slements Clotante; — = = = = -

un cortader mévil a lo large de dicho eje pera
perforar &l material de bolsas dentro de dichas asss; ~ = -

tgdioe accionsdores ndsptados para mover dicho g
canisme de sujecifn y dicho cortador sxlalmente en mecugn~
oiz a fin de crear priwero dicha fuerza de compresidn y lug
go parforar sl material de HolseEB] « ~ = w v = = = = o - -

Seniendo ¢l elemento flotante wna parte principal
central adaptada pers combinsrpe con dichos medios de conten
cién y un por 3e aletas relativamente delgadae qus me extien
den de la parte principal de un plano substnnclalmente co~
min que estf perpendicular e Aicho eje, Y comprendiendo ade~
nfa: slementos cmlefactores; contactes eléotricos mcoplados
eléctricamente u 1oz slementos calefactores; teniende lox
slementos calefactoras respeciivas formas que se correspon-
den con les formas de dichas mess y estando situadow alrede
dor de dicho eje de modo que &l calsnterse lom slementon ce
lefactores y excitarse dichos medios accionadorss para apli
car fuerszas a fin 4 apretar los lados del material de Yol-
#ae entra respeciivas asas y elemamtos calsfactorss, se susl
dan loe respectivoe ladoe del material de bolsas Yy las asas
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zapatas eléctricamente conducltoras ncopladas 2l
sortader y slineadas oxislmente con dichos contmctes eléctri
¢op de modo que cuandce se mueve el cortador parm perforar el
materinl de bolsas, les zapatas conductorms sstén en coope~
racidn cou los respectivos contactor eléciriens para comple-
tar el circuite eléctrico a fin ds calenfsr los elementos cg

94« Porfeccionavientos seszin la reivindicacidn 1,
caracterigados porque el iope treserc comprends una piesga
terminel mévil para movimiento axial en alineascidn con fiche
trayectoris de accifn y medlos sdzptados para mover 1la plesa
termingl heels el mecanismo combinade dg seccionade y solda~
dura cuandc ge mueve el cebezel lacia &l elemento flotants

a fin ds gplicar fe estm manera diches fusrgpw de compresifn,

10.~ Rorfeccionemientos segdin la rei’vindinacién 'N
caracteriszados porqua ol tope irusers comprende uns piega
termiual mévil pare covimiento aziel an slineacidénh con dicha
trayectoria de nccifn y medies sdeptadics par$ mover la piesan
torminel haclia el mecaniemo coubinglde de seccionado y molda=
dura cuendo se mueve &l cabegel hacis el slements flotunie

para aplicar de esia forms dichas fuersas de compresifn. = «

11.- Perfeccionamientos pemin lag reivindicnciones
1y 5 u 8, carscterizaios porque el cortador recorta trosos

del materinl de bolaaw de loe ledos respectivos del umaterial
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Subular de boleas y porque el mecanismo sombinado de seceoio
nade y soldadura incluys ademds un mecanismo de expulaidn
que comprende: uns placa mévil deatro d¢l cortador entre una
prizers posicién dentro del cortador y una segundapnpicién
ligerasentes hacia ndelante del cortador para expulear dichos
trozos de materisl de bolmme del coytador; y mediocs accions
blew para mover la placa axialmente desde la primers a ln
ssgunda posicién despuds de que ¢l cortador ha recortado aa
bos trozos y desds la segunds a ln primera pofiicidn antes
de¢ que ¢l cortador empiece a movarss axialwante para Tecor-
tay otro par de dichos trosos del material ds bolsas, - - -

12.~ Porfeccionamientos segin las reivindicaciones
1, 5 u B, caracterizados porgue el aparato comprende ndemda:
medios de commutacidn eléctricos accionsbles por movimiento
del cabesal para cerrar un cireuito eléotrico a fin de sumi
nistrar energl{s a las zapatas conductorss y de ollas g los
contacton y a 1ou elementos calefactores despuds de sptable-
vorce coniacio mecdnico entre las gapatme conductorss y los
sontactos a fin de reducir le posibilidad de le produceidn de

arcos entre las zapatns conductoras y los contactos, = - = =

13«~ Perfeccionamientor segin las reivindiosciones
1y 5 u 8, caracterizadon porque 6l slemento flotante compren
4o ademés separadorss que rodean lom oleasntos calefzctores
Yy qus estin forszados eldsticaments hacin una posicidn normal
ealients raspects de loa slementos culefuetor‘es; siendo fdes~-
viados los weparadores su alineacidn coplanar con los elemen
tos calefactores cuando se aplican dichas fuersae de compre-
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sién y volviendo los separadores nuevaments e dichs pomicidn
snlieate g le liboracidn de estins fuersae o fin de liberar
¢l material de bolsaw 3¢ los clementos cslefactores on €l
caso de que el materiasl de bolsas se haya pegedo = log ele

t4.~ Perfaccionomientos sopfin la roivindicacidn 4,
caracterizados porque el elemento flotante comprends adends
separadores que rodean los elementos calefactores y que as-
t4n forzados eldsticamente en una posicidn normal saliente
respecto de log elementos calefactores, siende desviadom los
erparadores on alinescidn coplemar con los elemeantos calefag
tores cumnde se aplican dichas fuerzes de compresién y voil-
viende los separadores mievamente a diche posicidn saliente
de ls liberacién de esies fuerzas a fin de liberar el mate-
rigl de bolsas de los elementos calefactores en el capo de
que sl materisl de bolsas es heya pegedo a los elementos ca-

lﬂfactguﬂ. e AR e wm oG W G Y e U e M MR M A W W R AR T S e e

15.~ Perfeccionamientos segin lag reivindicaciones
1» 5 u B, caracterizados porque el cortader recorta troszos
de materinl de bolsas de los lados respectivos del mataeriml
fubulax de bolees y porgque sl mecanismo combinede de BAcCio-
anadp y soldedure incluye ademfe un mecanismo de expulsién
gue comprende: una placa mévil dentro del cortasdor entre uns
primerz posicién dentro del cortajdor y una segunda poslieidn
ligerazents hacia sdelante del cortador pars expulmer dichows
trozoe de materisl de bolsas del cortador; y mediss sccionn-
blee pars wover la place axialmente desde la primera & 1a se
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gunda posicién después de que el cortador ha recortads ambos
trozoe y desde 12 Begunda A la primers posicidn antes ds que
ol cortador smplace a moverse axialmente para recortar otro
Par de dichoe trozos de materisl de bolsas; ¥y porque el apa
rato comprende ademde:; medios de conmutucidn eléotricos
acclonadoe por movimiento del cabezal para cerrar un eircui
to eléotrico para suministrar ensygfa a las sapatas conduge
Toras y de ellam g los contactos y a los elsmentos calefag
Yores despuds de eatablacerye contacto mecknico sntre las
sapatas conductorss y los contactes a fin de reducir de eata
forsa 1 posibilidad de 1a produceidn de arcos entre las =3
patas conductoras y loa contactos; y porque el alomente Tlp
tants comprends alemss separadorss qus rodean los slementos
calefactores y que sstén forsados eléde¥icsmente en una posi
olén normal salients respacto de los qlemsntos calefactores,
siendo desviados los separadores en alineacidn coplanar con
log plementos calefactores cuando se aplican dichas fuerszas
de compresida y volviends log separadores nuevaments x I
cha posicién salients a 1 liberacidn de estas fuerzas o fin
de liberar ol materisl 4e bolsas de los elezentos ¢alefac~
tores en el caso de Que ol oaterial de dolsas se haya pegalo
& 108 ¢lenentos Calefactorom, = = = w = m m - o o -————-

160~ “PERFECCIONANIZNTOR BN LOZ APARATOS PARA CON
FECCIONAR BOLSAS D PDASZIOON, = o v mo o o o -

Todo elle conforme 80 describe y roivindica an 1a
prasente memorim gus coneta de cusrsita Y dos Bojas foliadas
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¥ mecanografladas por unz sola de sus caras y de siete ldmi
fing de dibujos que la iluatran.

@ADRID, 2 & ABR, 1972
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