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MEMORIA DESCRIPTIVA

Reta invención se refiere a un aparato mejorado §a 
ra la confección de bolean de plástico a partir de material 
tubular de bolsee, teniendo cada una de las bolsas do plás­
tico un par de asas unidas cada una a un lado áe la balsa? 
y rodeando respectivas aberturas para la mano en los lados 
de la bolsa. — - — - —

Bn el pasado, se han fabricado las boleas de plág 
tico preparando primero un material tubular que luego se 
suelda y ae secciona a intervalos correspondientes a la Ion 
gitud de una bolsa. La soldadura forma la parte inferior de 
la bolsa y la operación de seccionado tiene lugar junto a 
la soldadura para definir la parte superior abierta de la 
bolsa siguiente que procede del material de bolsas. En mu- 
oboe casos, es preferible disponer de asas de alguna índole 
en la bolsa para que se pueda utilizar la bolea para llevar 
artículos. Una ventaja de tal estructura es que puede utili, 
aeree para la publicidad. Cuando un comprador compra un ar­
ticulo en una tienda, se le da una bolea que lleva material 
publicitario en el lado, el cual el comprador en&eKa cuando 
está llevando la bolsa. - - -  —  - —  -

Si bien se han utilizado muchos tipos de asas en



las boleas de plástico, un tipo que está en favor es un nao 
periférica que está soldada alrededor de una abertura en el 
lado de la bolsa. Se ilustra sn la patente estadounidense 
n% 3.440.124 concedida a Schwsrtzkopf un aparato diseñado pa 
ra confeccionar bolees de cate tipo dotadas de las asas ci­
tada*. Usté aparato ptmsona primero aberturas en el material 
de bolsas y luego transporta el material a un puesto donde 
se aplican Ico asas periféricas por encima da las aberturas. 
Se suministran las asas a este puesto en forma de tira y de­
ben seccionarse do la tira cuando se unen las asas al mate­
rial. La situación de las aberturas con respecto a las asas 
es forzosamente crítica para asegurar que la abertura quede 
debidamente rodeada por un asa. Por lo tanto el aparato de 
Schwartzkopf adolece de dos inconvenientes. Primero, la aber 
tura una vez formada debe posiciúnarse para recibir las asas 
y ai segundo lugar deben suministrarse las asas inicialmente 
en forma de tira y luego seccionarse sin dañar el material 
de la bolea, ----i*-...-,--..----.*.--.-..*....*

Otro aparato destinado a la aplicación do tales 
asas se ilustra en la solicitud canadiense n* de serie 171.535, 
presentada el 15 de asayo de 1973. Seta solicitud canadiense 
da a conocer mejoras en el aparato de Schsartzkopf en el sen 
ti do de que se utiliza un mecanismo combinado de seccionado 
y soldadura tanto para perforar el material de bolsas, como 
para soldar las asna a ios lados del material de bolsas mían 
tras el material está estacionario. El mecanismo mejorado in 
cluye un elemento flotante que está contenido para permanecer



en una poaicidn predeterminada cuando se Alimenta, el material 
de boleas por encima del elemento flotante por .¡medio del m& 
camiemo de accionamiento y un mecanismo de transporta de 
asas alimenta pares de asas a posiciones respectivas en cay* 
da lado del elemento flotante junto a lados respectivos del 
material de bolsee. El mecanismo combinado de seccionado y 
soldadura incluye un cabezal de doble efecto que tiene un 
cortador que penetra en el material de bolsas y una placa de 
presida que aplica una presida de compresión a fin de apre­

tó. tar las asas contra los lados de la bolsa que están calente
dos par placas que forman partes del elemento flotante. Se 
calientan las placas eléctricamente cuando el cortador pene 
tra en el material da boleas, - - - - - - - - - - - - - - -

Si bien el aparato descrita en dicha solicitud ca 
1$. nadiense funciona de manera satisfactoria en ciertas cir­

cunstancias, se ha encontrado que se puede mejorar el rendí 
miento del aparato incorporando las mejoras según la pre­
son te invención. En particular, se proporciona un elemento 
flotante mejorado que tiene aletas que limitan la posibili­

te. dad de deformación del material tubular de bolsas a medida
que pasa por encima del elemento flotante. Esta deformación 
se debía al hecho da que al espesor del elemento flotante 
reduce efectivamente la anchura del material de boleas a me, 
dida que pasa por encima da dicho elemento flotante con una 

25. tendencia consiguiente a que se deforme o se pliegue el ma­
terial de bolsas en partes posteriores del aparato. Se com­
prenderán mejor ésta y otras ventajas del nuevo aparato con



referencia a la descripción que sigue y a les planee en lee 
cuales:

la Figura 1 es una vista en perspectiva de una 
balsa típica hecha per el aparate aagdn la invención; - - -

!í
la jFigura % es una vista en perspectiva de un asa 

utilizada en la bolsa, estañas reta parte del asa para dar 
una visión de la sección transversal del asa)

la Figura 3 es una vista latsral de una realisa- 
ci&t preferida del aparato segóh la invención para confeccig 
nar bolsas tales ceas la bolea ilustrada en la Figura ?t - -

la Figura 4 es una vista extrema en sección por la 
línea 4-4 de ĵ a Figura 3;

la Figura 5 es una vista en planta y en sección 
por la línea 5-3 de la Figura 3 y que ilustra un mecanismo 
combinado de seccionado y soldadura en la posición retirada;

la Figura 6 es una vista en perspectiva de un elg, 
mente flotante utilizado en Si aparato;

la Figura 7 as una vista en sección por la línea 
7-7 de la Figura 6 ; ---- ________________________________

la Figura 9 es una vista parecida a la Figura 5 que 
ilustra el mecanismo en una posición parcialmente extendida;

la Figura 9 es una vista en perspectiva que ilustra
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el funcionamiento de un mecanismo de transporte do asas Kt& 
lizado en el aparato;

la Figura 10 es una pista en eaccidn parecida a 
la Figura 5 y que ilustra una reelisaeidn alternativa de un 

5* tope trasero utilizado en el aparato; y - -**-*.**--.** -

la Figura 11 ee una vista en perspectiva de una 
disposición alternativa de cortador utilizado en el macanig 
mo omeMnado de seccionado y soldadura del aparato. - - -

Se hace referencia primero a la Figura t que ilug 
^0. tra una bolea 20 de plástico confeccionada por el aparato

según la invíoiciéA.

la bolsa está formada a partir de material tubular 
de bolsas que tiene dobleces que definen bordee longitudina­
les 22, 24 y que está soldado trsasversalaente en un extremo 

15. 26 de la bolsa 20. Un par de asas 28, 10 de plástico está
soldado a lados respectivos de la bolsa junto al extremo su 
perior abierto de la bolsa y existen aberturas 32, 34 en las 
paredes do la bolsa dentro de los limites de las asas 28, 30. 
Batas seas satán fijadas a superficies exteriores de las p&* 

20. redes de la bolsa por soldadura desde dentro de la bolsa* la 
forma de las ases ss ilustra en la Figura 2 que ilustra el 
asa 30. Típicamente esta asa os subataneialaente ovalada y 
tiene una superficie exterior redondeada 31 y una superficie 
interior suhstancialnente plana 33. Seta última superficie 

25. puede estar dotada do pequeños salientes o, tal como se ha



encontrado preferible, la superficie puede tener un dibujo 
de nervios salientes finos si tresbolillo o cruzados. Setos 
nervios reducen el área euperfieial pera la soldadura y por 
lo tanto aseguran una temperatura apropiada do soldadura 
donde estos nervios eventualmente tocan la bolsa en la ope­
ración da soldadura. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Ahora se hace referencia a la Figura 3 que ilustra 
un aparato que realiza la invención para la confección de 
la bolea 30 ilustrada en la figura 1. 31 material tubular 
36 de bolsas sais del rodillo 38 do suministro y psaa por da 
bajo y por encima de respectivos rodillos primero y segundo 
40, 42 de alimentación antas de pasar por debajo de un rodi 
lio loco 44. Entonces el material auba hacia arriba alrede­
dor do un elemento flotante central 46 que forma parte da un 
mecanismo combinado 48 de eeccionado y soldadura tanto para 
formar laa aberturas correspondientes a las aberturas 12, 34 
(Figura 1) corno para fijsr las asas tales como lss asas 28, 
30 (Figura 1). El material de bolsas queda estacionario mien 
trae se realiza esta operación. Entonces se arrastra el ma­
terial de bolsas con las asas unidas hacia arriba por un as 
canismo 50 do accionamiento intermitente que lleva incor­
porado un puesto de acabado. Tal como ee describirá, el meca 
nisao $0 ee ajustable a lo largo de la trayectoria seguida 
por el material de bolsas. El mecanismo pasde adoptar cual­
quier forma convencional y puede ser similar también al tipo 
ilustrado en la solicitud canadiense anteriormente citada.
El mecanismo funciona para mover el material de bolsas sobre



una distancia correspondiente a la longitud de una bolsa a 
la vez a fin de permitir al accioneaiento del mecanismo 4$ 
para aplicar asas al material da bolsas cada vas que al ma 
terial está estacionario. Casado al material de bolsas se 
detiene después da cada avance por al mecanismo 53* el pue^ 
to de acabado simultáneamente corta el material de bolsas a 
fin de separar una bolea acabada y suelda el material de 
boleas reatante a fin de formar una soldadura tal como la 
soldadera $6 (Figura 1). Seta soldaduraee encuentra en el 
extreme expuesto del material da bolsas a fin da cerrar al 
extremo inferior de la bolsa siguiente. Se ilustra eaqaemá 
ticamente una bolsa acabada 51 saliendo del aparato. SI me 
c anisase 50 está monteo sobre un ajustador 52 a fin de que 
en el caso de que la distancia entre las asas y el fondo de 
la bolsa varíe fuera de unos límites dimensional^ predeter 
minados, entonces ce puede mover el mecanismo 50 a lo largo 
de la trayectoria del material para devolver esta distancia 
dentro de los límites. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Partes del aparato están unidas a una estructura 
54 da soporte que consiste esencialmente en un par de bas­
tidores laterales unidos por traveeaRoe^ Úno de los bastido 
res lateralea puede verse en la Figura 3 y consiste en ele­
mentos principales superior e inferior 56, 58 unidos por meo 
tantee extremos 63, 62* Un montante principal 64 se extien­
de desde un punto contiguo al centro del elemento %  y sopor 
ta un conjunto 66 de rodillo de guia que recibo el material 
de boleas cuando termina su trayectoria vertical desda al ro 
dille loco 44 y el elemento flotante 46. - - - - - - - - -



Ua montante secundario 66 se extiende desde el 
elemento principal superior 56 desde un panto entre el Man­
tente extremo 65 y el mantente principal 64* Ü  non tente 65 
soporte une da un par da pintea inclinadas 75 que termina 
sa su extremo inferior en un extremo del elemento principal 
superior 56. La pieta 70 está adaptado pera recibir el meca 
nismo 50 de una manera que se describirá* Se apreciará que 
cada une de lee partes descritas con referencia e los bastí 
dores Tistes en le Figura 3 quede duplicada en el otro ledo 
del bastidor de modo que cede una de estas partes represen­
te un par de partes* Será evidente que las otras partes que 
ee han de describir también representan pares de partes* -

Se proporcionan travesanos de unida, tales como el 
elemento 72 visto en la parte euperior de le Figure 4, y que 
den espaciados alrededor de la estructura de soporte a fin 
de unir loa bastidores laterales. - - -  - -  - -  - -  - -  - -

Ahora ee hace referencia a aquellas partea del apa 
reto que se utilizan para soportar y guiar si material 36 
de bolsas a través del aparato. $1 rodillo 38 de suministro 
está montado sobro un árbol 74 que está situado con relativa 
flojedad entre pares de topes 76 en cada lado del árbol 74. 
Los rodillos 40, 42 de alimentación están montados rotativa 
mente en pares respectivos de bloques 78, 80 de apoyo monta 
dos sobre elementos espaciadores 82 en el lado inferior de 
los respectivos elementos principales superiores 56. Si aat& 
riel 36 de boleas sale del segundo rodillo 42 de alimenta­
ción y pesa verticalmente hacia abajo al rodillo loco 44 an-
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tas da pasar varticálmente hacia arriba ha^ia ai elemento 
flotante 46. Tal como so va m  las Figuras 3 y 4* el rodillo 
loco 44 cotí montado entre un par do montantes 34 que se ex 

verticalmente entre paras respectivos de loo ciernan 
5* tos principales superior e inferior 56, 56* Paras do alomen

tos exteriores 86, 88 da rigidez so extiendan también entra 
los elementos principales 56, $8 a fin de hacer la estructu 
ra 54 da soporte más rígida.

las montantee 84 definen ranuras 90 que se extien 
10. gen verticalmante a fin áe permitir que al rodillo loco 44

ce mueva vartiealmente s fin da aplicar una tensión relativa 
manta constante al material da bolsas y para compensar las 
variaciones de la longitud del material entre si mecanismo 
48 y al rodillo 38 da suministro. - - - - - * * - * * - - * - * - -

15. Tal como sa ve asimismo en las Figuras 3 y 4, el
elemente flotante central 46 está ubicado verticalmente por 
pares respectivos da rodillos superiores e inferiores 93# 94 
y 96$ 93 y está posioioaads trsasversalmante por pareo res­
pectivos de rodillos intermedios 100, 102 y 104# 106. laofqg 

20. aa de estos rodillos posieionadores puede verse mejor en la
Figura 4 que ilustra uno de cada par. los rodillos superio­
res s inferieres son cilindricos mientras que los rodillos 
intermedios tienen partes centrales respectivas de di&aatro 
reducido a fin de definir resaltes para poaieionar los la- 

25. dos del elemento flotante 46. loe rodillos posieionadores ti&
nen proporciones y posiciones tales que sí elemento flotante 
pueda moverse vertical y trsasvercalmemte dentro da usos lí
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mita* peqpeHoe definidos de codo que cuando el material de 
boleas pasa por encima del elemento flotante haya poca pro 
habilidad de que el material de bolsea provoque el ataseaaitQ, 
te del elemento fletante en loa rodilloe* - - - - - - - - -

3
5* Loe rodillos posi donadores iluetradoe en la Figu

ra 4 estés montados sobre un portarredilla* ajuetatle 408 
que, tal como se ve en la Figura 3# está unido por pivotee 
ttO al respectivo elemento principal superior 56. El portg 
rrodillos 108 tiene elMurntos laterales 105 unidos por riq& 

40. tras transversales 107 (Figura 4) y aonaalaaat* sstá an una 
posicidn vertical en servicio. He obstante, el portarrodi- 
llos puede girarse íbera del material de bolsas alrededor de 
loe pivotes 113 por medio de un par de aeeioaadores 412 acó 
piados por sus extremos a los extremos respectivos de las 

45. pistas inclinadas 70 y a los elementos laterales 135 del por
tarrealiles. Por consiguiente, excitando los acoionadores 
442, es posible inclinar el elemento portsrrodillos 108 y zg 
dillos asociados por el material de bolsas para mantener y 
montar el aparato tal como se describirán Unos rodilloe que 

20. corresponden a los rodillos montados en si portarrodilloa
403 están montados en el montante principal 64 de la es truc 
tara 54 de soporte.

Tal como se ve mejor en la Figura 3, el mecanismo 
combinado 48 da seccionado y soldadura está unido a una car 

25. tele central 144 que se extiende vertioSlmeat* desde un trg¡
vasaHo de unida 116 unido a loe elementos principales supe­
riores 56. 31 extremo oupericr de la cartela 444 está unido
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a un travesase 11§ que se extienda entre montantes principa 
loa 64. El mecanismo 48, ¿unto con un mecanismo de traaqpcg 
te para posicionar las asas 120* 122 se describirá coa ma­
yor detalle despuáe da completar la descripoián do las par 

5- 6es del aparato que se utilizan para guiar al material de
bolsas. En. este momento# os suficiente indicar qua cuando 
el material 36 de bolsas sale del elemento flotante central 
46# las asas han sido unidas por el mecanismo 43 a interva­
los correspondientes a la longitud de las bolsas. —  - - -

10. Al abandonar el elemento flotante central 46* el
material 36 de boleas so desplaza verticalüíeata y pasa por 
encima del conjunto 66 de rodillo de g¡uia antes de encon­
trarse con el meconismo 50 de accionamiento intermitente 
del ajustador 52. Como ya se ha citado* el mecanismo 50 de 

15. accionamiento puede adoptar cualquier forma apropiada para
hacer avanzar el material de bolsas intermitentemente en 
una distancia correspondiente a la longitud de las bolsas. 
Cada ves que se detiene el material de boleas* se une otro 
par de asas per el mecanismo 48 y entonces se transporta el 

20. material de boleas sobre otra longitud de bolea por el mec^
mismo 50 antee de que es fije otro per de asas el material. 
Además* cada vez que se detiene el material do bolsas* un 
puesto de acabado dentro del mecanismo 50 secciona una bolea 
terminada, del material y al mismo tiempo suelda los extremos 

25. expuestos del material a fin de formar un nuevo extremo infe
rior de la bolsa siguiente. Como resultado* bolsas individua 
les 51 salen del mecanismo 50 de manera intermitente. - — -

;



Una consideración importante gao afecta al posieio 
nsmiento del Mecaniaeo 50 aa que pueda babor variaciones en 
la distancia recorrida por al material da boleas al pasar 
del Mecanismo 48 al mecanismo 50 da accionamiento. Puede aar 
debidas a variaciones en la resistencia del material de bo^ 
aaus provocadas por variaciones de temperatura? variaciones 
de espesor y similares. Dado que seta distancia debe asnt& 
serse? se incorpora el ajustador 52 en el aparato a fin de 
mover el mecanismo 50 de accionamiento por la pista 70. El 
mecanismo 50 incluye pares de ruedas 124 alojadas en pistas 
respectivas 70 en cada lado del mecanismo 50. Estas ruedas 
poeieionaa el mecanismo y una parte 128 roscada interiemaa 
te del mecanismo está en cooperación con un husillo alarga­
do 128 alojado entre elementos extremo* 110, 132 en el lado 
inferior de las pistas 70. Una manivela 133 unida al husi­
llo 128 peralte girar el husillo para ajustar la posición 
del mecanismo 50 a lo largo de la trayectoria seguida por el 
material 46 de bolsas. Per consiguiente, si un oparador ob­
serva que la distancia entre las asas y el fondo do ana bt% 
sa está fuera de unos límites dimensionales predeterminados, 
entonces el operador puede desplazar SI mecanismo 50 de ma­
nera apropiada a fin de ̂ edificar afectivamente la posición 
de las asas sobre las bolsas terminadas.

Ahora se hace referencia a las Figuras 5, 6 y 7 a 
fin de describir el elemento flotante 46 que forma parte del 
mecanismo combinado 48 de seccionado y soldadura. El eleae&- 
to flotante 46 incluye una porto principal substancialmente



rectangular 134 (Figura 6) que tiene bordes redondeados para 
asegurar que el material de bolea ae sKieva auavemente sobre 
el elemento 46. Tal como ae ha descrito anteriormente, el 
elemento flotante 46 está posicionado por loa rodillos aso­
ciados con el portarrodilloB 138 (Figura 1} y por loa rodi­
llos correspondientes montados en los montantes principales
64* - - . - - r - - - - - - . . - -  - -

6h par de elementos calefactores periféricos 142# 
144 satán unidos a una parte principal del elemento flotan­
te 46 y estén áimensionados para corresponderse es forma 
con las asas que han de unirse a la bolsa, los elementos 
143, 144 tienen respectivos contactes elásticos 146, 148 pg 
ra eoopersr con una zapata 159 eléctricamente conductora 
(Figura 5) que se describirá. Sha zapata parecida 152 está 
adaptada para quedar acoplada eléctricamente a contactos si 
miíares unidos también a los elementos calefactores 142#
144 y me ilustrados claramente en ios dibujos. Hay pares de 
separadores 154# 156 a resorte junto a los respectivos ele­
mentos 142# 144 para liberar la bolsa do estos elemento* de 
una manera que se describirá. Los separadores 154# 156 están 
alojados flojamente en pares de rebajes 158, 160 en lados
opuestos del elemento flotante 46 y están retenidos en su

?
sitio por usa pluralidad de respectivas clavijas 162# 164 
de poaicionamiento que atraviesan el elemento flotante 46 y 
terminan en una cavidad interior 16$. gata cavidad propor­
ciona una holgura pera permitir desviar loe separadores 154# 
156 hacia adentro contra respectivos resortes 166# 163 áe 
ooapveaiáa y los extremos interiores de las clavijas 163#



164 da poBicioaamieato tienen una estructura que impida que 
las davijas salgan hacia afuera baja la influencia da ca­
tee resortes. La cavidad 165 queda definida en trac ladea 
por el cuerpo principal del elemente 46 y en una cara intg, 
rior por un espaciador anular 167, ae introduce eete capa- 
ciador a travós do una abertura lateral 169 del elemento
46. --------------------- ------------------------ - - ̂

Loa separadores 154, 156 están aeemtadoa en su q¡̂  
tado normal ligereante aalientea con respecto a las ceras 
asociadas respectiva* del elemento flotante 46 de modo que 
cuando se aprietan las asas en cooperación con la bolsa tal 
como ae describirá, se desvian estos separadores hacia ade<& 
tro. Tan pronto se elimine la fuerza de compresida de las 
asas, loe separadores separan la bolas y las asaa del eleman 
to flotante listo para su movimiento ibera del elemento fio 
tanta bajo el efecto del mecanismo 50 de accionamiento (Figu 
ra 3 h -------------------------- - —  - -------- -

La parte principal 134 del elemento flotante 46 se 
hace de cualquier material apropiado que sea tanto ligero eo 
mo suficientemente resistente para soportar las iberas* de 
poeicioaamieato creadas por los rodillos que retienen el alg 
atento flotante en posición. Se proporcionan cuatro aberturas 
171 para ligereza de la realización preferida que se realiaa 
en fibra de vidrio o un material impregnado de resina epoxi.

Sa apreciará que el ancho del material de bolsas 
entre el rodillo 33 (Figura 3) y un punto entro el rodillo lo
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co 44 y loe rodillos inferioras 9$, 98 paraaneee substancial 
manta constaste. Asimismo, cuando al matarial de bolsas pa- 
ga por encima del elemento flotante 46, la separación resul­
tante de las paredes áel material provoca una ligera radac- 

3* cidn da la anchura del saterial áa bolsas. Cuando el mate­
rial de bolsas sala del elemento flotante 46, debe volver a 
as anchara original o al contrario el resultado será arengan 
o plieguen. Se ha encontrado que el material de boleas pana 
suavemente por encima del elemente flotante y luego volverá 

10. a su anchura original si el elemento flotante incluye ua par
6a alas 136, 138. Batas alas tiene una ibnaa substanciadme^ 
te sa U y prepovoitman una ̂ íia pava el material de bolsa 
para que éste permanezca sin arrugarse. - - - - - - - - - -

Cada ala preferentemente se hace de un alambra pn 
15. lido o con recubrimiento metálico y se empuja simplemente

en aberturas apropiadas 149 de la parte principal 134. Pue­
de proporcionarse una serle de diferentes elementos 13$, 138 
pava una variedad de anchos de material de bolsas o pueden 
ajustarse cotos elementos hundiéndolos más en las aberturas 

23. 140 o haciéndolas sobresalir más del mismo. Come resultado*
una parte principal 134 daiea puede usarse coa tuca variedad 
de diferentes tsmaKoa de material de bolsea. - - - - - - -

Una ves recortado el material de dentro de las asas# 
el mecanismo 48 expulsa el material en un tope trasero hueco 
179 (Figura 5) que está conectado a una fuente de vacío (no 
ilustrada) para asegurar la eliminación de estas piezas. Uaa 
abertura 472 del tope trasero tiene ana fonaa parecida a la

23



fóRBa de las piezas recortadas a fia da proporcionar ana 
holgara para aa cortador 174 que ze dezplaza a travá* 661 
demento flotante 46 para cortar al material da bolaae tal 
ooao ee describirá. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

38. mecanismo combinada 4$ da eeccionado y eoldadu 
ra incluye también partan externa* al elemente fletante can 
trai 46. Un cabañal 178 de triple afecte está unido median* 
te una su jeción 179 a un acdenador 190 montada sobre la car 
tela 114* Tal come ae ve mejor en la Figura 3 el cabezal 17& 
incluye un puente 132 por el cual satén unidas varillas 184* 
136 superior a inferior de guía que cooperen Realizan teman­
te en apoyos apropiado* 183 unido* a la cartela 114* bao 
rlllae 184, 186 de guía mantienen la debida alineación del 
cabezal con reapecto al elemente flotante 46* - - - - - -

El cabezal 173 incluye un elemente principal 190 
de material aislante tal come una resina fanólica que esté 
unido al puente 182 per une combinación da tomillos alarga 
des 192* 194 y la* zapatas conductora* 150* 152 descritas 
anteriormente* Esta* zapatas están montadas en al alamento 
principal 190 en alineación con respectivos contactes 146*
158 y loa contactos correepondientee descrito* en el elemento 
flotante 46. boa tomillos 19?, 194 atraviesan caequillos 
aislados 200* 202 colocados en el puente 182 y atraviesan 
una parte trasera del elemento principal 190* boa tomillo* 
están atornillados en la* respectiva* zapatas 150* 152 y ra& 
pectivoe conductores eléctricos 204* 306 satán retenido* en 
au lugar por loe tomillos 193* 194 a fin de suministrar eneje



gia eléctrica a partir 3a una fuente (no ilustrada) - -

El elemento principal 190 está reforjado por un 
elemento tabular metálico SOS que so extiendo alrededor del 
elemento principal 190 en cooperación de fricción con el

K
mismo y que está espaciado de las zapatas conductoras 150# 

152. - - - - -------- ---------------- * ----- -*--**-

El cortador 174 está unido a un extremo delantero 
del elemento principal 190 por tomillos apropiados 24T y 
está conformada a fin de cortar el material de bolsas para 

10. definir aberturas tales como las aberturas 32, 34 (ilustra­
das en la Figura 1) * Por lo tanto será evidente que ol cor­
tador no es cilindrico y que, por consiguiente, clielemento 
principal 190 y ol elemento 203 ge correspondan en forma 
con el cortador 174. -

1$. El cabezal 17$ tasbián incluye un meconismo 212 de
sujeción que se utiliza para apretar las asas 120, 122 en 
contacto con el material Re bolsas que a su vez queda apre­
tado contra los respectivos elementos calefactores 142, 144# 
El mecanismo 212 incluye un resorte 214 de compresión que qs 

30. tá situado en una ranura circular 216 Ael puente 182 en uno
de sus extremos y ai el otro extremo sa una ranura similar 
formada en un retenedor 213. Este re tenedor es de material 
eléctricamente aislante a fin de impedir la continuidad elég, 
trica entre las zapatas conductoras 159, 452 cuando estas 

25# dos zapatas deslizan a través del retcnedor 24$ cuando el
cortador 174 secciona el material de bolsas#



Cuando al accionador 100 haca que al cabezal 178 
ae desplace hacia adelante, ana cara delantera del re tenedor 
218 coopera con el asa.122 y empuja el asa axiálzmate a lo 
largo de la trayectoria de acalda del accionador 1ÓO. Por 
consiguiente, deapuós de movimiento rs&ativaaeate peque- 
ge se crea una fuerza de compresión debido a la cooperación 
del asa 120 con el tope trasero 170. Una vea el cabezal 168 
se ha movido asnalmente a un punto donde las asas 120. 122 
quedan ligeramente comprimidas, ol movimiento posterior del 
cabezal da como resultado una compresión del resorte 214 de 
modo (pee el cortador 174 entonces siga adelanta s  medida que 
desliza a través del retenedor 218 y hacia el material de 
bolsa. Tal como se ve en la Figura 8. el cortador continua 
Mola adelante y recorta el material de bolsas dentro de las 
asas 122 y 120 para alcanzar una posición ilustrada en la 
Figura 8. Antee de que el movimiento hacia adelante del cor­
tador 174 haya terminado, las zapata* conductoras 150. 152 
han llegado a cooperar con los contacto# 146. 148 y los con 
tacto* correspondientes alineado* con la zapata 152. La enejr 
gía eléctrica no pasa de las zapatas a los contacto* hasta 
que un tope 220 unido al puente 182 golpea un interruptor 
222 para completar el circuito coa lo que se pone la energía 
eléctrica a la disposición de los conductores 204. 206 y de 
allí a loe elementos 142, 144. Esta disposición elimina la 
posibilidad de la formación de arcos cuando las zapatas 150, 
152 se encuentran con sus respectivos contactos en el claman 
te flotante 46. La energía eléctrica continua suainistróadg, 
se hasta que el tope 220 abandona el interruptor 22? para ia



pedir nuevamente la formación de arcos al producirse la se­
paración. La Figura 6 ilustra al interruptor 222 a punto de 
recibir el tope 220. - - - ------ - — - - - —

Seré evidente que en un proceso continuo hay ca­
lor residual en los elementos 142* 144 de modo que sólo es 
necesario elevar estos elementos a una temperatura suficien 
te para asegurar que se suelden las asas ál material de bol 
san. Entonces se puede retirar el cabezal dagando detrás 
aberturas en el material de bolsas dentro de las asas 129.
122 sobre el material.

El cabezal 168 de triple efecto tiene la ventaja 
de que primero sujeta el material de bolsas en posición jun 
te a las asas de las bolsas antes de que corte las aberturas 
del material. Esta disposición asegura un registro exacto de 
las seas con respecto a las aberturas y de esta forma propqr 
ciona un producto que tiene un aspecto mejorado que es más 
aceptable a los compradores de bolsas de este tipo, la ter­
cera función del cabezal 178 se describirá a continuación. -

Tal come se ve en la Figura 5. el accionador 189 
incluya un tubo 224 Realizable unido al pistón 226 del acoio 
nadar, los extremos del tubo están dotados de cojinetes 228. 
230 para el posicionaaiento de una barra alargada 232 que 
puede deslizarse longitudinalmente dentro de estos cojinetes, 
la barra sobresale más allá del cojinete 238 en un extramo 
para cooperar con una palanca 234 de accionamiento y, en su



otro extremo lo berra estí unida a una placa 236 cuya forma 
ce adapta a la forma interior del cortador 174 para empujar 
el material de bolean cortado hacia adelante a travós de la 
abertura i?2 del tope trazara 170 tal como ae describirá. -

El mecanismo de expulsión del cual la barra 232 
forma parte, incluye tmabi&a un conjunto 233 de rezarte alo 
jado dentro del elemento principal 190 y adaptado para for­
zar la barra 232 hacia afuera y hacia la palanca 234. Ello 
lleva la placa 236 en cooperación con un extremo delantero 
del elemento principal 190 para sujetar el mecanismo de ex­
pulsión en una primera posición de retirada. - - - - - - -

Cuando el cabezal 163 ze mueve a la posición ilus­
trada en la Figura 8, un extremo exterior de la palanca 234 
coopera con un tope ajustable 240 creando asi un momento de 
rotación en la palanca que lleva la palanca en cooperación 
coa el extremo exterior de la barra 232. Por consiguiente, 
el movimiento continuado Ael cabezal da como resultado que 
la berra 232 se mueva hacia adelante con respecto al corta­
dor 164 a una segunda posición pare sacar las partes recorta 
das del material de bolsas fuera del cortador y hacia aden­
tro del tope trasero 170. —  ______ _

Ahora se hace referencia a las Figuras 4, 5 y 9 pa 
ra describir un mecanismo 248 de transporte que alimenta 
asas 120, 122 en alineación con el mecanismo 4á de secciona­
do y soldadura mientras se transporta el material de bolsas 
en una distancia igual a la longitud de una bolsa por el me
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canimno 50 de accionamiento (Figura 3). El mecaniemo 243 da 
transporta está unido a uno da loa montantea principal aa 64 
por medio da una cartela 250. Un par de accionaáorea 252$
254 está unido a esta cartela en paralelo para funcionar a 

5. la largo de respectivas trayectorias que ínter sao tan de ma­
nera ortogonal la trayectoria de acción del mecanismo 48. 
Respectivas placas 256, 258 de transporte están unidas por 
medio de acoplamientos 260, 262 a los accionadores 252, 254 
a fin de transportar las asas desde respectivos depósitos 

10. 264, 266 a la posición ocupada por las asas 120, 122 en la
Figura 5. La placa 258 de transporte es típica de ambas plgt 
cas y se ilustra mejor en la Figura 9. La placa termina en 
su extremo exterior en un rebaje 268 que se abre bacía ade­
lante y que está conformado para recibir un asa 270 del Ae- 

15. pósito 266. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Volviendo a la Figura 5, respectivos acsionaáores 
273 (uno de los cuales se ve en parte) aplican una fuerza 
continua que tiende a mover las esas en los depósitos 264, 
266 bacía respectivas placas terminales 272,274. Tal como se 

20, ve en la Figura 9, cuando tos asa topa contra la placa termi­
nal 274, está en posición para ser recogida por la placa 258 
de transporte y deslizarse a lo largo de una superficie fren 
tal que forma un extremo del depósito 266 y que se extienden 
más allá de la trayectoria de acción del mecanismo 43. La ou 

28. porfíele frontal define una abertura 277 de holgura para per
mitir el paso del cortador 174. - - - - - - - - - - - - - -

Una guía inferior 276 forma una continuación da la



parte inferior de la placa 274 da modo que un dedo inferior 
da un par de dado# 278# 28o que definan al rebaje 268 está 
encerrado en todo momento. Ello asegura que un extremo de 
este dedo no puede enredarse con al material de bolsas y 
también, dado que esta guía inferior mantiene el material 
de bolsas fuera de la superficie frontal 275 bey poca probgt 
bilidad de que el dedo 230 se enrede con el material de bol 
saa. Naturalmente este dedo también podría quedar encerrado 
pero es preferible que no lo sea áe modo que si alguna asa 
da&ada se atasca en el mecanismo próximo a la abertura 277 
pueda retirarse hacia arriba. - - - - - - - - - - - - - -

Se hace referencia nuevamente a la Figura 3 a fin 
de describir la pueata a punto y uso del aparato para mani­
pular el material 36 de bolsas. Bu primer lugar, las Aietin 
tas partes del aparato se disponen substaaciálmente como se 
ilustra en la Figura 3 con la salvedad de que Sí portarrodi 
lloe 108 es desplazado a juna posición retirada excitando 
aacioaadoras 112 para hacer girar el portarrodillos 108 ha­
cia afuera alrededor de loa pivotes 110. Ello se hace para 
proporcionar acceso entre loe juegos de rodillos utilizados 
para poaicionar el elemento flotante 46. Ra próximo lugar, 
se coloca un rollo 3% de suministre de material 36 de boleas 
en posición y se alimenta el material a maco alrededor de 
los rodillos 40, 42 y rodillo loco 44. Entonces se mueve el 
material de bolsee hacia arriba y se introduce el elemente 
flotante 46 en el material de bolea. Luego ae arrastra el aa 
tari al de bolsas míe allá del elemento flotante a un punto 
por encima del portarrodillos 108 y entonces, mientras se *og



tiene el extreme de material de boleas per encima del porta 
rrodillos 108, ee excita los nccionadores 112  para hacer 
girar el portarrcdlllos 108 nuevamente a en posición. En es 
te momento bay que vigilar que el elemento flotante 4& está 
en su posición debida a fin de permitir que el por tarro di­
lles 103 vuelva a la posición ilustrada en la Figura 1. El 
extremo delantero del material de bolsas entónese se alisen 
te primero alrededor del conjunto €6 de rodillos antee do 
alimentarse a través del mecanismo 50 de accionamiento intqg 
mitente. Luego se acciona el aecanisao 248 de transporte p& 
ra mover las asas 120, 122 en posición para soldarlas al ma 
terial de bolsas.

El mecanismo 43 ahora corta el material de bolsas 
y suelda un par de asas al material da boleas tal como se ha 
descrito anteriormente. Entonces se retira este mecanismo y 
las placas 256. 258 do transporte del mecanismo 248 de traes 
porte también se retiran. Entonces ae mueve el material de 
bolsas en una distancia correspondiente a la longitud da una 
bolsa por medio áelmecanismo 50 de accionamiento intermítan­
te mientras que el mecanismo 248 de transporte suministra 
otro par de asas listas para su acoplamiento al material de 
bolsas. Ahora se le permite al aparato funcionar eoatiaua&sR 
te hasta que el primer par de asas alcanza el puesto le aca­
bado dentro del mecanismo 50. En este punto, la posición de 
la primera bolsa acabada debe ubicarse con respecto al puesto 
de acabado de modo que se seccione esta bolsa en la posición 
correcta de la bolsa. So hace este ajuste con el aparato pa­
rado accionando el ajustador 52. Realizado oí ajuste entonces



se puede hacer funcionar al aparato eubetancialaente da modo 
continuo Mata agotar al rollo 38 da suministro. So examina­
rá periódicamente la posieiáot del material da bolsas con roa 
pacto al mecanismo $0 y cualquier ajusto pequeHo no cosario 
puado realizarse girando la manivela 133 d M  ajustador 5%. -

Si Man an la reálisaeién preferida oí alomante 
flotante 46 está con tañido por rodillos 9S y 94, 100 y 102* 
104 y 106* y 96* 98 puedan escogerse actor islas apropiados 
para eliminar la necesidad do estos rodillos. Por ejemplo, 
puedan utilizarse en lugar do los rodillos zapatas metálicas 
altanante pulidas que permitan el deslizamiento del material 
do bolsas sobro sí. De modo general, estos rodillos son ca­
racterísticos de muchos medios apropiados da contención que 
permiten arrastrar el material de bolsas por encima del ele 
mentó flotante a la ves que retienen el elemento flotante a 
fin de ubicar aquellas partes del mecanismo 48 de seccionado 
y soldadura que están dentro del elemento flotante en alinea 
eiéa con las partea móviles del mecanismo.

Da forma de la bolsa 20 (Figura 1) es un ejemplo 
de muchos tipos de bolsas que puedan alimentarse a través dal 
aparato en forma de material da bolsas. El aparato no está 
limitado a una medida de bolsa dado que el tamaño del apara­
te puede ajustarse o cambiarse para admitir muchas medidas 
da material de boleas.

También se apreciará que el mecanismo combinado 48 
de seccionado y soldadura puede adoptar muchas formas. Por



ejemplo* eüsecaniemo 212 de sujeción podría accionarse axial 
mente en un lado del elemento flotante 46 y entonces el cor­
tador podría funcionar axialmenta desde el otare lado del oís 
mentó flotante terminando con el cortador dentro del meca­
nismo de sujeción. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Tal cosa se ve en la Figura 5, el tope 179 as fi­
jo y por consiguiente se crearía ana reacción en cate topé 
sólo despuóe de que el accionadar 189 haya hecho que el re- 
tenedor 218 mueva el elemento flotante 46 axialmente coa ras 
pacto ál accionado? 180 cuando lleva el material de bolsas 
en cooperación con el tope 179. Por consiguiente* los rodi­
llos 3e guía del portal-rodillos 103 deben poaicioaarse con 
respectó el tope 170 para permitir este movimiento del ele­
mento flotante 46. Se ilustra en la Figura 10 una realiza­
ción que requiero unas tolerancias menos criticas. En oata 
realización un tope 232 incluye una pieza terminal móvil 284 
unida a un extremo de un acclonader 236 montado en un ele­
mento estructural 288. Blessentos superior o inferior 299, 292 
están unidos al elemento 238 y terminan en una guía 294 que 
posiciona dealizantamenta la pieza terminal 284. Se excita 
el accionador 286 al mismo tiempo que el accionado? 189 (Fi 
gura 5) de modo que la pieza terminal 284 y el mecanismo 48 
se mueven simultáneamente para asegurar que so desarrollen 
fuerzas adecuadas para aplicar presión a las asas con inde­
pendencia. del movimiento del elemento flotante. - - - - - -

la pieza terminal 284 tiene una abertura 296 para 
recibir el cortador 174 (Figura 5) sin holgura y una ranura



-  2 7 -

298 que se abra hacia, abaja a travás da la cuál pueden caar 
les partes recortaáes dsl matwisl da bolsas. PrsfsrsntstM^ 
te aa aplica ana wuceidn a la ranura 298 para retirar lea 
partea recortadas dal material da bolsas.

5* Ahora aa haca referencia a la Figura 11 que ilus
tra una raalizacidn alternativa da cortador para su uso con 
la invención. tal coso aa ha descrito aatarioraante, el me­
canismo 48 ilustrado en la Figura 5 tiene un cortador perifd 
rico que recorta un troco dal material da boleas y un aeea-

10. niamo da expulsidn para asegurar que la parta recortada Aa
atetarla! da bolsea sa mueva fuera del elemento flotante 46.
En algunas aplicaoionea pueda no aar necesario recortar al 
Raterial da bolsas caspia tasante. Siempre que aa fama una 
abertura da alguna espacie en la bolea y queda rodeada por 

?5. va aaa de refuerzo, la bolea seria aceptsble psra su uso ge
nsrsl. Por consiguiente, podría utilizarse un cortador tal 
coco as ilustra en la Figura lt# Este cortador consista en una 
placa trasera 390 que soporta dos pares de cuchillas 302,
304 dispuestas con las cuchillas 302 horizontales y las cu- 

20. chillas 304 verticales. Cada cuchilla tiene un filo cortante
delantero que se inclina suavemente hacia adentro desde un 
extremo exterior & un punto de unidn con las otras cuchillas, 
la place trasera 300 está configurada paro ajustarse dentro 
da un asa do moda que cuando al cortador eatA en uao, las eu 

25. chillas perforan efactivamente el material da bolsas sin re­
cortar verdaderamente un trozo del material. 80 obstante una 
abertura para asido manual se proporcionaría dentro de las



aeaa para permitir ol uso de la bolea resultante. Por consi­
guiente, en esta solicitad, la expresión "perforar" va deati 
nada a incluir na seccionado tal como el que resulta del uso 
del cortador 1?4 (Figura 5) asi come las operaciones de cor­
te resultantes del uso de cortadores talas como el cortador 
ilustrado en la Figura TI. -

Volviendo a la Figura 11, la placa trasera 300 del 
cortador puede fijarse a un extremo delantero de un elemento 
principal 306 que es parecido al elemento 193 ilustrado en 
la Figura 5. Se utilizan tornillos apropiados 308 para rete­
ner el cortador en este elemento.

Seria evidente que suchas formas do cortador pue­
den utilizarse consistentes con el perforado del material de 
bolsas para proporcionar una abertura de asa dentro de los 
confines de un asa fijada al material de bolsas. - — — — — -

N O T A

Se declaran Re novedad y propiedad para HspaZa, 
sus territorios y plasae de soberanía, las giguieatesi — — -*

R E i v i N & i e A C i a g a s

1.- Perfeccionamientos en los aparatos para coafeg 
clonar bolsas de plástico, caracterizados porque el aparato 
comprende;

un mecanismo de accionamiento adaptado para alimón



tar el material da boleas a través del aparato da modo ínter 
mitente en una longitud determinada, correspondiente a la
longitud da una bolea;

un mecanismo combinado da eeccionado y soldadura 
que incluya un alamanto flotante adaptado para quedar poai- 
cicnadc dentro del material de bolean y un cabezal advil 
axialaante a lo lar^o da una trayectoria predeterminada da 
acción, teniendo el elemento flotante una parta principal 
central y un par de aletee relativamente delgada# que aa ex 
tiendan de la parta principal en un plano eubetancialHtente 
comía que aa perpendicular a dicha trayectoria de acción; -

unce medica adaptaáoe para combinara* con la parta 
principal del demento flotante para contener el elemente 
flotante en una posición perpendicular a dicha trayectoria 
de acción de modo qno el elemento flotante permanezca en una 
poeición predeterminada con respecto a dicha trayectoria de 
acción cuando se alimenta el material de boleas por encima 
del elemento flotante por medio del meconismo de accionamien

un mecánicas da transporte de asas adaptado para 
alimentar pares de aeaa a paeicionea reepectivae una en cada 
lado del elemento flotante inmediatamente junto a reepecti- 
voe ladee exteriores dsl material de bolsee, eetendo diepuee 
tae las aeae de modo similar alrededor de dicha trayectoria 
de acción y en planee reepectivoe que son eubetanoialmente 
perpendieuleree a dicha trayectoria de acción;---- - - -



siendo accionable dicho aocanioao combinado do seo 
clonado y soldadura a lo largo do dicha trayectoria do ao- 
oi&o cuando el material de bolsa? está estacionario, y com­
prendiendo además: anos medios de guia acoplados al cabezal 
para limitar el cabezal a su movimiento axial a lo largo de 
dicha trayectoria de acción; medios sccioaadoree acoplados 
al cabezal para mover el cabezal axialmente; elementos cala 
factores acoplados a la parte principal del alomante flotan 
te; contactos eléctricos acoplados eléctricamente a los ele 
meatos calefactores, estando configurados y posicicaadea es 
tos elementos alrededor de dicha trayectoria de acción de mo 
do que al calentarse loe elementos y excitarse dicho acciona 
der para aplicar fuerzas a fin de apretar los lados del ma­
terial de boleas entre respectivas asas y elementos calef^c 
torea, so sueldan los respectivos lados del material de bal 
sas y las asas los tasca a las otras; - - - - - - - - - - i -

comprendiendo dicho cabezal: un cortador adaptado 
para perforar el material de boleas dentro de laa asas; un 
re tenedor montado áealizantamente para movimiento aviai con 
respecto al cortador; me dice adaptados para forzar el rete- 
Redor hacia afuera con respecto al cortador; y zapatas elée 
trinamente conductoras alineadas asá-almenta con dichos con­
tactos eléctricos;

RR tope trasero alineado con el retenedor; — — —

siendo accionables dichos medios aecionadorea para 
mover el cabezal entre una posición retirada en la que el ca



bezal está separado del material de boleas y las asas y una 
posición extendida en la que el cortador sobrásala a través 
do ambos lados del material da bolsas y ol rotenodor y al 
tapa traaero aplican fuorsas da compresiva que zostianaa las 
asas en catasta coa los lados da la bolsa da soda que los 
lados do la bolsa están entóneos sn contacto térmico con loa 
alaaantoa calefactores a fin da soldar da asta forma los 
lados do la bolea a las asas; estando los contactos eléetri 
coa entonces en cooperación con las respectivas zapatas con 
doctoras a fin de completar un circuito eléctrico para ca­
lentar los aleñantes calefactores*

2.- Perfeccionamientos segán la reivindicaciVn 
caracterizados porque el aparato comprenda además: un puesto 
de acabado; y un ajustador acoplado al puesto de acabado y 
accioKáble para mover el puesto de acabado por una trayecto­
ria seguida por el material de bolsas con lo que la distan­
cia a lo largo de esta trayectoria entre al mecanismo coabi 
nado de seccionado y soldadura y el puesto do acabado puede 
ser variada a fin do asegurar el debido registro del puesto 
de acabado con respecto a las asas aplicadas el material de 
bolsas*- -

3*- Perfeccionamientos eegdn la reivindicación 1, 
caracterizados porque el mecanismo de transporte de asas caga 
prende: un par de depósitos alineados adaptados para conte­
ner una pluralidad de las asas en disposición cava a cara; 
un par de placas de transporte en disposición paralóla para 
movimiento transversal con respecto a dicha trayectoria de



acción, estando adaptada cada placa de transporta para llevar 
un ana desde una posición retirada en que esta placa de traaa 
porte reciba un asa de un depósito correspondiente y una po 
alción extendida en la que oate asa está en una de dichas pe, 
sicionea respectivas en un lado del elemento flotante: y ase 
dios adaptados para mover las placas do transporte entre di 
chas posiciones retirada y extendida*

4.— Perfeccionamientos en les aparates para con­
feccionar bolsas de plástico, caracterizadas porque el apa­
rato incluye un mecanismo combinado de seccionado y soldada 
ra que comprende: un elemento flotante que tiene una parte 
principal central con lados paralelos y un par de alas reía 
ticamente delgadas que se extienden de la parte principal en 
un plano substancialsienta ccsain que está entre dichos ladea 
paralelos y paralelo a loe mismos, estando adaptado el ele­
mento flotante para quedar pasieioaado dentro del material 
de bolsas; un cabezal móvil axialmanto a lo largo de una 
trayectoria predeterminada de acción perpendicular a dichos 
ladea del elemento flotante; medios de guia acoplados al eg 
bozal para limitar el cabezal para movimiento axial: medica 
de accionamiento acoplados al cabezal para mover el cabezal 
axialmente; elementos calefactores acopladas a la parte pr3& 
cipal del elemento flotante; contactos electrices acoplados 
elóctrieoiaaata a los elementos calefactores# teniendo estos 
elementos calefactores formas respectivas correspondientes 
a las formas de dichas asas estando situadas alrededor de di 
cha trayectoria de acción de modo que cuando se calientan los



elementos calefactores y a# excita dicho accionador para 
aplicar fuerzas a fia de apretar loa ladea de material da 
bolsa* entre respectivas asa* y elementos calefactores, se 
sueldan los respectivos lados del material de bolsas y asas 
los irnos a las otras; comprendiendo dicho cabezal: un corta 
&or para perforar loe lados de la bolea dentro de las seas; 
un re tenedor montada deslizan temante para movimiento axial 
con reapecto al cortador; medioa adaptados pava formar si 
rstanedev axialmente con respecto al cortador; zapatas elég 
tricamenta conductoras alineadas axialmente coa dichos con­
tactes eléctricos; y un tope trasero alineado con la pieza 
terminal;

siendo accioaables áiehoa medios aocioaadorsa para 
mover el cabezal entro una posición retirada en la que el c& 
besa! esté separado del material de bolsas y las asas y una 
posición extendida en la que el cortador sobresale a través 
da ambos lados del material de bolsas y el retenedor y el to 
pe trasero aplican fuerzas de compresión que sostienen las 
asas en contacto con los lados de la bolsa de modo que los 
lados de la bolsa estén entonces en contacto térmico con los 
elemento* calefactores a fia de soldar de esta forma los lar­
dos de la bolsa a las asas; estando entonces las zapatas con 
ductores en cooperación con los respectivos contactos eléc­
trico* a fin de completar un circuito eléctrico para calen­
tar los elementos calefactores.

Perfeccionamientos en los aparatos para confeo 
clonar boleas de plástico, caracterizados porque el aparato



comprende:

Ha mecanismo de acoionsmiento adaptada para dimm, 
ta¡p el material 3e boleas a travos del aparato de moda intoar 
mi tente en una longitud determinada, correspondiente a la 
longitud de urna bolsa; - - - - - - - - - - - - - - - - - -

un elemento flotante adaptado para quedar posicio- 
nado dentro del material de bolsas; - - - - - - -  - - —  - —

medios que contienen el elemento flotante a fin de 
que pesmanasea en una posición predeterminada cuando se al¿ 
menta el material de bolsas por encima del elemento flotan­
te por medio del mecanismo de accionamiento; - - - - - - -

un mecanismo do transporte do asas adaptado para 
alimentar pares de asas a respectivas posiciones una a cada 
lado del demento flotante inmediatamente junto a respecti­
vos ladea exteriores d d  Batería! de boleas, estando las 
asas dispuestas entonces de modo similar alrededor de un aja 
perpendicular d  elemento flotante; - - - - - - - - - - - - -

un mecanismo de sujeción adaptado para moverse axial 
mente por dicho eje para aplicar una fuerza de compresión 
con lo que queda sujeto el material de boleas entre respecta 
vas asas y el demento flotante; - - - - - - - - - - - - - -

un cortador móvil a lo largo de dicho eje para per 
íorar d  material de bolsas dentro de dichas asas; - - - - -
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medico accionadoreB adaptados para mover dicho me 
csnisao do suáecl&t y dicho conjunto cortador en secuencia 
o fia de crear palmero dicha fuerza de compresión y luego 
perforar el material de bolean; - —

teniendo al demento flotante una parte principal 
central adaptada para combinaren con dichos medica de con­
tención y un par de aletas relativamente delgadas que ae em­
pandan de la parte principal en un plano eubatancialmante 
comda (pie esté perpendicular a dicho eje; y comprendiendo 

10. Meada: elementen calefactores; contacten eléctricos acopla
dea eléctricamente a loe elementen calefactores; teniendo 
loa elementen calefactores respectivas fcrasa que ae corres­
ponden con las forman de dichas asan y estando situados dre 
dador da dicho aje do modo que al calentarse lea elementos 

15. calefactores y excitarse dichos medios aooionadorea para
aplicar fuerzas a fin de apretar los lados del material da 
bolsos entre respectivas asas y elementos calefactores, se sua& 
dan loa respectivos lados del material áe bolsas y las asas 
loa unos a las otras; y

30. zapatas eléctricamente conductoras acopladas al cor
taáor y alineadas axialmente con dichos contactos eléctricos 
de modo que cuando ae mueve el cortador para perforar el ma­
terial de bolsas, las zapatas conductoras están en cooperación 
con los respectivos contactos eléctricos para completar un 

2$. circuito eléctrico a fin de calentar los elementos calafacto
rea*



6. *- ParíeecienamientOB segón la reivindicación 5, 
caracterizados porque el aparato comprende además: en pues- 
to do acabado; y un ajustador acoplado al puesto de acabado 
y nccionable para mover el puesto do acabado por mía trayec 
torio seguida por el material de bolsas con lo que la dis­
tancia a lo largo de esta trayectoria entre el mecanismo coa 
binado de seccionado y soldadura y el puesto de acabado pue 
de ser variada a fin de asegurar el debido registro del 
puesto de acabado con respecto a las asas aplicadas ál mate­
rial de bolsas.-

7. - Perfeccionamientos eag&a la reivindicación 5, 
caracterizados porque el mecanismo de transporte de asas cqg 
prende: un par de depósitos alineados adaptados para conte­
ner una pluralidad de las asas en disposición cara a cara; 
un par de placas Re transporte en disposición paralela para 
movimiento transversal con respecto a dicho eje? estando 
adaptada cada placa de transporte para llevar un asa desde 
una posición retirada en que esta placa da transporte reciba 
un asa da un depósito correspondiente y una posición exten­
dida en que este asa oet& en una de dichas posiciones raspee 
tiras en un lado del elemento flotante? y medios adaptados 
para mover las placas de transporte entre dichas posiciones 
retirada y extendida*- -

&.- Perfeccionamientos en loa aparatos para eoafec 
clonar bolsas de plástico, caracterizados porque el aparato 
comprendo: - -------- - - —

un elemente flotante adaptado para quedar posicig



nado dontro del material de boleas;

na mecanismo de sujeción adaptado para morarse 
axlalaent* a lo largo de dicho eje para aplicar una Ruaran 
de ccmpreai&i con lo que quede sujete el material de bolsee 
entre respectivas asas y ai elemento flotante? - - - - - -

w  cortador móvil a lo largo de dicho eje para 
perforar el material de bolsas dentro de dichas asas; — - -

medios accionsdoras adaptados para mover dicho 
canismo de sujeción y dicho cortador existímente en secuen­
cia a fin de crear primero dicha fuerza de compresidn y lug 
go perforar el material de boleas; - - - - - - - - - - - -

teniendo el elemento flotante "un parte principal 
central adaptada para combinarse con dichos medios de conten 
d d &  y un par da aletas relativamente delgadas que se extiea 
den de la parte principal de un plano substancialmente ca­
nda que está perpendicular a dicho aje* y comprendiendo ade­
más; elementos calefactores; c^taetos eléctricos acoplados 
eléctricamente a los elmsentos calefactores; teniendo loa 
elementes calefactores respectivas formas que se correspon­
den con las formas de dichas seas y estando eituados alredg 
der áe dicho eje de modo que al calentarse los elementos cg 
lefactores y excitarse dichos medios aceionadores para apli 
car fuerzas a fin de apretar lea lados del material de bol­
sas entre respectivas asas y elementos calefactores# se aaa^ 
dan los respectivos lados del material de bolsas y las asas



loe unos a las otras; y

zapatas eléctricamente conductoras acopiadas al 
cortador y alineadas axialmente con dichos contactos eléctri 
coa de modo que cuando se mueve el cortador para perforar el 
material de boleas, las zapatas conducirás están en coope­
ración con los respectivos contactos eléctricos para comple­
tar el circuito eléctrico a fin de calentar los elemente* ca 
lefactores¿ - - - - - - - - -  - - -  - -  - -  - -  - -  - -  ---

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el tope trasero comprende tasa pieza 
termina! móvil para movimiento axial en alineación coa dicha 
trayectoria de acción y medios adaptados para mover la pieza 
terminal hacia el mecanismo combinado do seccionado y solda­
dura cuando so mueve el cabezal hacia el elemento flotante
a fin de aplicar de esta manera dichas fuerzas de compresión,

10. — Perfeccionamientos según la reivindicación 4, 
caracterizados porque el tope trasero comprende una pieza 
terminal móvil para movimiento axial en alineación con dicha 
trayectoria de acción y medios adaptados para mover la pieza 
terminal hacia el mecanismo combinado de seccionado y solda­
dura cuando se mueve el cabezal hacia el elemento flotante 
para aplicar da esta forma didías fuerzas de compresión. - -

11. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1, 5 u 8, caracterizados porque el cortador recorta trozos 
del material de bolsas de los ledos respectivos del material



tubular da bolsas y porque al mecanismo combinada da acacia 
nada y soldadura incida además un mecanismo da expulai&i 
que comprendo: una placa advil dentro del cortador antra una 
primara posición dentro del cortador y una segunda posición 
ligeramente hacia delante del cortador para expulsar dichos 
trozos do material da bolsas dal cortador; y sodios acciona 
bloc para mover la placa axialzante desda la primara a la 
segunda posición deapuéa da que al cortador ha recortado am 
boa trozos y desda la segunda a la primara po&ieiÓa satas 
da que el cortador ampiaos a moverse axialmente para recor­
tar otro per da dichos trozos dal material da bolsas. ----

12. - Perfeccionamientos aegdn las reivindicaciones 
T. 5 u 8, caracterizados porque el aparato comprende además: 
medios de conmutación eléctricos aceioaablas por movimiento 
del cabezal para cerrar un circuito eléctrico a fin de sumí 
nistrar energía a las zapatas conductoras y de ellas a los 
contactos y a los elementos calefactores después de estable- 
ceree contacto mecánico entre las zapatas conductoras y los 
con tac toa a fin da raducir la posibilidad de la producción da 
arcos entre las zapatas conductoras y los contactos. - - - -

13. - Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 
1# 5 u 8, caracterizados porque el elemento fletante compran 
de además separadores que rodean los elementos calefactores 
y que están forzados elásticamente hacia una posición normal 
saliente respecto da los elementos calefactores, siendo des­
viados los separadores en alineación coplanar con loa alomen 
toa calefactores cuando se aplican dichas fuerzas de compre-
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eión y volviendo loa separadores nuevamente a dicha posición 
paliante a la liberación de astea fuerzas a fin de liberar 
el material de bolsas de los elementos calefactores en el 
caso de que al material de bolsas se haya pegado a los ele 
mantos calefactores. — ---- ---------------- - ----- -

M.- Perfeccionamientos según la reivindicación 4# 
caracterizados porque el elemento flotante comprende además 
separadores que rodean loe elementos calefactores y que es­
tán forzados elásticamente en una posición normal saliente 
respecto de los elementos calefactores, siendo desviados los 
separadores en alineación coplanar con los elementos calefnc 
toree cuando se aplican dichas fuerzas de compresión y vol­
viendo los separadores nuevamente a dicha posición saliente 
de la liberación de estas fuerzas a fin de liberar el mate­
rial de bolsas de los elementos calefactores en el caso de 
que el material de bolsas se haya pegado a los elementos ca­
lefactores.

15*- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
1, 5 u 8, caracterizados porque el cortador recorta trozos 
do material de bolsas de los lados respectivos del material 
tubular de bolsea y porque el mecanismo combinado de seccio­
nado y soldadura incluye además un mecanismo de expulsión 
que comprende: una placa móvil dentro del cortador entre una 
primera posición dentro del cortador y una segunda posición 
ligeramente hacia adelante del cortador para expulsar dichos 
trozos de material de bolsas del cortador} y medios acciona— 
bies pora mover la placa axialmente desde la primera a la se
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y mecanografiadas por una sola de sus garas y de siete láati 
naa de dibujos qos la ilustran.

&M)RID, 2 4 &5R. 3975
p, A. M- CUREÍL SUÑOt

mcm



M,4C/<f/VZÍF CO. ¿7D. 7 /7 /ifQM SJ

33

FtG. 3

p̂jyuID 2 '.¡



AMCKeWZff r/MDJWG CO. ¿JO 2/7 WJ45J



^ C 7 < f/V Z 7 f CO. ¿773 A7QM3 77^0J4SJ



f/M/MWG CO. ¿ÍD /7QM/ /7 /70J4SJ

^ A  (̂KHMKi-SUROÍ ^



OfíWZIE* CO. ¿ 7D 5 Í7 /VOA4SJ



M4 CK&VZÍE' ra4¿MWG CO.ÍfP '%Cbi4 6/7 HCM4SJ



M4 CEEA/Z7 E r/?̂ ÜÍA/G CO. ¿ fü ./VQ//1SJ

FtG. 11

M R I D ,  2 4
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