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Ia presente invehcién se refiere a una prensa de" exs
trusion con dos husillos de extrusién dispuestos coéxiales uno
dantro de otro, que llevan sendos filetes heliooidales, para
la conduceion de diferentes mesas plésticas, por ejemplo granu .

lados de jabon, a la boquilla de la prensa, siendo aocionable
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el husillo de extrusidn exterior ¥y, por el contrerio, estando

‘alimentacién mediante orificios en el cuerpo del husillo exte-

4nos gruesa, del material que transporta el husillo de extruaié*

el materisl que transporta el husillo de extrusién que se halla

montado fijo el husillo de extrusidn interior y estando en;aqg
do el husillo de extrusion inter%or con el producto & extruir,
en la zona de la tolva de elimentacién, mediante abeﬁtﬁras pa-
santes en el husille de extrusion exterior. |

las prensas de extrusidn de esta c}ase #bn en prinQi
pio conocidas por la patente austrises 198 501, Eétas‘prenéaé
conocidas gon apropiadas para reunir en la boquilla de la prqé
sa dos corrientes de masa alimentadas por tolvas de alimenté-'

cion por separado. ILa finalidad esencial de esta construceidn|

es evitar el indeseado movimiento hacia atras que puede condu~|

cir a perturbaciones, del producto a extruir, entre la pared in
terior del husillo de extrusion exterior y la pared exterior &f
la envuelta del huéillo interior. Este problema se soluciona
all{ esencialmente de modo que el husillo de extrusién axteriérf.
se equipa también con un filete helicoidal interi&r'elléual es|

td enlazado asimismo con el lugar de alimentecion en la zona de

rior y el filete helicoidal exterior del husillo de.extruéién
exterior transporta el producto & extruir hdeid la boguilla de
la prensa, ' ‘ |

Cbn esta construccion de la prensa puede extrusionq§~

g6 un cordon de dos colores, constando la envuelia, mas o me-
exterior, mientras -que el nicleo del corddn esté formado por
dentro., Esta conoclda construccidn no es por lo tanto empiea-|

ble en los casos en que deba fabricarse un cordén de dos colo=|

res con una estructura jaspeadas, del cual deban luego estampar

se pasgtillas de jabén. Para ésto el Jjaspeado tiene ooncretamqﬁ-
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|tize un transporte sin problemas de ambas corrientes de masa,
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e que atravesar Yniformemente todo el corddn y ho deben for—
marse células unisolores grandes, .- f; ’

El ocometido oonsistis por lo tanto en mejorar las co
nocidas prensas de extrusion de tal modo que puedé fabriocarse
un corﬁén con estructura jaspeada distribuida uniformemente B0
bre toda su seccién transversal, y.luego pueda elaborarse uiﬁg
riormente formando pastillas de jabonm homoééneaménte'Jasﬁea&aa

En una prensa de extrusidn de la clase desordta ante
riormente, la solucidn consiste en que los filetes helicoida~
les de los husillos exterior e interior estan orientados en
contraséntido, en que el husillo de extrusidn interior tiene
taladros tanto para refrigerante como tambien para'la coqdu&-“
cidn de sustancias accesorias liquidas, estando enlazados 1los
ditimos con el espaoio entre sus filetes helicoidéiesé}y en
que en el extremo del lado'deula:boqdilla‘de; husil;o.de‘extqg
sidn exterior estd fijado un drganc mezolador qoﬁ herramienﬁas
mezcladoras & modo de paletas que cubren tanto el aspecto de
transporte del husillo. exterior opmo-tghbién‘el del husillo in
tarior. | | | o
Mediante la orientacidn en contrasentido dé-lée'fiLg

tes helicoidales de los husillos exterior e interior, se garan

diferentemente coloreadas, por los hqsillos. E1 transporte dql
hasillo exterior se efectia mediénﬁe‘su‘rotac;én_pqr ﬁgdio,de
un correspondiente acolomamiento. Por el contrario en éi:huai
1lo interior, que estéd ejecutado estacionario, la corriénte de
1o masa se origina mediante la pared interior del husillo exte
rior desarrollado cili{ndrico hueco. ’

Por taladros que estan previgtos enﬂelrhﬁsillo de ex

trusion interior puede conducirae refrigeranta;'por»ejemﬁlo -
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agua de refrigeracion, con 1o cual puede evacusrse de la pieh~’

central del husillo interior, en el espacio de transporte.

lrriente de masa transportada por el husillp'de thrusién‘e;tef '

-4 -

LS

se de extrusidn el calor condiciomado por la friccién., Ademds|-
en el husillo de extrusion interior estdn previstos taladros
por 1o que pueden comducirse sustancias accesorids iiqﬁidas,
que por regla general son colorantes, a la masa tpghsportada
por el husillo de extrusion interior. DPara esta finalidad es-
tén enlazados estos taladros con el espacic entre sus filetes
helicoldales, Es conveniente hacer que los taladros para los

‘- /
1iquidos adicionales desemboquen aproximadamente en la ze

Debido & la disposicién segin la invencidn de un dr-|
gano mezclador en el extremo del lado de 1a'boquilla del huéi;
1llo de extrusion éxteriop, se origina shora un cierto mezelado|
de ambas corrientes de masa del prcducto. Esto tiene>lugar de|-

bido & que en el Organo mezclador estdn fijadas herramientas

mezcladoras a modo de paletas que cubren tanio‘éi esPaciOsdg_;:i
transporte del husillo sxterior como también el del huSillO'gg-w'
terior. El nimero de herramientes mezcladoras se rige segun eﬂ.
pretendido grado de mezclado, Pars lograrruna estructuré jas;iz,
peada marcada y que prevalezca homogeneamente en la sepq;én”'ff”‘

transversal del corddn, se recomienda prever aproximadamente de .

6 & 10 herramientas mezcladoras. ILas herramientas mezoladoras|. -

rotativas transportan tanto particulas desde la corriente ¢e=‘f

mase ‘transportade por el husillo de extrusidn interior é'lé qgf:

rior, como también desviar inversamente particulas de fuera ha
cia dentro. Mediante ésto se impide que puedan formarse,ngdos“f<
sin estructurs jaspeada. A |

En las siguientes figuras estd representadsa 8 modo |

de ejemplo la prensa de extrusidn de la invencidn.



5. .

10.

15,

20,

25.

30.

|te. Ademds de ésto estdn previstos en el husillo ‘de extrusién

-5 =

Ia figura 1, muestra una seccion longitudinal de la
prensa de extrusion. . .

La figure 2, muestra una sgcc;én transversal en la
direccién II-II de la figura 1. -

La prensa de extrusidén (figura 1) consta de dos husi
llos de extrusion 4,7 dispuestos coaxiales uno dentro de otro
en una camisa exterior 1, que l;evan sendos filetes helicoida~
les exteriores, para la oonducoién de diferentes masas plésti-
cas a la boquilla de la prensa 3. Bl husillo de extrusidn 4
exterior ss accionable por medio de un accionamiento no dibuja

do. EL husillo de extrusidn 7 interior estd montado fijo. En

1

el husillo de extrusidn 4 exterior existeh en la zona de la to.
va de alimentacidn 2Aabeituras pasantes 6 & modo de ventanaé '
que establecen un enlace del husillo de extrusich 7 interior -
con el producto alimentado, J ) _

los filetes helicoidales del husillo exterior 4 es- .
tén orientados en contrasentido respeot6 & los filetes helico-
idales del husillo interior 7. EL husillo de éiirusién 7 inte

rior tiene ademis taladros 10 para la conduccion de refrigeran

7. taladros 11 para conducir sustancias accesorias 1{qnid; pall:
espacio_entre los filétes helicoidales del husiilo 1nxeridri7;-
‘Finalmente hay un Organc mezolador 9 en el extremo
del lado de la boquilla del husi;lo de'extrusién § exteriof.
El organo mezclador 9 (figura 2) tiene ocho herramientas niez-
cladoras 92 a modo de paletss, ILas herramientas 9& cﬁbrgﬁfal—
ternativamente tanto. el espacio de transporte 4a del ﬁusilio 4
exterior como también el espacio 5 del husillo 7 ibxéridra ;La

prensa de extrusion funciona del siguiente modo: .

En una camisa exterior 1 estacionaria, caldeable o re



frigerable, con una tolvae de alimentacion 2 en el extremo tra-. 
se}o, subdividida en dos cémaras mediante una pared separadora‘}f
2a, ¥y con una bogquilla 3 en la cabeza de la camisa exferio;_l;-ﬁ
rota el husilio de extrusién 4 exterior que se ?one en_mov_:i.,n'z:l.a{#@}-~
5 to a través de un accionamiento exterior. E1 husillo 4 ésté
provisto de un espacio hueco 5 cilindrico, axial, y de abertur#s
pasanfés 6 a modo de ventanas., FEl espacio hueco 5 estd enlaza
do con la tolva de alimentacion 2 a través de las aberturaé pa
gantes 6. En el espacio hueco 5 estd dispuesto el otro husi-
10,  |1lo de extrusidn 7 con hélice en contrasentido, El hﬁéillo 71
no rota, sino que estd unido por fuerza a través de la rejillal
de apoyo 8 que esta apretada fija.entfe la boquille 3 Y'ia ca=-
misa 1. Por la tolva de alimentacion 2 puede el produétd, por|
una parte, fluir al filete helicoidal exterior del}huSillo de ,
15, extrusidn 4, rotativo, y, por otra parte, llegar por las aber-
turas pasantes 6 también al espacio hueco 5 y con ello al husi
1lo de extrusidén 7. Mediante la rotaczon del husillo de extru?
sion 4 tiene lugar un doble proceso de transporte y de comprem}g.
5ién del producto; por une parte mediante la hélice exterior ";
20, del husillo de extrusion 4 movido con respecto & la pared inteii’
rior fija de la camisa 1, por otra parte mediante la supgrfi-"‘
cie lateral interior rotativﬁ del husillo de extrﬁsién 4 rds4'll;
pecto.al husillo de extrusion 7 f£ijo. |

Por los taladros 10 se conduce un refrigerante al hu
25, sillo de extrusion 7 interibr ¥ se evacua el palor:da £ricciég
que pueds producirse, En casc dado puede paaarse'a través de
los taladros 10 también un medio que ceda calor, segun ses el
producto & eleborar,

Por los taladros 11 previstos as{mismo en el husillo

30, de extrusion 7 interior, se conduce un colorante l{quido a la
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corriente de masa interior. - Los taladros desembocan en el es-
pacio entre los filetes helicoidales del husillo 7 interior,
aproximadamente en ia zona centrsl dél husillo 7.

N O T A |
5, Desgcrita suficientemente la naturaleza del-inven%p,_'
as{ como la menera de realizarlo en la préotica, debe hacerse
constar que lag disposiciones antieriormente in&ioadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no al%eren.au
principio fundamental. También se hace constar que el invento )
10. correéponde e ung solicitud de patente presentada en Alemaﬂia
con fecha 25 de Abril de 1,974, bajo el numero P 24719 952,8,
acogiéndose por lo tanto 8 los beneficios que oconceden los Con |
venios Internacionales en vigor, siendo lo que constituye la
esencia del referido invento y por lo que se solicita Patente
15, de Invencidn por 20 afios en Espafia sobre: PEREECCIONAMIENTGS
EN PRENSAS DE EXTRUSION; ceracterizéndése por lo siguiente:

12 ,~ Perfeccionamientos en prensas de extxzn?ién_; .;oon
dos husillos de extrusién dispuestos cosxisles uro @dfitro de
otro, que llevan sendos filetes helicoildales, para la conduc-
20. cién de diferentes masas pldsticas, tal como granulados de ja=-
bén, & la boquilla de la prensa, siendo acoionsble el husillo
de extrusion exterlor, ¥, por el coxrtrario, estando montado fi
‘| Jo el husillo de extrusion interior y estando enlazado el husi
1lo de extrusién interior con el produpto a,extruir en la zona
25. -|de le tolva de alimentacidn, mediante aperturas pasantes en'ei:3
| {husillo de extrusion exterior, caracterizados porque los file-:J
1tes helicoidales de los hueillos exterior e- interior eatan oribn
‘|tados en contrasentido, porque al husillo de' extrusion interioéi

se le dota de taladros tanto para réfrigerante como. para oonduf

30. cir sustancias scceserias liquidas, estando los ultimos enlaqg,'
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dos con el espacio entre sus filetes helicoidales, y porque en
el extremo del lado de la boquilla del husille de extrusidn ex
terior estad fijado un organc mezclador con herramientas mezola
doras a modo de paletas, que cubren tanto el espacio de ‘l:ra.ma--’i
porte del husillo exterior, como el espacio de transporte del
husille interior.

28,- Perfecciopamientos en prensas de extrusidn; tal|-
¥ como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y
én los adjuntos dibujos. .

‘ Esta Memoria, consta de ocho hojas, escritas & maqui

na por una sola cara. (7& ABR e

Medrid,
HENKEL & CIE GMBH,,
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