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La presente invencifén se refiere en general
al moldeo por transferencia, moldeo por inyeccibn y
moldeo . por compresiém, y, de un modo més partioular,
ge refiere a wn conjunto ¢ aparato para transferir

pasta elastbmeré desde un gparato de inyecclifn o dis-

tenstrasse, Aachen-Rothe, Erde, Repfiblica Federal Ale
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| 40 de inyeccibn ¥ el molde sefijan uno gl otro.

‘rasta elastémera fluya en una direccién desde la cémara del

'5U; ra la place de aislamiento, No obatante, la ﬁélvula de retens—.
'”Za;;cibn evita el ratroceso de flujo de pasta elastémera desde ln :

positivo similgr hasta un molde de cavidgdes mﬁitiples, compfég

‘diendo &l aparapto wa placa de aislamiento entre el aparato de
inyeccifn y el molde con el fin ce evitar'que lé pasta 614816~
mera en el aparato de inyecclfm se cure con la pasta en las on

videdes del molde durante el ciclo de curacitn en que el apars

La invencién es un perfeccionamiento del aparato men-
cionado y emplea unag vélvula wmidireccional o de retencién en-
tre el aparato de inyeceibn y la camara donde se confina la
placa de aislamiento. La vdlvula de retenciém permite que la

aparato de inyeccibn al interior de la océmara en que se confi
’cémara en la que se confina la placa de aislamiento hasta la:

émara del aparato de inyecoifn e peaar de cualquier reduccibn
presibn en esta @ltima cémars debida 2, por ejemplo, retro-

~cem0 del plstlmn del aparato de inyeceifm para reponer pasta,dég

rante un ciclo de curacibn en el gue &l aparato de inyeccilm
a1 el molde perménecen fijos uno el otro.

El presente invento reduce la cantided de tiempo nece~
narie para fabricar articulos moldeados en el curso de una
pluralidad de ¢iclos de inyeccibn. Eata feduccién de tlempo
e consigue reponiendo pasta elastémera en ung camagra de inyeg
éibn précticamenﬁe vacia durante wm éiclb de curacibén en el
‘&ue'el molde y el aparato de inyeccién permanecen fijos uno

al otro, y no después del ciclo de curacién., Asi, el tiempo

geéesario tradicionalmente para dicha operaciém de reposicién _

3e puede omitir puesto guie no es recesarlio realizar la opera-

éién'cono una cperacién independiente después, de un nfmero p:é
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idaterminado de ciclos de inyeccibn, sino que se puede efectuar
duwrante el periodo en que la pasta elastémera se cura en las
cavidades del molde,

A este respecto, el presente invento evita la necesi-
dad de que el pistén en el aparato de inyeccibn ejerza conti~
nuamente presién contra la pasta 2lastOmera en lg camara de
inyeceién para reﬁgner_el molde y el aparéto de inyeccidn su-
jetoa, Asf, el pistén del aparato de inyeccién se puede contro
lar independientemente del molde, por ejemplo para la reposi-

cién de pasta, mientras se conservs la presitn de £ijacién

namjiento durante el c¢iclo de curacifm.

, A.&accian de pasta élastbmera se asocia con el molde para'inyec;pl
;& tar ciclicamente pasta en sus cavidades vacias para curacibn,5 }f

final. Entre el molde y el aparato de inyecolién se interpone’f
una placa de abertura m@ltiples, preferiblemente en forma de

se comunica directamente con la cémara del aparato de inyeccibnh
Entre la cémara donde se confina la placa m6vil (que
en gdelante se denominaré cémara secundaria) y la cfmara de
inyeccién (qué en'adelante se denominaré clmara rrimaria),se.
interpone una vélvula para permitir unidireccionalmente el f}g
jo de pasta elastémera hacia fuera de la cAmera primaria y al
interior de la cémara secundaria. La placa mévil se acopla con
'elﬂmdlde y forma una l1fnea divisoria con el mismo. El molde es

mévil con relacién a la placa para desplazarla hacia el inte-

necesaria para mantener el molde en estado cerrado y de funcios

El presente invento se puede describir brevemente como|
wn aparato para moldear pasta elastdmera, cuyo aparato oompren#;

placa de aislamiento, cuya placa se confina en una cémara que |

- |pasta  elastomera en la forma de sua?davidades. Un apardo de ind
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rior de la cémara secundaria y exprimir pasta elastbmera’de
&sta Gltime cémara al interior de las diversas cavidades del
molde alineadas con las aberturas ¢e la placa.

1a valvule se asocia con la placa de forms que Juran-
te el movimiento hacia el interior de ésta tltima, la vélvula
evite el retroceso de flujode pasta elastémera al interior de
la cémara primaria desde la camara secundaria a pesar de que

se produzca cualquier calda de presién en la camara primaria

rato de inyeccibn ret;ocede para rellenar la cimara primaria
con pasta elastémera adicional pera un ntmero predeterminado
de ciclos ulteriores de llenado de las cavidades delimolde,

El presente invento se cowprenderd con mayor claridad

| por la descripeitn detallada que sigue, tomando como referencﬂa'

los dibujos adjuntos, en lOs que:

" La figura 1 es una vista de costado esquemética del

La figura 2 es una vista ‘en seccibn transversal Lrag-

=

ehtada, a mgyor escala del aparato gegtn el presente invenw
to. '

Ta figura 3~6 son vistas fregmentadas en perspecti-
va del aparato ilustrado de un modo general en la figura 2 en
etapas sucesivas del funcionamiento de dicho aparato; y

TLas figuras 7-9 son vistas gréficas que ilugtran la

1elacién de la presiém contra el tiempo: (a) en la cémara se-
cundarla donde se confina la placa mévil, (b) sobre el pistén
éel aparato de inyeccifn, y (¢) sobre el cilindro que desplazs
?l molde.hacia lg placa extrema movil y en sentido contrario,
|

?espectivamente.

i © Refiriéndoncs ahora a los dibujos, y de un modo més
|

como, por ejemplo, durante el periodo en que el pistén del apa—=
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purticular a la figura 1, el preserte invento s¢ rofliere s
un aparato para el moldeo por transferencia o moldeo en dos
fases, moldeo por'inyeccién 0 moldeo por compresifén, indicado
'por el chracter de referencia 10. Elagparato 10 comprende una
base. 12 sobre ls que se habilite un blogue de.sustentaoidn
alzado 14 que lleva una pluralidgd de barras de guia horizon-
tales 16 y junto al cual se habilita wn conjunto de sustenta-~
cién y accionamiento de conexién articulada 18. E1 conjunto

18 funciona asociado con una formacifn de conexidén articulada

20( de naturaleza clésica) para efectuar el movimlento de con-

junto de molde 22 g 1o largo de barras de guias horizontales
16, hacia un aparato de inyeccidén fijo 24, y en direccitn con-

traria cuyo aparato se fija a los extremos 25 de las barras . | ..

16 sosteniendolos,
Con el aparato de inyeccibn 24 se asocia en funciona~

miento una fuente de entrada de pasta elastomera 26 que se 00«

‘munica con el aparato de inyeccitn 24 por medio de un eilin- [\

dro de inyecciém 28 en el que funciona un pistén mévil 30
(figura 2). E1 pistém 30 se asocia con un blogue de sustenta~
cibn y conjunto de accionamiento del pistén 32 para moverse
con relacién al interior del cilindro de inyececifén 28,segtn
se evidenciaré mds adelante., El cilindro de inyeccién 28 come
prende wn adaptador 34, cuyo interior se comunica axialmente
con la cémara de confinamiento del pistém 36 dentro del oiline
dro de inyecclibn 28, Una cémara de transicién o constriceitm
38 se situa entre el interior ensanchado del adaptador 34

y la cémara 36 y se intercomunice con los mismos, En la céma-
ra de transicién'o constriccién 38 se constrifie una bola de
movimiento libre 39 o dispositivo similar qué tiene un didme~

tro mayor que la regién més estreche de la constriceién 38, o

iguglmente mayor que la abertura prevista en la pestafia extre--

vy
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ma 41 en la regibn opuesta y més ancha de la constriccifbn 33,
Ia propia pestafia 41 puede estar en el centro para permitir
la comunicacibén continua entre ld rdstriccibn 38 y la cémura
ensanchada del adaptador 34 aﬁh‘cuando la Mola 39 se acopla
con la pestafia 4l. Esto se explicard con més detalle més ade-
lgnte. La pestafia 41 funciona para evitar que la bola 39 se
s&lga de 1a constriccibn 38.

g El adaptador 34 esté provisto de una pestafid® o pared ci-

lindrica 40 que <e une interiormehte con una pared divergente
hacia fuera 42, generalmente frustrbébconica, que se comunica

ﬁor el centro con la cAmara de transiciém 38 la cual diverge
deade wn punto situedo en el extremo de la cdmara que confine
41 pistbnr36 hasta el interior del adaptador 34. La pared 4i-
vkrgente 42 del adaptador 34 estd provista de una pluralidad

do canales de calentamiento 43 domde se situa un medio de oa-—

si.stencias eléciricas, o medios similares.

Una placa de alslamlento.extrema, flexible, termoresis—

ct

ente 44, que tiene una pestafia expuesta egrandada 46 se monig
ara funclonar sobre el adaptador 34 y se encara al conjunto
a molde 22,

Ln)

|
i

o

Segtn se ilustra en la figura 2, la pestafia expuesta

-

6 de la placa de aislamiento 44 puéde egtar provista de una

.

ormacién de rabeajos separados circunferencialmente y exten-—

didos axialmenta 48 en cada uno de los cuales se aloja desli-
I v
ﬁantemente la cabeza 50 de wn perno de montaje respectivo 52,

I

ﬂerminando cada uno de los permos de montaje 52 en un extremo
#puesto 54 que se fiaa a rosca, o de otro modo, a la brida ci~
Jindrica 40 del adaptador 34. La parte de cusrpo oculta 56 de

dlémetro reducido de la placa de sislamiento 44 se aloja des-

P

l

lentamiento apropiado, por ejemplo serpentines de vapor o ro— ;f%
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{dol adaptador- 34, Como variante, le placa de aislamiento 44

‘|18 placa extrema 62 se recaliente oomo. roaultado del: calor~gn~

-7-
lizantemente dentro de 1os confines de la brida cilindrica 40

puede no estar provista de la bride 46 y sujetarse simplemente
por friceién a 1o largo de su periferias gracias al adaptador
34 segin se ilustran en las figuras 3=6.

. La placa de aislamiento 44 estd compuesta por una mequf
de fibras de amianto flexibles y una resina termoendufecibl?,

T

por ejemplo una resina fen6lica, Ademds, la placa de amislamien
to 44 se forma con un grupo de aberturas 58 donde se confinan
plezas postizas anulares de baja friceién, respectivas, (por
ejemplo de teflémn) 60 que tienen on general forma de T en seo=
cién trensversal y se comunican con el conjunto de molde 22.

~ El conjunto de molde 22 esté provisto de una placa ex-

trema 62 a 'lo largo de la ocual se superpone ung- plancha de: ain'\'ff

lamiento termoresistente 64 oonstituida por cualquier materi.l T
aislante apropiado que tenga un espesor:1daeo pars ‘evitariqusl's

nerado por la placa calentadora auperpuaata eiguiento 660 La
plnca 66 esté provista de canales de calentamiento 68 para ca-
lentar el conjunto de molde 22 y se superpone a 1o largo de ]
la: plancha de aislamiento 64 opuesta a la superficie de esta'
ﬁltima que esté en contacto con la placa extrema 62, La placa
extrema 62 se :ija a un cilindro accionable por fluido 70
confinado en una caja 72, El cilindro 70 .se desplaza axialmen-| .
te segfn se deseribird més adelante ouandg. .88, introduce flui-
do en la caja 72 a través de una boca de admisidn 74.

A 10 largo de la placa de calentamiento 66 se superpo-
ne un éénjuntb de placa de molde que comprende una placa de
molde interior o inferior 80, una placa de molde central 82
superpuesta a la placa de molde interior 80, y una placa de mq%
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de exterior 84 superpuesta sobre la placa de molde central 82',
Las placas de molde 80,82 y 84 estén provistas cada una de
ﬁna formacibn de aberturas, alineéndose.las sberturas de cada

formacibn coaxislmente con aberturas respectivas de las otras

coptéculos para una pieza postiza respectiva~de una plurali-
dad de piezas postizas de molde interior 86, una pieza posti—.
za de una pluralidad de piezas postizas de molde que definen
cavidades centrales 88, y une pieza postiza de una pluralidad
de plezas postizas de mazarota exteriores 90, cada una des—

cansando sobre otra para definir cavidades de moldes respecti-
vas en las que se puede inyectar y curar pasta elastbmera,las
piezas postizas 86,88 y 90, réspectivemente, son en grupo de
ﬁatdraleza sin rebaba 0 localmente desviable y acttan, movien-

dose ligeramente unas con relacidén a otras, para cerrer hermé+

, Una plurelidad de pernos separados circunferencialmente
92 actfian para fijar la placa de molde interior 80 a la placsa
de calentamiento 66, mientras que la placa de molde central
82 y 1la placa de molde exterior 84 se asocian de una farma
desmontable entre sl, y con la placa de molde interior 80 y
con une placa deflectora perforada 98. La placa deflectora 94
confronta con la placa de aislamiento 94 y se utiliza para
eliminar la rebaba de mazarota de las mazarotas o aberturas
de las piezas postizas superiores 90 simulténramente después
Fe la cursciln.

|

articuladas 20, que se ilustra solemente de una forma esque-

En un modo de funcionamiento, la formacién de conexiohes

dtica pero que, segfn se comprendera en venoral estd compues

ta por una pluralidad de grticulaciones que se mueven a una

e e ey
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posicién de fijacién pasada de comntro, actfa para mover el
lconjunto de molde 22 hacia el cilindfo de inyeccidén 28, Una
'vez que la formacibn 20 se extiende totalmente 20, el conjuns
fto de molde 22 estd en posicién de funcionamiento dispuesto

|para acoplarse a la placa de aislamiento 44 por la placa de-
:flectora 94, Entonces se intrcduce pasta elastémera en la ch+
mara que confine &l pistém 36 del cilindro de inyecciém. 28,

¥y en la cantidad necesaria para que haya un excesO necesario
' para llenar todas y cada una de las cantidades del molde,El

1

medio de calentamiento dentro de los confines de 1l0s canales
de calentamiento 43 actua para inducir un grado de fluideg

a la pasta elastbmera por 1o que cuando el pist6én 30 actua e
sobre osta fltima llegaré el interior del adaptador 34 y efs
ceré una presifn wniforme ocontra la placa de aialamiénﬁ&
y haré que esta se mueve a su posicién axlalmente exbeﬂpfix 7
(figura 3). Se comprenderé que la hnit 39 se aeparn”' e
constriccién 38 ouando el pletén 30 ‘retrocede permitian,
de bste modo gque la pasta elastémera llena la chmara del

tedor 34, Como la placa de aislamiento 44 se ve»obligadi?igﬁ
moverse hacia su posiciém axialmente exterior, se ponen en
contacto con la'placa deflectora 94 montada sobre el conjun-

el mismo. E1l cilindro 70 retrocede entonces ligeramente para

" ca deflectora 94. Como la placa deflectora es algo flexible,
" actua para transmitir y ejercer una presién .contra todas y
' cada una de las piezas fijas del molde 86,88 y 90, haciendo

' unas con relacifm a otras y cierren todos los espacios de

:separacibn (si iOS hubiera) en la lfnea divisoria entre las

t0 de molde 22 y ejerce una presién igualmente uniforme con

aumentar la presién en la placa de aislamiento 44 por la pla

de égte modo que estas pieczas postizas se desvien localments

POOR
QUALITY
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' lentamiento 68 de la placa calentadora 66, No obstante, debi

flas cavidades del molde y el interior:del adaptador 34, so
- evita que se cure el resto de la pasta-eldstomera dentro de

' los confines del adaptador 34 a pésar de que continue el con-
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nismas, Segfm se reducen 1lo0s espacios de separacién en las ’
lineas divisorias entre las piezes postizas del molde, dis-
minuye igualmen%a la pobabilidad de formacibén de rebaba so-
bre la parte de pasta elastbmera transferida a las cavidades
del molde. | 7
El movimiento adicional del cilindro 70 hacia la pla-
ca de gislamiento 44 (figura 4) hace que una cantided pres-
crita de pasta elastOmera sea expelidé a través de las pie-
zas postizas anulares de baja friccién 60 y se inyecte en
los confines de las cavidades del molde, La parte de pasta
elastémeras transferida a las cavidades del molde experimentg

entonces curacién por medio del calor abastecido por el me-

do a la interposicién de la pleca de aislamiento 44 entre

tacto del conjunto de molde cﬁliénte 22 con el aparato de
inyeccién fijo 24.

Al final del proceso de curacién, o al menos hacia
las étapas finales de la curacifa, el conjunto del molde Zé
puede retroceder totalmente, La formacién de conexién arti~
culada 20 actua entonces para hacef retroceder totalmente
el conjunto de molde 22 separéndolo de la placa de aislamien
to extrema 44, permitiendo de &gte modo la separacidn de
1gs cavidades del molde de los productos moldeados (vease
1a figura 6). Se comprenderd que al final del proceso de

curaci6n, la tlaca deflzctora 94 se puede utilizar para eli-

minar simulténeamente rebaba elastémera que se hubiera curad o
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;dentro de los confines de las mazarotas de las plezas posti-
‘zas de mazerota exterioreas 90, y las cavidades del molde se
Epueden vaciar entonces para reciclar-en asociacibén de funciod
nemiento con el cilindro de inyeccién 28. Una vez vacias, las
‘cavidades del molde con la plata deflectora .repuesta se pue
den mover, gracias a la formacién de conexiones articuladas
.20, de nuevo a las proximidades de la placa de aislamiento
&4,

El pistén 30 puede retroceder entonces ligeramente pa-|——

'ra 1lenar la cémara del adaptedor 34 ¥y mover por lo tanto
'la placa de aislemiento 44 hacia fuera de la cémara del adap—

‘tador haciendo que la placa de aislamiento 44 se acople a la
1p1aoa deflectora 94, La cémara del adaptador se rellena por.
10 tanto (tigurn 5) para una Operacian ulterior de llenado | -
de las cavidndes del. molde. El oilindro 70 puede oxxenderas 57 
de nuevo para; mcver la plaoa do aialanienﬁo 44 hacin ol intt t;ﬁ
" rior de la cimara del adaptaaor # produoiendo de bste modo |
udioional delpiatdn 30, 1! expulsian y trnna—1i

sin movimiepjo

rior de las cavidades del molde,
Este ciclo se repite un nﬁmero=de.yeoés hasta que la cé~
mara 30 del cilindro de inyécciﬁn 281queda casi vacia, Esto
se produce, por ejemplo, cuaﬁdo el pistén de direccidﬂ 30
esté en una posicién en el cilindro 28 sagﬂn se ilustra,por
ejemplo, en la figura 5. La cémara 36 exige, por 1o tanto,
repmerse ﬁe pasta elastomera antes de poder efectuar ciclog
de 1lenado de las cavidades adicionales., Por consiguiente,
debido a la habilitacién de la bola que actua como vélvula
39 y que se mueve libremente en la restrinccién 38 del adap-
tador 34, después del tltimo ciclo de inyeceifn, por ejemplg

POOR
QUALITY
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interior de las cavidades del molde, teniendo la placa de

‘pasta elastbébmera adicional al interior de la cémara vacia.

o casi vacia 36. - ) T

"del pistém 30, se mueve hacla 1a:pérte'de_éxtremos estrechos
'de la constriceitn 38 y bloquea la pasta elastémera en la cé-

R e L s
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despubs que el cilindro 70 ha movido la placa:de aislamiento
44 hacia el interior de la caArara del adaptador 34 para efeg

tuar la expulsién de pasta elastémera desde dicha cémara al

aislamiento una posicién segfn se ilustra de un modo general
em la figura 4, el pistén 30 puede 1etroceder totalmente y

permitir, por medios clésicos no ilustrados) la adicién de

Cuando el pistém 30 retrocede, no hay reduccién en la
presibén para fijar el molde en uvn estado cerrado de funciona-

miento.Esto se debe 8 que la bola 39 durante el retroceso

mara ensanchada de; adaptador 34 evitando que fluya nacia
atrés a través de la cOnstrlocidn 38 y al- intertor ‘del espa~- |
cio vacio formado nor el pieténrretrocedido 30. De éste modo,
la bola 39 actua como valvula de reténcibn para retener la
presién en la cémara ensanchada del adaptador 34 y, por lo
tanto, para conservar la presifn necesaria para la fijacibn
del molde y del c¢cilindro de inyecciftn eﬁtre gl. Por cdnsi-.
zuiente, no solamente no se produce pérdida de presién duran+
te el retroceso del pistén 30, sino que no se produce pérdi-
da de tiempo duraente el periodo en que la cémara 36 del con-
junto de inyeccifn 28 se repone con pasta elastémera adicio-
nal, teniendo lugar este Gltimo periodo durahte el tiempo en
que se cura ls pasta en las cavidades del moldes

Las diversas étapas de un golo ciclo de funcionamiento
del aparato segtn el presente invento, las presionss asocia-

das con dicho aparato durante dichas diversas etapas y la
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. econonfa de tiempo que se consigue gracias a dicho aparato
se comprenderd mejor refiriéndonos ahbra a las figurae 7~9
El eje.geométrico horigontal de wada uno de log tres grafi-
¢os ilustrados en las figuras T7-9, define el intervalo de

Se ; tiempo para las etapas de funcionamiento, mientras que el

eje géométrico vertical de cada uno de los grificos define

las presiones a las que ge gometen los diversos elementos
del aparatodurante dichas e%apas de funcionamiento.
A titulo de referencia, la figura 7 es uwn gréfico que

b i

10, : refleja el cambio en la presibn que tiene lurar en la cémarg
interna ensanchada del adaptador 34 durante un =010 ciclo
la figura 8 es un gréfico querefleja el cambio en la pres¢6n
ejercida sobre la pasta elastbémera en la camara 36 del ci-
1lindro 28 por el pistém 30 duranie un solo ciclo; y la figus
15, ‘'ra 9 es un gréfico gque refleja el cambio en presibn ejeroi-
- do por el cilindro 30 sobre la placa de aislamiento 44 du~
- rante un s0lo ciclo. . _
i En el andlisis de gréfico de las figuras 7=9 se hace
la suposicién inicial de que el cilindro 28 se ha llenado
20, ya enteramente de pasta elastémera y que el pistén 30 se ha
puesto en funcionamiento para efactuar la inyeccibn de pas—
ta elastbmero a través de la comstriceibn 38 y al interior
de la cAmara ensanchada del adaptador 34. La vélvula de hols
39 se ha desplazado, por lo tanto, de su posicifn en la que
254 bloquea la constriceién 33, La presifn ejercida inicialmente
.por el pistén 30 se efectua solamente hasta el grado sufi-
ciente parg hacer que 1la placa de aislamiento 44 se desplace
hacia fucra a wna posicitn segim se ilustra en genersl en
la figura 3. La‘presibn inicial del pisttn 30 eaté indiceada

30, por el carécter de rcferencia Po’ y es insuficiente para caw
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sar la expulsién de pasta elastimera a través de las abertu=

ras en la nlaca de aislamiento 44.

Adem4s se supone que la formacién de conexiones articul
das 20 se ha extendido totalmente hagte la posicién ilustra-
da en la figura 3, y que el ciiindrof70 se ha replegado to-

previo hacia fuers de la placa de aislamiento 44 a su regibdmn
exterior, con 10 que aumenta al mAximo el volumen de llena-

do con pasta elastbmera de la cémara ensanchada del adapta-.

R

dor 34. Ia posicién inicial del cilindro 70 a través del
resto del conjunto de molde 22 limita el grado de movimien-
to hacia fuera de la placa de ai&iamiento 44 y, por lo tan-
to, funcionas como tope inicialmente, La etapa de funciona-
miento anterior tiene lugar en el intervalo.to-#l en cada
una de las figuaras T-9. ) '
Le etapa sigulente es la etapa de llenado de las cavi-
dades a partir de tl a t2. Durante esta etapa la presién
ejercida por el cilindro 70 sobre la cavidad del molde 22,
la placa de aizlamiento 44 y la pasta elastomera en la céima-
ra ensanchada del adaptedor 34 aumenta a un nivel de Pl en
el instante tz, y la bola 39 vuelve a la posicidn de bloqued
de 1a constriccién 38. E1 cambio en la presibn ejerecida por

el eilindro 70 me ilustra en la figura 9, mientras que el

ensanchada del adaptador 34 se ilustra‘en la figura 7. En el

instante t2, el aparato, y particularmente la placa de aislg-

miento 44 se encuentran segfm se ilustran en la figura 4.Ung
vez que se han llenado las cavidades, 0 sea en el instante

t se pucde efectuar la curacibn de la_pastarelastomera

2’
en dichas cavidades por medio de la placa de calentamiento

66,
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La curacién en las cavidades del molde continua en el

intexrvalo t_-1t

3 b pero en este intervalc, segfin se ilustra

vacia y existe reposicién con pasta elastbmera adicional,el
pistén 30 puede retroceder plenamente y la cémarav36 se pue-

de rellenar, Después de rellenarse la céAmara 36, el pisfén

I o
30 entra en accibn para compactér w8 pasta elastomeraz recien

repuesta en 1la cédmara 36. La premifm ejercida por el pistén
30 sobre la pasta elastOmera en la cdmara 36 eostd indicads
por la curva sinusoidal s6lida 8, pero si el plastén 30 se

reemplazard por. un husillo de extrusién en dispositivo asi-

milar, dicho cambio de praesién apareceria como la lineca

horizontal de rayas en la figura 8 durante el intervalo t3-t4.

De nuevo, es evidente que como la bola 39 bloquea la cons-

triceitm 38 durante el retroceso del pistém 30 para pemitiy--

rellenar la cémara 36 con pasta slastomera adieional, no se
produce retroceso de flujo de la pasta elastomera desde la
cdmare ensanchada del adaptador 34 al interior de la cémara
vacia 36 del cillindro 28, Afm tiene més importancia, con
reaspecto a la economia del tiempo, el que la cémara 36 se
rellene con pasta elastémerg adicional durante ol periodo
de curacifn y solamente en una duracidn que es menor que el

periodo t2— en el que la pasta se cura en las cavidades

t
5

del molde. De éste modo, el tiempo agociado tradicionglmente
con dicha operacién no es necesario con el presente inven-—

to.

Continuando en el instante %,, 61 c¢ilindro 70 puede

4

volver a una posicién correspondiente a la ilustrada en la

figura 5 La vuelta del cilindro 70 se efectua reduciendo su

presién de Pl a P2 (figura 9). Esto se efectua por un aumen

A
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~ se "dogifica" pasta elastémera adicional o se introduce a

“cacién" en la que la cémara ensahcada del adaptador 34 se re-|
- i
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t0 de presi6n correspondiente por parte del pistém 30 y por
un aumento de presitn en la cémars ensancheda del adgptador
34 (figura 7)., Con el avance del pistén 30 y la recuperacién

del cilindro 70 durante el intervelo 1 (vease la figura 8

-F
4 5
presifn en la céamara ensanchads 4@l adaptador 34, causando
de éste modo el agvance o movimiento.hacia fuera de la placa

de aislamiento 44, Este intervald sé llama etapa de "dosifi-

llena totalmente para un ciolo de iriyecciém adicional por 1o
menos, Se comprenderi que la presién de dosificacién Ia es
mayor que la presibn P, del cilindro 70. La curacifn continug
hasta el ingtante ts, 0 durente un gorto periodo ulterior y,
entonces, seglm se ilustra en la figura 6, la formacibn de
conexifn articulada 20 se mueve de gu posicién totelmente ex-
tendida para permitir que se abra e;lmolde ¥y se vacien las
cavidades del miamo, Una vez que 3@ ha vaciado las cavidades
'se mueve de nuevo la formacién de articulaciones 20 a la po—
sici6n ilustrads en la figura 3, y Se puede repetir wn ciclo
subsiguiente, cpmenzando en el instante t; en las figuras
T=9.

| El presente invento se ha descrito anteriormente con
respecto a una vélvula que coOpera con un aparato de aisla-
miento mévil, o que responde al movimiento hacia el interior
de dicho aparato, y el presente invento comprende un aparato
en el que un adaptador estd provisto en si de una.vélvula
de retencitn que evita el contraflujo de pasta elastOmera
désde el adaptador cuando el agparato de inyeccibén.se reti-
ra 0 corta su comunicacibn con la constriceién en la que esta

confinada la v4lvula, De éste modo, se puede mantener la pre-+
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gibén de fijacibn entre unsg crueeha en le que se fija el adap-
tador y el molde sin retroceso dél flujo de pasta elastbmera
a través de la constriceién. Por lo tanto, el adaptador pro-
visto de vélvula del presente invento no queda limitado é fun
cionar asociado con un aparato de sislamiento mévil., Puede

funcionar también con. un aparato de aislamiento fijo, o ses,
un aparato que no se desplace axialmente con relacifn a wm

adaptador o con relacifn.a w1 aparato de inyeccifn 0 de trang

ferencia,

NOTA
|

Descrita guficientemente la naturaleza del invento, asi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren |
su principio fundemental,También se hace constar que el in-
vento corresponde a una solicitud de patente presentada en
Alemania con el nbmero P 24 19 509.3 de 23 de abril de 1.974
acogiéndose por 1o tanto a 10s beneficios que conceden 10s
Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que - constituye
ha esencia del referido invento, y por lo que se sollcita Pa-t
tente de Invencién por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONA
MIENTOS EN APARATOS PARA MOLDEAR PASTA ELASTOMERA, caracte-
rizéndose por lo siguiente:

l.- Perfeccionamientos en aparatos para moldear pasta
élastbmera, del tipo de aparato que comprende, un molde gue
tiene por 1o menos una cavidad para conformar y curar pasta
elastbmera en la forma de la cavidad un aparato de dinyec—-

cibn de pasta elastémera que tiene una cémara primaria donde
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' poniéndose la placa extrema al menoOs en parte en la chmara

‘.icon la misma, para reducir la qxtensién axial de la cémars,

" uno con relacién a1 otro, para eiectuar el acoplamiento del

‘ma hacia el 1nter10r y evitendo el contraflujo de pasta elas

cundaria, a pesar de la apaiicidn de”cualQuiér caida de pre-
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se aloja pasta elastébmera y que puede sbmeterse a presifn

para transferirse desde la misma; wn dispositivo adaptaedor

‘cémara primaria, una placa extrema per’orada llevada por
|e1 dispositivo adaptador manteniendo una relacién de confron+
Lta016n con el molde, una aberfura en la placa extrema inter-

‘comunicendo la cémara secundaria oon la.cAmara del molde,dis

‘secundaria, y pudiendo desplazgrse axi#lmente con relacifm |——

Eteniendo la placa sxtrema urna cara extrema expuesta acopla-
ble oon el molde ¥ que formg una 1inea divisoria con el mig-
mo- y medios para mover el aparato de inyeccidn -y el molde,

‘molde con la placa extrema y desplazar por lo tanto esta Vi P
‘tima hacia el interior de la cémara secundaria con el fin
de reducir la extensién axial de ésta ﬁltima y expeler pasta
elastémera a través de la placa axtrema ‘hacia el interior
de la cavidad del molde, caracterizados porgue se disponen
en. el aparato medios de valvula gue Se interponen entre las
clmaras primarig y ‘secundaria para permltlr que fluya pasta
elastdmera unidireccionalmente desde la cémara primaria hag-
ta la cémara secundaria, cooOperando- est03=medlos de vilvula
'd do bsta Glti-

con la placa extrema durante el desplazémi

tomera al interior de la cémara primaria:desde la cémara se-| -

5ién en la camara primaria,

2 Perfecclonamientos segln la- reivindiCacibn 1, carac-

terizados porqug el dispositivo de vélvula ge forme por una
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constriccibn entre las cémaras primaria y secundaria, y un

elemento de fijacién confinado de una forma mévil en la cons—

tricoién entre dos posiciones extremas opuestas, funcionando |

&1 elemento- de fijacién o bloqueo, cuando se encuentya en una
posicibn, para bloguear y evitar el contrafiujo de pasta
elagtémera desde la cémara secuﬁdaria hasta la cémara prima-
ria y dejando ablierta la constriceién al menos parcialmente,
cuando se encuentre en la otras bosicibn, para'permi%ir el flu
jo de pasta elastémera desde la cémara primaria hasta la cé-
mara secundaria.
3,~ Perfeccionamientos segfn la reivindicacifn 2 ,ca-

ractorizados porque la conatriccién se conifica desde una
abertura minima préxima a la cémara primaria haafa una aber-
turg mAixima contraria a la cémara primaria, teniendo el ele-
mento de fijacién o blogueo forma de bola oon un didmetro
mayor que la abertura minima de la conatriceidén, pero menor
que la abertura méxima de la consiriccién, comprendiendo la
constriccién en su abertura méxima medios para evitar que se
salga la bola de la constriceitn con el flujo de pasta elas-
témera al interior de la céAmara secundaria,

4.~ Perfeccionamientos en aparatos para moldear pasta el
témera, tal y como queda sustancialmente desorito en la pre-
sente Memoria,y en los dibujos adjuntos,

Eata Memorié comsta de diecinueve hojas,‘esoritas a
miquina por wna sola cara.

Madrid, 23 ABR. 1975
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