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PATENTE DE INVENCION

'Gbéééénzaﬁhz <§Zaéécﬁgél%uaz

sothne:
PROCEDINIENTY PARA LA PREPARACIGN DE P§
| ALVEOLARES RTFURZADOS. C

t
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J/ﬂﬂu/ 4?auL1235,yﬁwnseNﬁa o *APRICATIONS DES PLAleuUES

G 0:F) U A;P., entidad francesa, residente en 30,
: rue Ampara, 85000 La Roche sur Yon, Francia.

La presente invencidén se refiere a la preparacibn
‘de materias plésticas celulares o alveolares y 8y propésito:
es ol de parfeccionar las mismas. . . ' :

Ya se conuce la preparacién de productos alvsola-

. tes por mezcla de ingredisntes conveniantas y por calentamion
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,para dar lugar a productos rigidos, prssentan caracteristicas

to eventual, lo que produce simultansamente una polimerizacidr
e una condensacidn de mondmeros ds la matsria pléstica conbid.
rada y una descomposicién del agente de hinchamisnto o ppréfow
ro smpleado. Pero estos procedimiantos tienen el inconvenient

de pfoducir productos alveolares que, incluso cuando se reticl

lan en el transcursc de la reaccidn de formacién de la resina|.

mecdnicas mediocres, en particulzr una baja re?istencia al’

aplastado an traccién y en flexidn.

El objeto de la invencidn es sl de remediar estos

inconvenigntes. ,

Consists sn affadir a la mezcla inicial, antes de la
polimerizacién o de la condensacidn de la materia pléstip; y
de la dsscomposicién del agente ds hinchamiento o pordforo,
una materia de refusrzo uniformements dispersads. Diohafmgpge-"
ria consiste principalments en fibras vesgetales, minéralés 0
sintéticas y mas particularmente en fibras de vidrio., La adi; '
cifn de estas matarias de refusrzo antes de los estadics de
polimerizacidn y'ﬁa hinchamiento permits obtener productos al
veolares reforzado$1qua possen propiedades mecdnicas maejoradas,
an particular mayor rigidez y mayor'resistencia'al_aplaatamiag
to. '

La mezela inicial contisna, ademds de los constitu-
ventes de la materia pléastica, qus gsta gsneralmente en forma
iifquida, un catalizador des polihéﬁizacién o de condensacidn
de astos constituyentes, el agente de hinchamiento y la matg
cia de refuerzo. ‘Igualmente pueds contener otros ingredientes :

de accidén determinada, como disolvenlas, plaatificantea,7dtc...

Los constituyentes do la materia pldstica pueden el
3irse de entre las materias primas dg las resinas poliésta:asT
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ﬂoliestcreu, poliuratanos, polispéxidos, furanicas, fendlicas
9 equivslentes. &s preferible, segin la invencidn, utilizar

una resina poliester miscible con 8l agua.

El cetalizador depende de la wateria pldstica utili

zada; puede ser, por ejemplo, a base de perdxido si la reac-

' cidn as una polimerizacidén. L1 agents de hinchamidnto & poré-

Foro es un producto capaz de descomponerse liberando un gas,

‘'sn las condiciones en que tisne lugdr la polimerizacidn. Es

preferible utilizar aguntes poréforos que den lugar a didxido|
de cafbono, en particular salss hinerales como sl bicarbona=
to sddico o potasico o carbonatos miﬁerales naturales como la
dolomita qus son soclubles & cispébsaplns an aguéfy qua sa dag
componen, con liberacién de gas carbdnico, bajo lafaccién de |
un 4cido. El acido puede sar bidn mineral, como el dcido clo-
rhidrico o el dcido fosfdrica, u argdnico como los dcidos mag
lico, furdnico, itacénico, etc... Es dg hacer notar que la‘
eleccifn de un acido orgénico gue posea un doble ehlace carbg
no-carbono permits a este dltimo zopolimerizarsa con los cong]
tituyentss de la materia pldstica., La materia ds refusrzo as,.
preferentements, una fibra que puede ser de origen vagsetal col
mo sl algoddén, la lana, el yute, el sisal, de orlgen minsral
como el grafito, al carbono o el boro, 6 de origan sintético
como los poliestereé acrilicos, sl PVC, BtC.es Las Pibras a

adoptar preferenﬁementa son fibras de vidrio,.

Prefarentemento se ubiiiZa para la constitucién da
“6s agantes pordfuros el bicarbonato potdsico (CUSHK) y el
acido acrilico (CH2=CH—CDOH). La eleccibn do estas dcs mate-

rias esta justificada por las razones siguientas:ln

a) £i bicarbonato potdsico os el mds soluble an

agua de 1lo0s bicarbonatos alcalinos, de forma que su introduc-

- ee———_—



Gl

10

15

20

25

30

cidn en solucidn se sncuentra muy Pacilitadaj;

L) el dcidou acrilico poseso una solubilidad gnéinita
en agua, 10 que, como en e¢l caso dol bicarbonato potééico, fa
cilita su introduccidn en la emulsién. Ademds sl 4cide acrili
¢co es un mondmerc sxtremadamcnis roactivo tenlendo en cuenta
el sistema catalitico empleaco y su presenclia sn la émulsién
acelera considerablemente la gelificacién ds la masa oxpandi
da parmitiendo de este modo evitar que esta masa ge hunda o -
s8 desploms antes del cumienzo dol endurecimisnto. Por olra

parte, la apertura del doble unlacs E=C del 4cido acrilico pe.

mite assgurar una unién en pusnte vntre las cadenas del polie

tar insaturado, lo que sumenta la reticulacidn de la masa o=l

polimsrizada. _ 7 T et

Es de hacer notar que es necasaric, en todos los ca|

s0s, utilizar un exceso de bicarbonato potdsico. tn efacto,

una parte de ests agente se descompone con liberacién da. did-

xido ds carbonc desde sl momento ds su introduccidn en'fa'ra-'

sina polisster insaturada. £sts fendmasno es dshido a;}a nau-
tralizacidn por 8l bicarbonato potésico de la acidez residual
de la resina, usualmente expresada por el valor de éu indice
de acidez. Ahura-bién este didxido de carbono ss liberado an=-
tes de qus se produzca sl proceso de endurecimiento y por-lp
tanto sa pierde para la expansién propiamonte dicha, la que

explica la utilidad de un exceso de bicarbonato potdsico an

la fFormulacidn.

A titulo ds ejemplo, la formulacidén sigulente puede
adoptarse preparzndo una emulsidén compussta como sigua, cen
una viva agitacidn: -

iResina Pcliester insaturada tosreevsase st gencny lOQ partes

il

1442

g

| _ .
iPerdxido de benzoilo al BUR eeseerccrorvoesvee 4 partes

' :~MM
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Esteal‘ato d8 Zinc [ ENEEERNREEEENERE NN NN NN N NN RN ] 1 Pal‘te
Agua Secesevsee (s sveersrssovserrsnssecorsesrecs J.D partes
Bicarbonato potdsico ....eeeecessccvcscssone 6 partes

El bicarbonato potisico se introducs en solucién en
agua. S5e deja esta emulsidén sn reposoc hasta detsncidn de la
emisidn gaseosa provocada por la neutralizacién del indice dJ
4cido de la resina. Se introduca en esta amulbién una carga
quse representa de 25 a 50 partes en psso, E£sta carga, que de-
be ser ligeré, estd constituida preferentements por esforillgs—
huscas con sl fin de evitar cualquisr decantacidén; debe ser
quimicamente inerte frente a los productos rsactivos utiliza-
dos en la Pormulacién y no contensr particularmante ningﬁn'
carbonéto.

El papel de ssta carga es sl de aumentar la cohais~
tencia de la emulsidén con el fin de regularizar, por una par-
ts, la distribucidn de las fibras de vidrio sn el seno de la
masa y, por otra parte, regularizar la Pormacién de las célu-

las durante la expansién de la material..

Sae introducen fibras de vidrio eh una cantidad que

represente de 10 a 20 partes en peso.

Es ventajoso elegir con preferencia Pibras de vidrioe
cortadas que midan 6 mm. o de 6 a 25 mm con 8l fin de evitar
un Pandmeno de "napado" durante su introduceién, En efecto, .
Pibras mas largas se dlspondrian“rapidamente an napa provocap
do una dxstribuciun irrsgular e “Yncontrolable de las fibras.
Las fases de trabajo pracadentemsnte indicadas puasden oJucutﬂ;
ee simultansamente y no constituir de hecho mids que una ope-
racién continua con la condicidén de que s@ respete al orden

de introduccién de los diferentss componantes,

En la bezcla constituida como s8¢ ha indicado ante=

LR—
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{utilizarse tal cuales 6 servir de' nucleos para un pansl con

riorments, se introduce entonces bajo una viva agitacidn:

A partir del momento de la introduccién de 'la dime-
tilanilina, el sistema catalitico asts campleto y ss inicia la
roaccidén. £s interesante por Sarto introducir lo mds rapidamep
te posible sl segundo componcnte, es decir la solucidn de agu#
y de dcido acrflico en las proporciones siguientes: |
AQUB svsoersnronsreococassserrosenssoanssns 10 partes

ACidU aCIiliCO LI B R BT BC R AT R I I B B I A AU BN AU U BN AN BN B N N N ] 4 partes

£s conveniente mantansr la agitacidnm durante 10 se~

gundos. La sxpansidn se produss a continuacidn con un aumento

po al cabo del cual se produce la gelificacidn, seguida'davUn‘
anuracimiento répido gque permits un desmoldeo al cabo de 3.mj

nptas aproximadamente.

En las condiciones del eJemplo antariormanta xndlca?
do, sl producto expandido obtenido tiens una denaidad aproxlmg'
da de U,4 y presanta una sxcelente resistsncia al'aplqstamieﬁ~
to. La densidad de estas producto ssta influenciada dirsctamsn+
te por la emisidén gassosa es decir por los contenidos raspactﬁ

vos sn agentes pordforos.

La expansidn puede tensr lugar en moldaa.cﬁn vistas

a obtener productos alveolarss de forma determinada que puedah

e3tructura en sandwich,

Los praductos asi obtenidos, cuyas propisdades MQcé—

r.icas son superiores a las de los productos celulares o alveola

25 que pertenesen a la técnica anterior, son particularmsnte

convenientes para la realizecidn de astructuras en sandwich aﬁg

Losooaea
) ey

de volumen irregular durante aproximadaments 45 segundos, ti%%w,,

»re——— A
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siguisntae:

tinadas, antro ctras aplicacicnus, a la construccidn de dmpéaj

tos o cisternas snterradas, principalments para ol almacanami gm
to de hidrocarburos, cuerpos huecos tales comu tubos, vainas,
chimensas, cajas isotermas, cajas de cubeta s igualments para
la fabricacidn de panales aislantes utilizables en la canstru:

cidn de recintos demédsticos o industriales y de fachadas ds in

musbles.
NATA

Descrita sufucisntemente la naturaleza del inventon,
asi{ como la manara de realizarlo en la practica, deba hacerse
constar qus las dispusicionss anteriormente indicadas son sug-
captibles de modificaciones. de detalle en cuanto no altersn su|
principio fundamaental; tambidn se hace constar que el invento
corresponde a dos solicitudes de patente presentadas en Francih.~
bajo los ndmeros 74-13 991, de facha de 23 de abril de 1974, y
74~37 867,de Pecha de 18 de noviembre de 1974, acogiéndoss por|

lo tankto a los beneficios que conceden los Convenios Internaci

10

nales sn vigor, siendo lo que constituye la csencia del rofe-
ride invento y por lo que se solicita Patents de Invencidn por
20 afios @en Espéﬁa, sobre: "PROCEDIMIENTU PARA LA ﬁREPARACION
DE PRUDUCTUS ALVEOLARES REFURZADUS"; caracterizéndese por lo

l.- Procedimisnto para la preparacidén de productos
alveolares reforzados, caracterizgqo poryue se ailade la mate-
ria de rafuerzo a una masa liquida'de resina sintética qua cong
tituye la materia plastica adicionada pur un agente de hincha~
miento, antes deo la descomposicidn de ess agents,.y rasaccidn

de polimarizacidn o de condensacidn de esta resina.

2.~ Procedimionto segldn la reivindicacidn 1, caracts

rizado porque el agente de hinchamionto que constituye el pord
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foro es un compuesto mineral u orgénice capaz de descomponsr=
se bajo la accidn de un 4cido con emisidn o liberacién:de gas

que produce una expansidn del producto,

3.~ Procedimiento sagdin las reivindicacionas 1.Y:2"V1_'

caracterizado porque se afladé una solucidén acuosa dcida, tal | -
como de acido acrilico, a la #3zcla que ya contiens los cona~

tituyentes de la materia pldstica, sl catalizador de polimeri|

zacidn y el compuesto minsral u orgdnico utilizado como'agéﬂ

te de hinchamiasnto,.

4.~ Progedimiento segin la reivindicascién 3, carac-

terizado porque se adiciona la solucidn acuosa de acido acr£1:‘

lico bajo agitacidn junto con un acelerador, tal comoc la dimg

tilanilina, que asegura la formacidn de un sistema catalitice

y 81 endurecimisnto rdpido de la masa de materia.

5.~ Procedimiesnto segin las raivindicaciones 38 4,=l-

caractarlzado porque la emulsion contiene 100 partes sn paso
de resina poliester insaturada, 4 partes sn psso de perdxidoe
de benzoilo al 50%, l'parta en pusc de estearato de zinc, 10
partes en peso de agua y 6 partes an peso de bicarbonato potd

?icu'y 10 a 25 partes sn psso de una carga quimicamante iner-

te tal como cenizas volantes qus resultan de la combustidn ca)

;car,bénc
|
terlzado porque la carga esté Furmada por esfarillas qul re-7
gularzzan la formucidn de las celulas 6 alvaolos durantl la

pxpan51on del producto.
!

|
|
?lveolares reforzados, tal y como quode sustancialiente des=

7.~ Procedimiento para la preparacién de productos

6.~ Procadimiento seglin la reivindicacién 5, carac=~

crito en la pressnts flemoria.




[or una sola cara.
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Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a mdquina

23
Madrid, ABR. 1975
SOCIETE VENQEENNE D APPICATIONS DES
PLASTIYUES S.0,V.A.P,

559 Y MODET
: L Gaeta Foradnday
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