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A Este 1avente ge refreve a horucs de rececido
destinados a Lratar rolleg de wmetal en tleje o de chapa y
se refiere mas en garticular a uwn difusor de soporte de care
ga destiraas a soportar una cerga de rellos apilados de
extreawo dentro de un horno y tesbieée a difundir una atmés-
fera de gas protecvor No oxidante destro cel horno.

En ura forma convcida del tipo de horno sen-
cionsdo los rollos de metal en fleje o chapa se apilaa ¢oa-
xialmente sobre una estructura de base adecuada y tiene um
ventilador de recirculacién ¢ soplante centrifugo dispuesto
por debajo de ellas. Cada rolio tiene uma abertura u ojo
central coaxial, y ¢l soplante estd cestinado & hacer cir-
cular una atwdsfera de gas protector calentado hacia arri-
ba en torno al exteriyr de los rolles y hacia abajo a tra-
vés de los ojos de los rollos, ¢ a hacer circular de manera
anflogs un gas refrigerante. Unos separadores de rollos o
placas convectoras estan diapuestos preferiblemente entre
rollos asdyacentes, proporcionande dichos separadores medidg
de pase que permiten que el gas circule entre los rollos y
a través de los bordes de las espiras de losg rollos. Los
rollos apilados estin preferiblemente encerrados dentro de
una cubierta interior hermérica, la cual gsti dispuesta &
su vez dentro de un horno adecuado gque tiene quemadores
de tubus radiantes u otros medius de caldeo adecuados para

calentar la cubierta interior y lx atmésfera de gas confi
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nada dentro de la cubierta interior,

Resuitari ficilmente evidente que los medios
de soporte de carga en el horno del tipo anterior estén
sometidos a presiones sustanciales durante el uso debido al_
hecho de que soportan todo el peso de todos los rollos,
Resultard también evidente que el soporte de carga estd so-
metido &4 una amplia gama de cambios de temperatura que tien-
den a hacer que dicho soporte se deforme. Un soporte de
carga del tipo descrito en esta memoria es sustancialmente
hueco, estando previgtos en él nedios de paso para difun-
dir y recircular répidamente ¢l gas, con lo que se acentlan
los problemss de resistencis mecénica estructural y de de-
formacién debidos a los cambios de temperatura. La estruc.
tura de refuerzo no ha de interferir con la circulacién
del gas y al mismo tiempo ha de ser suficiente para propor-
cionar una estructura robusta duradera no sometida a de-
formacién bajo cambios de presién y temperatura. Ademés,
e8 importante que ol soporte de carga tenga una supeprficie
de apoyo de carga superior con un irea suficiente para im-
pedir que resulten dafiados los bordes de las espiras de
les rollos, Estos y muchos otros problemas que se encuen-
tran en relacidn con la fabricaciém y el uso de soportes de
carga del tipo de difusor se han resuelto de una forma me-

Jorada por el invento descrito en esta memoria.

El objeto general del invento es proporcio-
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nar wa difusor mejorado d& soporte de carga para soportar
una pila de rollos en ﬁn horno de recocido y para difun-
dir en la misma una atmésfera de gas.

Otro objete del invento es proporciomar un
difusor mejorado de soporte de carga del tipo indicado an~
teriormente, que tiene medios de paso mejorades para di-
fundir la atmdésfera de gas calesntado desde debajo de una
pila de rolles.

Todavia otro objete del invento es propor-
cionar un difusor de soporte de carga construide para qus
resista la deformacién debida a los cambios extremos de
temperatura.

Otro objeto todavia del invento es proporcio-
nar un difusor de goporte de carga que tiene medios de su-

perficie de soporte suficientes para soportar los rollos

‘8in que resulten dafiados los bordes de las eapiras de los

rollos;, proporcionando también dicho soporte una circula-
cién adecuada de la atmésfera de gas a través de los extre-
mos o bordes axialmente dirigidos de las espiras de los
rollos.

Otro objeto todavia del invento es propor-
cionar, en combinacién con un difusor de soporte de carga
como el indicado anteriormente, unos medios centradores
para centrar la cubilerta interior con respecto a la car-

ga.
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Otro osbjeto todavia del invento es propore

cionsr, en combinacidn com un soporte de carga del tipo

" anteriormente descrito, unos medica deflectores en los ex-

tremos exteriores de los medios de paso para desviar el

gas hacia arriba en torno a la carga.
Todavia otro cbjeto del invento es propor-

cionar medios mejorados para montar los medios deflecto-
res del objeto anterior,

Otro objeto del invento es proporcionar un
difusor de moporte de carga como el indicado anteriormente,
que es de construccién gencilla y robusta, de fabricacién

barata y de gran duracién en usgo,
Otres objetos del invento y el invento en

sl mismos resultarén flcilmente svidentes a los expertos
on la técnica a que pertenece al considerar la descrip-
cién siguiente del invento y los dibujos que se acompa-

flan, en los que:
La figura 1 ea una seccidén longitudinal

fragmentaria a través de la parte de base inferior de un
horno de recocido que contiene una pila de rollos de chapa
de acero o acero en flsje dispuestas sobre el difusor de

soporte de carga de este invento;
La figura 2 es una vista generalmente en

planta desde arriba, sustancialmente a mayor escala, del

difusor, habiéndose quitado ciertas partes del mismo para

1-5«
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aclarar la congbruccidn;

s fagora 3 €8 vod gececidsn temada a lo
largs de la lfsez 3 - 3 de Ya Fagura 2;

Lz figurs 4 &3 uwna scsccidn tomada sustane
cialmente a Io largo de la linea 4 - 4 de la figura 2;

La figura 5 muestra ¢l extremo exterior de
unos de los paxos de circulacién, come se ve desde la linea
5 « 5 de la figurs 2; ¥

Las figuras 8 y 7 mnuestran dos etapaaz del
método para fabricar ¢l difusor de soporte de cargs de
egte invento,

Haciendo ahora referencis a los dibujos,
en todos los cuuales estén desgignadas las partes lguales por
los mismos nimeros de referencia; la Figura 1 muesztra, en
seccién, la parte inferior de un horno 10 del tipo de
clipula o campana que comprende una parte de cuerpo ci-
lindrica 11 y un forro refractario adecuado indicado en
13. la parte de cuerpo cilindrica 11 est& formada preferi~
blemente de chapa metdlica grussa y tiene una parte de pus-
tafia anular saliente hacia abajo 14 gue penetra en un ca-
nal de clerre granular 15 de una basy generalmente de for-
ma de copa 15. La base tiene una pestafie anular saliente
hacla arriba 17 que tiens un diduwetro ligeramente mayor
que la parte de pestaiia 14, con lo que dicha parte de pes-
tafla 14 e¢std diaspuests generalmente demtro de dicha pes-
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taffa snular 17. La parte de cuerpo 11 estd soportada por
aletas radialmente salientes 18 cuyos bordes inferiores se
asientan sobre &l borde superior de la pestaifia 17. La base
16 incluye también ua forro inferior refractario adecuado
19 y una estructura de soporte central que comprende ani-
llos de acero concéntricos 20 que tienen un material re-
fractario 21 dispuesto entre ellos. Una placa anular 22
rodes & los snillos concéntricos 20 y un aro mayor 23 es-
t4 dispuesto hacia fuera de la misma y forma la pared in-
terior del canal de cieérre granular 15, Dicho canal estd
lleno de un materiul de cierre granular adecuado 15', tal
como arena, e&n el que penetra la parte de pestafia 14.

La base 16, como se ilustra en los dibujos,
estd montada de forma sesgura sobre vigas en I 24 que ez-
tén asentadas en un piso de hormigén 25 o en otros medios
de soporte adecuados. Una cavidad central 26 del pimso 25
proporciona espacio para montar un motor 27 que tiene un
eje 28 que sobresale hacia arriba a través de la parte
central de la base 16, llevando el extremo superior de
dicho eje un ventilador o soplante centrifugo 29, El
soplante 29 estd dispuesto dentro de una abertura central
31 del difusor de soporte de carga de este invento, es-
tando dicho difusor de soporte de carga indicado en gene-
ral en 30 y describiéndose completaments mis adelante‘con

detalle en relacidén con las figuras 2 a 7. Una entrada 30a
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de atmésfera de gaus v us salids J0b de atmésfera de gas
sobresalen hacia arriba a través de la base 16 y penetrah
en dicho difugor de soporte de carga por la periferia del
ntigmos,

El difusor 30 soporta uga pluralidad de ro-
lios 32 de metal ea fleje ¢ chupa apiladas vertical y coa-
xialuente dentro de la parte de cuerpo 11; mostréndose en
la figura 1 Gnicamente el inferior de dichos rollos. Se
comprenderd ademis que los rollos estin preferiblemente
separados por separasdores de rollos o placas convectoras
(no ilustrados em los dibujos), como e¢s bien sabido de los |
familiarizados con la técnica. Cada rollo 32 define una
abertura u ojo central 34, estando alineados los ojos de
todos los rollos para proporcionar una abertura central
a tiavés de 1la pila de rollos.

Una cubierta interior cilindrica 37 estéi
digpuesta s8obre los rollos apilados 32, teniendo dicha
cubierta en su interior una parte de base anular infericr
39 que se asienta sobre la placs anular 22 hacia fuera
de la entrada de gas 30a y de la salida de gas 30b y que
¢std herméticamente cerrada com regpecte a ellas por un
medio de cierre granular, tal como arena, indicado.en
39'. En la forma del invento mostrada unos medios de cal-
deo para el hotnoe comprenden unos calentadores alargados

40 de tubos radliantes que funcionan con gas y que estén

-8
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circunferencialmente espaciadons de manera uniforme en
torno al exterior de la cubierta interior 37 dentro del
forro refractario 13,

Haciendo ahora referencia a las figuras 2 y
3, el difusor de soporte de carga 30 comprende una placa.
de base metélica circular 43 que tiene una abertura central
44 a través de la cual sobresale el eje 28 del motor 27, La
placa de base 43 se asienta scbre log bordes superiores de
los aros anulares 20, sclapando la parte de borde circun-
ferencial exterior de la misma a la placa anular 22. El
soplante centrifugo 29 esté dispuesto por encima de la
placa de basgé 43 y hace circular la atmésfera de gas pro-
tector radialmente hacia fuera con respecto a dicha placa
de base.

La superficie superior de la placa de base
43 lleva una pluralidad de divigores de flujo en forma de
V circunferencialmente ¢spacilados §0, destinados & definir
pasos 58 entre ellos para dirigir el flujo hacia fuera de
la atmésfera de gas. Como sa ilustra en esta memoria, los
divisores de flujo 350 son miembros metilicos que se extien-
den desde puntos adyacentes a la periferia exterior de la
placa de base 43 hacia dentro hasta puntos adyacentes s la
periferia interior, definiendé la sbertura central 44 de
dicha placa de base, Cada divisor de flujo comprende un
par de paredes divergentes 51 y 52 que, en la forma del

- Q-
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inveunte ilustrada es Ios didudos, estin hechas de mate-
rial en barres gruesss pesadas dispuestas en uno de sus
bordes laterales y soldadas & la superficie superior de
la placa de base 43. Come se ilustra en los dibujos, la
parad 51 es relativamente mée larga gue ls pared §2 y se
extiends hacia dentro hasta un punto muy préximo sl borde
de la abertura 44, teniendo au parte dirigida hacia dentro
un estrechamiento o bisel corto 353 para proporcionar un
extremo interior afiladoe al divisor de flujo 50. lLa pared
52 converge hacia dentro con la pared 51, intersecando a
la misma junte sl bisel 53 y eatando a su vez en &ngulo
o biselada en 54 jui:to a dicha pared 51 bajo un éngulc
igual al dngulo de convergencia. Las dos paredes §1 y
52 eatén rigidamente soldadas entre si, estando soldadas
también a la placa de base 43. Se apreciari que las pars-
des alargadas 51 y 52 estén soldadas a la placa de base 4}
en zonas separadas, como s8e indica por las soldaduras §Y%
en sus extremos exterisres, las soldaduras cortas 56 junto
a las parteg medias y donde lag paredes convergen, y las
soldaduras 57 junto a los extremos de dichas paredes.
Esta soldadura discontinua o por puntos proporciona una
diferencia en el régimen de expansién y contraccidn de la
placa de base 43 y del material en bharras pesadas de las
paredes 51 y 52. 7

Los divisores de flujo 50 estan dispuestos

- 10 -



sobre ia placa de bape 43 de modo que sus lineas centra-
les eotén sesgadas &u la wisme diresceidn circunferencial
con respecto a los radios verdaderos de la placa de base,
Los divisores de flujo mencionados estin circunferencial-
5 mente espaciados para proporcionar de este modo eantre
ellos los pasos 53 de circulacidn de gas qus se extienden
deade un punto adyacente a la abertura central 44 hacia
fusra hagta una posicidén adyacents a la periferia exterior
de la placa de base 43. Los pasos 58 se ensanchan ligers-
10 mente en direccién hacia fuera, estando provistaa sus par-
tes extremas exteriores de placas deflectoras 59 en &nguls
hacia fuera y hacia arriba,
‘ Haciendo shora referencia en particular a
las figuras 3 y 5, cada placa deflectora 59, como se ilus-
15 tra sn dichag figuras, eati dispuesata bajo sustancialmente
un dngulo de 452 y se extiende lateralmente en esencia por
toda la anchura del paso entre dos divisores de flujo adya-
centes 50, Sin embargo, se apreciari que ninguno de los bor.
des laterales de la placa deflectora esté soldado a la pa-
20 red adyacente 51 6 52, Cada placa deflectora 59 eqt& so0l-
dada en ambos lados de su borde més bajo a la superficie
superior de la placa de base 43, como se indica por las
soldaduras 60 y 61 en las figuras 3 y §, respectivamente.
Cada placa deflectora ests scportada ademis por una placa
25 de cartela triangular 62 verticalmente dispuesta y centrali.

20,12.72 - 11 -
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mente situada, que esti soldada a la supssrficie infe-
rior de dicha placa deflectora a io largo de un borde

en angulo 62! de la misma y a la placa de base 43 por
las soidaduras 63 y 64, respectivamente. Asi, cada pla-
ca deflectora 59 esta firmemente astclada en su pasaje
respectivo, pero no estd afectada por la expansién y con-
traccidén relativas de los divisores de flujo adyacentes
50 y de la placa de base circular 43.

Por lo que antecede se vera facilmente que
los pasos 58 de circulacién de gas estin en angulo o ses-
gados, estando desplazados sus extremos interiores en
sentido a izquierdas con respecto a sus extremos exterio-
res. Los pasos estin destinados de este modo a recibir el
gas caliente impulsado por el soplante centrifugo 29, que
gira en sentido a derechas.

Cada uno de los divisores de flujo 50 lleva
una barra plana 70 de material metalico sustancialmente
fuerte, estrechindose dicha barra hacia dentro a lo largo
de sus bordes laterales y terminando en su extremo interior
con menor tamaflo y radialmente hacia dentro en una ligera
distancia més alli de los extremos interiores de dichos
divigores de flujo. El borde mis exterior 71 de cada una
de dichas barras esté dispuesto radialmente hacia fuera de
los extremos exteriores de los divisores de flujo y radiaimente

haoia - fuera més slld de los bordes dispuestos hacia fuera

- 12 =
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y hacia arriba de Yux pluocas deflectorss 59. Las barras 70
estan dispuestas sustancrslmente en alineacidén con los divi-
sores de flujo 50 y cubren completamente la V proporcionada
por las paredes en dngulo §1 y 32. Cada barra 70 est& sus-
tancialmente en &ngulo o sesgada con respecto a un radio
verdadero de la placa de base 43, estando sesgadas todaa
las barras citadas en la migwma cusntfa en la misma direc-
cién circunferencial.

Una segunda capa de barrss planas 75 estid su-
perpussta a la capa de barras 70. Las barras 75 son de la
migma forma, vistas en planta, que las barras 70, pero es-
tan sesgadas o en ingulo en la direccidén circunferencial
opuesta; con lo que cada barra citada 75 solapa a tres de
las barras 70, Se apreciari que los bordes mis qxtefiores
de las barras 75, indicados en 76, estén metidos ligeramen-
te on direccidn rsdial con respecto a los bordes més exte-
riores 71 de las barras 70. Esto tiene el resultado de que
los bordes maa interiores 77 de las barras 75 sobresalen
hacia dentro o se proyectan hacia dentro m&s alli de los
bordes mis interiores correspondientes 69 de las barras
70,

Cada barra 70 sata soldada a los bordes su-
periores de las paredes 51 y 52 de los divisores de flujo
por una werie de soldaduras similares a las que sueldan los

divisores de flujo a la placa de base circular 43. Los ex-

- 13 -
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tremoe exteriores de lag paredes 51 ¥y §2 swtin provistos
de soldaduras 72 que se cxtienden a través de los extre-
mos de ias paredes y en una corts distsncia a lo largo de
cada lado de cada pared. Estism previstas soldaduras inter-
medias, coemo se indica em 73, v unas soldaduras 74 en for-
ma de V aseguran las partes cuiremas més interiores de las
paredes 51 y se extiendsn en torno sl fngulo o bigel 53.
Las barras planas de solapamicato 75 estém soldadas entre
s8i de una manera uniforme por enclma y por debajo de las

capas de buarras solapadas., Unas soldaduras 78 conectan los

"bordes més exteriores 76 de las barrss planas 75 a las su~

perficies superiores tle las barras planas 70 junto a sus
bordes mds exteriores 71. Se apreciarid gue las soldaduras

78 me extienden también en torno a una esquina de cada ba-
rra 75 y en parte a lo large de un borde lateral. las sol-
d;dUPal 78 se extienden también en torno a las esquinax
opuestas de las barras planas ascciadas subyacentes 70,
con'lo que unsa parte de cada una de dichas barras planas

70 estd soldada a la superficie inferior de la barra asocia-
da 75. En la zona en que los extremos exteriores més grandes
de las barras 70 y 75 se solapan, unas partes de borde su«
perpuestas sustancialmente largas estén provistas de sol-
dadursa discontinuas o interrumpidss, como se indica por

las partes cortas de soldadura 787 espaciadas hacia dentro

desde los extremos interiores de las sovldaduras 78. En las

- 14 -
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zonas en gque las psrtes intermedilas de la barra 75 sola-
pan a partes intermedias de las barras 70; dichas barras
de solapamiento estén scldsadas de forma similar tanto

por arriba como por sbajo mediante soldaduras intermedias

79. En los puntos en que los extremos mds interiores de

las barras 75 solapan & log extremos mAdg interiores de las

barras 70, las barras estén firmemente ancladas entre si
por las soldaduras 80 en las superficies superiores de

las barras 70 y en las superficies inferiores de las ba-
rras 75. Asl, se vers que todas las barras 70 y 75 estan
firmes y rigidsmente aseguradas entre si y a los divisores
de flujo 50, y que en cada caso en que partes largas de
borde de solapamiento estin soldadas a otro miembro, se
utiliza una soldadura discontinua que conecta a los miem-
bros en zonas separadas para permitir cuantias diferentes
de expansién y contraccién de los miembros diferentes. Ea
importante permitir una expansién y una contraccién rela-
tivas de las partes para impedir la deformacién del difu-~
sor en uso, y esto se necesita, en parte, por los diversos
espesores y masas de los metales de las diferentes partes,
Por ejemplo, las barras 75 son preferiblemente de material
mds delgado que las barras 70, las cuales g su vez tienen

menos masa que el material utilizado para formar los divi-

sores de flujo 50,
Se apreciard que en cuastro divisores de flu

- 15 -



10

15

20

25

20,12.72

Jjo 50 espaciados circunrfersacialmente de maners uniforme
estin dispuestas paredes modificadas §2, estando indicadas
dichas paredes modificadas en §527,.Las paredes 52' difieren
de las paredes 52 en que se extienden hacia fuera més alléa
de los bordes més extericres 71 de las barras planas 70 y
estin provistas de superficies de borde superiores curva-
das 81 que se curvan hacia abajo y hacia fuera, como se ve
de forma dptima en las figuras 3 y 4. Las superficies cur-
vadas 81 proporcionan medios para guiar la cubierta interior
34 a una posicién sustancialmente concéntrica con respecto
a la pila de rollos 32.

Una guarda 90 de ventilador esti montada en
el soplante centrifugo 29 para proteger dicho soplante con-
tra la carga que lleva el difusor de soporte 30. Dicha
guarda comprende un anillo exterior 91 que tiene dientes
salientes hacia fuera 92, configurados y formados en An-
gulo de tal forma que sstén destinados a proyectarse entre
los extremos interiores de las barras 75 y a descansar so-
bre partes de las barras 70 que log mismos solapan, Asi, la
guarda esti soportada en una pluralidad de puntos por en-
cima del soplante centrifugo 29. Dicha guarda tiene también
un anillo protector interior 93 conectado integralmente con
el anillo exterior 91 por medio de riostras 94.

Los dientes 02 de la guarda 90 del soplante

no estén asegurados a las barras 70, sinb que simplemente

- 16 -
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descansan sobre ellas, con lo gque dicha puarda puede ser
levantada cémodumente para facrlitar la extraccidn, rew
paracién e¢ inspscccidn del soplante. Los dientes 92 esta-
billizan e impiden la deformacidén de los extremos interiores
de las barras 75 y bloquean generalmente las partes asocia-
das con el centro del soporte de carga en posicién, Las
riostras radialmente dispuestas 94 impiden que las espiras
interiores o lss colas de las bobinas sean arrastradas ha-
cia abajo al interior del soplante. Se apreciard también
que los dientes 92 y el anillo 91 bloquean la parte supe-
rior de los pasos entre las barras 75. Esto impide que
el flujo que esti siendo forzado radialmente hacia fuera
por el soplante se ponga en cortocircuito, es decir que
vuelva a entrar inmsdiatamente en el soplante junto a su
extreno superior debido a la presidén negativa sustancial
presente en la parte alta del soplante. Bloqueando el flu-
Jo inverso en este punto, se consigue una circulacién mejor
y més eficaz.

La figura 6 muestra la manera en que las
paredes 51, 52 del divisor de flujo 50 estén soldadas a
la placa de base circular 43, Cuando las barras que inte-
gran las paredes 51 y 52 estin soldadas a la placa de ba-
se, dicha placa de base tiende a arquearse hacla arriba
on sus bordes exteriores en una forma ligeramente céncava

hacia arriba, Cuando se utiliza un difusor de esta clase

- 17
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para soportar utia pila de rollievs 32, los bordes exteriores
son presionados hacia abajo, Cocamlo de sste modo esfuer-
zos sustancisles es las conexiones soldadas, Para compensar
esto se coloca la placa de base 4] sobre una placa de res-
paldo sustanclialmente wis pesada y relativamente no flewi-
ble 100 que tiene una guperficie superior plana 101, La pare
te de borde periférica interior en torno a la abertura cen-
tral 44 se bloguea hacia arriba de cualquier manera adecua-
da, tal como con una pluralidad de bloques pequeiics 102. La
parte de borde periférica exterior de dicha placa de base
43 Be sujeta después firmemente contra la superficie supe-
rior 101 de la placa de respaldo 100 por cualesquiera me-
dios adecuades, tales como abrazaderas en C 103. Con la
placa de base 43 mantenida en esta posicién convexa hacia
arriba, las barras que forman las paredes 51 y 52 del di-
visor de flujo 50 se sueldan a la placa de base, como se
indica en las soldaduras 55 - 57. Después de que se han
soldado en su sitio todos los divisgores de flujo 50, se
sueltan las abrazaderas en C 103, con lo que la placa de
base 43 vuselve slésticamente s su posicidén plana normal.
Asi, cuando las barras 70 y 75 se¢ sueldan en su sitio pa-
ra completar el difusor, diche difusor puede ser cargado
gin crear esfuerzos adicionales en las conexiones solda=
das.

Como se muestra de forma Hptima en la figurs
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2, las barras 70 y 75 sstau circunferencialmente espacia-
das una de otra, con lo gue la stmésfera de gas que fluye
hacia fuera a través de los pasos 58 de circulacidén de gas
puede fluipr también a travég de los bordes inferiores de
las espiras de los rollos directamente soportados por el
difusor de soporte 30. Debido a 1la presién negativa por en-
clma del ventilador se aspira hacia atrés una pequefla can-
tidad del ailre saliente entre las barras 75 de la capa
superior, induciendo con e¢llo una turbulencia en las zonas
ablertas y entre dichas barras 75, que mejora el calenta-
mliento o la refrigeracién de los rollos, Como se ha hecho
notar anteriormente, la atmdsfera de gas no puede hacer
todo el camino de retorno al ventilador debido al anillo
91 de la guarda 90 del ventilador.

Poniendo los divisores de flujo directa y
completamente debajo de la primera capa de barras 70, se
mejora la capacidad total de soporte de carga del difusor,
y osto es particularmente cierto en los extremo interiores
de dichas barras 70 y 75. Las puntas interiorea de las pa-
redes 51, biseladas en 53, estin de preferencia sustancial-
mente afiladas, con lo que el aire puede escapar del venti-
lador con la cuantia minima de restriccién. Es posible ha-
cér este borde bastante afilado mediante el uso del bisel
corto 53 sin sacrificar resistencia mecénica sustancial en

los extremon interiores de las barras 70 y 75. Los pasos 58

- 10 -



10

i5

20

20.12,72

de circulacién de gas se susancnan figersmente hacla sus
extremos exteriores para eliminar de este mods cualquier
restriccioéon del flujo de gas en el ventilador y mantener.
la velocidad del gas que sale del ventiladoer o soplante 29,

La interconexién de cada barra 75 con al
menos tres de las barras 70 enlaza en realidad cada difu-
sor de flujo 50 con al menos otros cuatro divisores de flu-
jo, proporcilonando de este modo una estructura de gran re-
sistencia mecénica que resiste eficazmente el alasbeo y la
torsién cuando sme somete a presiones exteriores y a cambios
de temperatura sustanciales, Las barras 75 proporcionan
también Areas suficientes de soporte de carga para impe-
dir que se dafien los bordes de las espiras de los rollos.
Al impedir el alabeo las superficies superiores de las
barras permanecen niveladas, manteniendo de este modo una
superficie méxima de comntacto con las espiras de los ro-
llos para un calentamiento eficaz de los mismos por con-
duceidn,

Se entenderi adem&s que pueden hacerse mu-
chos cambios en los detalles del invento descrito e ilus-
trado en esta memoria sin apartarse; no obstante, del es-
piritu del mismo o del alcance de las reivindicaciones ad-

Juntas.
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los puntos de invencién propia y nueva que se
5 presentan para que gean objeto de ewta solicitud de Patente de Inhe
vencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que se recogen en las
reivindicaciones siguientes:
12,~ Un método de hacer un difusor plano de so
porte de carga para apilar rollos en un hornmo de recocido, compren~
10 disndo dicho método habilitar una placa de bage metdlica circular
plana para el difusor y una placa de respaldo relativamente mfs ri-
glda; la operacién de bloquear una parte central de la placa de ba-
g6 y sujetar la placa de base contra la placa de respaldo en las par
tes de borde exterior de dicha placa de base, con lo que dicha pla=
15 ca de bage tiene una ligera convexidad hacia arriba; soldar una plu
ralidad de divisores de flujo de material en barrae gruesas pesadas
& la buperficie superior de dicha placa de base en una disposicidn
anular, definiendo los extremos interiores de loe divisores de flu
Jjo una sbertura central para recibir una soplante y estando dispues-
.9 tos los extremos exteriores junto a la periferia exterior de la pla-
ca de base; la operacidn de soldar la placa de bame de la placa de
regpaldo y permitir que dicha placa de base vuelva a una condicién
planaj y la operacidn de soldar barras de soporte planas por enci-
ma de dichos divisores de flujo para soportar los rollos,

25 28,~ Un método segin la reivindicacién 1%,

21475 : -2 -
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que incluye dotar a la placa de base de una abertura central y blo-
quear dicha placa de base junto a la periferia de dicha abertura.

32,~ Un método segin la reivindicacién 2%, que
incluye formar cada divisor un flujo pqniendo dos trozos del mate-
rial en barras de manera que definan la configuracién de wna V, que-
dando la cdspide de la V junto a la periferia de la abertura y la
1fnea central de la V sesgada con respecto a un radio verdaderc de
la placa de base, y la operacién de soldar ¢l material en barras a
la placa de base en zonas separadas, con lo que partes sustanciales
del divisor de flujo y de la placa de base son libres de moverse una
con respecto a otra.

48,- UN MzTODC DE HACER UN DIFUSOR PLANO DE
SOPORTE DE CARGA PARA APILAR ROLLOS EN UN HOANQ DE RECOCIDO.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
anteceds, representado en los dibujos que se acompafian y pars los
fines que se han especificado.

. Esta Memoria consta de veintidos hojas escri

tas a méquina por una sola cara,

Madrid, 23 ABR. 1975

P'A.

Becar da Elzabury
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