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El presente invento se refiere a un nrocedimien
to para revestir una superficie metdlica con un revesti-
miento a base de politetrafluoretileno, especialmente un
utensilio de coccidn.

Es bien conocido realizar tales revestimientos '
a base de politetrafluoretileno, producto disponible en el
comercio bajo diferentes marcas, especialmente "TEFLON,
PLUON, ALGOFLON, etc". Su éxito es particularmente sorpren
dente en -el dmbito de los utensilios de coccidn, debido a
la propiedad notable del politetrafluoretileno de no “pe-
gar" los alimentos en curso de coccidn. :

Estos revestimientos son aplicados geneéulmente
gobre soportes metdlicos como, por ejemplo, el aluminio.
Sin embargo, debido a la permeabilidad relativa del polite
trafiluoretileno y a la facilidad com la cual los pigmentos
pueden penetrar e incrustarse, de modo relativamente fdcil,
a través de los poros del revestimiento hasta el sopbrte,
es frecuente constatar, después de un uso mds o menbé lar-~
g0y que el contacto y el calentamiento repetido de produc-
tos pigmentados 0 carbonizables originean la formacidh de
manchas o méculas indelebles gue ensucian gravemerte los re
vestimientos y transforman rédpidamente los revestimientos
lechosos, netos y limpios, en una costra sucia y grasien-
ta.

El presente invento permite eliminar este incon
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veniente, proponiendo un revestimiento no manchadizo

- 0 poco manchadizo - y que tiene, ademds, un asoecto
atractivo, cuyo color y tonos pueden variar segin los pig
mentos incorporados. Especialmente, se pueden obtener
atractivos tonos metidlicos.

Segin el invento, un procedimiento para reves-
tir una superficie metdlica, especialmente un utensilio
de coccidn, con un revestimiento a base de politetrafluo
retileno, se caracteriza porque se aplica sobre la super
ficie metdlica una dispersidén acuosa y homogénea de poli
tetrafluoretileno y de escamas, después de lo cun) se ca
lienta de manera cono¢ida para evaporar la parte liquida
de esta dispersidn y seguidamente se frita el revestimien
to a una temperatura comprendida entre 350 y 4009C aproxi
madamente.

El presente invento se extiende igualmente a
los articulos recubiertos por tal procedimiento y, espe-
cialmente, los articulos de coccidn, _

La solicitante ha comprobado, en efecto, de ma-
nera sorprendente, que tmles escamas o laminillas’@étéli—
cas, incluso introducidas en el revestimiento en;p&oborcig
nes relativamente pequefias, se orientaban espontiéneamente
de manera preferente en la masa del revestimiento, parale
lamente a la superficie del soporte. As{ al superponerse
unas sobre otras, a la manera de un techo de pizorra, im-
piden que la suciedad o los productos generadores de man-
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chag que resultan de la carbonizacién de log alimentos,
atraviesen dicho revestimiento, y alcancen ei soporte
para formar alll manchas indelebles.

Esta orientacién y esta distribucién preferen
te determinan, por consiguiente, una verdadera pantalla
"anti-manchas".

Ademds, si las escamas o laminillas en cues-
tién no son, a su vez, manchas, el revestimiento adquie-—
re un atractivo agpecto que es el reflejo del de estos
productos de adicibn; por ejemplo, en el caso de esca-
mag metdlicas, el revestimiento toma el aspecto y el co-
lor del metal utilizado.

La estructura de este revestimiento en forma
de techo de pizarra, se sitda en la capa de politetrafluo
retileno & una distancie de la guperficie que estd esta-
disticamente tanto mds préxima a esta superficie, cuanto
menor eg la densidad de las escamas. Mlentras que la na-
turaleza antiadhesiva del politetrafluoretileno obliga
genoralmente, para adherirlo sobre su soporte, & hacer
irregular la superficie de dicho moporte, originando asi
variaoiones locales de grosor de revestimiento y por lo
tanto ung irregularidad de aspecto, al atractivo aspec-
t0 de las escamas metdlicas que se superponen oculta es-—
te defecto e impone tanto mejor su estética propia, por

cuanto la capa formeda por las escamas Se encuentra lrre

-4 -
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gularmente repertida a una distencia tan préxima como
goa pogible de la superficle externa del revestimiento.

Por este medio, la opacidad propia del polite
trafluoretileno, que eg funcidn de su grosor, no podrd
obscurecer, incluso localmente, el brillo metdlico de
estas escamas situadas a una profundidad sensiblemente
uniforme.

Aunque, naturalmente, el invento no se limita
a estos Unicos ejemplos, se he podido comprobar que los
polvos metdlicos que convienen particularmente para la
realizacibén de tales revestimientos, son el aluminio,
el oro y las aleaciones inoxidables (por ejemplo, el ace
ro 8-8). Estas dan un bonito aspecto al revestimiento,
pero se puede elegir, evidentemente, cualquier metal o
aleacién apropiada, tales como el nfquel, cromo, megne-
gio, bronce, latén, cobre (estafiadoono), alpaca, berilio,
en funcién del aspecto deseado, de las condiciones de em
pleo o iguelmente de las condiciones exigidas por la hi-
glene alimentaria.

Se¢ pueden introducir igualmente en el revesti-
miento otros pigmentos no metdlicos, como, por ejemplo,
negro de oarbono, aglicar, como se ha descrito en wia pa-
tente anterior de la solicitante. Se obtienen asi tonos
que puedett variar dentro de una amplia gama, que se ex~-

tienden deade los de la plata a los del oro, pasando por

-5 -
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todos los valores intermedios, tales como los tonos bron
¢ce 0 cobrs.

La ventaja de estos revestimientoé, POCO O na~
da maculablesg, es particularmente apreciable, en el caso
de los utengilios culinarios o de coccién.

En efecto, se sabe que estos utensilios, gene-
ralmente hechos de aluminio, exigen un tratamiento previo
de las guperficies antes de la aplicacidn del revestimien
to. Se realizan, por ejemplo, ataques con dcido que pro-
vocan, sobre la superficie del soporbe, fisuras o cavida-
deg en el interior de las cuales penetren, durante la fa-
bricacién, los grdnulos de P.T.F.E. (politetrafluoretile—
no) que se anclan all{ y constituirdn, después de la coc-
cién, la pelicula anti-adhesiva. Desgraciadamente, las par
ticulas manchadizag penetran allf y se anclan igualmente
alli por el uso, porque los revestimientos de P.T.F.E. bag
tante porosos, no pueden oponerse a la penetracién de es-
tag Ultimas; el invento permite, por el conirario, poner
las superficies "sensibles a las manchas" del soporte, tra
tadas para retener el P.T.F.L,, al abrigo de las particu-
las que son "detenidas" en el revestimiento mismo y no
pueden llegar hasta las superficies deslucibles, que con
goervan su agpecto original.

Por afadidura, incluso en el caso de que el go-

porte sea alcanzado por la sucliedad infiltrada detrds de
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lag "tejas" de la pantalla formada por el conjunto de
lasg escamas, el aspecto del conjunto no es modificado
por los deterioros sobrevenidos detrds de esta pantalla
opaca. Por consiguiente, log revestimientos conforme al
invento, por ejemplo los que contienen escamas del alu-
minio, permiten obtener un bonito aspecto metdlico, del
que se puede tener la seguridad de que se mantendrd con
el ugo.

Puera de los utensilios culinarios, es eviden-
te que el presente invento puede encontrar su aplicacién
en muchos terrencs y ser combinado con un procedimiento
cualquisra de adherencia del politetrafluoretileno sobre
su goporte; por ejemplo, los procedimientos fisico-quimi
cos, la incorporacién de sustancias a base de cromo - co
mo la mezcla dcido crdmico y deido fosférico - o la pro-
yeccibén gsobre el soporte de materias que, ya sea por su
impacto, ya sea al adherirse allf, provoocan una irraegu-
laridad de superficie sobre la cual se pega el revesgti~
miento.

Los revestimientos segin el invento, pueden sex
realizados por procedimientos conocidos y, especialmente,
por inclusién de las escamas metdlicas en una dispersién
de politetrafluorstileno.

Como es conocido, se prepara una dispersién del

politetrafluoretileno en el agua, & la cual se puede, al
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ge degea, afladir cualquier otro ingrediente, tal como
agente tensiocactivo o solucién pigmentada. Después, de
esto, se vierten las escamag o laminillas metdlicas en
la dispersién, que es agitada, con el fin de obtener

una mezcla homogénea. Esta dispersién es extendida a ocon
tinuacién sobre el soporie, y luego, como es conocido,
calentada con el fin de hacer evaporar la parte liguida
y realizar el filtrado necesario para la solidificacién
del revegtimiento. ‘

A titulo de ejemplo no limitativo, la solioci-
tante da a continuacidén un modo de realizacién.

Ejemplo: en 1.000 cm3 de une dispersidn con 60%
de politetrafluoretileno, que presenta asi un peso total
de 1500 g, =e afinden 25 g de escamas de aluminio, cuyas
dimensiones medizs son: |

- 1,3 a 30 micras para la dimensién mayor,

- un grosor de aproximadamente 5 & 10 veces me-
nor que la dimensién anterior.

Se agita a continuacidn la mezcla con el f£in do
homogeneizarla bien, luego se extiende esta dispersibén so
bre un soporte de aluminio aprestado; se calienta a una
temperatura compréndida entre 350 y 4002C. Despuds ds la
refrigeracidn, se comprueba que la placa presenta um bow
nito aspecto metdlioco e inalterable, especialmente en pre

sencla de productos que manchan.
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La experiencia ha mostrado que era ventajoso
que la dimensién media de las escamas responda a los 1i
mites citados. En efecto, por debajo de 1,3 micras, las
egcamas no pusden ya ser consideradas como escamasg, si-
no como particulas microscédpicas incapaces de desempefiar
la funcidn del presente invento. Por otra parte, por en-—
cima de 30 micras, las escamas tienen tendencia a colocaxr
ge oblicusmente con relacidén a la superficie dsl revesti-
miento, y pueden sobresalir asi en la superficie de éste.

La figura aneja muestra en 1 el soporte metdli-~
co, por ejemplo, de una sartén, que ha sido aprestada por
ataque dcido, con objeto de que presente en su superficie
nicrocavidades tales como 2, destinadas a "retener" al re

vegtimisnto 3 de PIFE,
Ias escamas metdlicas tales como 4 son mostra-

das superponiéndose a la maneras de un techo de pizarra.
Se puede observar su distribucién egtadistica segin la
cual la mayoria de éstas se encuentran en la proximidad
de la superficie; este resultado se obtiene por la utili
zacién preferente de escamas de densidad relativamente pe
quefla, como por ejemplo el aluminio,

Finalmente, sé ha supuesto que una mancha 5 se
ha infiltredo a través de los poros del revestimiento 3 de
PIFE, hagta ¢l soporte 1. En este caso, eg bien evidente

que el ojo 6 del observador no puede percibir esta mancha



10

15

20

25

12-11=-T76

5, que estd oculta detrds de la pantalld formada por las

escamas 4.

~ REIVINDICACIONES =

Los puntos de invencidn propia, no nueva, pero
no egtablecida, practicedsa ni divulgada en Egpaila. ylue se
presentan pars que sean objeto de esta solicitud de Patben-
te de Introduccidn, por DIEZ atios, son los que ge Tseogen
en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Procedimiento pars revestir una superfi-
cie metdlica, especialmente un utensilio de coocidn;‘oon
un revestimiento a base de politetrafluoretileno,'cafac~
terizado porque se aplica sobre la superficie metdlica
una dispereidn acuosa y homogdnea de politetrafluorvetile-
no y de escamas, despuds de lo cual se calienta de mane-
re conocida para evaporar le parte liquida de esta dis~
pergidn y seguidamente se f£rita el revestimiento a una

temperatura comprendide entre 350 y 4002C aproximademenw
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28,- Procedimiento segin la reivindicacidn 1e,

caracterizado porque se incorpora en la dispersidn acuo-
sa de politetrafluoretilenoc una cantidad suficiente de
escamas para que éstas se superpongan unas a otras des~
pués de la aplicacidn de esta dispersidn sobre la super-
ficie metédlica.

3&8,~ Procedimiento segin una cualquiera de las
reivindicaciones 12 o 28, ceracterizado porque las esca-
mas utilizadas son de un metal ligero. _

8 ,- Procedimiento segin una cualquiern de lus
reivindicaciones 12 a 38, caracterizado porque las esca-
mas utilizadas son de aluminio.

8,~ Procedimiento segmin una cuaglquiera de las
reivindicaciones 18 a 48, caracterizado porgue las esca-
mas utilizadas tienen como dimensiones medias: de 1,3 a
30 micras vara su dimensidén mayor, y un grosor de sproxi
madamente 5 a 10 veces menor que la dimensidn citdda.

62,~ Procedimiento segiin una cualquiera de las
reivindicaciones 18 a 58, caracterizado porgue séjintro—
duce, ademis, un pigmento en la dispersidn acuosa.

T8,~ Procedimiento para revestir una sunerficie
metdlica, especialmente un utensilio de coecidn, con un
revestimiento a base de politetrafluoretileno. '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an

- 11 -
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tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de doce hojas escritas a

miguina por una sola cara.

madrié, TSNS
P. .

Alberto de Elzaburv
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