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MEMORIA DESCRIPTIVA

del Certificado de Adicidn, cuyo registro se solicita a favor
de CIA, APLICACIONES PARA OFICINAS, S.A. -C,A,P.0.S.A.-, resi
dente en Barcelona, por: "MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE
DE INVENCION n®, 251.722 por PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICA-

CION DE ETIQUETAS",

La Patente de Invencién ng, 251.722 tiene por objeto un
procedimiento para la fabricacién de etiquetas que consta de
unas fases primera y tercera de aplicacidn de adhesivo sobre
las caras opuestas de una tira de papel, unas fases seginda
y cuarta de recubrimiento de las caras engomadas con papel
soporte o protector, una fase quinta de impresién del dibujo
que en su caso deba aplicarse, y una sexta fase de corte ajus
tado a la forma definitiva de la etiqueta,

Estd previsto que en el fase tercera de aplicacién de adhe-

sivo se deje una zona extrema sin emgomar para permlitir le-
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vantar ficilmente el papel sopofte antes del uso inmediato de
la etiqueta. No obstante, para determinadas realizaciones,

ael procedimientor se puede conseguir el desprendimieﬁ%o de
dicho pépel sopo%te sin la ayuda de la zona extrema sin engo
mar, en especial Si la porcidén de este papel soporte es ex-
cedente por uno de los lados, por lo menos, de la etiqueta pro
piamente dicha,

Para conseguir esta mejora, es prectiso que el corte longl-
tudinal @ a lo largo de la tira de etiquetas, dentro de lo
previsto en la fase sexta del procedimiento objeto de la paten
te principal y que afecta a la tira c¢entral de papel engomado
V' al soporte protector de una de sus caras engomadas, se rea-
lice de forma que elimine la zona extrema sin engomar. De €5=-
ta manera, la tira compuesta por el papel central con sus dos
caras engomadas y con sendos papeles de soporte aplicados, que
dard longitudinalmente establecida a base de una anchura o con
torno lateral coincidente entre papel central engomado y tira
de soporte o proteccidn afectada por el corte, mientras que
la otra tira de soporte o proteccién no afectada por el corte
tendrd una anchura mayor.

Cbﬁo es de suponer, la parte eliminada del papel engomado
podré igualmente estat provista de adhesivo en toda su exten-
sién, sin reserva alguna.

Complementariamente, la operacidén de corte en el sentido
transversal de la tira de etiquetas, de acuerdo con lo previs
to en la fase sexta del procedimiento a tenor de la patente
principal, segin la forma de las etiquetas a obtener, se prac-

ticard sin cortar totalmente el segundo papel soporte o pro-
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tector previsto en la fase cuarta, pero secciondndolo parcial
mente en intensidad o extensidn, o bien puntedndolo con inci-
siones espaciadas en toda o parte de la linea de ataqﬁ%, de

modo que, desprendida la etigqueta de papel con sus dos caras

engomadas seglin la fase cuarta del procedimiento, se mantenga

esta todavia unida a la poreidn del segundo papel soporte o
protector de mayor extensidén que la etiqueta, segin lo ya es-
tablecido, éiendo esta mayor extensidn lo que permitird apli-
car la etiqueta por una de sus caras engomadas sobre su empla
zamiento para segulidamente separar dicha porcidn del segundo

papel de soporte o proteccidn y dejar al descubierto la otra

. cara engomada obtenida segin la ya citada fase cuarta del pro

cedimiento.

Seglin es normal, la mejora objeto del presente certificado
de adicidén no presupone ninguna limitacidén en cuanto a la
forma, tamaffo y demds detalles accesorios de las etiquetas,
material, colorido, impresiones, ete., todo ;o cual puede va-
riar dentro de lo que es usual, al no afectar al desarrollo

de dicha mejora.,
mzm=z=N O T A=m===

Se reivindica:

12.~ Mejoras en el procedimiento objeto de la Patente de in-~
vencién ne, 251,722 por:“"Procedimiento para la fabricacién de
etiquétas", caracterizadas porque el corte longitudinal que,
de acuerdo con la sexta fase del procedimiento de dicha Pa-
tente, afecta solamente a la tira central de papel engomado y

al soporte protector de una de sus caras, tendrd lugar de modo
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que elimine la zona extrema, eventualmente sin engomar, segin

la fase tercera del mismo procedimiento, mientras que el cor-
L]

‘te transversal de la misma fase sexta del procedimiento, se-

gin la forma de la etiqueta, afectard a la tira de papel en=
gomado y al soporte protector de la otra cara engomada, aun
cuando este corte transversal del soporte protector no sea
total.

22,~ Mejoras en el objeto de la Patente de Invencidn n2, 251.722

por: "Procedimiento para la fabricacidén de etiquetas".

Consta la presente memoria descriptiva de cuatro hojas fo-

liadas y escritas por una séla cara.

Barcelona, 17 de Abril de 1,975

P. A,
M. LLORT
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