PATENTE DE INVENCION
I0T CASE N.26937A-SPAIN
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Frocedimlento pars obturar un extremo de un trozo de mecha-

oﬁerdn_detonante.

. Sodicitanle: IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad bri
tdnica, residente en Imperial Chemicel House, Mill
bank, Londosn, S.W.l., Inglaterra, '

Ia presente invenclon se refiere & un procedimiento
para obturar los extrémos de mechms—ouerdas detomantes.

La mecha detonante que ocomprende um nicleo o alma de
material .altamente explosivo, por ejemplo tetranitrato de pen-

5 taeritritol, rodeado por capas de refusrzo e impermeabilizan-
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lobturar cerrdndolos ocon ointa adhesiva, pero ouando lé résis-’

tencia al agua es de importancis capital, obturacidn se reali-

‘cieéo del capacete una. compoeicioh impermeabilizante. No oba=

-jextremo de un trozo de mecha-cuerds detonante comprende, colo-
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tes de materiales envolventes, se empleé profusimente en oaréh*
txplosivas ¥y lineas de'transmisiég de detonaciém., Freouento-
nente durante la fabricaoidn Yy el uso, es necesario corter tro
zos de mecha o cuerde detomante y obturar Hespuds los extrémoq;’
para evitar que me derrame el material gxplbsivq 0 para evitéﬁ

la entrada de agua al nucleo ¢ alma, Los extremos sé suelen,

ta por medio de un capacete metdlico engarzedoc sobre el_extfeu

0 de la ouerda o mecha, conteniendo generslmente el extremo

tante, los oapaoefes metélicos no son énteramentie satisfacto-
rios puesto que 1& oalidad de obtursoidn es inctmeistente y,

en oaso de incendio, existe el riesgo de que el material explo

sivo confinado por el metal arda osusando detonacidn,

Segin este invento, un procedimiento pers obturar un

car floja una oaperuza de pelicula de pldstico sintética termo
contactil impermeable sobre dicho extremo y calentar la ocaperu
Z& pars hacer que se contraige apretép@qae alrededor del extre
imo de la cuerda o mecha detonante., Desde otro aspecto, el inw
vento consiste en un trozo de cuerda o mecha detonante que tig
ne por lo menos uno de sus'extremos obturado por uns oaperuza
termocontractil de pelfcula de pldéstico sinmtético, -

La pelfcula de pldetico sintético termocontractil cq%
prendarpreferiblemente polietileno, polipropileno, cloruro de
polivinilo o un copolimero de dos o mds de los citados, o un
copoli{mero de etileno y acetato de vinilo,

De preferencia, la pelicula tendrd las carecteri{sti-

cas necesarias para contraerse prdcticamente a 1408C puesto que
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un nucleo o alma de PETN no puede verse afectado por un medio
de calentamiento que no exceda de esta temperétdra. En algunoT_
oasos seran preferibles pelioculas que tengan tempeiaturas de
contraccidn inferiores, por ejemplo peliculas que se oontraiga*
& 1002C convenientemente por immereidn en sgus oaliente, No
obstante,* en general, cuanto mis elevada ses la tamperatura de
contracolon empleada para cualquier pelicula dada tanto mayor
serda el aglutinamiento producido. La pelicula se puede contrasr
smpleando cualquier medio de calentamiento, por ejemplo gas o8
liente o liquido oaliente, pudiéndose controlar este Wltimo
con més facilidad y siendo preferible en general, Los liqui-
dos iddneos comprenden agua, wceite mineral y aceite de silico
na,

Al ilustrar el invento adicionalmente, se desoribe a
continuacidn la construcoion de un trogo de mecha-ousrds deto-
nante con extremos obturados, & t{tulo de e jemplo Boldmente.
tomando como referencia el dibujo adjunto que representa esque
méticamente un trozo de ouerda-mechs detonente Cox un extremo
diseotado y el otro extremo obturado ocon una caperuza de‘plés-
tico termocontractil, o

Ia cuerda-mecha detonante comprende un nioleo o alma
central 1 de particulas explosivas conpactadas secas encerra-
das dentro de una envoltura tubular 2 formada de ointa enrolla
da en espirel, denominada convenientemente cinta de transporte
porque lleva la oarga explosiva & travéa del trogquel formador
en una operacidn oontinua de fabricmoidén de megha-cuerda deto-
nante. En el nicleo o alma 1 se empotra un hilo central 3 que|
estd prosente también para ayudar al flujo de particulas explo

sivas en la fabricacidén, La envoltura 2 estd rodeada por une

oapa hileda helicoldalmente de hilos textiles 4 ¥ una capa hi-|
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hme capa extruida 6 de material termopldstico.

lias part{culas explosivas ssoes podrian derremarse de la cuer-
‘lda abierta a menos que se olerre obturdndose el extremo, Para
|evitar ‘fue se derrame el explosivo se ha colocado una caperuza

18 de plastico termocontractil sobre el extremo } 82 ha conjrai
. éjempiqs que siguen,

: da), que es ung ocuerda detonante reveatida ocon un reveatimienr
~lvinilo termooontractil de 3 om da Jongitud y O 07 mm de espe-»
%

;_ se detectard penetraoidén del sgua en el alma de la cueérda deto

-4~

La parte del extremo 7 de la ouerda se ha oortado ‘-

transversalmente de una longitud de cuerda y, por oonaiguientq,

do-al oalor para formar un cierre hermético extremo impermea~

|ble, Ia préctice del invento se ilustra adiéionalmente en los|

Ejemplo 1

to exterior de cloruro de polivinilo,rque tiene un diametro‘eg

térior de 6 mm, se obturo con une oapéruba'dé cloruro'de boIi;

‘|sor y se sumergid por espacio de 5 segundos en agua & 9090 pa=|-

ra contraer la caperuza alrededor del extremo y formar un cle~
rre 1mpermeabla sobre el extremo del nuoleo 0 almg axplos;va
del cordén detonante. E1 extremo obturado se sumergié en:agus

por espacio de 17 horas a una presién de 0,70 kg/om2 sin que

nante,

Ejemplo 2

Un extremo de ouerda detonante "Cordtex" que tenia

en el ejemplo 1, a-expepcién de que la caperuza. de clorur6 de

polivinilo termocontractil se contrajo al ealor por inmersion.

Un extremo de un trozo de “cordtex" (marca réglatra~|

un didmetro exterior de 7,6 um se obturd segin se ha desorito |

en aceite de silicona a 1208C, No se produjo penetracidn del -

lada al contrario de hilo textil 5, ¥ 14 capa 5 se recubre con

-
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_ netracidn del agua en el nicleo o alma de la cuerda detonante

Begun e ha desorito en el ejemplo 1, @ excepoidn de que la ca

-5-
:
Rgua ea 6l nicleo o alma de la ouerda detonante ouando ql 0xX=
tremo obturado se sumerglo en agua por espacio de 17 horas a ‘
uns presion de 2,10 kg/cm2,
Ejemplo 3
Un extremo de una cuerda detonante "Cordtex" se obtu
rc segun me ha descrito en el ejemplo 1, & exocepeion de @uejla
caperuza termocontractil era de polietileno que #e habia con-
traido @l oalor por iamesion en un bafio de aceite de silicona
a 1308C, No se produjo penstracidn de agua en el alma o miocled
de la cuerdes detonante cuando el extremo obturado se sumergic

8n agua por espacio de 17 horas & una preaién de 2,10 kg/om2,

Ejemplo 4

Un extremo de cuerda detonante "Cordtex" se obturd
segun se ha descrito en el ejemplo 1, & excepcidn de que la ca
peruza termocontractil era de polipropilleno, que se contrajo

por calentamiento por eire calientd a 140€C., No se produjo e

ouando el extremo obturado se sumergio en agua por espacio de
17 horas a 2,10 kg/cm2,
Ejemplo 5

Un extremo de cuerds detonante "Cordtex® se obturd

peruza termocontractil se fabricd de un copolimero 82/18 (en

peso) de etileno y acetato de vinilo, que se contrajo por in-
mersion en un bafio de aceite de silicona a 1408C, No se pro-
dujo penetraoion del agua en el alma o nicleo de la cuerda de-
tonante cuando el extremo obturado se sumergi¢ en agua por es-

pacio de 17 horas a 2,10 kg/om2.
' Ejemplo 6

Cuatro trozos de 15 m de ouerdg detonante "Cordtex",



5.

10.

15.

20,

25..

30.

‘|z08 de cuerda detonante para compensar la contraceidn axial que’

. [rante 5 aegundos en g&gua & 902C y 1a camisa se contrajo y se

' adhirio a los trczos de cuerds apretandolos. Bl exoeso de olo

ta y ambos extremos se obturaron oubriendoloa con oaperuza-

. |oargas alargades de este ejemplo con éxito en barrenos de 10

lom de didmetro, 15 m de longitud, berforados’oon une separaoiol

{constar que las disposioclones anteriormente indicadas son sus-

|ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

-6-

cada uno con un didmetre exterior de 7,6 mm y que conten{a wna
carga de miclec de 40 gn de PEIN por metrpg, se colocaron lado
con lado en el interior de uma camisa de clorurg de poliviniloe
‘termocontractil tubuler de 16 m de longitud, 20 mw de didmetro
y 0,07 mm de espesor, La camise se oorto mds larga que los tqii

oabia esperar, La ouerda detonante enoamiaada se sumergid due

ruro de polivinilo se cortd de log extromoa de la carge cbmpueﬁ

flojas de cloruro de polivinilo termécontractil que 8¢ contra-| -
jeron sumergiéndoles en agua & 904¢, Ia carge imperméaﬁ;e de
ouerdae‘multiples'era aufioientemehie rigida pars 1nfrodﬁoirse
en un barresmo de 15 m de longit&d. pero suficientemente flexi-|
ble para poderse enrollar con facilidad em rollos de‘40 om-de
didmetro para embalaje y transporte.

En una operacién de predescomposioidn de rdoa en la

sxoavacion pare una carretera em piedra oaliza; se utilizaroh

88 un metro en el plano de fisuracién concebido en las roocas.
¥ 0 T A _ |
Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

as{ como la menéra de realizarlo en la préctica, debé hacerse

principio fundamental, También ee hace comstar que el imvento

corresponde & una solicitud de patente,preséntada en Inglaterrsa

con fecha 22 de abril de 1.974, bajo el nimero 17496/74, aco-

Y
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|Invencidn por 20 afios en Espafia Sabre: PROCEDIMIENTO’PARA OBIU

. ﬁ» 10040 .

|gus o 1{quido oaliente,

'lienxe, aceite mineral o aceite de siliconm,
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giéndose por lo tanto & los beneficios Que conceden los Convei:
nios Ihternaoionales en vigor, siendo 16 que constituye 1aAqsq#
cia del referido invento ¥y por lo que se sodicita Patente de

RAR UN EXTREMO DE UN TROZ0 DB MEOHA*CUERDA DETONANTE; oaraoto-
riznndose por lo sigulente:

18,~ Procedimiento para obturar un extremo de un tro|
20 de mecha=-guerda detonaute, oaracterizado porque comprende,
colocar floja una caperuza de pelfoula de pldstico aintqt1004
termoooﬁxraotil impermeable Bobre dicho extremo, y ocalentar la
caperuzs para hacer que se contraiga apretdndose alrededor del|
extremo de la mecha-cuerds detonante, |

28, Prooedimienxo, segun la reivindicaoion 1, carag
terizado porque le peliqula de plastico sintqtioo termocontrag
$11 oomprende poliatileno, polipropilemo, oloruro de polivimi=|
lo o un copolimero de dos més de los compuestos oitadés,‘o un
ocopolimero de etileno y acetato de vinilo. |

38,~ Procedimiento, segin lae reivindicaciones 1 ¢
2, caracierizado porque la pelicula de pldstico sintético es
contractil a '1400C o menos, - |

48,~ Procedimiento, megun la reivindioaoion 3, carag

terizado porque la pelicula de pldstico sintético o ‘contraotil

58,= Procedimiento, segun oualquiera de 1aa reivindi

oaoionss 1 & 4, oaracterizado porque la pelfcula se contrae poa

68, =~ Procedimiento, eegun le reivindicacidn 5, carao
terizado porque la pelioula pe contras por medio de agua,ca-_

T8y Frocadimiento para obturar un extremo de un tre



~.8~

|zo de mécha-cuerda detonante; tal.y como quéda sﬁstanoihlmente
4 desorito en la presente Memoria y em el dibujo adjunto.
Bsta Memoris, ooneta de ocho hojas, escoritas a maqui

na por una sols cara.

Madrid, 9z JUL, 1975

IMPER CHEMICAL INDUSTRIES LIEITED
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