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El presente invento tiene por objeto perfecciona—
mientos introducidos en las bridas de soporte de tubos y
canalizaciones, ya sean unitarios, ya sea para el usnte-
nimiento de conjuntos més o menos cowplejos de capas de
los mismos tubos o canalizaciones en posiciones fijas y
regularmente espaciadas, sobre paredes diversas y en cua-
lesquiera posiciones, para facilitar el empalme de los
tubos asi soportados.

Lxisten ya reglizaciones destinadas a estos so-
portes de tubos o caraligaciones, gue presenban veatajas
& inconvenisatzs parciales, - -vantajas diversas sobrs la‘
maners de producir en serie bridas gensraluente realiza-
das de metal embutido, estampado o fundido, esbtando ass=~
gurzado el modo de fijacién por pernos y tuerczs, bien so-~
bre perfiles o bien sobre parcdes de naturalezas diver-
gas, siendo uno de los inconvenlentes principales el he-
cho de que estas realizaciones exigen el empleo de elemen-—
tos intermedios entre tubos y bridas; en efectc, las ca-
nalizaciones soxn metalicas y los fluidos transportadds a
més o menos alta temperatura, lo que exige una graa ve-
riedad de tubos aislantes hendidoa longitudinalmente, que
ge interponen entre los tubos y la brida, y no se pueden
fabricar, por consiguientes, estas bridas, mas que tenien-
do en cuenta los dos factores que sén el diametro del tu-

bo ¥y el tubo agislante hendido longitudinalmente, cuys ma-
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teria debe variar segun la temperatura del fluido que re-
corre el tubo, por lo cual el procedimiento es complicado
a nivel del usuario.

Estos materiales no incluyen, ademés, ninguns
indicacidn de direccidn de circulscidn Ge los fluidos ni
de su natursleza y tewperatura, lo que es muy importante
en la industria quimica; ademds, durante el montaje, es
dificil mentener provisionalmente todos los elementos de
montaje antes del empernado.

El dispositivo segun el invento permite evitar
estos inconvenientes y obtener una ganancia de tiewpo de
montaje muy grande; en éste,;en efecto, es posible vér ins-
tenténeamente la naturaleze, temperatura y sentido de cir-
culacidn del fluido que recorre el tubo o canalizacidn,
ademas basta colocar el soporte en el lugar elegido pars
el montaje, para que se mantengs en posicion de espera de
fijacion por permos J tuercas, y esto en el caso de empleo
de perfileées de acero previamente fijados sobre las pare-
des donde seran alineados dichos tubos o canalizaciones.

Tal comu se representa en la figura unica 1, el
dispositivo objeto del invento incluye dos partes idénti-
cag 2 - 2, que pueden ocupar indistintamente el lugar uns
de otra, cada eleusnto 2 comprende un perfil metdlico ri-

gido con bordes laterales realzados que sirven de rigidi-

zadores 1, la parte plana extverior incluye en relieve o en



10

20

25

hueco un signo indicador de direccidn ae circulacion de
los fluidos 8, el cuerpo 2 del elemento esta constituido
por un moldeo de elastomero natural o sintético, 1o que
garantiza plena seguridad de hecho del alislamiento eldo~-
trico, por una parte, y de absorcidn de las vibraciones y
no transmisidn de los ruidos debidos a la dilatacion, por
otra parte.

La flexibilidad relativa del maﬁerial 2 empleado
permite, ademés, la dilatacion a la altura de los tubos ¥y
canalizaciones soportados, el material elastdmero 2 estd
gobreméldeado en el perfil metalico 1 que le sirve de pla-
ca de asiento, la cual inolﬁye dos aberturas circulares
en las cuales se vienen g fijar mecanicamente dos tubos
cilindricos 3 por donde pasaran los pernos de fijacidn,
estos tubos 3 son de longitud igual a la alturs wisma del
elemento, evitando estas disposicion el aplastemiento del
elastomero en el curso del empernado, mientras que esta
asegurada una cierta holgura para consegulir un buen aprieto
del tubo o canalizacion.

Una barra imentada 6 esta prisioners en ld masa
del elastdmero 2 y mantenide por este ultimo en buena po-
gicion prevista previamente, de manera que sus polos 6' se
encuentren situados al nivel de la pared exterior del per-
fil metalico 1 donde aberturas de dismetro adecuado 7 es-

tan previstas para eviter el cierre del campo magnético en
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la masa del perfil, permitiendo esta disPOSicién mantener
provisionalmente el elemento de base colocado & mano en
espera de la fijacion definitiva de los parnocs, ;uercas o
soldadura. Cuando la fijacidn se efectie de manera directa,
es decir, por soldadura sobre una pared o soporte uetalico,
los tubos 3 que atraviesan el moldeo de elastomero 2, se-
ran terrajados de manera que permitan el acoplamiento por
pernos o espérragos, por superposicién de tantos elementos
Como Sea necesario.

El elastdmero empleado para la fabricacidn en se-
rie de los soportes de tubos y canalizaciones que consti-
tuye el objeto del presente invento estare coloreado uni-
formemente o por sectores diversos y codificado de¢ mansra
que indique a la primera wmirada la naturaleza del fluido,
su gama de temperatura y la fecha de fabricacion qus, & su
vez, indiocard la fecha de instalacidn de los tuwos ¥ ca-
nelizaciones; el cddigo de los colores tendrd en cuents

las normas relstivas a los tonos corrientes de las tuberias

-y, entre otros, la norma AFNOR - NF - X 08100 de abril de

1969, asi como los aditivos que pueden sobrevenir.

Se observard a continuacion que los sobremoldesa~
dos 2 poseen en su parte central uno o varios vaciados se-
micireculares 4, estando el verdadero dismetro en 5; las
partes gnulares huecas 4 aseguran ung flexibilidad relati-

va de las superficies de contacto directo sobre tubos o

-5 -
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canalizaciones, con relacion a la compacidad del cuerpo
sobremoldeado 2, y permiten igualmente absorber les dife-
rencias de diametros de los tupos y canalizaciones en fun-
cidn de las tolerancias de fabricacion, asi como los des—
plazemientos axiales y las vibraciones, amortiguando las
ondas de choque.

La composicion o la carga coloreada afiadida al
elastomerc del cuerpo 2 sera la dictada por su resistencia
g uns temperatura determinada, segdn el empleo considera—
do. E1 moldeo del cuerpo 2 de cada elemento esta previsto
en el o los tonos definidos del circuito segdn su uwtiliza-
¢idn, y esta disposicidn determine inmediatamente la natu-
raleza y le teumperatura del fluido contenido en las cana-~
ligaciones, evitando la sefializacidn de estas Gltimas me-
diante pintura.

En el caso de acoplamiento en capas, el sleman-
40 que acaba de ser descrito pusde ser asociado a un ca-
rril de perfil de seccion trapezoidal con el fin de permi-
tir el mantenimiento de cumslesquiera tuberias y canaliza-
ciones de entreejes regulares o irregulares.

Es blen evidente gue se podra utilizar el dis-
positivo que constituye el objeto del presente invento en
los medios de tratamiento de los productos glimenticios,
medicguentosos y farmacéuticos, siendo les materias plés~

ticas empleadas compatilbles con las normas de la higiene y
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de la seguridad,wy los soportes metalicos, asi como las
pilezas que aseguran la rigidez del soporte, podran ‘ser
tratados por cualesquiera medios que se juzguen Utiles.

El dispositivo objeto del invento puede ser
utilizado en todos los casos de soporte de tubos y canali-
zgclones destinados a los fluidos, asi como para las cana-
lizaciones eléctricas.

La presente solicitud que corresponde a la pre-
sentada en Francia, el 22 de Abril de 1.974, bajo el Ni-
mero 74 13867, se acoge a los beneficios del Articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl.

~ REIVINDICACIORLS ~

‘Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto dé ests solicitud de Paten~
te de Invencidn en Espafia, por VELNTE afios, son los gue
88 recogén en Jas reivindicaciones siguientes:

1.~ Pertfeccionamientos introducidos en 1os dis-
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positivos de soporte de tubos y canalizaciones para el
transporte de fluiuos y corriente electrica, caracteriza-
aos por &l hecho de que incluyen medios de fijacion pro-
visional y de seflalizacidn de funcion y de direccion.

28,- Perfeccionamientos segun la reivindicacion
12, caracterizados por el hecho de que el cuerpo de cada
elemento esta constituido por un sobremoldeado de elasto-
mero natural o sintético sobre une placa de asiento meta-
lica.

38,- Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
29, caracterizados por el hecho de que el elastomero esta
coloreado sn uno 0 varios séctores, con objeto de que se
puede leer segun un c¢ddigo de tonos AFNOR — NF = X 08100
y sus aditivos futuros.

48 ,~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
1#, caracterizados por el hecho de que un medio de fije-
cidn de espera en una posicidn adecuada esté constitufdo
por una barra imantada, inserta en el interior del elas-
tomero en el curso del moldeo inicial.

58, Perfeccionamientos segun la reivindicacion
18, caracterizados por el hecho de que wl signo indicador
d6 direccidn de circulacion de fluido estd impreso en hue<
¢0 0 en relisve en la placae de asiento metalica de cada
elenento.

6¢ .~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn
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48, caracterizados por el hecho de gue los dos polos de
la barra magnética (imantada) se encuentran situados al
nivel de la superficie visible de la placa de asiento me-
talica en el centro de dos sberturas de digmetro superior
gl de dicha berra imantada.

7#.~ Perfetcionamientos introducidos en los dis-
positives de soporte de tubos y canalizaciones para el
transporte de fluidos y ¢e corriente eléctrica.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-—
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
¢on los fines que sé han especificado.

Eeta Memoria consta de nueve hojas escrites a

,
maquina por une sola de Buy caras.

iadrid, 23 MAYD 1973,

2005-75/RTA""
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