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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o lic ita r  PATENTE PE INVENCION por 20 años

residente en Villeloin-Coulangé-37460, Erancia

por: "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IOS DISPOSITIVOS

DE SOPORTE DE TOEOS Y CANALIZACIONES PARA EL TRANSPORTE

DE PUJIDOS Y DE CORRIENTE ELECTRICA"
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El presente invento tiene por objeto perfecciona­

mientos introducidos en las bridas de soporte de tubos y 

canalizaciones, ya sean unitarios, ya sea para e l mante­

nimiento de conjuntos más o menos complejos de capas de 

lo s  mismos tubos o canalizaciones en posiciones f i ja s  y 

regularmente espaciadas, sobre paredes diversas y en cua­

lesquiera posiciones, para fa c i l i t a r  e l  empalme de los  

tubos así soportados.

Existen ya realizaciones destinadas a estos so­

portes de tubos o canalizaciones, que presentan ventajas 

¿ inconvenientes p a rc ia le s ,•ventajas diversas sobre la  

manera de producir en serie bridas generalmente rea liza ­

das de metal embutido, estampado o fundido, estando ase­

gurado e l  modo de f i ja c ió n  por pernos y tuercas, bien so­

bre p e r file s  o bien sobre paredes de naturalezas diver­

sas, siendo uno da los  inconvenientes principales e l he­

cho de que estas realizaciones exigen e l empleo de elemen­

tos  intermedios entre tubos y bridas; en e fecto , la s  ca­

nalizaciones con metálicas y lo s  flu id os  transportados a 

más o menos a lta  temperatura, lo  que exige lina gran va­

riedad de tubos aislantes hendidos longitudinalmente, que 

se interponen entre lo s  tubos y la  brida, y no se pueden 

fabricar, por consiguientes, estas bridas, más que tenien­

do en cuenta lo s  dos factores que son e l diámetro del tu­
bo y e l tubo aislante hendido longitudinalmente, cuya ma-

-  2 -



5

10

15

20

25

fe r ia  debe variar según la  temperatura del flu id o  que re­

corre e l tubo, por lo  cual e l procedimiento es Complicado 

a n ivel del usuario.

fistos materiales no incluyen, además, ninguna 

indicación  de d irección  de circu lación  de lo s  flu id os  ni 

de su naturaleza y temperatura, lo  que es muy importante 

en la  industria química; además, durante e l montaje, es 

d i f í c i l  mantener provisionalmente todos los  elementos de 

montaje antes del empernado.

El d ispositivo  según e l invento permite evitar 

estos inconvenientes y obtener una ganancia de tiempo de 

montaje muy grande; en éste, en e fecto , es posible vér ins 

tantaneamente la  naturaleza, temperatura y sentido de c ir ­

culación del flu id o  que recorre e l tubo o canalización, 

ademas basta colocar e l soporte en e l lugar elegido para 

e l montaje, para que se mantenga en posición  de espera de 

f i ja c ió n  por pernos y tuercas, y esto en e l caso de empleo 

de p e r file s  de acero previamente fija d o s  sobre la s  pare­

des donde serán alineados dichos tubos o canalizaciones.

Tal como se representa en la  figura única 1, el 

d ispositivo  objeto del invento incluye dos partes id énti­

cas 2 - 2 ,  que pueden ocupar indistintamente e l  lugar una 

de otra, cada elemento 2 comprende un p e r f i l  metálico r í ­

gido con bordes la tera les  realzados que sirven de r ig id i -  

zadores 1, la  parte plana exterior incluye en relieve o en
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hueco un signo indicador de d irección  ae circu lación  de 

lo s  flu id os  tí, e l  cuerpo 2 del elemento está constituido 

por un moldeo de elastómero natural o s in té tico , lo  que 

garantiza plena seguridad de hecho del aislamiento e léc­

t r ic o , por una parte, y de absorción de las vibraciones y 

no transmisión de lo s  ruidos debidos a la  d ilatación , por 

otra parte.

La fle x ib ilid a d  re la tiva  del material 2 empleado 

permite, además, la  d ila tación  a la  altura de lo s  tubos y 

canalizaciones soportados, e l material elastómero 2 está 

sobremóldeado en e l p e r fi l  metálico 1 que le sirve de pla­

ca de asiento, la  cual incluye dos aberturas circu lares 

en la s  cuales se vienen a f i j a r  mecánicamente dos tubos 

c ilin d r ico s  3 por donde pasarán lo s  pernos de f i ja c ió n , 

estos tubos 3 son de longitud igual a la  altura misma del 

elemento, evitando esta d isposición  e l aplastamiento del 

elastómero en e l curso del empernado, mientras que está 

asegurada una c ierta  holgura para conseguir un buen aprieto 

del tubo o canalización.

Una barra imantada 6 está prisionera en la  masa 

del elastómero 2 y mantenida por este ultimo en buena po­

s ic ión  prevista previamente, de manera que sus polos 6' se 

encuentren situados a l n ivel de la  pared exterior del per­

f i l  metálico 1 donde aberturas de diámetro adecuado 7 es­

tán previstas para ev itar  e l  c ierre  del campo magnético en
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la  masa del p e r f i l ,  permitiendo esta disposición  mantener

provisionalmente e l elemento de base colocado a mano en
»•

espera de la  f i ja c ió n  d efin itiva  de lo s  pernos, tuercas o 

soldadura. Cuando la  f i ja c ió n  se efectúe de manera directa, 

es d ecir , por soldadura sobre una pared o soporte m etálicor 

los  tubos 3 que atraviesan e l moldeo de elastómero 2, se­

rán terrajados de manera que permitan e l acoplamiento por 

pernos o espárragos, por superposición de tantos elementos 

como sea necesario.

El elastómero empleado para la  fabricación  en se­

r ie  de lo s  soportes de tubos y canalizaciones que consti­

tuye e l  objeto del presente invento estará coloreado uni­

formemente o por sectores diversos y codificado de manera 

que indique a la  primera mirada la  naturaleza del flu id o , 

su gama de temperatura y la fecha de fabricación  que, a su 

vez, indioará la  fecha de instalación  de lo s  tuuos y ca­

nalizaciones; e l código de lo s  color-es tendrá en ouenta 

la s  normas relativas a los  tonos corrientes de las tuberías 

y, entre otros, la  norma AEWOK -  NJ? -  Z 08100 de abril de

1969, así como lo s  aditivos que pueden sobrevenir.

Se observará a continuación que los  sobremoldea­

dos 2 poseen en su parte central uno o varios vaciados se­

m icirculares 4, estando e l verdadero diámetro en 5; las 

partes anulares huecas 4 aseguran una fle x ib ilid a d  re la t i­

va de las superficies  de contacto directo sobre tubos o
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canalizaciones, con relación  a la  compacidad del cuerpo 

sobremoldeado 2, y permiten igualmente absorber la s  d ife ­

rencias de diámetros de loa tubos y canalizaciones en fun­

ción  de las tolerancias de fabricación , así como lo s  des­

plazamientos axiales y las vibraciones, amortiguando las 

ondas de choque.

La composición o la  carga coloreada añadida al 

elastómero del cuerpo 2 será la  dictada por su resistencia  

a una temperatura determinada, según e l empleo considera­

do. El moldeo del cuerpo 2 de cada elemento está previsto 

en e l o lo s  tonos definidos del c ircu ito  según su u t iliz a ­

ción, y esta d isposición  determina inmediatamente la  natu­

raleza y la  temperatura del flu id o  contenido en las cana­

liza cion es , evitando la  señalización de estas últimas me­

diante pintura.

En e l caso de acoplamiento en capas, e l  elemen­

to que acaba de ser descrito puede ser asociado a un ca­

r r i l  de p e r f i l  de sección trapezoidal con e l f in  de permi­

t i r  e l mantenimiento de cualesquiera tuberías y canaliza­

ciones de entreejes regulares o irregulares.

Es bien evidente que se podrá u t iliz a r  e l d is­

positivo  que constituye e l  objeto del presente invento en 

lo s  medios de tratamiento de los  productos alim enticios, 

medicamentosos y farmacéuticos, siendo las materias plás­

t ica s  empleadas compatibles con la s  normas da la  higiene y
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de la  seguridad,my lo s  soportes m etálicos, así como las 

piezas que aseguran la  rig idez del soporte, podrán'ser 

tratados por cualesquiera medios que se juzguen ú t ile s .

El d ispositivo  objeto del invento puede ser 

5 utilizado en todos lo s  casos de soporte de tubos y canali­

zaciones destinados a los  flu id os , así como para la s  cana­

lizacion es e lé c tr ica s .

la  presente so lic itu d  que corresponde a la  px-e- 

sentada en Francia, e l 22 de Abril de 1.974, bajo e l Nu- 

10 mero 74 13867, se acoge a los  beneficios del Artículo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

15

-  .REIVINDICACIONES -

2.0

Ies puntos de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean objeto de esta so lic itu d  de Paten­

te de Invención en España, por VE1N1E años, son los  que 

sé recogén en las reivindicaciones siguientes:

25 l fi. -  Perfeccionamientos introducidos en lo s  d is -
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p ositivos de soporte de tubos y canalizaciones para e l 

transporte de flu iu os y corriente e lé c tr ica , caracteriza­

dos por é l hecho de que incluyen medios de f i ja c ió n  pro­

v isional y de señalización de función y de d irección .

2a. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

I a, caracterizados por e l  hecho de que e l cuerpo de cada 

elemento está constituido por un 3obremoldeado de e la stó - 

mero natural o s in tético  sobre una placa de asiento metá­

l i c a .

3S. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 

2a, caracterizados por e l  hecho de que e l elastómero está 

coloreado en uno o varios sectores, con objeto de que se 

puede le e r  según un código de tonos AMOR -  RP -  X 08100 

y sus ad itivos futuros.

4a. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

I a, caracterizados por e l  hecho de que un medio de f i j a ­

ción de espera en una posición  adecuada está constituido
I

por una barra imantada, inserta en e l in ter io r  del elas­

tómero en e l curso del moldeo in ic ia l .

5a. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 

1a, caracterizados por e l  hecho de que üñ signo indicador 

de d irección  de circu lación  de flu id o  está impreso en hue­

co o en relieve en la  placa de asiento metálica de cada 

elemento.

6a. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación
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4a, caracterizados por e l hecho de que los  dos polos de
i

la  barra magnética (imantada) se encuentran situados al 

n ivel de la  superficie v is ib le  de la  placa de asiento me­

tá lica  en e l centro de dos aberturas de diámetro superior 

al de dicha barra imantada.
7fi. -  Perfeccionamientos introducidos en los  d is­

positivos de soporte de tubos y canalizaciones para e l 

transporte de flu id os  y de corriente e lé c tr ica .

la l  y como se ha descrito  en la  Memoria que an­

tecede, representado en los  dibujos que se acompañan y 

con lo s  fin es  que se han especificado.

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas a 

máquina por una sola de sus caras.

Madrid, 23 MAYO 1975, .

20 .5 .75 /fB A .-
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