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Perfeccionamientos en dispositivos-de sesuridad
prara telares automiticos de calada ondulsnda,

P I T R a—

./ . v
aggﬁﬂﬁwné%VEB Wirkmaaschinenbau Karl-Marx-Stadt, entidad alema-~

na, residente en Annasberger Str., 73, Karl-Marx-Stadt-
Repliblica Democréitica Alemana,
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La invencibn se refiere a un dispositivo de segu-
rided para un telar automitico de calada ondulada, con
un digpositivo de alimentacién automética para las
lanzaderas & la ranura helicoidal de platinas tope

para la impulsibn de las lanzaderas y para el tope de
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log hilog de trama en la orilla del género,
En un conocido telar automético de calada ondulada,
las platinas tope tienen salientes a modo de apéndice y es-
tén dispuestas desplazadas en fase scbre un 4rbol de acciona+
Se miento. Entre los salisntes a modo de apéndice de las plati-|
nag tope se forman ranuras helicoidales, y las lanzaderé se
meten en una ranura., Para ésto sirve un dispositivo alimenta- .
dor que consta esencialmente de un arbol de transporte con
hilos 'de rosca helicoidal recténgulares y de una guia para
10. las lanzaderas que abarce parcialmente a 8stos, Para evitar
deterioros y roturas de las langaderdas, del arbol del transpor
te y de la guia, se ha asociado un embrague de sObrecarga al|.
dispositivo alimentador. Este emﬁrague de sobrecarga reaccio+ .
na gl agarrotarde o al alimentarge inexactamente las lanéa—
15. deras. - N
Tan pronto como se pome en actividad el ombrague
de sObrecarga, tiene lugar una detenclbn del telar autométi-
¢o de calada ondulada. El 0111ndro de tejpr formado por las

| :
platinas tops sigue rotando a'c0nsecuencla de su inercisa, a

20, pesar de la detencifn. En ésté puede ocurrir que una lanzadei
ra que se transporta por el é#bol transportador al cilindro
de tejer, se cncuentre en la zona de transiceién del arbol
transportador y el cilindro.lDebido a éste se sgarrota la
langzadera, 10 cual puede conlucir 8 roturas de la lanzadera,
25¢ de la carcasa del cojinete ylde la platinas tope. La conse-
cuencia de ésto son degventgfozos trabajos de puesta a pun~
to que significan una baja J; la produccibn.
Es cometido de la invencién evitar roturas en las lan-|-

zadergr, la carcasa del cojinete y las platinas tope.

30, La invenciftn se fun?émenba en el cometido de crear wm
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dispositivo de seguridad para un telar automdtico, de calala
ondulada, @1 cugl al detenerse el 4rbol trangportador y se-~
; gulr rotando el cilindro de tejer garantiza una continusgeibn
del proceso de tejido sin roturas.
Se Sezgtn la invencibn esté previsto un embrague de sobre-
carga entre el dispositivo alimentador y las platinas de ac~'
cionamiento delcilindro de tejer, El embrague de sobrecarga
consta ventajosamente de al menos un taladro en el Arbol de
accionamiento, en el cual estd previsto en el centro un mue—|
10, 1le de compresién que con ambos extremos presiona a bolas en
escotes, de un casquillo interior que estd unido con un cas-—
quillo exterior con hilos de rosca helicoidal.
Segtin otra caracteristice de la invencifn, el embra-
gue de sobrecarga puede consbar también de ai menos uwn tala-
15. dro y taladro roscado en el 4rbol de accionamiento, en el ou%l
estd previsto un muelle de compresién con tormillo gue pre-
siona a una bola en un escote de un casquillo interior que e
t4 unido con un casquillo exterior com hilo de rogea helicol
dal. ’.
20, En un semejante embrague de sobrecarga esté previsto
en el casquillo exterior, por fuera de la zona del taladro
roscado, segfn otra caracteristica de la invencibn, un esco-
te con una tapa desmontable. '
Finalmente una Gltima caracteristica de la inven-
25, - cibn congiste en que los casquillos exteriores y los casqui-
1los interiores estén compuestos de dos plezas en la direo-
cién longitudinal del embrague de sobrecarga. Debido a bsto
resulta la ventaja de que en el caso de que se detenga el

4rbol transportador’' y siga rotando el Arbol de tejer, se re-

30 duce la fuerra el una lanzadera que Se encuentre en el lugax
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_tivo alimentador y gigue rotando el Arbol de tejer.

de transiccibn.
Con el asi creado dispositivo de sezuridad :para un telar|

automético de calada endulada, se evitan roturas de las lanzaj

deras, de la carcasa del cojinete y de las platinas de aceionf

miento, cuando se detiene el Arbol de transporte del disposi-

En los dibujOS egtd reprdsentado wn eaemplo de ejecuﬁr
cién de la invencibn.

La figura 1 muestra una vista frontal parcialmente
seccionada, del dispositivo alimentador y del cilindro de te-
jer con un embrague de sobrecarga, en una primera forma de
ejecucin, ’

la figura 2 muestra una vista lateral del embrsgue de
gobrecarga de la figura 1, ' 
la figura 3 muestra ung seccifn por la linea A-A de lg
figura 2,
la figura 4 muestra una vista frontal del embrague -
de mobrecarga de la figura 1, 3
lg figura 5 muestra una vista frontal del embrague de ;
sobrecarga de la figura 1, pero en forma partida,
la figura 6 muestra wna vista frontel parcislmente seq
cionada de un embrague de sobrecarga de wna segunda forma '
de ejecuciém. 7 ' '
‘1a figura 7 muestra una Seccidn por l=a linea B~B de la ,
figura 6.
El dispositivo allmentador tiene un &rbol de transport?
2 con hilos de rosca helicoldal 3 rectangular, Al rotar el
Arbol de transporte 2 se introducen las lanzaderas 4 en ol
cilindro de tejer 5. Dentro del Arbol de transporte 2 las lan

zaderas 4 estén guiadas en una guia no mostrada, El cilindro .
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de tejer 5 estd compuesto de muchas piatinas de accionamliento
con salientes a modo de apéndices y fijadms desplazadas en far
se sobre el &rbol de accionamiento 6. Entre el dispositivo
alimenfador 1l y el cilindro de tejer 5 estd incorporado un
Se embrazue de sobrecarza T. Este tiene en su periferia exterior
un hilo de rosca helicoidal 8 para el transporte de las lanza

deras 4 al cilindro de tejer 5. Los salientes a modo de apén-
dices de las platinas tope estén Qispuestas despiazadas an

fam sobre sl 4rbol de accionamiento, con el mismo el &ngulo -
1o, " de inclinacibn del hilo de rosca helicoidal 8. EL Arbol de

accionamiento 6 esté atravesado por taladros 9,10. En el cen-
tro de estos taladros 9, 10 hay muelles de compresién 11,12
que presionan a bolas 13 a 16 en escotes 17 a 20 de wm casquil

110 interior 21. Para reducir el peso estéd fijado sobre el

15. casquillo interior 21 de metdl wn casquillo exterior 22 con
hilo de rosca helicoidal 8, de material sintético, Mediante
ésto se reduce ol cfecto de choque sobre las lanzaderas 4 cu%g
do se detiene el &rbol de transporte 2 y sigue rotando el ci-
1indro de tejer. El casquillo interior 21 se sujeta sobre el
20. 4rbol de accionamiento 6 por ambos lados mediante enillos de
seguridad 23,24. Como se vé en las figuras 4 y 5, ol casqui~
110 interior y el casquillo exterior 21,22 pueden estar fa- |
bricados en direccifén longitudinal de una pieza & de d03 pie-
zas., Exigte entonces précticﬁmente dos casquillos interiores
254 y exteriores 21,22 dispuestos uno junto a otro., En esta for-
ma de ejecucién se impide la fuerza de choque sobre las lanzgd
deras 4 en virtud de la pequefia masa, con lo cual aumenta 1g
gepguridad ante una degtruccibéne. '

71 hilo de rosca helicoidal 8 que se encuentra sobré

30, el casquillo exterior 22, tiene gl principio una cara 25 ‘que
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al detenerse el dispositivo alimentador 1 tropieza soure unsg .
lanzadera 4 gue se encuentre en la zona de transiccién. Con
esta cara 25 se aumenta la superfici¢ de ataque del hilo de
rosca helicoidal 8 sobre la lanzddera 4.

En la forma de ejecucibn del embrague de sobrecargs T
mostrada en las giguras 6y 7y asimismo partida,'se desgcribel -
seguidamente con detalle una mitad de éste embrague de sObre-|
carga. En el Arbol de accionamiento 6 estd previsto un taiédr)
26 ejecutado como taladro con rosca 27 en su extremo libre.En|-
este taladro roscado 27 estéd enroscado un tornillo 28 que a  {
través de un muelle de compresién 29 presiona a una bolé 30"-
en un escote 31 de un casquillo interior 32, En la zona del
tornillo 28, un ocasquillo exterior 35 tiene un escote 34 gue

est4d cubierto por una tapa 35. Una vez ajustado el hilo de rof

{4

ca helicoidal 8 en relacién alas platinas tope del cilindro
de tejer 5, se wne el casquillo interior 32 con el casquillo |
exterior 33 mediante pasadores 36,37.La tapa 35 estd fijada -
desmontable al casquillo exterior 36 mediante los tornillos .
38, 39. o
La longitud del embrague de sOhrecarga 7 esté aiméha*?f7
gionada mayor que la longitud de una‘lanzaderai4. Para é2¥?815 :
roturaé, al entrar una lanzadera 4 la lanzadera‘?reséntel}'tig
ne que estar introducida ya en el cilindro de tejer 5. |
Con un asl creado dispositivo' de éeguridad para un
telar automdtico de calada ondulada, se evitan roturas aladefJV
tenerse el 4rbol de transporte 2 del dispositivo alimentadorullr
y seguir rotando el cilindro de tejer 5; .

NOTaA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi |
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como la menera de realizarlo en la préotica, debe hacerae cong|
tar que las disposiclones anteriorments indicadas son suBCep-
tibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -
principio fundamental. También se hace constar que el invento
De corresponde a una solicitud de patente presentada en ‘Alemania ¥
con el nfimero DDR nfmerc WP D 03 4/178 027 de 22 de abril de
1.,974,acogiéndose por 1o tanto a los beneficion que conceden
los Convenios Internacionales en vigor, siendo 10 que constitu
ye la esencia del referido invento, y por 1o que se s0lioi ta
'10. Patente de Invencibn por 20 afios em Espafia sobre:PERFECCIbNA
MIENTOS EN DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PARA TELARES AUTOMATICOS
DE CALADA ONDULADA, ceracterizéndose por lo sigulente:

1.~ Perfeccionamientos en dispositivos de seguridad
‘para tetares autom&ticos de calada ondulada,del tipo que com-
15, prende un dispositivo de élimentaoidn automdtica para las lan-
gaderas a la ranura helicoidal de platihas tope para la impul-
gibn de las lanzaderas y para el tope de los hilos de trama
en la orilla del genero,caracterizados porque éntre el dis;'
positivo alimentador y 1as'platinas de accionamiento del cilin-
20, dro de tejer, se dispone un embrague de sdbrecarga, formado pdr
el menog un taladro en el que estd pz;evisto en el centro un
muelle de compresifn que presiona con ambos extremos a unas b9
lag en escotes de un casquillo intérior, gue estd unido con
un casquillo exterior con hilo de rOSca helicoidal.

25,  2,- Perfeccionamientos segtn la relvindicacibn 1, caract
rizados porque el embrague de sobrecarga consta de a1l menos
taladro y talédro roscado en el Arbol de accionamiento,en ol
estd previsto un muelle de compresién con tornillo, quelpresi na

a una bola en un escote de wn casquillo interior gue esbd uni

30, do con un casquillo exterior con hilo de rosca nelicoidale

\
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3.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizados porque an el casquillo exterior esté previsto |

por fuera de la zona del taladro roscado un escote con una #g '

pa desmontable,

4.~ Perfeccionamientos segtn las reivindicaciones 1 a.j

caracterizados porque los casquillos exteriores y los caSéui§;7'

1los interiores estén compuestos de dos piezas en direociég"fé'

longitudinal,

5.= Perfeccionamientos en dispositivos de seguridad pé—vi;

ra telares automaticos de oaladafondu;ada, tal 'y como'gueda;'¥? 

dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de ocho hojas, escritas a méguingg:i“

por una sola cara.

VEB Wirkmaschinenbau Karl-Marx-Stedt,

£n3 Y KEDEY
L. Gaeta Fowfudea

o ps Fir

wearia, 20RO

‘sistancialmente descrito en la presente Memoria, y em los . .-
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