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La invencién se refiere ol empleo de las sa-
les del écido maleinamidico o del Acido fumaremidico
como endurecedores para los aminoplastos. o
Los aminoplastos son unos productos de poli-

condensacién que se pueden obtener por reaccifn de
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un compuesto carbonflico con un componente que contenga gru
pos amino, imino o amida (véase Ullmanns Encyk%op%die der
technischen Chemie, 4% edicién, tomo 7 (1974) phg. 403-424).
Los eminoplastos industrialmente mas importanfes ge Obtlenen
por condensacién de formaldehido con érea 0 bien melamina.
En su obtencién, la condensacién se realiza solo hﬁsta el
punto en que los productos de reaccidén adn son solubles. y
fundibles. Cuando se ha alcanzado este punto, se interrumpe
la condensacién, lo que se puede realizar, por ejemplo, por
enfriamiento y ajuste de un pH débilmente alcalino.

Los productos no totalmente condensados (precondensa-
dos de sminoplastos), asi obtenidos, se emplean en forma de
sus éoluciones é;uosas, especiaihente como re;inas de impreg
nacidén para ls industria de los materisales pr;nsados en cA-
pas y para el enhoblecimiento de lae superficles de las pla;
cas de virutas, asi como para la obtencién de masas és pren-
gado.

Con las soluﬁiones de las resinas de impregnacién de
eminoplastos se impregnan paepeles o tejidos que se han‘de em
plear pars la febricacién de placas de material prensado en
capas, asi como para el recubrimiento de materiales de made-
ra, principalmente placas de virutas de madera j placas de
fibras de madera (véase Ullmann loc. cit. plginas 417-418).,

Para la obtencidn de las.masas de prensado, e mezcla
el aminoplasto, no totalmente terminado de condensar con ma~
teriales de carga, tales como, por ejemplo, celulosas o se-
rrin de madera. A partir de les masas de prensado, Be pre-
paran, por prensado, plezas prensadas industriales, tales ce
mo carcasas, botones de accionamiento, interruptores eléctxi

cos y otros.
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Al emplear los aminoplantos por los usuarlos, se pre-

senta en el endurecimiento una reticulacién continuada del

condensado que, mediante reducidos aditivos de los llamados

endurecedores, se acelera bajo calor y suministra productos

no fundibles, estables a los disolvenpes. Como endurecedo-

res se emplean compuestos de reaccidn 4cida o disociadores de

dcidos, tales como, por ejemplo, sales aménicas o aminicas,

tales como por ejemplo, cloruro eménice, rodanuro sménico o
hidrocloruro etanolaminico.

Los endurecedores, hasta shora conocidos, muestran ung

serie de desventajas, asf, por ejemplo, las soluciones de re=-

sinas catalizadas con los endurecedores conocidos tlenen unos

tiempos de procesamiento muy cortos, por lo gue se perjudlca

dos para usgo eléctrico y las masas de prensado, el empleo de
endurecedores conocidos conduce frecuentemente a una disminu-
cién de las propledades eléctricas. Algunos endﬁraoedoros
producen una disminucién de la resistencia al agua, o atéoan
por ejemplo, por disociacién de haluro de hidrégeno, los mol
des de elaboracién o prensas, lo que naturalmente es indesea
ble,

Se ha descublerto ahora que el fcido maleinamfdico o
bien fumaramfdico y sus sales de la férmula I, indicada a
continuacidén, son excelentemente adecuados como endurecedore4

para sminoplastos. lLa invencién se refiere por lo tanto al

la general I

R4 o 0
\ " "
N—C—?:C-C-OH I
]

R5 RyR,
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donde R, signifioca hidrdégeno; alquilo con 1 a 20 &tomos de

cerbono, que también puede estar sustituido por hidroxis fe-

noxi o alcoxi con 1 a 4 4tomos de carbono; fenilo o naft;lo,

| que también puede estar sustituido por uno o dos dtomos de

fluor, cloro o bromo y/o por grupos hidroxilo; o el resto

Rg Ry |
G0N s ~-0S=N ’
Rg R

f R, significa hidrégeno, alquilo con 1 a 4 Atomos de carbono,

hidroxialquilo con 1 a 4 dtomos de carbono 8 R, ¥ Ry juntos

representan
P Ny e - R fHe = CF2
C)\ ’ W e ’ ¢~ §
CHZ-CHZ / ” \ "
0 0
?Hz - ?Ha
HO-GHZ-N
‘\.%/
0

Ry, R, significan hidrégeno o metilo, Rg, Rg significan hi-
drégeno, alquilo con 1 a 4 4tomos de carbono, hidroxialguilo
con 1 a 4 &tomos de carbono, fenilo, & Rg ¥ Rg juntos signi-

fican

CH, - CH,

\cnz-cnz/ \mz;cﬂgl/
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CH, - CH
2 2\

| N

CH, - CH, d

y:a sus sales como endurecedores para aminoplastos.

Los compuestos de férmula general I se agregan normal
mente al precondensado de aminoplasto en cantidades de 0,01
& 10 % en peso, preferentemente 0,1 & 1 % en peso.

Las sales del compuesto de férmula general I pueden
contener, ocomo catién, un metal alcalino o alcalino~térreo,
tal como 1litio, sodio, potasio, magnesio, calcio o amonio.
Ademés, el cati6n de la sal se puede derivar de una amina or
génica, tal como por ejemplo, de una alquilamina, con 1 -+ 4
étomos de carbono, por ejemplo, metilamina o isobutilamina,
dialquilemina, con 2 a 8 4tomos de carbono, por ejemplo, di-
metilamina o di-isopropilemina, trialquilemina, con 3 a 12
édtomos de carbono, por ejemplo, tri-metilamina o tri-n-butil
emina, ademdés, de aﬁilina, morfolina, piperidina, pirrolidi-
na, dletanolemina o trietanclamina. Se da preferencia a las
sales solubles en agua.

En los compuestos de férmula genoral I es posible una
isomerfa cis-trans. Los compuestos cis represent.a.n déiiva-
dos del docido maléico, los compuestos trans derivadoe del
écido fumérico. Para la aplicacién segin la presente inven-
cién como endurecedores pars sminoplestos, la isameria ois-trans nc
tiene practicamente importancia alguna. En la obtencién o |
aplicacién de los compuestos de férmule I se pueden presen-
tar por lo tanto transposiciones cie—_tre._na. '

Los compuestos de férmula general I se pueden obtener

fécilmente segin procedimientos. conocidos. En la forma més



10

15

20

'II con una amina o amida de férmulas IIX

-6 =

sencilla, se hace reaccionar un anhfdrido cfclico de féraula

R R
¢ = C ~ ~N " "
o 1 ' o 4 /NH — /N—C-g = C-(=0H
= C C = '
IT III ; I

En esta reaccidn, el doido amidico I resultante forma,
en la mayorfa de los casos, con una smire III en exceso, la

correspondiente sal amfinica la

Rq O 0 @ R

" " @ /1

N-C~=C=C=C=0 H Ia
' ' 2

7

.

El dcido amfdico libre se puede obtener de la sal Ia
que, primeramente, se forma en la forma usual por acidj.ﬁoa- '
cién de la solucién acuosa. De los Acidos libres se pueden obtener
fhcilmente las demds sales por reunién con soluciones de hidrd
xidos alcalinos o alcalino-térreos, smoniaco o aminas orgéni-
cas.

Para Ry = R 4= H, el anh{drido II cfclico representa el
anhidrido del 4cido maldico. ILa reaccién de anhidrido de 4ci-
do maléico con amoniaco se describe en Liebig's Annalen der
Chemie 259 (1890), 138 - 139; con anilina, ;m Ber. &. dentach.
Chem. Ges. 20 3214 y, con distintas dreas, en Journ. org. _
Chen. 25 (i960), pég. 58 - 59, Segin estos procedimientos co-

nocidos se pueden hacer reaccionar también otras aminas y \h\seJ
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0 bien tiodreas de férmula :;},NH con anhfdrido de fecido
maldico. En lugar del 4cido maléico se puede emplear.tam-
bién anh{drido de 4cido pirooincénico'(R3=R4=CH3) é anhf{dri-
do de dcido citracédnico (R3=CH3 R4=H}. El producto final
que se forma en el caso del anhidrido del dcido citracdnico
de f£érmula I representa una mezcla. En esta mezcla estédn
contenldos compuestos con R3 = GH3 y R4 = Hy oon R3 = Hy
R4 = CH3. Esto, sin embargo, no tiene importancia para el
empleo como endurecedor, asi como tempoco una posible trans-'
posicién s ls forma trans.
Normalmente se emplean, dentro del mérgen de la pre-
sente invencién, aquellos compuestos de férmula I que se pus| -
den obtener a partir de anhidrido de 4cido ﬁaléioo Yy en los
cuales, por lo tento, en la férmula general I R3 =Ry = H.
Preferentemente se emplean los compuestos de férmula general|

Ib
R1 0 0
\ " "
N~-C=-CH=CH ~C -~ OH Ib
Ry

donde R, significa hidrégeno, slquilo con 1 & 4 &tomos de
carbono o fenilo, R, significa hidrégenc & Ry ¥ Ry juntos

significan

(He = CHa
HN |
\\‘C'/
"

O .

y sus sales hidrosolubles.

Compuestos especialmente ventajosos de férmule gene-
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rael Ib son los compuestos nf 1 Yy 7 de la tebla dada & conti~
nuacién.
Otro subgrupo preferente de compuestos de férmula ge-

neral I corresponde & la férmula general Io

o} 0
" ) "
Ry =N -~ C = CH=CH~C ~0OH - Ie
donde R1 significa
R R
5 5
>N-co- é \N-GS-,
e
Rg Rg

RS’ R6 significan hidrdgeno, metilo o etilo & Rs ¥ Rg Juntos
significan
CH, - CH
0’// 2 2 \\\\

N
oH, - cH, -~

¥y sus sales hidrosolubles.

Compuestos especialmente ventajosos de férmule general
ic son los compuestos n? 6, 9, 11 ¥y 21 de la tebla dada & con
tinuacidn. - o

La tabla contiene ejemplos de compuestos que se pueden

emplear como endurecedores segin la presente invencién:

R 0 0

1 1"t "
\N—c-g=cn-c-on
r, - R, '




Ne R R R p.f,
1 2 3 en °C. Sales
1 H H H 190° (2) 1,2,3,7
2 n~C Ho~ H H 1,2,3,12
CH,-CH
3 0./ 2 2\ H aceite 142, 3,13
¢
4 H H CH, 139° 1,3,8,14,15
5 CH, CH H 1,3,10,15
S -
i}
6 HoN-C~ H H > 250° 193+4,5,10
CHp = clﬁz | -
7 HN H 164° 1,2y 304,7,8 &
\ e ’
c
"
0
CH2 - CH,
8 ! | H aceite 1,2,3,5,7,8,9
0 o .
n
0
v :
9 0  N-C- H H 40° 112,3,445,6,7,13
./
0
10 CH,NH~C~ H H 186° 1525354,5,7,10



ﬂ . - L ]
N R1 R2 R3 gnfc Salesn
11 Ne-C- H H 159° 1,2,3,4,5,7,9,16
C.H - |
27D
12 HO=CH,= H H 1,2,3,4,5,7,10,15
13 CH, - CH,
! | H 1424 3,445,10,11
HOCHp=N .-
0
9
14 (HOCH) ,~N~C~ H K 1,2,3,4,5,10, 11
15 CgHg- HOCH,,- H 1,2,3,4,5,11,13’
16 HOCH, - HOCH,— CH,y 1,2,3,4,5,10
17 C,Ho- H H 45° 142,3,4,5,7510
0
18 06H5NH-8- : o H 180° 2,3,7,10
19 . p~OH=CgH,- H E 228° 2,3,7,10
20 H H CHy 139° 2,3,4,7,10
21 H,N~CO- H H 160° - 3,7,10,12,13
[
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En la columna 5% de la tabla anterior se indica el pun,

to de fusién del 4cido amfdico. Z significa descomposloidn,
Al faltar indicaociones del punto de fusidn solo se obtiener

soluciones acuosas del 4cido amfdico. En la dltima columne

de la tabla enterior se mencionan sales adecuadas, significans
do

1) sal addica

2) sal potésioca

3) sal aménica

4) sal de magnesio

5) sal de caloio

6) sal de bario

7) sal de morfoliria

8) sal de piperidina

9) sal de n-butilamonio

10) sal trietilaménica

11) sal diisopropileménica

12) sal dietenmolaménica

13) sal pirrolidinica

14) sal anilinjca

15) sal piridinica

16 sal dihidroxietilsménica

Los endurecedores, & emplear seglin la presente inven=

cién, muestran una latencia excolente, es decir, despuds de
la adicidn del endurecedor al precondensado de aminoplasto,
su tiamﬁo de elaboracidn, a temperatura ambiente, se reduce
s0lo en forma muy reducida en comparacién con un precondensa-
do de eminoplaesto no mezclado con endurecedor; es decir, el

tiempo de procesabilidad se acorta solo muy reducidamente; en

la elgboracién del precondensado mezclado con endurecedor a
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temperatura més elevada se logra, sin.embargo, con uﬁ tiempo
de elaboracién considerablemente més corto, un buen endureci |
miento con superficie cerrada impecable. No se presentan da i
fios en las herramientas de elaboracién, prensas, ete. ni for
maciones de grietas por sobre~endurecimiento. 7

Los endurecedores, a emplear segin la presente inven-
c¢ién, se incorporan en muchos casos en la resina durante el
endurecimiento, con lo que se logra una mejor resistencie al
agua de la reainﬁ terminada como cuando el enﬂnrecedor no
participa en la reaccidn de retioulacidn. L;s endurecedores
que contienen un resto morfolino, un resto \Yrea o el resto -
de una Yrea cfclica pueden actuar, ademés,val ser agregados
en mayores cantidades, en forma elastificante.

Los endurecedores, & emplear segin la presente inven-|
cidn, se pueden agregar al precondensado en sustanoig o en
forma de una solucidn adecuada.' Como disolventés se pueden
emplesr, por eJjemplo, ague 0 disolventes orgénicos miscibles
con agua, tales éomo, por ejemplo; alcoholes con 1 a 3 étomoé_
de carbono, tales como, por ejemplo, metanol o isopropanol,
cetonas con 3 a 5 dtomos de carbono, tales como por ejemplo,
acetone, metil-etil-cetona, ademds, dimetilformemidsd, dioxa-—
no, tetrahidrofurano, sulféxido dimet{lico y similsres. La
obtencién y ulterior elsboracién dél preﬁondensado se efec-
tde en forma en si conocida. '

En los ejemplos dados a continuacién las indicaciones
de porcientos son % en peso, las partes son partes en peso.
Las temperaturas se indican en grados centfgrados.

Ejemplo 1 , ‘

940 kg de formaldehido (ppluci6n acuosa al 39 %’, 770

kg de melamina, 45 kg de ami dosulfonato sédico, 143 kg de me
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tanol y 4 litros de hidréxido sbdico 2-n, se condensan duran—
te 4 horas a 90 - 95°C hasta una diluibilidad en agua de 1:2.
A continuacién se le airegan a la solucidén enfriada 150 litrop
de agua y 5,5 kg de sal potdsica del dcido etilenureidomaldi~
co de férmula

HN N=C=CH=CH~-C~0 K
~N¢
"
0

La duracidn de la solucién es de 5 dfas. En esta so~
" lucidn se impregna papel de decoracién de 110 g/m® de peso
hasta una proporcién en resina de un ;18 % y a contimiacién
se seca hasta un contenido de humedad residual de 5-64%
(determinado por pesado de una muestré antes y después de un
secado ulterior durante 5 minutos a 160%). En la misma solu
¢idén se impregna también un papel de "overlay" de 30 g/m2 de
.peao hasta una proporcién en resina de 68 - 72 % y a conti-
nuacién se seca hasta un contenido en humedad residual de |
6 - 7 % (determinado como anteriormente se he indicado).

Eetos papeleé se prensan con 6 capas de papel de es-
traza impregnados en resina fenélica, mostrando la pendltima
capa una humedad residual en un 1 - 2 % superior (proporcién
en resina: 33 - 37 %; contenido en humedad residual: unos %)}
segin la constitucién a continuacién, entre chapas de latén
cromades durc en una prensa de pisos.
Constitucién: 1 almohadén de amianto, 3 mm

1 chapa de prensado, cromado duro

1 papel "overlay"

1 pepel decorativo
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6 papeles fenplizados
2 papeies seperadores
1 chapa de prensado
1 almohadén de enianto, 3 mm
1 chapa de transporte
Fuerza de presidén: 100 kp/am®
Temperatura al prenser: 140°C
Tiempo de prensado: 5 minutos
Tiempo de enfriesmiento: 6 minutos
El materisl de capas obtenido tenfa, segin el ensayo
de Kiton, un grado de endurecimlento de 2. _
Las demés propiedades de la superficile correspoﬂdidﬁ'
a las exigencias segin DIN 16926.
El ensayo de Kiton se eféctdq de la manera siguiente:
Bejo un cristal de reloj de 3 om de didmetro se deja
actuar durante 2 horas un milimetro dé la solucién sig@ientb:
1 litro de agua
20 cc de dcido sulfdrico concentrado
20 oc de una solucidén acuosa al.2 % de "Kitonechtrot 2 BL
(C.I. Acid Red 45)
sobre la superficle & comprobar. Después se compara el grado
de coloreamiento con una escala de sels grados donde
grado 1 representa: ningin coloreamiento '
grado 6 un coloreamiento muy fuerte. El grado 1 se adjudida
s un endurecimiento dptimo y el grado 6 a un endurecimiento
insuficiente.

En lugar de la sal potdsica del dcido etilenureidomaldi
co se pueden emplear; con similer éxito, también la sal sédicsa,
eménica, cdlecica, morfolfnica, piperidinica é n-butilamdnica
del 4cido etilenureido-maléico o la sal sbdica o potdsica del
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4cido N~(n-metilcarbamoil)-maleinamfdico.

Ejemplo 2
Segln el ejemplo 1 se elabora la solucién de resina,

sal potésica del é&cido stilenureidonaléico. Aqui se precisd
un tiempo de prensado de 10 minutos para 1ogr;r el nismo grg
do de endurecimiento del material de capas, por lo demés bajo
las mismas condiciones.

La duracién de\la solucién sin endurecedor fud de . 6
dfas,
Ejemplo 3

940 kg de formaldehido (Boluciéﬁ acuosa al 39 %), 770
kg de melamins, 143 kg de metanol, 4 litros de hidrdxido 36;;
dico 2-n se condensan durante 4 horas & 90 - 95°C hasta una
diluibilidad en agua de 1:2. A continuacién se agregan a la
solucién enfriada 150 litros de agwa y 5,5 kg de sal eddica'
del 4cido etilenureido-maléico de férmula '

fie = fH2 G YO0 ®
N N - C-CH=CH-C =0 K
~N L7

C

]

0

En esta solucidn se 1mpregna’un tejido textil de 120
gﬁn2 de peso hasta un contenido.an resina de aproximadamente
wn 58 = 62 % y un contenido en humedad residual de 5 - 6 %

y se seca. 10 capas de este tejido impregnado ee'apilanvuna4
encima de la otre y me prensa entre chapas de nigquel oremado
duro en una prense de pisos. ' '

Fuerze de presién: 80 kp/dmz

Temperatura al prensar: 140°C
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Tiempo de enfriamiento: 6 minutos

El material en capass obtenido mostraba, segin el en-
sgyo de Kiton, un grado de endurecimiento 2. Las demds pbo-
piedades de la suﬁerficie correspondfan a las exigencias de
DIN 7735. |

La duracidén de la soluocién de resine sin endurecedor
fué de 6 dfas., Con aditivo endurecedor de 5 dfas. Con 1la
misma cantidad de hidrocloruro de etanolamina se midié una
duracién de la sol&cién de resina de solemente 12 horas. :

Al emplear las sales sédica, potésios, améniea o morf |
1inica del 4oido maleinem{dioco se obtienen resultados aimilaj
mente buenos.

Ejemplo 4 '

La solucién de resina se elabord bajo las mismas qoné
diciones como indicado en el ejemplo 3, pero sin embargo sin
la adicién de la sal potdeica del dcido etilenureido-msléico,
Ahora se precisé un tiempo de prensado de 10 minutos pera lg
grar el mismo grado de dureza del material eh capas..
Ejemplo 5

305 g de formaldehido (solucién acuosa al 39 %), 200
g de melamina, 9,5 g de sorbita al 70 #, 16 g de una mezocla
de orto- y para~toluenosulfonamida, 16 g de azficar, 102 g de|
agua, 2 cc de nidréxido sddico 2-n se condensan & 90 - 95°, |
bajo control contf{nuo del pH a 8,5 - 9,0, hésta una diluibi-|-
lidad en agua de 1 : 1,5. A la solucién enfriada se le agre| -
gan 2,0 g de sal sménica del 4cido  N-carbamoil-maleinamfdico
de férmula

9 p 0 © @ -

HN ~C-Ni{~-C~-CH=CH=-C -0 NH,
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En esta solucién se impregna un papel de decoracién de
80 g/ha de peso hasta una proporcidn en resina de un 59-~61 %
¥ una humedad residual de 5 -~ 6 % y se seca. Este papel se
colocd sobre el lado superior e inferior de una place de vi-
rutas de madera con un peso especifico de -T00 kg/h3 ¥y se
prensé entre chapas de latén cromadas en una prense de varioé
plsos.
Tiempo de prensado: 6 minutos
Fuerza de presién : 20 kp/om2
Temperatura de prensado: 140°C
Tiempo de enfriamiento : 5 minutos _

La placa desmoldeada tenfa una superficie cerrada,
de alto brillo. El endurecimiento correspondia al grado 2,
segin el ensayo de Kiton.

En la comprobecién de la propensidad a agrietemientos
segin el borrador DIN 68765 6 DIN 53799, cifra 4.7.2 no 8e
apreciaron grietas en la superficle después de slmacenar la
placa durante 17 horas a 70°C.

La durac¢ién de la solucién de resina con endurecedor |
ascendié a 8 dfes, sin la adicién de endurecedor se aprecid
una duracién de 10 dfas.

Con le misma cantidad de hidroocloruro de etanolamina
se aprecid una duracién de 24 horaes.

Ejemplo 6 ' '

A la resina de melsmina descrita bajo el sjemplo 5
no se le agregd ningin endurecedor,.y se elabord éqmo bajo
el ejemplo 5. .

El endurecimiento correspondid segin el ensayo dé K%e

ton al grado 4~5 (fuertemente desendurecido). La superfi~

cle no estaba cerrada y tendia; ademds, ligeramente & pegar
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se sobre la chapa de prensado.

| Ejemplo 7

A la solucidn de resina de melamina obtenida segin el
ejemplo 5 se le agregd, como endurecedor, hidrocloruro de eta
nolemina. En esta solucién se impregné un papel de decora-
cién de 120 &/m® de peso hasta un contenido en resina de un
56 - 58 % y un contenido residual de humedad de un 5 -« 7 % ¥y
se secd. -

A continuacién se prensd este papel bajo las condicio-
nes del ejemplo 5 sobre placas de virutas de madera.

En la comprobacién e la propensidad de egrietar se .

'e.precid una olara formacidén de grietas sobre les placas de

fibras de madera recublertas. El endurecimiento correspondfa
al gredo 2 - ‘3 segin el emnsayo' de Kiton.
Ejemplo 8 '

500 g de una resina de melsmina pulverulenta, usual en
el mercado, proporcién molar entre melamina y formaldeh_ido de
1: 2,5, 450 g de microcelulosa n® 402/2B de la firma Retten
mayer (Alemenia), 2 g de estearato de zine, 4 g de diéxido de
titanio Kronos RN 57 (Titengesellschaft Leverkusen), 0,5 g de
sal amdénica del Acido maleinamfdico de fémula.

0 0

; 0 _®

HN~-C~-CH=CH-C-~0 NH4

se laminan a una piel en un tren de cllindros a 110°c. Este
piel tiene ain un contenido en humedad residual de un 2 %
aproximadamente ( determinado despuds de secar una muestra du-
rante media hora a 105°C). La piel de leminacién obtenids se
granulé. '

En un molde de barras normalizadaé 86 prepararon, a
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15500, uns fuerza de presidn de 250 kfp/cmef'y un tiempo de
prensado de 10 minutos, unas barras normalizadas de 120 mm x
15 mm x 10 mm segn DIN 53 451 (tipo 152) que tenfan las si-
gulentes propiedades:

. Reslstencia a la flexidn, segin DIN 53 452 940 kp/om2

Resistencia a la corriente de fugas, segin

DIN 53 480 KA3o
E:g?&l%%;dﬁ 1§8temperatura, segin Mar{:ems, 1269 ‘
Resistencia al impacto, segfn DIN 53 453 11,4 kpcm/ana
R:cggg:fnsgemag%?nfiggpzég de hervir durante 0,8 %

Merma, segin DIN 53 464 _ Altura 0,81 %
i Longitud 1,2 %
Grado de endurecimiento (Ensayo de Xiton): 2

Ejemplo

Como comparacién se trabajé segin el ejemplo 8, prepg
réndose la masa de prensado sin la adicién de la sal emdnica|
del dcido maleinamfdico y se prensé como indicado en el ejem |
rlo 8 a barras normalizadas, ias barrae tenfan las sigulen~
tes propiedades:

Resistencis a la flexidn segin DIN 53 452; 810 kp/ca®
Resistencia a la corriente de fugasl segin '

DIN 53 480 KA3e
Estabilidad a la temperatura, segin Martens o

segdn DIN 53 458 1239
Recepcién de agua despuds de hervir durante

1 hora, segin DIN 53 472 2,3 %
Merme, segin DIN 53 464: Alturas 1,3 %/

! _ Longituds 2,9 %

Grado de endurecimiento (Ensayo de XITON) 3=~4 '
Ejemplo 10

200 g de melamina, 320 g de formaldehido (solucién
acuosa al 39 %) y 4 cc de hidréxido sédico 2-n se condensan
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a 88 - 929C vajo control contfruo del pH, que deberd enéoné
trarse entre 8,5 y 9,2; a una diluibilidad en agua de 1:2;0.
Dospuds de agreger 100 g de egua y 3,2 g de Aoido N—(n-
butil)~-meleinamfdico de férmula

0 0

n "

n-C4H9-NH—C-CH=CH-C-OH

se impregna en la solucién de resina un tejido de vidrio de|
120 g/m® de peso hasta una proporcidén en resina de 62 - 66 %
Y un contenido de humeded residusl de 6 - 7 % ¥y se seca.

12 capas de 9ste tejido se prensan en una prensa dg
pisos entre chapas de latén orcmado duro a una temperatura
de 130°C, una presién de 80 kp/cn’ y un tiempo dalprensado
de 20 minutos a un materiel en capas. Antes de desmoldear
se enfria a una temperatura de 70 -~ 80°C.

En el material de capas obtenido se midid, segin el
ensayo de Kiton, un grado de endureeimiéntb dé 2, 'La resis-~
tencia a la corriente de fugas, segin DIN 53 480, cor:esponé;
dfe al grado KA3ec. o

Propiedades similares se obtienen si, en lugar dei
decido N-(n-butil)-maleinamf{dico libre, se emplea su sal 8-
dica, potdsica, eménica & dletanolaménica, 6 el monomorfoli-
do del 4cido maldico 6 el 4oido maleinamfdico.

Ejemplo 11

A una resina obtenida segin el ejemplo 10 no se le
agregd deido N—(n—butil)—maleinﬁmidipo. Ia resina se elebo-
ré como en el ejemplo 10, se obtuvo un grado de endurecimiqgt
to de 4, seazin el ensayo de Kiton, en las musstras de mate~-

riel de capas fabrlcado.
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' se constar que las disposiciones anteriormente indicadas son

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,

asi como la menera de reslizarse en le préctica, debe hacer-

gusceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alte- |
ren su principio fundamental. Temblén se hace constar que
el inventd correspende a una golicitud de patente presaﬂ~
tada en Alemenia con el n2 P 24 19 124.0 de 20 de abril de
1.974; acogléndose por lo tante a los bheneficilos qué conce-
den los Convenios Internacionsles en vigor, siendo lo que cong
tituye la esencia del referido invento por lo que se solicita
Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre:; PERFEC-
CIONAMIENTOS EN EL ENDURECIMIENTO DE &MINOPLASTOS} caract;;
rizéndose por lo siguiente: |

1.~ Perfeccionemientos en el endurecimiento de ami- )
noplasgtos, caracterizados poréue compfeqden incorporar, en
dichos aminoplastos, &cido maleinamidico, o bién écido fu~
maremidico, de férmula generel I

donde R, significa hidrégeno; aléuilo con 1 a 20 Atomos de

carfono, que tamblén puede estor sustitvido por hidroxi, fe-
noxi o alcoxi con 1 a 4 &tomos de carboro; fenilo o naftilo,
que también puede estar sugtituido por uno o dos Atomos de -

fluor, cloro o bromo y/o por grupos hidroxilo; o el resto‘

////'RS Ry

-C0-N _ .. é ~(S<N
\\\\\RG g \\\\RG
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R, significa hidrégeno, slquilo con 1 & 4 4tomos de carhono,
hidroxislquilo con 1 a 4 Atomos de carbono 6 Ry y Ry juntos

representan
. ant
/ CH2 - Cﬂz\ ?Hz - CHZ ?Hz' - clH .
0 , HN \ y .0 K.
™~ CH, - CH,” Ngr ¢~
o2 2 N "
0 - 0
i
HO-CHZ—N
\ /
C
n
0

R3, Ry significan hidrégeno o metilo, R5' Rg significan hidrb--~

geno, elquilo con 1 a 4 4tomos de cerbcno, hidroxialquilo con

1 a 4 &tomos de carbono, fenilo, 6 R5 ¥ Bg Juntos significen 1

CH, - CH, CHp = CHp CH, - cua\ ,

/

o/ \ , cn/ \6

\ / N

CH, - CH, CH, - CHp CH, - CHp

¥y a sus sales,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porgue el compuesto Ae fdrmula‘éeﬁeral Ié
su sel se incorpors en cantidedes de 0,01 a 10 % en peso =l
precondensado de aminoplasto.

3.~ Perfeccionsmientos seg@n la reivindicacién 1,
caracterizados porque el compuesto de £érmula genersl I 6 su
sal se incorpora en cantidades de 0,1 & 1% en peso gl pre-

condensede de aminoplasto.

4,~ Perfeccionamientos segfin -las reivindicaciones
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1 a 3, caracterizados porque se incorporan compuestos de fér-

mula general Ib

Ne C = CH = CH -~ € - OH Ib

donde R1 significa hidrégeno, alquilo con 1 a 4 &tomos de

carbono o fenilo, R2 significa hidrégeno 6 Ry ¥ Ry Juntos
significan :

CH, - CHp

t ’ i

HN\C/

0
0 sus sales solubles en agua.
5.- Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a 3, caracterizados porque se incorporan compuestos de

férmula general Io

0 -0
) ] [[]
Ry ~NH - C~CH=0H~C~ OH Ic
donde R1 gignifica
Rﬁ\\\;\ Rs~\\\
- co- 6 P cS-
Rg ' Rg

¢ R5. Rg significan hidrégeno, metilo o.etilo_ﬁ Rs ¥y Rg Jun~-

tos significan
.CH, - CH

0/// 2N
o
™~ CH, = CH,

0 sus sales hidrosolubles.
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6.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

1 & 4, ceracterigzados porque se incorpoie el 4cido maleinamf-
dico de férmula

0 0
n

HoN = C -~ CH = CH - C ~ OH

0 sus sales.

7.~ Perfeccionamientos seg¥n las reivindicaciones . .

1 a 4, caracterizados porque se incorporan el écido étilénp
ureidomaléico de £6rmula ’

4. - A T
. PR
N B

CH. - CH
L2 29 0
3 . L1 L1
HN N -C-CH=CH-C - OH
e
]
0

0 sus sales.

8.~ Perfeccionsmientos segin las reivinﬂioaéionést
1 a3y5, caracterizados porque se incorpors el éc;dO'N-tio;
carbamoil-maleinamidico de férmuls o

§ 0 0

H2N - C-N ~C~CH=CH~C«~ OH

0 sus sales.

9.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaqionesh
1a3y5, caracterizados porque se incorporan el &cido Nﬁ

0 0 0
1 0

1l
HoN - C - N~ C~CH=CH-C-OH

0 sus sales.
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10.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones
1 a3y 5, caracterizados porquﬁe ge incorporan el Acido N-

(dietilcarbamoil)-maleinamidico de férmula

02H5. 0 6 0

\ " n ]

NeC=NH~C~CH=CH~C - O0H
CoH,
0 sus sales.
11.~ Perfeccionsmientos segiin las reivindicaciones
1a3y5, caracterizados porque se incorporan el Acido N-

(morfolinocarbonil)-maleinamidico de férmula
0 0 0

VAR
0 N-C«-NH~C~CH=CH~C~0H
_/ .

0 sus sales, C
12,~ Perfeccionamientos en el sendurecimiento de

aminoplastos, tal y como queda sustancialmente descrito en

la presente Memoria.
Esta Memoria consta de 25 hojas escritas a méquina

por una sola cara.

Madrid, 1% RBR. 1975
CASSELLA FARBWERKE MAINKUR AKTIENGESELLSCHAFT.

MONEL Lo Y LIOREY
» p. Flirmedat I Goola Peredodun.
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