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PERFECCIONAMIENTOS EN ENVASES OBTURADOS PARA ESCOBILLONES 

APLICADORES DE SUSTANCIAS MEDICINALES.-

MODERN MEDICAL CONCEPTS,INC., entidad norteamericana, 

residente en 783 Jersey  Avenue, New Brunswlok, New 

Jersey , EE.UU. de A.

Esta invención se re fie re  a un envase obturado 

perfeccionado en e l  que se encuentran encerrados uno o 

más escobillones no re u tiliza b le s  oon punta de algodón 

para apiloaoión de líquidos o v a r il la s  aplloadoras de 

orema y .e l  m aterial que debe ap lioarse por la s  porciones



í 'de cabeza de los mismos.

 ̂ " ' E l envase prévio de aplicaderas medicinales oomo lo s

escobillones dé pdnta de algodón y un m aterial én forma-de l i ­

quido o orema para uso por parte de los médicos y au x iliares 

técnicos san itario s se ha realizado hasta ahora enoeñrándo uño 

ó varios de ta le s  aplioadores y una cantidad de m aterial medi­

cin al que debe ap licarse  por la s  porciones de oábeza de lo s mis 

mos dentro de una envoltura flex ib le  irrompibie de bo lsa . En 

los casos en lo s que e l m aterial medioinal es liquido, la  prác­

t ic a  general ha sido la  de proporcionar un exoeso importante dé 

dicho m aterial medicinal de forma que hay uña capa de liquido 

dentro de la envoltura. Aún cuando el so lic itan te  no oonoce nir 

-gUho'de ta le s  ejemplos, inoluso en e l oaso de que e l  m aterial 

¡ "medicinal se ap licara  directamente a la s  cabezas de algodón de 

' éstos aplicadores en la  oantidad.justa para sa tu ra r la s , e l  api- 

lamiento o e l manejo de dichas envolturas crearía  ta le s  presio- 

heé en la s  cabezas de los aplioadores que una cantidad apreeia- 

'b le  de liquido sa ld ría  de dichas oabezas por lo  que se preseñ- 

'teúria una oapa del m aterial liquido en la  envoltura (obsérvese 

qué una infra-saturaoión de una cabeza oon punta de algodón po­

d ría  dejar sin  recubrir indeseablemente algunas de sus super- 

' f i c i e s ,  y lim itarse a saturar la  oabeza presenta un problema d< 

control que probablemente no ju s t i f ic a  e l  esfuerzo que supone), 

Estos d isp ositivos de la  técnica anterior presentan 

-'Úna serie  de inconvenientes. En primer lugar, la  oapa de mate-. 

ü ! a i  liquido en la  envoltura.humedece la  parte del mango de 

^los escobillones, haciéndolos pegajosos y pooo agradables de . 

'manejar. Por otra parte, cuando se deseaba la  presenoia de una 

'capa- de m aterial medio inai liquido para aplioaoión repetida de 

dicho m aterial con e l  mismo o d iferentes aplicadores, se enooa-
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traba una c ie rta  d ificu ltad  en almacenar e l  contenido restante 

de una envoltura ya ab ierta .

Como se expone en la  Patbnte de lo s Estados Unidos 

n9 3.759.375, hasta ahora se ha propuesto envasar aplicadores 

no reu tiliza b le s  del tipo  de escobillón en una bandeja que t ie ­

ne seociones cortables, en la  que oada seooión oomprende un ouer 

po formador de bandeja con una depresión que forma una cavidad 

para rec ib ir  la  parte de la  cabeza de un aplicador del tipo de 

escobillón y e l exceso de m aterial liquido que debe d istribu irse 

con e l mismo., y una depresión para rec ib ir  la parte del mango 

del aplicador tipo  escobillón . Desde e l  mango se extiende una 

proyección que forma un obturador y que se adapta fuertemente 

dentro de una depresión de la bandeja para obturar la  cavidad 

de la s  depresiones de reoepoión del mango de la  bandeja. Una ob­

turación de la  lámina de recubrimiento c ierra  la  superficie  su­

perior de la  sección de bandeja en cuestión y completa la  obtu­

ración de la depresión que forma la  oavidad en relaoión con la  

depresión de reoepoión del mango de la  secoión de bandeja. Este 

envase dé aplicador tipo esoobillón es de fabrioaoión re la tiv a ­

mente costosa ya que no u t i liz a  un aplicador convencional y eco­

nómico del tipo  de esoobillón. De igu al modo, los aplicadores 

expuestos en dioha patente se enouentran soportados en posioión 

perfectamente horizontal en la  bandeja y la  lámina de recubri­

miento pasa por la s  ceroanias Inmediatas de la s  cabezas del api:, 

oador por lo que la s  fuerzas exteriores de oompresión en la s  ca 

bezas del aplicador podrían haoer que se expulsara e l m aterial 

medicinal de la s  mismas. Por otra parte, s i  se modificara la  

construcción de bandeja representada en e sta  patente de manera 

que se soportara una serie de aplioadores del tipo  de escobi­

llón  en una bandeja oomón en la  que sus mangos estuviesen todos
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¡p u e s t o s  en Un solo compartimiento para re tirad a  simultánea y 

i^ara su uso con una so la mano, pero con sus cabezas obturadas . 

en rebajes separados t a l  como se expone en la  patente, la  unión 

dbturadora exigida entre la s  proyecciones que forman la  obtura­

ción de los aplioadores de escobillón y la  bandeja impediría la  

'f á o ir  re tirad a  simultánea de la bandeja de un número de ap lioa­

dores del tipo  de escobillón .

Frecuentemente es conveniente u tiliz a r  una se r ie *  

de aplioadores en un órden determinado, como, por ejemplo,ouan- 

do se desea ap licar a l  prinoipio un desinieotante y un m aterial 

dé limpieza a una zona determinada del ouerpo de un paciento ut:. 

llzando un aplioador del tipo  de escobillón , y a continuación 

elim inar-el m aterial de limpieza y desinfectante de la  superfi­

c ie *  en cuestión con un aplioador del tipo  de escobillón seoo.y 

^Wstériormente aplioar a la  misma zona una preparación medicl* 

n ál. En la  táonicá anterior, e sto s aplioadores que deben u t i­

liz a r se  sucesivamente se encontraban envasados de forma to ta l­

mente separada, por lo  que la  enfermera o e l  módico ten ia que 

seT&ccionar en e l  Órden apropiado lo s aplicaderos de envases 

totalmente separados.

*' -- - Un objeto de la  presente invención es e l  de pro­

porcionar una oonstruoción perfeccionada de envase para uno o 

más escobillones con aplioadores oon mango en oonstruoción con­

vencional y/o económica (encontraste oon un aplioador éspeoiaí 

jp Cárb,' y un m aterial medicinal que deba ap lloarse con lo s  mis- 

jáóá' y en los que la  construcción y d isposición  sean ta le s  que 

á<s Elimine o disminuya en lo  posible la  humectación de lo s  man­

gos'pbr oualquier exoeso de m aterial medicinal.

- Otro objeto de la  presente Invención es e l de

proporcionar una oonstruooión perfeccionada para uno o más es-
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cobiHornea o v a r il la s  aplicaderas con mango de construcción con­

vencional y/o eoonómloá (en contraste con uno esp ecial y oaro) 

y un m aterial medicinal que deba ap licarse  con e l lo s , y en los 

que su construcción y disposición sean ta le s  que los escob illo­

nes o v a r il la s  aplioadoras puedan re tira r se  más fácilmente del 

envase en que e l  caso de envases de envoltura y escobillones 

obturados de la  patente de lo s Estados Unidos ns 3.759.375.

Otro objeto más de la  presente invenoión es e l de 

proporcionar un envase según se ha descrito  para una serie  de 

escobillones o v a r il la s  aplioadoras con mango en e l que cuando 

se abre por primera vez e l  envase pueda re tira rse  oon fac ilid ad  

y simultáneamente una se rie  de escobillones o v a r il la s  ap lica- 

dorna oon mango con una sola mano.

Otro objeto de la  presante invención es e l de 

proporcionar un sistema especial de envasado que f a o i l i t a  la  

aplicaoión de un número de aplicadords d iferentes que deben 

ap lioarse en orden a una zona dada del cuerpo de un paoiente.

Otro objeto de la  presente invención es e l  de 

proporcionar una construooión mejorada de envase para un esco­

b illón  o m aterial aplicador previamente envasado y e l  m aterial 

que deba ap licarse  con e llo s  t a l  como se ha desorito , que se 

caracteriza por una oonstrucolón simple y económioa.

Se¿ún una de la s  c a rac te r ístic a s  de la  inven­

ción, se proporciona una envase obturado para aplloador que ln- 

oluye un cuerpo en forma de bandeja preferentemente hecho de 

m aterial p lástloo  sin tético  moldeado que proporciona una cavi­

dad deprimida y unas porciones de soporte que forman bordes, 

conformadas y dispuestas para que cooperen respectivamente oon 

la  oabeza y e l  mango de uno o más escobillones o v a r il la s  a p li­

oadoras de manera que sitúen la s  porciones de cabeza de lo s mis
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mos por debajo de lo s  mismos por debajo de io s  mangos y en unas 

cavidades de protección de la  cabeza, y'cok la s  porciones de los 

mangos que deben agarrarse inclinadas y/o separadas hacia a r r i ­

b a j e  manera que no están en contacto que ninguna d e .la s  super­

f ic ie s  in ferio res de la  bandeja. En éste  caso, Los ésdobillones 

o ív a r illa s  aplicadoras pueden agarrarse más cómodamente. É l en­

vase se completa con una lámina de recubrimiento fle x ib le  e im­

permeable a los gases, que puede so lta rse  &ero que va f i ja d a  de 

manera obturada sobre e l cuerpo en forma dé bandeja para propor­

cionar sobre e l mismo uña obturación hermética a lo s gases. Dado 

que- los mangos se inclinan hacia arriba alejándose de la s  cavi­

dades de recepción de la  oabeza del ap licádór, s i  conviene que; 

haya en la s  oavidades de recepción dé la  oabeza del aplicado!? 

unar-capa.de medioina liqu ida, s i  e l  preparado medicinal fluye, 

portel aplioador ouando se in vierte e l  envase/ la  medicina se— 

r e t ir a r ía  de los mangos cuando se oolooara é í  éñvasó de nuevo 

en su  posición normal. . * .*

' '-i Según otro aspeoto de la  lnvenolón, la s  oabe zas.

humedecidas con medicina liquida de los escobillones que se en­

cuentran, en una oávidad de un cuerpo.rígido en forma de bandeja 

cubierto por una lámina de recubrimiento preferentemente no r í ­

gida se encuentran a islad as por fuerzas exteriores encontrándose 

sustanoialmente separadas de la.lám ina de recubrimiento. De es­

ta  forma, se ev ita  e l problema de la humactaolón de los mangos 

dadlos, escobillones, con m aterial, medicinal a l  mismo tiempo que 

senaplioa. e l  m aterial medicinal liquido a la s  oabezas de lo s e s­

cobillones en cantidades controladas de forma que la s  cabezas 

no.queden excesivamente saturadas, pero preferentemente, ju sta ­

mente .ô  casi totalmente saturadas. En este  oaso, ninguna parte 

de'b<líquido medicinal aparecerá cómo cuerpo flu ido  de liquido
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en la  oavidad del cuerpo en forma de bandeja.

La presente Invenoión tiene sus aplicaciones más 

importantes en dos formas fundamentalmente diferentes de enva­

ses. En una forma, oada uno de lo s escobillones o v a r il la s  a p l i ­

caderas se encuentra obturado dentro de una sección separable 

del cuerpo en forma de bandeja del envase. En la  otra forma, e l 

cuerpo en forma de bandeja del envase es un cuerpo no separable 

y soporta un número de escobillones o v a r il la s  aplioadoras en 

un solo compartimiento, con lo  que a l  r e t ira r  una so la  lámina 

de recubrimiento no rompible del mismo todos los escobillones 

o v a r il la s  aplioadoras quedan simultáneamente v is ib le s  y pue­

den preferentemente agarrarse a l  tiempo, ó bien en compartimien 

to s separados en lo s qu9 oada uno pueda quedar expuesto separa­

damente cuando se r e t ir a  una poroión cortable de una lámina de 

recubrimiento superpuesta de la  parte superior del envase. Es­

ta  última construcción de envase, ouando se numeran la s  dife.-o 

rentes porciones cortables de la lámina dá recubrimiento con 

el fin  de u tiliz a r  los escobillones o v a r il la s  aplioadoras co,- 

rrespondlentes, es particularmente ú t i l ,  cuando sebe extenderse 

e l  producto en e l  ouerpo del paolente por. medio de lo s  escobi<- 

llones o v a r il la s  aplioadoras en un órden determinado.

En e sta s formas de la  invención, a l  contrario 

que en otras construcciones de envases.de la  téonioa anterior 

del tipo  de bandeja, los cuerpos en forma de bandeja están des­

tinados a rec ib ir  unos escobillones o v a r il la s  aplioadoras con­

vencionales, por lo  que tanto e l envase como e l  esoobillón o 

la  v a r il la  aplioadora forman un conjunto obturado no re u tiliza -  

ble que puede fabricarse  y venderse a preoio moderado en oom- 

paraoión oon los envases destinados a reo ib ir aplioadores del 

tipo  de escobillón especialmente construidos y diseñados, t a l
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como-se ha desorito anteriormente. Otros aspeotoa de la  inven- 

; oión tratan .de la forma re la tiv a  de loa bordea del cuerpo en 

forma de bandeja y la  extensión de la  lámina de revestimiento 

para sim plificar e l  proceso de re tira r  la  lámina de recubrimien­

to del cuerpo en forma de bandeja.

Otros objetos y ventajas aparecerán con mayor c la­

ridad en la  descripción de la invención que sigue, que se hace 

con referenoia a lo s dibujos que ilu stran  unes realizaóiones 

preferidas de la  invención en lo s  que:

La figura 1 as una v ista  en.perspectiva de. una.; 

forma de envase.que mantiene una serie  de escobillones oonvan- 

oionaleS oon mango se encuentran simultáneamente expuestos á l  

re t ira r  la  lámina de recubrimiento, que ha sido retirad a paré? 

mostrar lo s escobillones expuestos. < " '

38. E La Figura 3 es úna v is ta  en planta del envase de*

la sfig u ra  1 después de re t ira r  los escobillones y la  lámina de 

recubrimiento. !

La figura 3 es una v is ta  en secoión v ertica l a tra  

vés del envase de la  figura 1, tomada siguiendo la  lin ea de sah 

oión 3-3 de la  misma.

' < '* La figura 4¡ es una v is ta  en perspectiva de una for

ma d é l a  invención en la  que los escobillones se encuentran en 

seooiones que pueden cortarse individualmente del envase, repre 

sentándose una de la s  seooiones cortablea d e l envase separada 

del re sto  del envase, y oon la  lámina de recubrimiento de la  

poroión restante del envase re tirad a  para mostrar una secoión 

de-rlaíbandeja oon un escobillón retirado de la  misma y otra sec ­

ción de la  bandeja con un escobillón contenido dentro de e l la .

La figura 5 es una v is ta  en planta de la  poroión 

de cuerpo en forma de bandeja del envase de la  figura 8 antes
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de la  separación de una de la s  aeooiones de envase oon la  lámina 

de recubrimiento y loa escobillones retirados de e l la .

La figura 6 es una v is ta  en alzada del envase repre 

sentado en la  figura 4.

La figura 6A es una v is ta  en seooión vertioa l a tra  

ves del envase representado en la s  figu ras 4-6 en un punto en 

el que la s  seociones del envase pueden oortarse y la  figura 6B 

es una v is ta  ampliada de una parte del envase representado en 

la  figura 6A en e l punto rodeado por un círculo de lin eas y pun 

tos en dioha figura.

La figura 7 es una v is ta  en perspectiva de un.enva­

se para soportar en e l  mismo unas v a r il la s  aplioadoras de pale­

ta , encontrándose la s  v a r il la s  aplioadoras obturadas separada­

mente dentro de seociones cortablea del envase, y con la  lámi­

na de recubrimiento de una de la s  secoiones re tirad a  para mos­

tra r  debajo de la  misma la  v a r il la  ap licadera.

La figura 8 es una v is ta  en seooión tran sversa i del 

envase de la  figura 7, tomadas siguiendo la  linea en sección,, 

8-8 de la  misma.

La figura 9 es úna v is ta  en planta de otra forma 

de realización  de la  presente invención en la  que la  forma del 

envase ilu strad a tiene un cuerpo en forma de bandeja no corta- 

ble con compartimientos individuales que soportan unos escobi­

llones oon mango que deban ap lioarse a una superficie del cuer­

po del paoiente en un orden determinado, pudiando oortarse la  

lámina de recubrimiento del cuerpo en forma de bandeja y repre­

sentándose la s  porciones portables de la  misma en el momento de 

ser separadas del cuerpo en forma de bandeja.

La figu ra-10 es una v is ta  en secoión v ertica l del 

envase de la  figura 9 siguiendo la  lin ea 10-10 de la  misma,que30.
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se encuentra en e l  plaño en el que se unen dos poroiones corta- 

ble B de la  lámina de recubrimiento del cuerpo en forma de ban­

deja.

La figura 11 es una v is ta  ampliada de una parte 

del envase representado en la  figura 10 én e l  punto rodeado con 

Un oíroulo por lin eas y puntos d e .la  misma y;

- La figura 12 es una v is ta  en seooián vertioa l am

pliada y fragmentarla del envase de la .fig u ra  10, tomada a tr a ­

vés de una cavidad dé recepción de una cabeza del aplicador.

Haciendo ahora refereñcia a los dibujos, en la s  

figu ras í-3  se muestra un primer ejemplo de envase que incor­

pora la  invenoión, y en e l la s  se representa un envase obturado 

10 construido para enoerrar en e l  mismo una serie  de escob in o­

nes o on mango, cada uno de los cuales se indioa en general-Con 

13 j E l envase 10 inoluye un cuerpo 12 en forma dé bandeja for­

mado preferentemente por un m aterial p lástio o  sin tétioo  moldea­

do, como por ejemplo po lietilén o  lin e a l de gran densidad de , 

aproximadamente 0,30 - 0 ,6 3 ,y preferentemente de 0,50 milíme­

tro s de espesor (ouyo m aterial es compatible con l a  to talidad   ̂

o a l  menos oon la  gran mayoría de m ateriales medloiualés que 

se aplican  con escobillones o v a r i l la s  ap lioadoras). E l cuerpo 

en forma de bandeja 12 proporciona un borde o plataforma peri­

fé r ic a  continua y sustanoialmente plana 14, de anohura sustan­

c ia l  en la  superfioie superior de la  misma que rodea un solo 

compartimiento abierto por la  parte superior oon una serie  de 

porciones de almacenamiento que oomunican entre s i  para reo ib i: 

en- la s  mismas la s  poroiones de oabeza y mango 13a y 13b de lo# 

escobillones 13. Las porciones de almacenamiento incluyen una 

sola oayidad 16 para rec ib ir  cada una de la s  cabezas de los 

áplioadores para oontenar la s  poroiones de oabeza dé todos los
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mangos de los ecobillones, una sola oavidad de recepción de de­

dos 18 sobre la  cual o en cuyo in terior se extienden los extre­

mos lib re s  de los mangos de los escobillones y una porción oen- 

t r a l  20 interpuesta entre la s  cavidades 16 y 18. La porción oen 

t r a l  20 del ouerpo en forma de bandeja 13 está  formada preferen­

temente por una porción de pared elevada 22a que forma una su­

p erfic ie  o reborde 23 plana e inclinada hacia arriba y haoia 

a trá s , para soportar e l mango inclinado del esoobillón, que te r­

mina en sus exbremos en la s  cavidades 16 y 18. Esto permite que 

se agrupe más de cerca una serie  de escobillones en envase,'redu 

ciendo de ese modo e l tamaHo y e l  coste del envase. En uná for­

ma menos preferida de la invención no representada en los dibu­

jo s , la  porción oentral entre la s  dos cavidades 16 y 18 puede' 

comprender unas depresiones para le las y separadas, cada una dé 

la s  ouales recibe la  porción del mango de un escobillón . ^  

Como se ve mejor en la s  figu ras 1 y 3, el eaooblr^ 

llón 13 tiene una porción de cabeza 13a adaptada para in trod u -' 

c lrse  en la  cavidad 16, y la  longitud de la s  porciones de mango 

13b es t a l  que se extiende más a l l á  de la  longitud de la  por^ ' '  

clón de pared elevada e inclinada 22a, haciendo que e l  extremo 

de la poroión del mango 13b más alejado de la  poroión de oabeza 

13a se encuentre situado sustanclalmente dentro de los lím ites 

de la  oavidad 18, pero preferentemente proyectándose ligeramente 

por enoima de la  misma cuando e stá  sin  tapar e l ouerpo en forma 

de bandeja 13. Preferentemente, e l  extremo superior del borde 

de soporte 22 se encuentra bien separado por enolma de la s  pare­

des in feriores de delim itación 16a y 18a de la s  cavidades 16 y 

18.

E l m aterial que debe ap licarse  por e l escobillón pue­

de ser un substrato en forma de liquido, orema o jarabe 24 ( f ig . 

3) que puede f lu ir  por e l mango del escobillón s i  e l envase se
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soportara en posioión invertida, v ertica l o sustanoialmente in­

clinada en la  que e l  lado d e l envase que contiene los mangos 

del e sco tilló n  se enoontrard en e l  fondo de la  misma. En la  fig . 

3, se.representa e l  m aterial 24 en forma de una capa de liquido 

que por gravedad pasará a la  porción in ferior de la  cavidad 16 

cuando la s  porciones/de oabeza de escobillón  13a se enouentran 

colocadas normalmente cuando e l envase e stá  soportado adecua­

damente en una posioión horizontal. E l borde inclinado de so­

porte 22 formado por la porción elevada de,pared 22a permite 

que fluya a l  in terior de la  cavidad 16 cualquier cantidad dé 

liquido 24 que pase a l  bordé cuando é l  envase se encuentra.ob­

turado y se invierte o se in clin a, colocándose a continuación 

adecuadamente en uha superficie  de soporte horizontal. E l borde 

inclinado de soporte 22 sirve tambiéh, como se ha explioado an­

teriormente, para in clin ar hacia arriba  y hacia a trá s  la s  por­

ciones de mango 13b de manera que lo s extremos más a le  jados, o 

l ib re s  de la s  porciones del mango 13b se enouehtren perfeotámei 

te  separados por encima de la  pared in ferio r 18a de la  oavidad 

18 para.mayor oomodidad en e l  agarre de dichos extremos lib rea ; 

de lo s mangos de los escobillones, y para perm itir que e l l iq u i­

do 24 que pueda llegar a los mangos durante e l  envío, a l  tran s­

porte o un almacenamiento inapropiado pueda separarse y drenar­

se fácilmente de lo s  mismos.

Las paredes del fondo 16a y 18a de la s  cavidades 

separadas 16 y 18 se enouentran situadas en un so lo  plano se- 

, aparado a l  máximo y preferentemente paralelamente a l  plano de 

i ^la¡ plataforma periférioa  del cuerpo en forma dé bandeja, para 

¡ ^proporcionar un soporte estable y relativamente plano para e l  

! ^envase cuando el envase se encuentra apoyado en una su perficie  

de soporte horizontal como se representa en 1& figura 3.,



-  13 -

5 .

10.

15.

20.

B5.

3 0 .

Para cubrir y obturar e l cuerpo en forma de bandeja 

12 se proporciona una lámina de recubrimiento 26 de m aterial 

hermético a los gases. La lámina de revestimiento 26 tiene unas 

poroiones p er ifé rica s de la  misma fi ja d a s  de manera soltable y 

obturada a l  reborde p eriférico  continuo 14 de manera que propor­

cione una obturaoión hermética a lo s líquidos y gases se le c ti­

vamente separable entre la  lámina de recubrimiento 26 y e l  ouer 

po en forma de bandeja 12. En su forma preferida, la  lámina de 

revestimiento 26 lnoluye una Ana lámina de aluminio, pero pue­

de ser también de m aterial p lástioo  sin té tico , fle x ib le  y trans 

párente. La lámina 26 va f i ja d a  por medios oonocidos en la  tro­

nica, por ejemplo por medio de un adhesivo, termosellado ouahh 

química con la  plataforma periférioa  plana 14 del cuerpo en for 

ma de bandeja.

E l envase obturado representado en la s  figu ras 1-3^ 

que permite que lo s oinco aplicadores puedan ser agarrados si,-', 

multaneamente entre dos dedos de la  mano del usuario es especial 

mente apropiado para u t iliz a r  en la  cateterización  urinaria fe ­

menina. un envase sim ilar conteniendo tre s  escobillones (no re­

presentados) as también ú t i l  en la  cateterización  urinaria masqj 

lin a .

Como se ha dicho anteriormente, en la  forma preferida 

de la  invención, e l  mango del escobillón se extiende por enol­

ma del n ivel del borde periférico  14 donde la  aplicación  de la  

lámina de recubrimiento ap lica  una pequeKa fuerza contra los 

mangos para e stab ilizar  la  posioión de los escobillones en e l 

envase. E l peso o la  adhesión de la s  poroiones de cabeza de los 

aplioadores impregnadas con líquido, crema o jarabe la s  mantie­

ne en la 'posio ión  representada en e l fondo de la oavidad 16.

El borde exterior de la plataforma p erifé rica  14 lleva
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s a l  menos una indentación 15 con relación  a l  borde exterior de 

lia  lámina de recubrimiento 26 para proporcionar una sección t o ­

talmente expuesta de m aterial de la  lámina de recubrimiento 

qué pueda su jetarse  entre la s  linaaá proyectadas 15a y 27 t a l  

.oomo se representa en la  figura 1, para proporcionar é l  medió 

de separar selectivamente la  láminé de reodbrimiento del cuer­

po en forma de bandeja 12 ouando hay que ab rir e l envasa. Como 

puede verse en la  figu ra  3, la  lámina de recubrimiento oprime 

ligeramente lo s mangos de lo s  escobillones para e s ta b iliz a r  l a  

posición de lo s  escobillones en e l  envase. Cuando se r e t ir á  la  

lámina de recubrimiento, pueden re tira r se  del cuerpo en forma 

de bandeja f á c i l  y simultáneamente uno o más escobillones!

En la  forma modificada de envase representada 

jen la s  figu ras 4-6, a lo s  elementos sim ilares a lo s  d escrito s 

rhasta ahora en relación  oon la s  figu ras 1-3 se le s  da lo s ¿ i s t ­

mos números de referencias aHadiéndoles e l  apóstrofo O . El 

envase 10"incluye unas secciones en forma de bandeja con un 

^reborde periférico  continuo y plano 14'y unas depresiones in­

clin ada a y alargadas del soporte que forman un reborde 22'fcr-^ 

madas por paredes inclinadas 22aJ unos escobillones 13'con 

unas poroiónes de mango 13b'en la s  depresiones 22'y una lámina 

de recubrimiento 26'sobre e l ouerpo en forma de bandeja. La 

iforma de construcción representada en la  forma modifioada de 

la s  figu ras 4-6 proporciona específicamente e l  poder oortar 

¿separadamente la s  d iversas secoiones del envase para propor- 

¡ coionar envases individuales para cada escobillón 13'separado 

¿de Hos otros escobillones. A si, el ouerpo en forma de bandeja 

! 112'lle v a  una serié de cavidades 16'separadas para la  reoepoión

de la s  oabezas de lo s escobillones y unas cavidades también 

¿separadas 18'para reo ib ir lo s mangos, en ouyo in terior se ex-'50
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tienden respectivamente la  oabeza y e l  mango 13a'y 13b^ respec­

tivamente. Las depresiones incUñadas del fondo 22^unen entre 

s i  los pares asooiados de cavidades 16' y 18 '. Cada cavidad de 

recepción de oabeza de escobillón 16' puede rec ib ir  en l a  misma 

úna cantidad dosifloada de liquido ü otro m aterial 84' que deba 

ap lioarse oon la  oabeza del escobillón , cada serie  de oavidades 

16 'y 18' en comunicación del ouerpo en forma de bandeja ae en­

cuentra separada de la  serie  adyaoente de cavidades ooneotadaS 

16' y 18' por una aeooión separadora 40 de la s  mismas situada 

en e l  plano de la  plataforma p erifé rica  14' Siendo de longitud 

t a l  que se extienda entre un par de seoeiones p ara le la s y sepa­

radas de la plataforma p erifé rica  14' t cómo se representa .en. 

la s  figu ras 4 y 5.

Cada una de la s  sub-seoolonea del envase 10' lleva  

una-indentaoión 15' de manera que a l  adherirse la  lámina de pe- 

cubrimiento 26' a la brida p erifé rica  continua 14 ', e x ista  a l ­

gunas seooiones del m aterial de recubrimiento que puedan agarra 

se, una para oada sub-seooíón del envase. Con e l fin  de f a c i l i ­

tar  que puedan separarse la s  aub-seociones del envase 10' a lo* 

largo de cada borde in terior de la s  mismas situado en e l  centró 

de cada t i r a  separadora, se proporciona una.linea 42 de sepa­

ración en forma de ranuras, perforaciones o sim ilares, oomo es 

perfectamente oonooido en la  téonioa. Las ranuras o perforacio­

nes se extenderán a través del espesor del m aterial del cuerpo 

en forma de bandeja 12' y e l  espesor del m aterial de la  lámina 

de recubrimiento 2 6 '. Ésta disposición permite la  separación de 

unidades individuales según se neoesite y t a l  como se i lu s tra  

en la  figura 4, en la  que la  sub-seooión superior o más alejada 

del envase ha sido separada de la s  dos sub-seooiones que perma­

necen fi ja d a s  entre s i .  Dado que e l  m aterial p lástico  sln tétioo
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cLel que se hace e l cuerpo en forma de bandeja 12' es de material 

bastante re sisten te , para fa o i l i t a r  la  fuerza necesaria para s e ­

parar -entre s i  la s  d iversas seooiones del cuerpo en forma de 

bandeja, t a l  oorno se representa en la s  figu ras 6A y-6B, estas 

secciones se encuentran cortadas en 45a, a lo largo dó la t ia ra  

separadora y en la  mayoría de su longitud, a exoepoión de algu­

nos pequemos trozos 45b del tamaKd dé la  cabeza de un pasaddr 

que pueden cortarse fácilmente y que interooneotan la s  seccio­

nes del cuerpo en forma de bandeja a que be ha hecho referencia 

E l cuerpo en forma de bandeja se perfora de e sta  manera antas 

de que se aplique a l  mismo la lámina de recubrimiento.

La lámina de recubrimiento 26'+ t a l  oomo se repro-'' 

senta en la  figura 6b ', comprende preferentemente una capa su­

perior 36a' hecha de m aterial sim ilar a l  papel y en ouya oará . 

exterior se encuentra impresa información que identifique e l 

tipo  de aplicador en cuestión y e l  m aterial medloinal aplicado ! 

a la  porción de cabeza del mismo, y una marca de fábrica o úna 

s ig la  que identifique a l  fabricante del producto. La oapa de pa 

peí 26a' va f i ja d a  con un adhesivo apropiado o sim ilar a una ca,. 

pa de lámina de aluminio 36b' que a su vez, se representa recú- 

b lerta  con una fina capa 26a' con adhesivo termoendureoible j

apropiado que puede se r , por ejemplo, polipropileno. La oapa i

adhesiva 26a' se obtura termioamente a la plataforma periférica  

14' y a la s  t i r a s  separadoras 40 del cuerpo en forma de badeja 

1 2 '. E l borde p eriférico  14' del cuerpo en forma de bandeja t ie  

ne unas indentaoiones 15' para dejar expuestas poroiones de la

lámina de recubrimiento que pueden agararrarse para separarlas ,
¡

de la  sección del ouerpo en forma de bandeja que se encuentra ¡

debajo, una vez que se ha oortado el re sto  del ouerpo en forma i
!

de bandeja la  seooión del mismo. La lámina de recubrimiento 26' !

i

t
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se r e t ir a  fácilmente del cuerpo en forma de bandeja a lo  largó 

de una linea de corte 42. Dado que la  lámina de recubrimiento 

se puede oortar con mayor fac ilid ad  que e l  m aterial p lástico  sin 

tá tico  del ouerpo en forma de bandeja 12 ', t a l  oomo se represen­

ta  en la s  figuras 6A y 6B, antes de ap licarse  á l cuerpo en for­

ma de bandeja 12' la  lámina de recubrimiento se corta a lo largo 

do unas lineas que se extienden simultáneamente oon e l emplaza­

miento deseado de la s  lin eas de oorte 42 en la s  poroiones 43a 

que ocupan una menor proporción de su longitud que la s  porcio­

nes cortadas del cuerpo, en forma de bandeja 45a dejando, como s: 

i lu s tr a , una serle  de trozos relativamente anohos 45b que inter- 

ooneotan la s  seocioáes adyaoentes de la  lámina de recubrimiento 

26 '.

En la  re&llzaoión de la invenolón que se representa 

én la s  figuras 7 y 8, se muestra un envase 10' sim ilar a l  de la: 

figu ras 4-6 pero modificado para soportar unas v a r il la s  ap licar 

doras de paleta 13' oon una porción de cabeza en forma de paleta 

13a" y una porción de mango 13b". L a s"v a rilla s  aplioadoras de 

paleta se u tilizan  para aplloar m ateriales en forma de orema:o 

ja le a , mientras que los escobillones 13 y 13' anteriormente 

ilu strad os son escobillones convencionales de punta de algodón 

para ap licar m ateriales de tipo liquido. En todos los demás a s­

pectos, e l envase 10" de las figu ras 7 y 8 es sim ilar a l  repre­

sentado en la s  figu ras 4-6, y se han aplioado números sim ilares 

de referenoia a lo s elementos correspondientes excepto que se 

le s  ha aKadido una doble prima ( " ) .  Dado que e l  envase 10" se 

u t i l iz a  de manera idéntioa a l  envase 10" anteriormente descri­

to , oreemos innecesaria una descripción u lterior del.mismo.

En la s  formas de la invención ilu strad as en la s  f i ­

guras 1-6, la s  poroiones de cabeza de los escobillones se apo-
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yan en una oapa del m aterial medioinal que se u t i l iz a .  No obat- ' 

tante, en un perfeccionamiento posterior de la presente inven­

ción se pensó que s i  la s  oonstruooiones de bandejas representa­

das protegen la s  poroiones de cabeza de los aplioadores de es­

cobillón de la s  fuerzas exteriores debido a que la s  porciones 

de cabeza de los escobillones se enouentran sustanoialmente se­

paradas de la  lámina de recubrimiento del cuerpo en forma de 

bandeja, también se ev ita  e l problema de la  humectación de lo s 

mangos con e l m aterial medicinal liquido s i  e l  m aterial medioi­

nal liquido se introduoe en oantidades controladas directamente 

sobre la s  cabezas de punta de algodón de lo s escobillones o 

aplicadores en un grado t a l  que la s  cabezas no queden supersa- 

turadas sino justamente o casi totalmente saturadas, con dicho 

m aterial. En este  oaso, no apareoerá nunca e l  liquido medicinal 

como una capa de liquido en la s  oavidades 16 6 16' de lo s ouér- 

pos en forma de bandeja 12 ó 12 '. Esté envase 10a se representí 

en la s  figu ras 9-12 a la s  que pasamos ahora a hacer referencia. 

Como se representa en la  figura 12, oada oavidad 16a del ouer- 

po en forma de bandeja 12a e stá  totalmente seca del m aterial 

medicinal liquido^ o a l  manos suficientemente seca oomo para' 

que no haya presente ninguna capa de dicho m aterial que pueda 

f lu ir  en otras papelones del envase. Como se ha indioado, esto 

se obtiene mejor goteando e l m aterial medicinal liquido direc­

tamente sobre la s  cabezas de punta de algodón de los aplicado- 

res, preferentemente después de que hayan sido aplicados a l  

cuerpo en forma de bandeja 12a representado (o menos preferen­

temente antes de que se apliquen a l cuerpo en forma de bandeja) 

La forma de la  invención ilu strad a  en la s  figu ­

ras 9-12, además del perfeooionamiento que se aoaba de expo­

ner, i lu s tra  también.otra forma muy importante de la  invención
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en la  que se desea u tiliz a r  un número de Uplioadores en orden 

definido. A si, corno se i lu s tra  en la  v is ta  en planta de la  f i ­

gura 5, e l  ouerpo en forma, de bade'ja 12a es sus'tancialmente 

idéntico a l  representado én la  figura 4, excepto que no hay per­

foraciones entre sus t i r a s  separadoras 40á, de manera que e l  

cuerpo en forma de bandeja no puede oortarse en secoiones. E l 

cuerpo en forma de bandeja loá tiene los diversos rebajes o ca­

vidades 16a, 22a y 18a de reoepción del aplioador en oada com­

partimiento de la s  tre s  secciones del cuerpo en forma de bande­

ja  ilu strad o . El esoobillón más superior 13-1 t a l  como se re ­

presenta en la  figura 9, tiene aplloado a la  porción de cabeza 

con punta de algodón 49-1 del mismo un m aterial de yodo oon'po- 

llv in ilp irro lid on a , que se u t i l iz a  como primer paso en e l  pro­

cedimiento médico de limpiar y desinfectar una puntura venosa 

en la  p ie l del paoiente. E l escobillón 13-2 en la  seooión me-? 

dia del ouerpo en forma de bandeja 12 lleva  una porción 49-2 

de cabeza oon punta de algodón que se u t i l iz a  para limpiar la  

zona aplicada con la  composición de yodo aplioada por e l esco­

b illón  13-1. E l esoobillón 13-3 en la  seooión del fondo del j
)

ouerpo en forma de bandeja según se observa en l a  figura S t ie ­

ne una solución de yodo de poliv in ilp irro lidona aplicada a la  

porción de la  oabeza oon punta de algodón 49-3 del mismo. La 

lámina de recubrimiento 26a se encuentra perforada de l a  misma 

forma, d escrita  en relaoión con la lámina de recubrimiento 26* 

en la  realización  de la invención representada en la s  figuras 

4-6, por lo que la s  diferentes secciónesele la  lámina de recu­

brimiento que se encuentran superpuestas a la s  diferentes sec­

ciones del ouerpo en forma de bandeja pueden so ltarse  separa­

damente del cuerpo en forma de bandeja. La figura 11 muestra 

la  forma en que está  perforada la  lámina de recubrimiento 26a
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y puede observarse que estas perforaciones 15a se enouentran se­

paradas para dejar unas poroiones oortablés de unión 51b que per­

miten que la s  d iferentes secciones de la  lámina de recubrimiento 

puedan separarse fácilmente entre s i .  Con esta  fin alidad , e l

cuerpo en forma de bandeja tiene unas indentaciones separadas 

15a a lo largo de uno de sus bordes qde dejan expuesta la  lá ­

mina de recubrimiento 26a para agarrar entre dos dedos de la  ma 

no del usuario por lo que la s  d iferentes secciones de la  lámina 

de recubrimiento pueden re tira r se  fácilmente y en orden del cue¿ 

po en forma de bandeja en e l  número de orden indioado oon 51-1, 

51-2 y 51-3 que aparece en la  lámina de recubrimiento 26a (Fi­

gura 9 ).

A si, este  envase realmente exoepoional 10a per­

mite a l  usuario ap licar fácilmente y en un órden predeterminado 

los diversos escobillones 13-1, 15-2 y 132 contenidos en diver­

sas secciones del cuerpo en forma de bandeja. Dado que la  lá ­

mina de recubrimiento 26a puede cortarse separadamente en sec­

ciones sobre e l  cuerpo en forma de bandeja compartamentado e . t 

inseparable, e l usuario nunca se confunde sobre e l  escobillón 

particu lar que debe ap licarse  primero, como oourriria , por ejem 

pío, s i  la  lámina de recubrimiento se re t ir a ra  unioamente oomo 

una unidad to ta l  del ouerpo en forma de bandeja 12a. En este  oa 

so, después de ré t ira r  la  lámina de recubrimiento, e l  usuario 

vería  a l  mismo tiempo tre s  escobillones d iferentes, y no ten­

d ría  idea de qué escobillón  aplioador p articu lar debía u t i l i ­

zarse primero, salvo que recordara la  orientación de la  lámina 

de recubrimiento con relación a l  cuerpo en forma de bandeja an­

te s  de re t ira r  del mismo la  lámina de recubrimiento.

Por la  descripción que se aoaba de re a liz a r , se 

convendrá fácilmente oomo deben u tiliz a r se  los envases 10, 10 ',
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10" y 10a. Las porciones totalmente expuestas de la s  láminas 

de recubrimiento 26, 26 ', 26" y 26a proporcionan medios para 

agarrar y t i r a r  de la s  mismas desde e l  cuerpo correspondiente 

en forma de bandeja para dejar expuesto e l in terior de lo s  en­

vases. E l extremo separado elevado de lo s mangos de io s escobi­

llones o v a r il la s  aplioadoras situados en la s  cavidades 18, 18' 

18" ó 18a puede agarrarse fácilmente y e l  esoobillón o la  v ar i­

l l a  aplioadora se u t i l iz a  de manera normal para ap licar e l  mate 

r i a l  en la  oavidad 16, 16 ', 16" ó 16á a la  superfioie que debe 

tra ta r se . Cada esoobillón o v a r il la  aplioadora se pretende para 

un solo uso para evitar la  contaminación y mientras que todos 

los escobillones del envase de la s  figu ras 1-3 quedan expuestos 

ouando se abre e l envase 10, los escobillones que permanecen; 

en e l  envase se mantienen en posición y aotitud u tilizab le  oo- 

mo puede verse en la  figura 3, y e l envase puede almacenarc¿ 

para su u tilizac ió n  posterior según se neoesite.

En la s  formas de la  invención representadas en, 

la s  figu ras 4-12, puede abrirse  separadamente cualquiera de 

la s  sub-poroiones del envase para dejar puesto solo un esoobi­

llón  o v a r il la  aplioadora simple y, como se representa en la s  

figu ras 4-8, totalmente separados de la s  demás porciones del en 

vase.

N O T A

Descrita suficientemente la  naturaleza del in­

vento, a s i  como la  manera de re a liz a r lo  en la  práotioa, debe 

hacerse constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas 

son susceptibles de modificaciones de d eta lle  en ouanto no a l­

teren su principio fundamental. También se hace oonstar. que el 

invento corresponde a una so lic itu d  de Patente presentada en 

Norteamérica oon fecha y número sigu ien tes: 18 de a b r il  de 1974,
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Ser.NS 461.912 y 18 da a b r il y 563.110, de 26 de febrero de 3S75 

acogiéndose por lo tanto a loa beneflolos que oonoedan loa Con­

venios Internacionales en vigor. Siendo lo que oonstituye la  

esencia del referido invento y por lo qué se so l ic i ta  patente de 

Invención por 20 aHos en EspaKa áobra:PERFECCIONAMIENTOS EN EN­

VASES OBTURADOS:PARA ESCOBILLONES APLICADORES DE SUSTANCIAS ME­

DICINALES; caracterizándose por lo siguiente:

1 .-  Perfeccionamientos en envases obturados para 

escobillones aplicadores de sustancias m edicinales, destinados 

a contener a l  menos un elemento aplloador que tiene una pcrciói, 

de cabeza aplioadora para aplioar un m aterial medicinal y una 

porción alargada de mango para poder manejarlo; caracterizados 

porque se constituye cada envase por un ouerpo Superior in ic ia l  

mente abierto heoho de m aterial ríg ido  y que tiene a l  principie 

una abertura en su parte superior a través de la  oual puede en­

trar  y s a l i r  del cuerpo cada elemento aplioador,teniendo e l  

cuerpo en su fondo una cavidad de recepción de la  cabeza a p li-  

cadora dentro de la  cual se extiende la  porción de oabeza de ce 

da elemento aplioador y medios de soporte sobre lo s que se so­

porta la  parte del mango del elemento aplioador en una direa&h 

que se in d in a  hacia arrib a  y alejándose de cada cavidad de re 

capción de la  cabeza aplioadora;un m aterial medicinal que hu­

medece a l  menos parte de la porción de oabeza del elemento apR 

oador, encontrándose la  citada cavidad no obturada oon relaoidc 

a la s  demás poroiones del in terior de dioho ouerpo por lo  que 

s i  dicho m aterial puede formar un cuerpo flu ido  del citado ma­

te r ia l  que pueda pasar a la  poroión in d in ad a de mango del ele 

mentó ap lioador,e l m aterial pueda drenarse a l  in te rio r  de la  

cavidad; y unos medios que forman la  tapa y pueden re tira rse  

manualmente que oierran la  parte superior ab ierta  del oitado
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ouerpo y proporcionan una obtura oión hermética a loa gases y l í ­

quidos con e l  oitado cuerpo de manera que e l  elemento aplioador 

queda obturado del exterior del envase y e l  citado m aterial, s i  

ae acumula en un cuerpo flu ido  de dicho m aterial no puede esoa- 

par del envase.

2 . - Perfeccionamientos según la  reivindicación l,o a  

racterizados porque é l  ouerpo superior iniciaimente abierto -oon-- 

tiene una se rie  de elementos aplioadores teniendo cada uno de 

e llo s  una poroión de oabeza que se extiende dentro de una cavi­

dad en e l  fondo de dioho ouerpo, y una porción de mango soporta­

da sobre lo s  oitados medios de soporte que forma unos medios sa­

lien tes in d in ados de soporte que in clin a la  porción correspon­

diente de mango en direooión hacia arriba y separándose de Id 

oavidad.

3 . - Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, 

caracterizados porque la re tirad a  de lo s medios de tapa del 

cuerpo superior inicialmente abierto deja expuesto una serie  

de lo s elementos aplioadores en e l fondo del ouerpo, quedando 

entonces lo s elementos aplioadores apoyados de manera suelta  *a  

e l  ouerpo superior abierto y separados de forma que puedan unir 

se simultáneamente entre los dedos de la  mano del usuario para 

su re tirad a  simultánea del ouerpo superior ab ierto .

4 . -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, 

caracterizados porqué e l  ouerpo superior abierto tiene una con­

figuración sim ilar a una bandeja oon un reborde p eriférico  a l ­

rededor de su perímetro y extendiéndose a l  menos una poroión de 

t i r a  separadora entre los lados opuestos del citado borde peri­

férico  y definiendo en sus lados opuestos unos compartimientos 

a islad os para rec ib ir  de manera separada lo s elementos ap lioa­

dores, siendo dichos medios de tapa una lámina de m aterial f ie -
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x ib le  impermeable a loa gases que va f i ja d a  de manera obturado- 

ra  a l  reborde periférico  y a oada porción de t i r a  separadora ob­

turando, totalmente entre s i  los diversos compartimientos que 

contienan elementos aplicadores en e l ouerpo en forma de bande­

ja , superponiéndose la s  porciones dé dioha lámina de recubri­

miento a oada poroión de t i r a  separadora y teniendo oada por­

ción de t i r a  separadora unas zonas d eb ilitad as para permitir la  

separaolón de la  seoción del cuerpo en forma de bandeja que de­

fine unas lin eas de corte y superponiéndose la  lámina de tapa 

a un lado de oada lin ea de corte de la  seoción del mismo*en e l  

otro, lado de la  linea de corte.

5 .-  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, 

caracterizados porque una poroión del reborde periférioo  cnt2é 

e l  que se extiehde oada poroión de t i r a  separadora, tiene una 

indentación que deja expuesta la  parte in ferior de la  lámina de 

recubrimiento en la  misma, para perm itir que ambos lados de ]a  

lámina de recubrimiento puedan agarrarse en e l  punto para tira ! 

de la  porción da la  misma desde la  seooión que interviene d e l . 

cuerpo en forma de bandeja. ¡

6 . - Perfeccionamientos según la  reivindioaolón 1, 

caracterizados porque la  poroión de mango de cada elemento ap li-  

oador se encuentra comprimida por los oitados medios de recu­

brimiento para ayudar a e sta b iliz a r  su posición dentro del ouer 

po.

7 . - Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, 

caracterizados porque e l citado ouerpo superior inioialmente 

abierto  es una estruotura en forma de bandeja que tiene un bor­

de p eriférico  que se extiende alrededor de la  misma, siendo lo s 

medios de recubrimiento una lámina de m aterial flex ib le  obturada 

á lo largo del citado borde periférioo .
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8 . - Perfeccionamientos según la  reivindioaolón 1, oa- 

raoterizados porque el cuerpo superior inioialmente abierto t ie  ­

ne a l  lado de loa medios de soporte ale jado de la  cavidad co­

rrespondiente de recepción de la  cabeza aplioadora una cavidad 

de reoepoión de lo s dedos sobre la  que se extiende la  porción
i

del mango de loa elementos aplioadorea correspondientes, con lo  

que e l  usuario puede colooar fácilmente sua dedos dentro de la  

oitada oavidad de reoepoión de dedos para agarrar la  poroión de 

mango para re t ira r  fácilmente e l  elemento aplioadof én cuestión 

del cuerpo superior inioialmente ab ierto .

9 . -  Perfeccionamientos según la  reivindioaolón S, ca­

racterizados porque hay una so la  oavidad de reoepoión de cabeza 

aplicadera para rec ib ir  la s  oabezas de todos lo s elementos ap li 

oadores.

10. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 9, c a ­

racterizados porque se proporciona en é l  cuerpo superior inioiaC 

mente abierto una cavidad de reoepoión de dedos adyacente a l  

lado de lo s medios de soporte alejado de la  oavidad de recep­

ción de la  cabeza aplioadora y sobre la  que ae extiende la  por­

oión del mango del oitado elemento aplicador de manera que e l 

usuario pueda oolooar fácilmente loa dedos dentro de la  oavidad 

de reoepoión de los dedos para agarrar la  poroión de mango del 

elemento aplicador deseado.

11. - Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, ca­

racterizados porque e l ouerpo superior inioialmente abierto es 

un ouerpo moldeado en e l  que loa medios de soporta se enouent&m 

formados por e l  fondo de una depresión en e l ouerpo.

13.- Perfeccionamientos según la  reivindioaolón 11, 

oaraoterizados perqué e l ouerpo moldeado incluye una cavidad de 

reoepoión de dedos que oomunioa oon la  citada depresión en su
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extremo alejado de dicha oavldad da recepción de la  cabeza ap li 

cadora.

13.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 2, ca­

racterizados porque e l reborde de soporte inclinado oomprende 

una so la  superfiole plana de pared sobre la  que se apoya la s  

porciones del mango de todos los elementos aplioadores.

14=.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 10, oa- 

¡ raoterlzados porque la s  poroiones de cabeza de todos lo s o lta- 

dos elementos aplicadores se extienden, en una cavidad común en 

la  que hay una capa de m aterial áed ioinal flu id o .

15.- Perfeccionamientos según la s  reivindioaoiones an­

te r io re s , caracterizados porque e l  envase obturado, que enoie- 

rra  todos los elementos aplioadores, se forma por un cuerpo su­

perior iniclalmente abierto hecho de m aterial ríg ido  y que t i e ­

ne inicialmente una abertura en la  parte superior a través de 

la  cual puede s a l i r  y entrar del cuerpo cada elemento aplioador 

teniendo el citado cuerpo superior abierto una forma sim ilar a 

una bandeja con un borde periférioo  alrededor de su perímetro 

y manteniendo unos medios separadores a los elementos ap lioa­

dores en posiciones separadas yuxtapuestas predeterminadas y 

definidas en e l oitado ouerpo y medios de soporte sobre lo s que 

se apoyan la s  porciones de mango de los elementos aplioadores 

en posición elevada para que puedan agarrarse fácilmente, te ­

niendo a l  menos uno de dichos elementos aplicadores una porción 

de cabeza humedecida con una preparación medicinal, una lámina 

de recubrimiento de m aterial impermeable a los gases f i ja d a  de 

manera herm ética.al reborde p eriférioo , conteniendo la  lámina 

tapa en e l borde in terior de cada porción del ouerpb sim ilar a 

una bandeja un elemento aplloador que tiene unas zonas d e b ili­

tadas que forman una lin ea de corte en la  misma para permitir
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la  separación da la  sección definida por la  lin ea de oorte de 

la  .tapa superpuesta de recubrimiento a un lado de cada linea de 

oorte de la  secoión de la  misma en e l  otro lado de la  linea cor 

ta , teniendo unas porciones del reborde periférico  del cuerpo 

sim ilar a una bandeja, a lados opuestos de dicha lin ea de corte 

una indentación que expone la  parte in ferior de la  citada lámi­

na de recubrimiento en dicho lugar, para perm itir que puedan 

agarrarse en ese punto ambos lados de la  lámina de recubrimiento 

para t ir a r  de la  poroión de la misma de la  seoolón del cuerpo 

sim ilar a una bandeja interesada, para dejar expuesta solo la  

poroión del cuerpo sim ilar a una bandeja que hay debajo.

16. - Perfeccionamientos según la  reivindicación 

15, caracterizados porque los medios separadores del elemento 

aplicador incluyen una o más porciones de t i r a  separadora del 

citado ouerpo sim ilar a una bandeja que se extiende entre lados 

opuestos del reborde periférioo , teniendo oada poroión de t i r a  

separadora unas zonas deb ilitad as que forman una lin ea de oorte 

para permitir la  separaoión de la  secoión definida por la  línea 

de corte del ouerpo en forma de bandeja y la  poroión superpuse 

ta  de la  lámina de recubrimiento a un lado de cada linea de 

oorte de su seoción a l  otro lado de la  linea de oorte.

17. - Perfeccionamientos según la s  reivindioaoio 

nes an teriores, caracterizados porque el envase obturado que en}- 

c ierra  todos los elementos aplloadores se forman por un ouerpo 

superior inioialmente abierto hecho de m aterial ríg ido  y que 

tiene inioialmente una abertura en su parte superior a través 

de la  oual pueden entrar y s a l i r  del ouerpo lo s elementos ap li-  

cadores, extendiéndose la  poroión de la  cabeza de oada elemento 

aplioador a l  in terior de una cavidad de reoepoión de cabeza api. 

oadora formada en dioho ouerpo, humedeciendo un m aterial medi*
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cin al a l  menos parte de la s  poroiones de cabeza de lo s  elemen­

tos aplicadores correspondientes, teniendo el citado cuerpo una 

sola cavidad, común para recepción de lo s dedos dentro de la  cual 

se extienden todas la s  porciones de mango de lo s elementos a p li­

cadores de manera que puedan agarrarse simultáneamente entre drs 

dedos adyacentes de una mano, medios de soporte sobre lo s  que 

se apoyan la s  porciones de mango de los elementos aplioadores a 

una a ltu ra  sustanclalmente superior a l  fondo de la  oavidad Ae 

recepción de dedos, encontrándose los elementos aplioadores en 

relación contigua y apoyados de manera suficientemente suelta 

en dicho cuerpo de manera que porciones del mango de lo s miamos 

puedan agarrarse simultáneamente entre dos dedos adyacentes de 

la  mano del usuario y re tira rse  faoilmente y de manera simultá­

nea del cuerpo, y unos medios desmontables de formación de la  

tapa que cierran la  parte superior ab ierta  de dicho cuerpo y 

proporcionan una obturación hermútioa a los gases y a lo s l í ­

quidos oon e l  oitado ouerpo de manera que los elementos ap lioa­

dores queden obturados del exterior del envase y e l  m aterial me 

d ic in al no pueda s a l i r  deí envase s i  se acumula en oantidades 

su fic ien tes para que pueda f lu i r .

18.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ,"  

caracterizados porque la  citada cavidad de recepción de cabeza 

aplioadora hay una capa flu id a  de dioho m aterial medioinal, 

encontrándose la  cavidad de recepción de la  oabeza aplioadora 

no obturada con relación  a o tras poroiones del in terior del 

cuerpo, por lo  que e l  m aterial puede oorrer por la  poroión de 

mango inclinado del elemento aplicador s i  e l  envase obturado 

se in v irt ie ra  inadvertidamente o se soportara en un ángulo im­

portante o s i  la  poroión de mango del elemento aplioador se en 

centrara por debajo de la  oavidad de reoepoión de la  oabeza apU
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oadora.

19.- Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones an­

te r io re s , caracterizados porque e l envase obturado que an d orra 

todos los elementos aplioadores, comprende un cuerpo superior 

inioialmente abierto heoho de m aterial ríg ido  y que tiene a l  

prinoipio una abertura en su parte superior a  travós de la  cual 

pueden entrar y s a l i r  del cuerpo los elementos aplioadores, te ­

niendo dicho cuerpo en su fondo una; cavidad de recepción de la s  

cabezas aplicaderas dentro da la  cual se extiende la  porción de 

oabeza de oada elemento aplioador, y medios de soporte sobre 

los que se apoya sólo una parte de la  poroión del mango del c i­

tado elemento aplioador, por lo  que o tras partes del mismo se 

enouentran separadas del fondo del cuerpo para fa o i l i t a r  su ma­

nejo en grupo; un m aterial medicinal que humedece a l  menos par­

te de la  poroión de cabeza del elemento aplioador hasta un pun­

to en e l  que no se enouentre supersaturado por lo  que lá  cavi­

dad se encuentra lib re  de cualquier oapa flu id a  de dioho mate­

r i a l ,  y unos medios que forman un recubrimiento y  pueden r e t i ­

rarse  manualmente que cierran la  parte superior ab ierta  del e i-
!

tado cuerpo y proporcionan una obturaoión hermútiea a lo s  gases) 

y líquidos con e l  oitado ouerpo, de manera que e l  elemento ap li 

oador se encuentra obturado del exterior del envase, encontrán­

dose la  porción humedecida de oabeza del elemento aplioador a is  

lada de la s  fuerzas externas de forma que e l  m aterial medicinal 

no se ve obligado a s a l ir  de dicha poroión formando una capa 

flu id a  indeseada de dioho m aterial en la  cavidad.

20.- Perfeccionamientos según la  reivindioaoión 19, 

caracterizados porque e l  citado m aterial medicinal humedece la  

porción del elemento aplioador hasta e l  punto en e l que queda 

sustancialmente saturado.
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21. - Perfeccionamientos según la  reivindicación 19, ca­

racterizados porque e l  ouerpo superior inioialmsnte abierto es 

una estructura en forma de bandeja que tiene un reborde perifé­

rico  que se extiende alrededor.de la  misma, siendo diohos medion 

de tapa una lámina de m aterial flex ib le  obturada a lo  largó del 

reborde periférioo , encontrándose separada la  porción de oabeza 

del elemento aplicador de la  lámina de recubrimiento en la  c i­

tada cavidad de manera que no se aplique una fuerza hacia abajo 

en dichos medios de recubrimiento a la  c itada porción de oabe­

za del elemento aplicador.

22. - Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones ante­

r io re s , caracterizados porque e l  envase obturado que encierra 

todos lo s elementos aplioadores, se forman por un ouerpo supe­

rio r  inicialmente abierto heoho de m aterial ríg ido  y que a l 

principio tiene a l  manos una abertura en su parte superior a  

través de la  cual puede entrar y s a l i r  del ouerpo cada elemen­

to aplieador, teniendo e l  oitado ouerpo superior abierto una 

construcción en forma de bandeja y no oortable con un reborde 

periférico  alrededor de su perímetro, manteniendo unos medios 

de separación de lo s elementos aplioadores a estos elemsntos 

en posioiones separadas yuxtapuestas predeterminadas y d efi­

nidas y medios de soporte sobre los que se apoyan la s  porcio­

nes del mango de los elementos aplioadores en posición elevada 

para que puedan agarrarse fácilmente, teniendo a l  menos uno de 

dichos elementos aplioadores una porción de oabeza humedeoida 

con una preparación medicinal, una lámina de recubrimiento de 

m aterial hermético a los gases f i ja d a  de manera obturadora a l  

reborde p eriférico , conteniendo dicha lámina de recubrimiento 

en e l  borde in terior de oada porción del ouerpo en forma de 

bandeja un elemento aplicador oon unas zonas deb ilitadas que
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forman una linea de corte para perm itir solo la  separación de 

la  sección definida por la  linea de corte de l a  lámina de recu­

brimiento a un lado de cada lineá de corte de la sección de la  

misma a l  otro lado de la  linea de corte.

23.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 

22, caracterizados porque los elementos aplioadores se aplican 

en seouenoia predeterminada y definida, teniendo la  lámina de 

recubrimiento en su cara exterior respectivamente por encima de 

cada aeoción que contiene a l elemento ap11oador del cuerpo en 

forma de bandeja unos indicios v is ib le s  que iden tifican  e l ór- 

den en e l que deben u tiliz a r se  lo s elementos aplioadores corres 

pondientes.

24.- Perfeccionamientos en envases obturados pera 

escobillones aplioadores de sustanoias medicinales, t a l  y como 

queda descrito  suatancialmente en la  presente Memoria e i l u s ­

trado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 31 hojas e so r lt t s  a máqui­

na por una sola cara.

Madrid, 1975

MODBHN MEDICAL CONCEPTS,INC.
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