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MEMORIA DESCRIPTIVA

El desabollamiento de las chapas, y en

partiocular de log ftechos y las'paredea lateralecs de

Llag oarr9oerias de automdviles, guardabarros y capotas

de motor, go efeottia con aparstos de soldadura autdgena.

5e Pucdon alisarse,hasta'ciorto grado lugares muy salientes

0 muy ombut@dos, lo mismo que lugares de dngulog agudos.

Jin embargo, degpudd de los trabajos de gstipam;ento

realizados con el aparato de soldadgra autdgena, quedan

en la ohapa tensiones congidorablos, asl como iigoros
10, galiontos o ahondamientos que sdlo puedon oliminarse

con mucha dificultad mediante twrabajos do repago ulte-

riores.
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Bate invento gse refiere a un prooegdimiento
para sl ap}anamionto fino y el desabollamiento fino de
las chapas, segin el oual mediante el elsctrodo de un
aparato ?léctrioo de sgoldadura provigto de mango sge
producen, oon breves movimientos de golpeo a’modo de
maxrtillazos, sitios de soldadura puntiformes, en la
rogidn de log cuales la chapa ge calionta mucho durante
breve tiempo, con lo cual, sorprondentemente, en losg
alrededores de los lugares calentados se origina un
refraimiento sin tengidn do la ohapa}

El invento atafic suplementarismente a un
aparato para la realizacidn de oste procedimionto; en
cl que on una caja portdtil a modo de cofrc ecstd ing—
talado un transformador con bobina de reactancia y un
oonductor del arrollamiento socundario del transformador
ostﬁ unido con una pinza sujotable a la plozae de trabajo;
miontras ol otro conductor estd unido con ol eleotrodo
de sgoldadura del aparatoL

IEn el dibujo sgo ha repregentado a titulo
de ojeouplo una, modalidad de realigacidn de; objoto de

ogto invento, y en 6l las figuras mucstran:

Fig:gl el aparato de trabajo en representacidn
‘ gréfica,
Figi 2 el eaquema del transformador alojado en la

caje portdtil en forma de cofre,

Fig;-3 el instrumen?o de mano que lleva el electrodo
dc soldadura,

Fig; 4 un detallo pertinente;

Fig; 5 el empleo del aparato para ol desabollamiento



104

15..

20.

25..

fino;

Fng 6 la partc de la chapa despuds del desabolla~

niento fino y

Fig; 7 una vista por oncima de la parte de la chapa
desabollada.

EL aparato do trabajo reprosentado en la
figure 1 os apto pavs ol aplanamionto fino y el dosabo-
liaﬁiénto fino de chapas de hiorro hasta 1 mm y de chapas
de alunminio haataQ'nmL Prcgonta unaloaja poxrtdtil L
a wodo de cofro o malctin en la gue, como se¢ ve eh la
figura 2; egtd alojado un transformador 2 en ouyo oircuito
primario 27 estd colocada una bobine de roaoctancia 3. En
lag concxiones & la rod 4 y 5 del ci?oui?o Drimaxrio
estdn aplicadog log intorruptores 47, 5  y 5", 6 08 el
oab}elpara olavija unido con los puntos de oconexidn 4
y 5, quo sirvo para conectar ol aparato a la rod:-7’ ¥y
10’ son los puntos de conexidn del arrollamiento seccunw
derio 2", Un hilo de conexidn 7 del arrollamiento seounw
dario 2" ostd unido con una pinzalg gujotable al material
do chapa 8 de la pioza de trabajo, miontras el otro hilo
de,oonexiﬁn 10 osté unido con ol ocleotrodo de soldadura
1ll; hecho do oobreo, de un ingtrumonto do mano 12;113 od
un manguito anti§eslumbran$e q&o rodea el eleotrodo do
goldadura 1l y 14 designa el mango dol ingtrumento.

El ingtrumento dogcrito ge sostiono por el
mango l4 y con la rama gue Lllova ol eleotrodo'de golda~
dura 1l so hac?n broves movimiontos do golpco, a modo
de martillazodg, on el scntido de la flocha & - b de la

figura 3 ocontra la pioza do trabajo 8} Bagton broves
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momontog do ooytaOto, con losg cuales los lugares punti-
formos de contacto 15 so calientan a unog 10002 C durante
fraccioncs do scgundo en la medida de L mm2 aproximadea-~
mento. De cato modo el matorial que rodea log punios

5;' de contacto cs ogtirado hacia los lugares de soldadura
15. ,

Como muostran lasg figuras 5 y 6, oon el
aparato doscrito pucden aplanarse sin tengidn abolla—
duras salientcs (fig. 5). Los puntos de soldadura

10.: (figs: 6 ¥y 7) so aplican en tal ndmero, y ello distri-
buidog wniformomente por la parte doforgada de la
chapa, que la abolladura quedo aplanada, como mucstra
ol ourso 8" de la ochapa on le figura 6.

El procedimiento aguf doscrito so emplea

15. para completar el mdodo awbdgeno actual. Todos los
trabajos de esgtiraniento efoctuados con ol mdtodo
autdgono doja tegsionos en la ohapa:vLas abolladuras
on chapas rgotas, que para ol chaplsta gon de Frabajo
nuy difioeil, con ol procedimiento de aplanascién fina

20.  gqui desorifo, gue no ocagiona ninguna claso de tensiones
en le chapa, pucden aplanarse sin problemas, ya que
s¢ suprime todo trabajo de alisamiento ulterior:'Como
on la aplanacidn fine no hay necosidad de ejercex so?re
la pioza de frabajo ninguna presidn por el otro lado,

25+ o oonsiguen en ol desabollamiento do techos y paredes
latorales, sobre todo en }os lugares de mal alcanoce,
grandes ahorros de ticmpo, principalmente porque no
se nocoglto segunda wano do obras. Los lugares muy pro=-

minentes y do dngulog agudog se trabajan primeramcnte



por el procedimiento eonocido, con el soldador autdgeno,
a lo que sigue ol aplanamiento fino por ol procedimiento

aguf doscrito.
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5.. NOTaA
Degerito el objeto del presgente invente ze de-
claran como no divulgades ni practicadag en Eapafis lag g1

guientedg reivindiogoiones.

l.- Procedimiento con gu aparato oorrespbndionn
10.. te, para la aplanacidn fina y el dosabollamiento de chapas,

oaractorizado por producirse oon el olectrodo (Ll) do un ape-

rato oldctrico do soldadura (12) provisto de mango (14),
med;ante broves movimientos de golpeo a modo de martilla-—
708, 2itlos do soldadura puntiformes (1L5) on la rezidn do
15, los cualos la chapa (8) se calienta mucho durante brove
tiempo, con lo cual se origina on log alrededores de los
lugares calentados (15) un retraimionto sin tensidn de la
chapa; ) ‘
2.~ Procedimicnto segin la rveivindiocacién 1,
20, caraciorizado porque el aparato cgmprendo una caja por%aq
$il (1) a modo de oofre o maletin, con un transformador i
(2) instalado; el cual tienc un conductor (7) unido a una
pinza (9) sujetablo a la picza de trabajo y el otro
conductor (10) unido al eloctrodo de soldadura (11)
25. do un ingtrumento do mano (12).
3.~ Procedimicnto 2, caractorizado por cstar
provisto de un manguito antidoslumbrante (13) que oir-
cunda ol oloctrodo (11). '
4.- Procodimicnto sogin la woivindicacidn 2,

caractorizado on gue ol instrumento do manc os semojante



en le forma oxterna a un martillo, por lo quo pormite efeo-
tuar con ol cleotrodo (11) movimiontos do golpeo a wmodo dg
nartillazos. ‘
5;~ Procedimiento, con su aparaio corrcspondicne
5. %o, para la aplanacién fina y ol dosabollamionto do chepas,
Sogin sgo dpscribe ¥ reivindica on la presenté

momoria dosoriptiva que consta de 6 pdginag foliadas y os-

critas a mdquine por una gola cars,.

10.:

rrocCot JCSE L. MCRA

Fi

av.



Cos ¥9os5 -

Dn. Emyin 5chill 2 flojas

Hoyja 1

MHodra, @ |8 w95 |

/J, @.

< .—‘/

o 4 ”*kf@f\i[ /1

- ;L;./.ZL’{/’Q g

LORUTRA



Cos %905

Fig-3
a
.\ &
[
g
vl
!
70

Macthid, ; 8 A}BR@

o |
/D' To Jerhz 1sERM) -
0, pu T A

Firmado: JOSE L. MORA



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



