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MEMORIA DESCRIPTIVA

El desabollamiento de las chapas, y en 

partioular de los techos y las paredes laterales de 
las oarrooerías de automóviles, guardabarros y oapotas 

de motor, so efeotda con aparatos do soldadura autógena.
5. Pueden alisarse hasta'cierto grado lugares muy salientes 

o muy embutidos, lo mismo que lugaros de ángulos agudos. 
Sin embargo, despuós de loa trabajos de estiramiento 
realizados oon el aparato de soldadura autógena, quedan 
en la ohapa tensiones considerables, asi como ligeros 

3-0.' salientes o ahondamientos que sólo pueden eliminarse
con mucha dificultad medianto trabajos do repaso ulte­
riores.
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Este invento se refiere a un procedimiento 
para el aplanamiento fino y el desabollamiento fino de 
las chapas, según el cual mediante el electrodo de un 
aparato eléctrico de soldadura provisto de mango se 

5.. producen, oon breves movimientos de golpeo a modo de 
martillazos, sitios de soldadura puntiformos, en la 
región de los cuales la ohapa se oalionta mucho durante 
breve tiempo, con lo cual, sorprendentemente, en los 
alrededores de los lugares calentados se origina, un 

10.' retraimiento sin tensión do la ohapa.-
El invento ataño suplementariamente a un 

aparato para la realización do este procedimiento, en 
el que en una caja portátil a modo de cofre est,á ins­
talado un transformador con bobina de reactancia y un 

15. oonductor del arrollamiento secundario del transformador 
está unido oon una pinza sujotablo a la pieza de trabajo, 
mientras ol otro oonductor está unido con el eleotrodo 
de soldadura del aparato.-

En ol dibujo se ha representado a título 
20. de ejemplo una modalidad de realización del objoto de 

esto invento, y en Ó1 las figuras muestran:
Fig.,1 ol aparato de trabajo en representación 

gráfica^
el esquema del transformador alojado en la 
oaja portátil en forma de oofre, 
el instrumento do mano que lleva el eleotrodo 
do soldadura,

Fig. 4 un detallo pertinente,

Fig.- 5 el empleo del aparato para ol desabollamiento

2 5 ..
Fig. 2

Fig.' 3



Fig,< 6 la parto de la chapa despuós dol desabolla^

miento fino y
Fig. 7 una viata por encima de la parte de la ohapa

desabollada.-
El aparato do trabajo representado en la 

figura 1 os apto para el aplanamiento fino y el dosabo- 

llamiento fino de chapas de hierro hasta 1 mm y do ohapas 
do aluminio hasta 2mm* Presonta una oaja portátil 1 
a modo do cofre o maletín en la qu.e, como so ve en la 
figura 2, está alojado un transformador 2 en cuyo oircuito 
primario 2' está oolocada una bobina do roaotanoia 3.- En 
las conexiones a la red 4 y 5 del circuito primario 
están aplicados los interruptores 4 "y 5' y 5".- 6 os el 
oablo para olavija unido oon los puntos de oonexión 4 
y 5, que sirvo para conectar el aparato a la rod. 7' y 
10' son los puntos de oonexión del arrollamiento secun­
dario 2". Un hilo de conexión 7 del arrollamiento secun­
dario 2" está unido con una pinza 9 sujotablo al material 
do chapa 8 do la pioza do trabajo, miontras el otro hilo 
de oonoxión 10 ostá unido con ol olcctrodo do soldadura 
11, hecho do oobro, de un instrumento do mano 12.'13 os 
un manguito antidoslumbranto que rodea ol olootrodo do 
soldadura 11 y 14 designa ol mango dol instrumento.

El instrumento descrito se sostiene por el 
mango 14 y con la rama que llova el eleotrodo de solda­
dura 11 so hacen breves movimientos do golpoo, a modo 
de martillazos, en el sentido de la flecha a - b do la 
figura 3 oontra la pioza do trabajo 8.- Bastan breves
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momontoa do oontaoto, con los cuales los luganos punti-
formos de oontaoto 15 so calientan a unos 1000S C durante

2fracciones do sogundo en la medida do 1 mm aproximada­
mente. Do esto modo el material quo rodea los puntos 

5. de contacto os estirado hacia los lugares do soldadura
N i ­

colao muostran las figuras 5 y 6, con el 
aparato doscrito pueden aplanarse sin tensión abolla­
duras salientes (fig.- 5). Los puntos de soldadura 

LO.' (figs. 6 y 7) so aplican en tal ndmoro, y ello distri­

buidos uniformemente por la parte deformada de la 
chapa, que la abolladura quedo aplanada, como muestra 
el ourso 8" de la ohapa on la figura 6.'

El procedimiento aquí doscrito so emploa 
15*- para completar el mótodo autógeno actual. Todos los 

trabajos do estiramiento efectuados con el mótodo 
autógeno deja tenaionos en la ohapa.- Las abolladuras 
on chapas rectas, quo para ol chapista son de trabajo 
muy difíoil, con ol procedimiento de aplanación fina 

20. aquí desorito, que no ocasiona ninguna olaso do tensiones 
en la chapa, pueden aplanarse sin problemas, ya que 
so suprimo todo trabajo do alisamicnto ulterior.- Como 
en la aplanaoión fina no hay necesidad do ejercer sobro 
la pieza do trabajo ninguna presión por el otro lado,

25*- so oonsiguen en el desabollamiento do techos y paredes 
laterales, sobre todo en los lugares de mal alcanoo, 

grandes ahorros de tiempo, principalmente porque no 
se no cosita segunda mano do obra.- Los lugares muy pro­
minentes y do ángulos agudos so trabajan primeramente
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por el procedimiento oonocido, oon el soldador autógeno, 
a lo quo signo el aplanamiento fino por ol procedimiento 

aquí descrito.-

N O T A
Descrito ol objeto del presente invento se de­

claran como no divulgadas ni practicadas en Espada las si­
guientes reivindioaoiones.

1. - Procedimiento con su aparato oorrespondion- 
10. te, para la aplanación fina y ol dosabollamionto de chapas,

oaractorizado por producirse con ol electrodo (11) do un apa­
rato olóctrico do soldadura (12) provisto do mango (14), 
mediante breves movimientos de golpeo a modo do martilla­
zos, sitios do soldadura puntiformos (15) on la región do 

3.5,. los cuales la chapa (8) se calienta mucho durante breve 

tiempo, con lo cual se origina on los alrededores de los 
lugares calentados (15) un retraimiento sin tensión de la 
chapa.

2. - Procedimiento sogdn la reivindicación 1,
20. oaractorizado porque el aparato comprendo una caja porta^

til (l) a modo do cofre o maletín, oon un transformador 
(2) instalado, el cual tiene un conductor (7) unido a una 
pinza (9) sujetablo a la pieza de trabajo y ol otro 
conductor (10) unido al electrodo do soldadura (11)

25. do un instrumento do mano (12).
3. - Procedimiento 2, caracterizado por estar 

provisto de un manguito antidoslumbranto (13) que oir- 
cunda ol electrodo (11).

4. - Procedimiento sogdn la roivindioaoión 2, 
oaractorizado on quo ol instrumento do mano os somojante
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en la forma externa a un martillo, por lo que permite efec­
tuar oon ol olootrodo (11) movimiontog do golpeo a modo de 

martillazo a.'
5.- Procedimiento, oon su aparato corrospondion- 

5. te, para la aplanación fina y el dosabollamionto do chapas.

Sogdn so describo y reivindica en la presente 
memoria doscriptiva que conata de 6 páginas foliadas y os- 
oritaa a máquina por una sola cara.'

dv.
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