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Procedimiento para la obtencitn de léminas espuma~

[

das termoplssticas reticuladas.

Fobicilante: BAYER AKLTENG ESELLSCHAFT, entidad alemena, residente

en Leﬁerkusen-Bayerwork, Reptiblica Federal Alemana.
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La presente invenclén se rofiere a la eétructup
ra de una lémina de sgpuma termopléstica reticulada

y su objeto es el de mejorar la elaborabilidad ténnlca

de la lémina de espuma termopléstica roduc1endq el gra~—-

do de degradacién de las supcrficies en relacitn con
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el de la parte interior, ks decir, la premchte invencifm se
refiere a la estructura de una lémina termopléstica degrada,
da, caracterizada por el hecho de que se degrada en menor gra-
do en la superficie que en la parte interior, E' _ ‘

Las espumas termoplésticas degradadas, tales ‘como '
las de polietileno se utilizan amplismente, sobre todo como
materiales de construccibp,‘como embalajes y otros, éebido»a

sug excelentes efectos termoaislantes y amortiguadores, re-

1]

gistencia ale intemperie y a los productos quimic05. Egtas es
pumas sonmuy resistentes gl calor y térmicamente modelables
por modelado en vacio, modelado porbcoﬁpresién,:etc. Debido gl
egtas propiedédeg,‘junto con su buena resiétencia al . choque,
estén empezando a utilizarse también ampliamente ﬁara reci;
plientes de embalaje. :
Entre las egpumas termoplésticas degradadas, la lémina
de egpuma de poliolefina degrada se caracteriza por una capa |
superficial relativamente gruesa, de 30 a 3OQ/u. No obstante
la piel gruesa, aunque fuerte, resulta ser un defscto cuando
se somete la mAquina a modelado en vaclio O por compreéién,po;
que hace dificl el modelado "profundo’, ‘
El dibujo muestra una vista en seceidn transversal de
la lémina de espuma termopléstica degradeda ségim 1a‘presente
invenci bn, ‘ ' . f
 Haciendo referencia al dibujo, log inventores, despufs
de haber estudiado la posibilided de eliminar ese defecto,end
contraron que la moldeabilidad térmica de la I4mina de espumg =~
termopléstica degradada, mejora notablemente cuando se hace 3
que el grado de su degradaocién sea inferior en la superficie

(1) que en 1a parte interior (2), revrescntadas en cl dibujo

En términos de "contenido de gela“, -ue es el indice de sradqg " ‘
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de detracién, cuando el contenido de yela de la parte interioy
(2) de la l4mina de espuma (en el oaso de espuma de polietile
no desrada, por sjemplo, el contenido de gela se expresa en -
porcentaje en peso de la parte insoluble de la resina dg og—
puma sumcrgida en tolueno & IOOOQ dﬁrante 24 hOfasf, eé, por |
ejemplo, del 30/ al 85%, o preferentemente del 50%'81 89” y
gl contlenido de gela de 1la superflcle (1) de 0 al 5Ck, ©
preferentenente el 20% al 504, la moldeabllidad térmica de
la lAmina de goma de espuma, mejora notablemente. Como resul-
tado, no ablo puede formarse: en vacib una léamina de espuma
de hasta 15 mm de espesor, sino que esgtd lémina puede formar-
se por compresibén an formas apropiadas o bien r601b1r un es-
tampado en relieve perfectamente marcado, Ni que decmr tiane
que la cape de la superficie (3) puede modelarse de la misma
manera que ‘el otro lado de la lémina de egpuma,

Lag léminas termoplésticas de 1a presente inveneibn pue-
den ger cualquier termopldstico degradado y alveolaf, como
por ejemplo el polietileno degradado y el polipropileno &agrﬁ-
daedo. Hay. divgrsos procedimientos para producir la ldmina
de espuma termopléstica degrada de la presente invencién,Por
ejemplo, un bompuesto,termOpléstico egpumable conteniendo un
egente degradante se sumerge on un dluolVGnte del agento de-
gradante para disolver el agente en la porcitn superiicial
¥y a continuacibn se calienta para su espumacién,. |

En el procedimiento ordinario, el agentavdegradante
se reduce en la misma medida on las dos .superiicies (1) y (3)
Pero en otro procedimiento, puede degradarse en grado infe-
rior cualquiera de las superticies (1) y.(3). |

La lémina de espuma de la presente invencifén se utili-

za por 1o general, sbla,pero, en algunos casos, se utiliza lg
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minada con una lémina de resinas termoplésticas, tales como
cloruro de polivinilo y polietileno. La lémina de'espuma de
la presente invencifn tiene por 1o general, una densidad de
0,2 a 0,002 g/cm3. _

La lémina de cspuma de la presente invencién, tiene;eom~
binada en la misma, excelentes efectbs termoalvlantes y Amor-
tiguadores, exoelentes reolsten01a a la intemperie y a los
productos quimicos, que son las propiedades que corresponden
a la misma méquina; asi como una excelont® manejaﬁilidad tér-

mica que se obfiene por la presente inveneidn, es decir, ajus-
tando el grado de dagradaéibn de la capa superficial. Es pués'
nuy apropia@a para materiales tales como materinles de cons- |
truccibn, materiales de embalaje, revestimignto de:recipien-';
tes para méquinas de precisién, donde la lamina debe recibir
un modelado profundo, ' 4

Por tener las caracteristicas citadas y por ser.caﬁaz

de un eficiente modelado profundo, tanto en vacio como en com
presifn, la l4mina de espuma degrada de la presente invencidn

tiene un valor comercial muy notabla,
NOT A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento gsi
como la manerg de realizarlo en la préctica, dehe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sug
ceptibles de modificaciones de detalls en ouwanto no altsren
su principic fundamental, siendo lo que constituye.la esencig
del referido invento & por lo que se golicita Patente de In-
troduceitn por 10 afios en Espafia sobre:PROCEDINIENTO PARA TA
OBTENCION DE LAMINAS ESFUMADAS TERMOPLASTICAS RETICULADAS; og
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racterizdndoge por lo siguiente:

1.~ Procedimiento para la obtencién de l&minas espums;
das termoplisticas reticuladas, que tienen un grado de reticu-
lacibn, en como minimo una de las superficies, que es més pequ]

{4

fla que en la parte interior de la léming espumada, caracteriza
do porque wn compuesto termopléstico espumable, porgue conte-
niendo un sgente de reticulacién se conforma en una iéminé, la
14mina con una determinada parte de la superficle se sumerge
en un disolvente para'elvagente de reticulgeiln, y acontinua~
cién, se ocalienta para su reticulacitn y espumado.

2.= Procedimiento para la obténcion de léminas espums

das termoplésticas reticuladas, tal y como gueda sustancialmen|

te desorito en la presente Memoria y en el dibujo adjunto,
Esta Memoria consta de cince hojas escritas a mfquingl
por una sola cara.
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