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procedimiento para la  obtención de láminas espuma­
das term oplásticas re ticu lad as.

BAYER AXTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, residente 
en Leverkusen-Bayerwcrk, República Federal Alemana.

La presente invención se re fie re  a l a  estructu­
ra de una lámina de espuma term oplástica reticu lad a 
y su objeto es e l de mejorar la  elaborabilidad téim ica 
de l a  lámina de espuma term oplástica reduciendo el gra­
do de degradación de la s  su p erfic ie s  en relación  con
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el de l a  parte in te r io r , Ha decir, la  presente invención se 
re fie re  a l a  estructura de una lámina term oplástica degrada, 
da, caracterizada por e l hecho de que se degrada en menor g r a ­
do en l a  su p erfic ie  que en la  parte in te r io r . ¡

Las espumas term oplásticas degradadas, ta le s  oomo 
l a s  de p o lie tilan o  se  u tiliz a n  ampliamente, sobre todo como 
m ateriales de construcción, como embalajes y otros, debido a 
sus excelentes efectos term oaislantes y amortiguadores, re­
s is te n c ia  a la  intemperie y a lo s  productos químicos. -Estas e s ­
pumas sonmuy re siste n te s  a l calor y térmicamente modelables 
por modelado en vacio , modelado por compresión, etc. Debido a 
e sta s  propiedades, junto con su buena re siste n c ia  a l choque, 
están empezando a u t i l iz a r se  también ampliamente para rec i­
pientes de embalaje.

Entre l a s  espumas term oplásticas degradadas, l a  lámina 
de espuma de p o lio le fin a  degrada se caracteriza por una capa 
su p e rfic ia l relativam ente gruesa, de 30 a 300^u. No obstante 
l a  p ie l gruesa, aunque fu erte , resu lta  se r  un defecto cuando 
se somete l a  máquina a modelado en vacio o por compresión,pog 
que hace d i f ie l  el modelado "profundo".

El dibujo muestra una v ista-en  sección tran sversal de 
l a  lámina de espuma term oplástica degradada ségún l a  presente 
invención.

Haciendo referencia a l  dibujo, lo s  inventores, despuís 
de haber estudiado l a  posib ilidad  de elim inar ese defecto,en­
contraron que l a  moldeabilidad térmica de la  lámina de espuma 
term oplástica degradada, mejora notablemente cuando se hace 
que e l grado de su degradación sea in fe r io r  en l a  su perfic ie  
(1) que en l a  parte in te r io r  (2 ), representadas en el dibujo 
En términos 3e "contenido de g e la " , ;ue es e l indice de grade
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de dagración, cuando el contenido de go la  de la  parte in te r io r  
(2) de la  lámina de espuma (en el caso de espuma de p o l ie t i lg  
no degrada, por ejemplo, e l contenido de g e la  se expresa en 
porcentaje* en peso de la  parte in soluble de la  resin a  de es­
puma sumergida en tolueno a 100°C durante 24 horas)', es, pdr 
ejemplo, del 30% a l 85%, o preferentemente del 50% a l 85% y 
el contenido de gola de la  su p erfic ie  (1) de 0 a l  5C%, o 
preferentemente el 20% a l  50%, l a  moldeabilidad térmica de 
l a  lámina de goma de espuma, mejora notablemente. Como resu l­
tado, no sólo puede formarse; en vacio una lámina de espuma 
de hasta 15 mm de espesor, sino que esté  lámina puede formar­
se por compresión en formas apropiadas o bien re c ib ir  un es­
tampado en re liev e  perfectamente marcado. Ni que d ec ir  tien e  
que l a  capa de la  su p erfic ie  (3) puede modelarse de l a  misma 
manera que el otro lado de la  lámina de espuma.

Las láminas term oplásticas de la  presente invección pue­
den eer cualquier term oplástico ,degradado y a lv eo lar, como 
por ejemplo el po lie tilen o  degradado y el polipropileno dagra]' 
dado. Hay. d iversos procedimientos para producir la  lámina 
de espuma term oplástica degrada de la  presente invención'.Por 
ejemplo, un compuesto term oplástico espumable conteniendo un 
agente degradante se sumerge en ...un disolvente del agento de­
gradante para d iso lver e l agento en l a  porción su p e rfic ia l 
y a continuación se calien ta  para su espumación..

En el procedimiento ordinario, el agente degradante 
se reduce en l a  misma medida en la s  d o s.su p e rfic ie s  (1) y (3 
Pero en otro procedimiento,, puede degradarse en grado in fe­
r io r  cualquiera de l a s  su p erfic ie s  (1) y (3 ).

La lámina de espuma de l a  presente invención se u t i l i ­
za por lo  general, só la ,pero , en algunos casos, se u t i l iz a30



-  4 -

minada con una lámina de resin as term oplástioas, ta le s  como 
cloruro de p o liv in ilo  y p o lie tilen o . La lámina de espuma de 
l a  presente invención tiene por lo  general, una densidad de 
0 , 2 a  0,002 g/cm*\

La lámina de espuma de la  presente invención,tiene.com- 
binada en la  misma, exoelentes efectós termoaislanlíes y amor­
tiguadores, excelentes re s is te n c ia  a la  intemperie y a lo s  
productos químicos, que s'on* l a s  propiedades que corresponden 
a l a  misma máquina, a s i  como una excelente manejabilidad té r ­

mica que se obtiene por la  presente invención, es d ecir, a ju s­
tando e l grado de degradación de la  capa su p e r f ic ia l. Es pués 
muy apropiada para m ateriales ta le s  como m ateriales de cons­
trucción, m ateriales de embalaje, revestimiento de recip ien ­
te s  para máquinas de precisión , donde l a  lámina debe re c ib ir  
un modelado profundo.

por tener l a s  c a ra c te r ís t ic a s  c itad as y por spr capaz 
de un e fic ien te  modelado profundo, tanto en vacio como en con 
presión, la  lámina de espuma degrada de la  presente invención 
tien e un valor comercial muy notable.

N O T A

D escrita suficientemente la  naturaleza del Invento a s i  
como la  manera de re a liz a r lo  en la  p ráctica , debe hacerse 
constar que l a s  d isposicion es anteriormente indicadas son sus 
cep tib les de modificaciones de d e ta lle  en cuanto no alteren  
su principio  fundamental, siendo lo  que con stituye-la esencia 
del referido  invento y por lo  que se s o l ic i t a  Patente de In­
troducción por 10 años en España sobre:PROCEDIMIENTO PARA LA 
OBTENCION DE LAMINAS ESFUMADAS TERMOPLASTIOAS RETICULADAS; oa
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raoterizándose por lo  sigu ien te :' A
1 . -  Procedimiento para l a  obtención de láminas espumaj- 

das term oplásticas re ticu lad as, que tienen un grado de reticu ­
lación , en como mínimo una de l a s  su p e rfic ie s , que es más pequb 
ña que en l a  parte in te r io r  de l a  lámina espumada, c a rac te r iz a ­
do porque un compuesto term oplástico espumable, porque conte­
niendo un agente de reticu lación  se conforma en una lámina, la  
lámina con una determinada parte de l a  su p erfic ie  se sumerge
en un disolvente para e l agente de reticu lac ión , y acontinua­
ción, se oalien ta para su reticu lac ión  y espumado.

2 . -  Procedimiento para l a  obtención de láminas espuma­
das term oplásticas re ticu lad as, t a l  y como queda sústanclelmen­
te  d escrito  en l a  presente Memoria y en el dibujo adjunto.

Esta Memoria consta de cinco h o jas e sc r ita s  a máquina 
por una so la cara.

Madrid,  ̂ 7 1975'
BAYER AKTIENGESELLSCHAFT'.


	Bibliographic data
	Description
	Claims



