Os Ga 29,799,-HY.

PATENTE DE INVENCION ~ Y

HNEKORIA DESCRIPTIVA

So0brez:
"PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE UN ERVASE APILABLE®
Solicitante: D. Pranclsco MARTINEZ VIANA, con domicilio
en Conquista, 125 — BADALONA (Barcelona),

N o

Inventor: Bl Sollcitante, de nacionalided espafiola.
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lg presente Patente de Inveneidn se refiere al proce~
dimiento de obtencidn de un envage de diversas aplicaclones, y
espacialmente destinado a su apilamiento con otros gimilaves,
todos ellos vacfos, y de diferentes capacidades.

Son conoclidos numerosog envases aplilables con formas
varisbles, perc todos ellos presentan un inconveniente comin
cono es el hecho de que sus cepacidades son congtantes, imple
dlendo su vtilizacidén pera una gema de contenidos como es la ca
racterfstica fundamental del que nos osupa. Para lograrlo ae
parte de una chapa metdlics de dimensiones preestsbleecidas a
1la que so dota, por laminado u otre medio adecusdo, de dos aca=
naladoras de trayectorias paralelas y separadas por ung distan-
cia conveniente determinada como més adelante veremos.

A continuacidn se practice en el borde superior de la
chape un doblez curvo convexo que constitulrd el borddn supe-
riors y seguldamente se corta la chapa en trozos de dimensiones
apropiasdas a la forma de revolucién f£inal de modo que los core
tes laterales que han de determinar las generatrices del envase
provean wuns zona superior entre ambas acanaladuras, cilindriea,
¥ una zona inferior entre la acanslgdura inferior y la bass,
troncocénica invertida, cuya conicidad sea tal que el volumen
final corresponda o laz capacidad buscada.

n todos los easos los difdmetros de la base y de la
acanaladura inferior serdn constantes, con 10 que vara diversas
capacidades variard la conicidad de la zona entre ambas quedan-
doy tras el apilamlento, una zona visible en todos los envages,
la superior, nue serd propicia para la fijacidn de una etlqueta
visible portadora de las indicaciones oportunas.

Para terminar el proceso y tras la unidn de los bore

deg, por goldadura u otro medio, se coloca una tapa inferior ci-
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1fndriea angatillada al borde inferior el eual e¢std separade
de la base inferior del tronco de cono variasble por una coniw
cidad de mayor magnitud que constituye un estrechamiento bruseo,.

Para amplisr la anterior descripeidn y a titulo de
ejemplo dnicamente, pe acompaiian unos plance en 1los que se ha
represantados

Flgura dnica.= Alzado gemiseccionado dsl envase en-su
forma final,

Bn enba flgura se han sefialado, zon gus refevencias
corrcopondientes, los sigulentes elementoss

Te= Zona eilindrica constante.

2+~ Acanaladura guperlor.

3e= Acanaladora inferior.

4+~ Borddn muperior.

S5e= Tapa inferlor.

6+~ Zona troncocdnica variable.

Te= Latrechanlento.

Para lograr un envage conw el representado, se parte
de una chapa metélica de altura adecusada, en la que se practi-
can, por ejemplo por laminado, laz acanaladurns 2w § =3= gepa-~
radas por digtancias congtantes entre sf y con respecto a las
bases, para, posteriormente o er la misma oporacién, formar el
borddn superior —i~, tras lo que se procede a cortar ls chaps
en trozos de longitud adecuzda a la capacidad a obhener, la cual
capacidad serd funcién de 1a conicidaed de la zong =Gy de modo
que proveyendo cortes que produzcan generatrices de divergas ine
elinacioneg, § como la altura de lo zona ~6~ ea constaunbe, so0
formarén capacidades diferentes en los envases, log cualeg po=
drfn sexr apllados para ofrecer todos ellos una zona viaible
iguel, la oilfndrica ~i=, en la quo gerfn fijadas las etiguetas
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0 distintives grabados con indlcaciones referentes g las carace
terdsticas del contenido o de la capseidad. A continuacién se
unen los bordes laterales mutummente por medios convenclonales.

Para completar el proceso se colocs, por engatillado,

3o la tapa inferior -5- gitonada bajo un brusco estrechsmiento =T-
comop prolonzacibn inferior ds la zona troncocdnica —be.

Se hace congtar gue la anterior enumergeidn es puras-
mente enunclative y no limitativa, reservéndose el inventor el
derecho que la Iey le conficre para introduecir en el objeto de

10s la misma las mejoras y perfecclonamientos que la préctica acon-
' seje, siempre que se rcapeten sus caracterdsticas esenciales.

) golicitonte se reserva el dereccho de extender esta
demanda a los paices extranjeros, reivindicendo la mismae priori-
dad de la presente solieitud al smpare del fonvenic Internacio

15 nal pars la proteccién de la Propieded Industrial.

Igpalmente el solicitante se reserva el derecho de
introducir en la vresente invencidn euantos perfecelonamientos
sobre la migms puedan derivarse, mcdiante la golicitud de los
correapondientes Certificados de Adicidn en la forma sefinlads

20 por la Ley.
B O T a

Ia patente de invercidn, que se solicita por veinte
afios para Bopafla, dc acuerde con la vigentc Leglslacidn, de-
berd reczer sobre: "PIOCUDINILNTO DE FPABRICACION DE UN ENVASE

23« APTLABLE", segtin lus caracterfsticas esenciales de lss gle
gulcntens

REITVINDICACIORNGES

18,.~ Procedimiento de fabricacidn de vn envase api-
lable, carseterizado por consistir en la laminaeidén de una cha=-

. pa de partida a fin de practicar en ella dos scannladuras pe-~

POOR
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ralelas y separadas por una distancis constanie en todos los
cagos, y un doblez superior que ha de foxmar un bordén perifé-
rico exterior del envasey a continuscidn se corta la chapa en
trozos cegdn bordes laterales adecuados para que la supsrficie
de mevolucién final dispongs de una zona c¢ilindrica superdor
congtante y una zona troncocénica inferior de altura constante
¥y sonicidad variable para proveer difercntes capacidades, aaf
como un estrechamionto troncocénico en la parte més baja, tras
1o gue se procede @ soldar o unir por otre medlo los bordes
opuestos del trozo de chapa cortada y a colocar una tapa infe-
rior engatillada en el borde de dicha situacién inferior.

28 PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE UN ENVASE APIw-
LABLE.

Segin queda sustancialmente descrito en la premente
memoria, que congta de cinco hojas, escritas a miquina por una
80la cars, ¥ acompafizda de dibujos.

Ksdrid, 17 ABR. 1975
Ds Froncisco MNARTINEZ VIANA




D. FRANCISCO MARTINEZ VIANA Hojo. unicoL
i

Madrid ,—i TR 1975

P. P.
FRANCISCO GARCIA CABRERIZO
1
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