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MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente o la solicitud de concesién de ung

PATENTE DR TMYINCTON

SOLICITANTE: .

RESIDENCIA:

Inventores:

ENUNCIADO:

F;rloridad: Patente

Antoine, Frangois .y Michel BERASATEGUI,
de nucionulidud Iranc.sa, ’

64,700, UENDAYA (Fruncia).

Los. golicitantes,

JNERQCEDIMIENTO. Il FAKRICACION DE ALPAR-

GATAG".

francesy, 0o 74..41594 det 17-12~T74.
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Ia presente memoria descriptiva tiene como
fin la declaracidn del objeto sobre el que ha de recaer el prij
vilegio de explotacidén industrial y comercizal, exclusivo en. el
territorio nacional, de una Patente de Invencidén de acuerdo
con la vigepte Legislacidn sobre Propiedad Industrial que, co-
mo el enunciado indica, se trata de "PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION DE ALPARGATAS",

La presente invencidn se refiere a un proce
dimiento de fabricacidén mecdnica de alpargatas.

Se sabe que las alpargatas de un modelo cld
gico incluyen un corte o empella de tejido, una tela por ejem-
plo, fijado sobre una suela eldstica, constituida generalmentel
por un arrollamiento de una cuerda, conocido por los técnicos
con el nombre de trenza. El corte o empella y la suela estdn
unidos por medio de una costura que puede estar punzonada bien
por medios manuales o por medios mecdnicos.

Con wds precisidén, se utiliza una cuerda
trenzada, habitualmente de yute, que se enrolla, operacidn de-
nominada "urdido", para formar un urdido, es decir un boceto
de la suela definitiva, que-se obtiene por cosido del urdido.
Bl corte, por su parte, se prepara por cortado (corte de pala
y corte de talén) y ensamblado (montaje de la pala y el taldn)
La preparacidén del corte o empella incluye igualmente, a veces
una operacidn de alforzado o plegado, es decir la realizacidn
de un pliegue en la base del corte, en el caso de un montaje
por costura ménual, degtinado a facilitar la costura.

El enzamblado del corte y de la suela puede
ejecutarse, en efecto, como ya se ha indicado previamente, o
bien a mano, o bien por medios mecdnicos.

Bl cosido a mano se presta a la utilizacidn
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de cualquier punbto de costura, en particular de un punto de ny
do, que asegura un ensamblado excelente. El acabado constituye
una fase de trabajo importante, y el montaje previo debe efec—~
tuarse en una séla operacién, pero resulba evidente que un mo-
do de ensamblado de estas caracteristicas es costoso y lento.

Para remediar este inconveniente se ha con-
cebido la realizacidn de una costura mecdnica enbre el corte o
empella o cuerpo sobre la suela previamente cosgida.

El modo de realizacidn mds simple utiliza
un punto de cadeneta, pero se sabe ya que este tipo de costura
presenta un grave inconveniente que consiste en que la ruptura
de un sélo punto implica la ruptura del conjunto de la costura
Por otra parte, el nimero de operaciones de monfaje de este
procedimiento es relativamente elevado, pues obliga a la ejecﬁ
llcidn de una serie de operaciones compliementarias. Bn efecto,
para poner remedio a la falta de seguridad de la costura, se
hace necesario encolar el borde de la suela y el borde del cor
te, con anterioridad a la operacidn de punzado.

A pesar de estos inconvenientes, este modo
de fabricacidn mecdnica es el ¥Ynico que ha sido utilizado has~
ta el presente a escala industrial.

Sin embargo, debe hacerse observar que se
ha propuesto, asimismo, fijar sobre el conbtorno del corte, por
fimedio de un punto de nudo, una itrenza andloga a la de la suela
cubrir la suela, previumenbe cosida, con el corte provisto de
1a trenza citads; y ensamblar con una costura ordinaria la sue
la y la trenza. Sin embargo, este modo de montaje no se ha uti
lizado nunca en la prdctica, en razdén de su complejidad.

Ia invencidén presente tiene por objetivo la

concepcidn de un modo de ensamblado del corte y de la suela de
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una alpargata, que sea mds seguro que los procedimientos cldsi
cos, sin que por ello sea mds complicado ni mds costoso que eg]
tos procedimientos.

Una primera caracteristica de la invencidn
lo constituye el hecho de que la alpargatz incluye un corte,
'fijado sobre una suela por medio de un purto de nudo del tipo
denominado (E).

Una segunda caracteristica de la invencidn
estd constituida por el hecho de que el procedimiento de fabri
cacidn mecdnica de una alpargata comprende, de una ﬁanera ya
conocida en si misma, la urdidura de una primera trenza, el
corte y el plegado o alforzado del corte, y la costura directa
de una segunda trenza, andloga 0 no a la primera trenza, a lo
largo del contorno del corte, por medio de un punto de nudo
del tipo denominado (E); caracterizdndose este procedimiento
porque el montaje se efectda recubriendo el urdido con el cor-
te equipado con la segunda trenza, y cosiendo a continuacidn
gimultdneamente el urdido, de una parte, para realizar la sue-
la, y el corte sobre el urdido recubierto por este corte, por
otra parte, con la ayuda de-los elementos conocidos en la téc-
nica.

La ventaja de las alpargatas fabricadas de
esta forma se deriva del hecho de que un punto de nudo recto
0 en zig-zag, comprende un hilo de aguja y un hilo de chenilla
que estdn anudados en cada uno de los puntos, lo que evita la
ruptura de la totalidad de la cogtura, en el caso de ruptura
accidental de un hilo.

En cuanto al procedimiento de fabricacidn,
de acuerdo con la invencidn, éste se distingue de los procedi-

mientos conocidos en la técnicu en que no incluye el punzado
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lprevio del urdido para realizar una suela sobre la que, a con-
tinuacidn, gse fija el corte, sino que el punzonado del urdido
¥ la costura del corte sobre el urdido recubierto del corte se
realizan de forma simultdnea y al fin del ciclo.de fabricacidn
lo que limita de manera apreciabie el ndmero de operaciones.
La fase de montaje, de acuerdo con la pre-
sente invencidén, se describird a continuacidén con mds detalle.
En efecto, resulta dificil el recubrir el

urdido con el corte, pues como ya se ha indicado con anteriori

dad el urdido estd constituido por un simple arrollamiento de

trenza, no cosido. Bl urdido es demasiado frdgil y de un tama-
Ho demasiado importante para que se pueda recubrirlo directa-
mente con el corte y fijarlo, a continuacidén, a este dltimo.
Preferentemente, se procederd de la manera siguiente:

El urdido se dispone entre dos semi-coqui-
llas, de forma que el volumen comprendido entre ambas tenga el
perfil de una suela cosida. Estando aplicadas las seﬁi~coqui-
llas una contra otra, el urdido adopta la forma de una suels
cosida. En la periferia del urdido se han previsto, en las se-
mi-coquillas, incisiones que sirven de paso a vdstagos, desti~
nados a mantener al urdido en posicidén de anudado cuando las

semi-coquillas se separan entre si posteriormente., Bl urdido,

lmantenido por los vidstagos citados, se encuentra comprimido,

por lo que es fdcil recubrirlo con el corte, antes de retirar
los vdstagos de sujecidn. Estando el corte dispuesto de esta
forma sobre ei urdido, es fdcil el cosido del conjunto con md-
quinas cldsicas de cosido de suelas.

Ias ventajas del modo de montaje, de acuer-
do con la invencidn, se derivan en primer lugar de la éostura

gimultdnea de la suela y del corte sobre la suela. Ademds, es—
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te procedimiento permite eliminar las operaciones de encolido,
costosas y complicadas, que se utilizan frecuentemente en la
técnica actual, en particular cuando se realiza una costura de
punto de cadeneta. Por ultimo, se consigue, con un gasto de o
ca importancia, una costura de un aspecto muy elegante,‘que en
la prdctica se revela como muy robusta. El procedimiento de
acuerdo con la presente invencidén se distingue asi muy ventajo

samente con relacidn a los procedimientos conocidos de la téc-

nica anterior.

Descrita suficientemente la naturaleza del
presente invento, asi como su realizacidén industrial, sélo ca-
be afladir que en su conjunto y partes constitutivas es posible
introducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin salir-
se del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no des
virtden su fundamento.

El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, sevreserva el derg
cho de extender la presente demanda a los paises extranjeros,
si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la pre-
sente solicitud.

Igualmente el solicitante se resérva el de-
recho de solicitar los adecuados Certificados de Adicidén, en
la forma seflalada por la ILey, al introducir en el presente in-
vento cuantos perfeccionamientos se deriven del mismo.

NOTA

La Patente de Invencidn que se solicita por

veinte afios para Bspafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn
obre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "PROCEDIMIENTO
E FABRICACION DE ALPARGATAS", en todo de acuerdo con las si-

ouientes:
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REIVINDICACIONES

12) Procedimiento de fabricacidn de alpargal
tas, que incluye el urdido de una primera trenza; el recorte
conformado y plegado de una empella; y la costura directa de
una segunda trenza, andloga o no a la primera, sobre el rebor-
de de la empella, con un punto de nudo del tipo denominado E,
caracterizado porque el montaje se efectua recubriendo el urdi
do con el corte equipado de la segunda trenza, y cosiendo a
continuacidn, simultdneamente, el urdido, de una parte, para
realizar la suela y, por otra parte, el corte sobre el urdido
que aquél recubre, realizdndose este cosido por medio de ele-
mentos ya conocidos en la téenica actual. ‘ |

22) Procedimiento de fabricacidén de alparga
tas, en todo de acuerdo con la primera reivindicacidn, caracte|
rizado porque con anterioridad a la operacidén de montaje se
conprime el urdido entre dos semi-coquillas, entre las que
exigste un esgpacio que presenta la forma de una suela cosido;
porque a continuacidn se introducen una serie de vdstagos en
los conductos realizados en las semi-~coquillas en la periferia
del urdido comprimido; y porque, por ultimo, las semi-coqui-
llas se geparan entre si, para que el corte pueda llegar a re-—
cubrir el urdido comprimido, al objeto de realizar la opera-
c¢idén de costura,

38) Procedimiento de fabricacidn de alparsga
tas, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
primera y segunda, caracterizado porque la empella es fijada a
la suela por medio de un punto de nudo, del tipo denominado BE.
48) "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ALPAR-
GATAS".

Segin queda sustancialmente descrito en la
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