
R-1245-32

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

por VEINTE años

cuyo privilegio se solicita para España, 
sus territorios y plazas de soberanía, a 
favor de:

D. ISMAEL MARTINEZ PBLEGRI

de nacionalidad española, domiciliado en 
Barcelona, Pasaje Dos de Mayo, ns 20, re­
lativa a:

"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS METODOS PARA 
LA SOLDADURA DE METALES"
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La presante inv&neida se refiere a tsuos ̂ rfeccion^- 
cientos on lea métodos para la soldadura de metales, especial-- 
sente p s m  la de piases dclgadcc y de gran superficie, 1# ̂ tal 
no ofrece dificultades cuando se trata, de piases rígidas y ca- 
.reatea de relievos, dado que el contacte entradles, a txwés 
do tasa lámina de material de apartación,, da punto de fusión más 
"bago que el do las piases a unir, se lagm adccundascsto. - -

Contrariamente, cuando laa referidas piossn tienen 
gran superficie y presentan relieves, como en el case psrt&em<- 
lar da los fondos difusores do calor para rooipiontas do cocino, 
previstos de recubrimiento lateral, surgen inconvoni^atos qps 
obligan a prensar el coagunto do elementos. SI proceder más 
idóneo para realisar estas soldadoras, es por inducción clec- 
troma^étics, siendo incorporado a una o ambas partee do la 
prensa ol arrollamiento inductor. Batanees, cuando las sapera 
ficioa a soldar no están en un mismo placo, el proceso mixto 
do aportación de odor y de presión so complica considerable- 
'mente, dado que ai bien la cara plana se suelda ais dificul­
tad, no ocurre lo mismo- con las partos laterales a causa, sobre, 
todo del diferente coeficiente do dilatación de los dos móta­
les. - ̂

Sata invención sapera loe expresados inaoavenientaa* 
camcteriaáádose porque coneóhtriesssento con los taetalea a aq¡̂  
dar os dispuesto um anille de s^tal do cagncterfsticaa electro-



magnóticaa favoraM.os y do un coeficiente da dilatación que 
tienda a cantonar en contacto lee citados nctslea a atdáar du- 
r¡sate el desarrollo del proceso# de modo quo el citado anillo 
recibe energía calorífica por inducei&i eloctroaagoótica y la 
traass&te por condueci^ a otra picea# al tiempo que le eosa*- 
nica presión por en distinto coeficiente de dilatación. - - -

ca proceder# las des piasas mctóHcae Innincb- 
reo a soldar y la lócAna intomodia del setal de aportación# 
aon precintadas per sodio de ana prensa# %& tiempo que en ani­
llo setólicc abarca porifóricameatc la sena de rewbricdento 
curvilíneo de aquel conjunto# en orden a transformar el campo 
electromagnático en cnlor desarrollado en su sana y transmi­
tirla por conducción a los bordeo do dicha sena de recubrinieg 
te# y '*!o prensor dicásoo bordee# por lo nao la acción do preñ­
ando os do erigen exterior.

Secón otro proceder# se disponen concÓatricaisonto pa 
ra cu soldadura dos piosas sotólicas lasinaroo cilindricas# y 
tu: el centro de asabas un uócleo de setal# mientras alrededor 
del anterior conjunto ce aitón un inductor# de modo que el ci­
tado nóclao se calienta por inducción y# al dilatarse aóo que 
leo pionas lasdnarea cilindricas# ejerce sobre las mioma una 
acei&t do prensado que# combinadamente con el efecto odorífi­
co# determina la soldadura de aquellas piases# por lo que la 
citada acción áo prensado eo do crispa interior. - - ̂

Otros objetos y caraotoríeticaa de la invención se 
irán donde a conocer on detalle a lo largo do la descripción



que signo, haciese rsforsncia a loa dibagoo üustmtivos que
la acompasan* Sn los áî tjost -
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Pisara 1, representa esquoaá'ticaamte el proceder 
normal para la soldadura de piusas delgada y planas. — - - -

Picara 2, ec otra reprosontacidn osquemáticcnente, 
relativa a esta invención, para la soldadura de piorna delgadas 
con sonsa en distintos planos- -

Pigu^s 3, es ana reellaaeMn práctica de la iiivenc&dn 
concerniendo a la soldadura de piases pltmas con sena de reeu— 
brindento pcrifárico^ — -

Figura 4# es otra realisaeián de esta icvencida, pa­
ra la soldadura da piceas cilindricas conedntricas.

La Ménica para la soldadura de piases metálicas pía 
nao de reducido espesor 1 y 2, a travds de w  metal da apea*- 
tac&dn 3 da socor punto de fusidn, os conocida baga el emplee 
de dos platas de prensas 4 y 5 en que uso do ellas,, a eventual 
sonto ambos platos, poseen un arrolla^cnto inductor 6,, siendo 
protegida la piesa adyacente 1 por una placa aislante ?* Con 
esta disposición ya conocida do soldadura, por inducción olec- 
trcmagndtica, no obsten problemas. Leo dificultades- so pre­
sentan cuando se trata de soldar piceas 8 y 9 que, siendo del­
gadas, presentan una sana o saonas 10 en distintos planos,; pa­
ra lo cual la invención pravá la utilimeión de mí anillo me- . 
tálico 11 que abarca pei'ifdriccsente le. citada sena 10. - - -

Hato dltlsso caso ocurra cuando so trata- de soldar 
un fondo difusor de odor 8 a un recipiente 9, aegdn la filt­
ra 2, o cuando se acopla una sucia a una plancha, eléctrica. -
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Xa idea de esta invención es practicable M e e  cea 
por medio ge presión exterior o interior. El ogemplo práctico 
qoc concierno a la figom 3# eo refioro a la soldadura de m e  
piase de fondo 12 en la baso 13 do oca cacerola 14 de acero 
inoxidable. Si fondo 12 puede car da cualquier motel de buen 
coeficiente de transaisiÓB de calor por conducciéat# talco co­
mo el cobro o el alsodaio# en que el primare ofrece sabores 
conáioicncs tdcnicas# pare el segando resulto más oóntejoac 
eoon&dcaoente y mantiene mager cu aspoeto con el neo. Así# la 
curva de enlace 19 entre la base 13 y la pared 16 de la Mts^ 
da cacerola 14# os abarcada por el fondo 12# al tiempo que ca 
to fondo quedo circundado por un anillo 11 de acoro. Hna proa 
oa actda por laedio de un pinto 17# con árbol de empego 18# 
que aprieta contra una pieza aislante táaa&ca 19 en el inte­
rior do la cacerola 14# adentras otro plato 20 acoplado a un 
apoyo nielante 21 por medio de tomillos 22# aprieta a travós 
de un disco aislante 2 3 y un disco equilibrador do campo 24# 
contra el fondo 12. El apoyo aislante 21 incluye un arrolla­
miento inductor 6 y una conducción 23 para liquido refrige­
rante con respecto al inductor y a la pieza 12. - - - - - -

La soldadura de las p&asss 12 y 1 3  se eens&gpe par­
tiendo del campo oleetroMgnótioo ganarlo en el inductor 6# 
que por medio dol anillo 11 es tranformado en calor que os 
trsmaoltido por conducción a la pieza 12. SI propio anillo n  
produce al Mono tiempo un prensado lateral contra la pieaa 
12# por su menor coeficiente de dilatación# ^uc permite el 
acoplsnlanto mutuo de las dos pionas a acidar 12 y 1 3 . Esta 
presión es obtenida tísaMón iniclalaente por la componente
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que la prensa trsnoaito por al diseñe troncocónico. la fagan 
del ¡anille se varía para que su temperatura sea mayor o menor 
en csda caso, aegán sea el cajapo elcctríKaagRático al que se 
halla aonotido. — -

R1 anterior ejemplo es un caso de aoldadum con 
presida exterior. Partiendo del mismo principio de la inven­
ción, es taábión factible realista? la soldadora bajo presión 
interior, cagón el ejemplo práctico relativo a la fijara 4, 
en el que se trata de unir entre sí un cosquille metálico 26, 
tal coso de bronce o plomo, a una camisa 2? do acero u otro 
metal. Para dio so dispone en ol espacio central un RÓdeo 
tupiar 28 de dominio que aloja un conducto 29 para líquido 
refrigerante que procede de tai yacer superior 39 y sale por 
una abertura 31, mientras qae las piesga a soldar 26 y 2? 
quedan dentro de un inductor 6. - -

El calor desarrollado por el inductor 6, ae traas- 
ni te por conducción a la superficie a soldar que dispone do 
una capa de metal de aportación, en forma do pasta, tal como 
aleaciones do estaño, domo el n&cleo de alusdaio 38 se dila­
ta s&s que las pintas 26 y 27 a soldar dotas quedan presea* 
das desde el interior y sin sufrir daf&rmacioaas.

La refrigeracii&i provista en loo doc casco prácti- 
eos descritos, tiene por objeto el acelerar lo producción do 
Boldadurao, tras las sucesivas operaciones, puliendo efectuar 
so radiante agua, sdre o ambos flóid^s a la ves. ***.-*..*.*.*.

Descritas convenientemente Isa oaractcríntî s de



la invanei&t, oe Mea coactar que en la misma podrán iRtrodu?- 
eirso coactas rarlantea da detalla poe^ occnsogar la erpo- 
rieaeia, sienpre que íxm ella no as modifiqoo la eaencialidad 
de la misma qaa es la que oa reawa y concreta en lao reivin- 
dioacioneo que siguen. - -

Se declaran da novedad y propiedad paya EapaRa, oca 
territorioa y picase da soberanía, las nigaicntes! -

&.LJLí,Ln„D.c,„M„„R,F, s

1#- Perfeccionamientoa en las mdtodea para la sal- 
dadtnm de metales, especialmente peana pisase delgadaa da gran 
superficie y formando placas distintas, eataateyisadae parqne 
conedntricomente esc las dos piezas aatáHcaa a saldar, es 
dispuesto na aalllo metálico de carecteríotioaa alaatroms^ad- 
ticac fworables y do coeücieate do dllataelda distinta al 
do aquellas picaos, tendiendo a establecer contacto a presido 
entro ollas dorante el desarrolle dol proceso, da moda qpe el 
citado anillo recibe energía calorífica por iadooaidn clea- 
tromgndtica y la transmite por oondoecida a Isa mencionadas 
piezas, por la qaa la accidn de soldadura se ejerce bajo la 
doble aecidn del color y de la presido en sentido radial. - -

í.- Perfacoianagleatoa en loa B^tadea para la sol­
dadura de metales, seg&a la rcirinM^cidn 1, caracterisadoa 
porque el anillo metálico posee menor coeficiente de düata- 
ciáo que los metales a soldar, operando por la parte exterior
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de lea Bisaos coa al fin de determinar una presidí pea resa- 
ciés en sentido radial# en colaborseiÓa. con non ppanaa que 
pacooiccn en el coatido sadíA# de <$uo el ci^do aaMlo 
chacen la nona de peaaaaia&ento cureilá&Mo de las piosaa a 
soldar# por le qao el calor y la presién quo so comuaicím 
desde el anillo a dichas piosas, denominan la saltan 
de aquilas piosas en su superficie do contacte de la cita­
da sena de racRbrimieato* -

1*- Ferfeceiímamientos en loe mdtedos p a m  la sel- 
dsdura de nótales# segáa le roíui^iicaciósi i# oaructerisadoo 
í%n?qas el anillo metálica es un yHScloo dispuesto en el centre 
de dos piosas lamineros oilíndrieco a unir pop soldadura# y 
siendo mayor su coeficiente de dilatación que el de estas píe 
sos, operando por la parte interior de las mismas con el fin 
do ejercer uaa presida radial que# conjuntamente coa el odor 
trasmitido por conducción# dotormica la unida de acuellas 
pío cao*

4*- "PSUFBĉ onA^nm ŝ m ica nsToscs PAR& M sei-
s m m  Ds -

Todo ello conforma se describe y reirindioo en la 
presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sólo do cus caras, y de cuatro figuras que 
la ilustran* MADRID, 1 7 ABR. 1975 

P. A M. CURER SUÑ6L
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