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MEHORIA DESCRIPTIVA
de una
PATENTE DE INVERNCION
por:
*MAQUINA PUNZONADORA MULTIPLE VERTICAL PARA ARMADURAS METALI~
%E"

Cuyo registro se solicita por VEINTE A0S, con proe=
teccibn para todo el territorio macional, 2 nombre y Favor
de D. Alfonso SOLANS SERRANQ, de nacionalidad Espaficla, do=-
miciliado en ZARAGOZA, Autovia de Logrodio, Kims 6,5«

E] taladro vertical de las armaduras metilicas que
precigan de orificaciones en este sentido, y mis concretamen
te el de los marcos o pbastidores que encuadran y delinitan
a los somieres, determinando sus contornos, se ha venido ha=-

ciendo siempre por medios puramente mamaales, ¢ sea verifi-
cando 10s taladros de uno en uno de manera ordenada y suce=
siva, lo que ha encarecido indudablemente los procesos de
fabricacién al tener que utilizar excesiva mano de obra ¥y
emplear también excesivo tiempo para lograr los taladros.

Ciertamente que se han concebido tambibn algunas mi~
quinas para realizar esta clase de trabajo, pers ninguna ha
cubierto satisfactoriamente sus objetivos, puesto que o han
realizado la tarea de manera imperfecta y deficiente, 0O han
resultado demasiado gravosas por sus complicaciones mecéni—

cas o por dificultades de instalacién y mantenimiento, sin
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que llegaran a mejorar nunca, por unas u otras razonls, la
intervencidn manual o la pura realizacidan artesana. 7 '
La presente patente se contrae a una miquina punzona-—
dora miltiple, en vertical, para estructuras metdlicas, pree
Ferentemente somieres, cuya mdjuina realiza de un 8010 gol—
pe, y en una operacién tmica pricticamente instantinea, todos
10s taladros con ese sentido que debe comportar la armadura,
marco o bastidor, del somier que se trabaje, simplificando
notablemente el proceso general de fabricacibn, con su natu-
ral repercusidn, por supuesto ventajosa, en costos y rendi-

‘mientos.

E1l funcibnamiento de la mAgquina objeto de este regis-
tro se consigue por la accidn combinada del aire a presidn,
a través de distribuidor y cilindros neumiticos, con un gru—
po hidréulico, todo ello bajo el control y gobierno de un
cuadro de mandos en panel <que comprende pulsadores y electro=

Vvélvulas, unos y otras complementados con relés, temporzzadn—

res, microrruptores y demis apareillaje eléctrico. )

En esencia, la m&quina comprende un chasis, en fun-
ci%n de base o bancada, jue viene determinado por una mesa
prismitico-rectangular en la que asienta el cuerpo de<méguina
propiamente dicho.

Egte cuerpo de méqulna, alzado como 3¢ Ra dicho sa-
bre 1a base 0 bancada gue propicia la mesa, aparece Izmltado
en sus extremos por dos paneles O testeros que le flanquean

'y que presentan én su parte inferior sendas aberturas puntea-
" das para introduccién, paso y salida de las armaduras © SO=.

m;eres a trabajar.

Hay que distinguir, en la miquina, tres dispositivos
o mecanismos fundamentales, a sabers

El de seleccifn, por el que se ajusta la miquina, en
el ancho, 2 lasidistintas medidas o tamadios que, en esta di-
mensibn, ofrecen los bastidores o somieres que se irén Some—
tiendo a su trabajo.

Bl de trincado o amarre, mediante el que se suqeta
y estabiliza en su encalve, transversal y longitudinalmente,
el .somier ya seleccionado ¥y que, en esé momento, se ha de
trabajar. _
Y el de punzonado propiamente dicho, por el que se
orifican o perforap, en vertical, dichos somieres, realizgn—
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do en ellos todos los taladros verticales que,.por necesa=
rios, deben comportare

La operacidn del punzonado se verifica somier a SO=
mier, siendo introducidos los marcos en el Cuerpo de m&qui—
na manpalmente y extrafdos de aquel por el mismorpiocedimiqg
to, si bien el inicio de la salida lo propicia un mecanismo
de expulsién que, constituido por un taquillo a modo de uflew
ta y comandado por pistén propio, desplaza el somier hasta
un punto accesible para ser recogido por el operario.

£] mecanismo de seleccidn, previsto somo se ha di-
cho para ajustar el ancho de la mAquina al de los distintos
somieres o marcos susceptibles de trabajarse, viene integra-
do por un conjunto mecano~electro-neunitico comprensivo de
un selector que, posicionado previamente en correspondencia
con el tamafio deseado, manda sobre un dispositivo final de

;carrera que, provisto de tantos dientes o topes como medidas

de somieres sean previsibles, limita en cada caso el grado
de apertura y cierre, en anchura, de la miquina, acomodén-
dole al ancho del somier que se trabaje.

El mecanismo comprende, asimismo, un pulsador que,
mediante contactor-inversor, pone en marcha a un motorreducs
tor actuante sobre unas cremalleras, las cuales pueden gi-—
rar en un sentido o en otro, aproximando y distanciando al-
ternativamente, segfin las exigencias del trabajo, las dos
1fneas de punzonado que constituyen el cuerpo bisico de la
mAquina. .
De estas dos lineas de punzonado, dispuestas en am-
bos laterales de la bancada, a modo de gradas y con situae -
ciones enfrentadas, una actfia como carro mbvil;.nientras
que la otra implica un soporte totalmente fijo; siendo la
primera la que es atralda o gseparada por las cremalleras,
cerrando o abriendo en amplitud de anchura el cuerpo de mi-
quina, segfin que el ancho del somier sea inferior o supe-
rior al inicialmente seleccionado, pero siempre regulada
y limitada én sus movimientos por el dispositivo final de
carrera, que €8 el que gobierma los desplaces que influyen,
por giro, las cremalleras. .

Puesta ya la mfuina a medida, y por medio ‘de otro
pulsador, se acciona un pistén que, a través de electro~val
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vula, libera al pifibn del motorreductor de las cremalleras,
las cuales quedan a su vez liberalizadas para servir de
guias al mecanismo de trincado o amarre, gue es el que en-
tra seguidamente en funciones,

Este mecanismo de trincado o amarre esth divers:.f:.-' i
cado y se desdobla en dos accionamientos: uno que provee al
amarre en sentido transversal del somier y ofro que procura . -
su amarre en sentido 1ong1tudina1. siendo agmbos caa&ynvantes
al mismo £in y, por tanto, complementarics, puesto que los
dos tienden a immovilizar el marco o somier en su enclave y
mantenerlo correctameate asegurado mientras. se efectfia el pun.
Zonado. :

E}: mecanismo es mandado por pedal y de suerte que,.
accionéndole, la miquina amarra al somier y 10 punzona, res
lizando las dos funciones de manera totalmente automStica.

El amarre en sentido transversal se logra por deslim
zamiento de las cremalleras, las cuales son guiadas transver-

salmente por medio de cilindro neumAtico y tambisn a través

de electro-vilvula, describiendo un corto desplace en este
mismo sentido que resulta suficiente para atenazar el somier
por la parte interna de su marco y cuyo movimiento es eompen '
sado por la parte externa del propio marco mediante impulso
de signo contrario ejercido por otros dos cilindros neumiti-
cos que presionan sobre los largueros de fuera hacia dentro,
complementando ambas presiones el amarre transversal y evi-
tando el pandeo de los citados largueros. '
El amarre de sentido longitudinal se consigue de ma=

_nera micho mis simple y sencilla, concretamente por a accién

directa de otros pistones neumbticos que, wbicados en el-c'_g 7
bezal de salida de la miquina y activados igualmente por eleg.
tro-vilvulas, presionan Puertemente el tramo del somier que :
corresponde al plecero, haciéadolo a través de unos topes
que, unidos al testero que limita la miquina por esta parte, -
¢on el que se desplazan, le impulsan en una sola direcc:.én,
1a de salida, comprimiendo al cuerpo del somier contra otros -
topes fijos previstos con esta misma misibn en puntos inmee ,-
dlatos al testero de cabeza y por la parte interior del mise
mo. ' o
Trincado el somier, y asegurado con plemas garantfas



190

15

30

35

en su emplace; entra en accidén el tercero y filtimo mecanismo
fundamental de la miquina, o sea el de punzonado, que es el
que taladra verticalmente tanto a los largueros como a 1os
tramos extremos (cabecero y piecero) del marco.

Este mecanismo punzonador, cuya puesta en marcha
responde a un mando de pie con el gue, de uma sola pédalada,
se accionan de consuno el amarre y €l punzonado, comprende
dos tipos de elementos perforadores ragzonablemente diferen-
ciados: uno de ellos esti conformado por dos bandas o lineas
de punzonado integradas por sendas series de cilindros neumi-
ticos con sus correspondientes punteros, los cuales van Siw
tuados a conveniente altura sobre gradas o soportes que se
alzan, en posicibén enfrentada, a lo largo de los costados
de la bancada en que asienta la miquina y cuyos cilindros son
accionados por pistones igualmente neunéticos que, gobernados
por sendas electro-vilvulas, reciben aire a presién de un dig
tribuidor general centrado en la propia miquina, mientras
que €l otro tipo de perforadores se constituye por dos series
menores de cilindros hidriulicos que, adosados a las caras
internas de los teatercs que flanquean la bancada por sus
extremos, y provistos como los neum&ticos de sus corraspondie
tes punteros, son activados por un grupo hidriulico puesto
a su servicio, dotado de su propia electrowvilvula y ubicado

en el interior de la bancada bisica.

La miquina va provista de un sistema de segm"idad
que, conservande plena autonomfa respecto a la misma, propor-
ciona determinadas garantfas a su funcionamiento, puesto que
esti contebido de tal suerte que, si el piidn del motorreduc-
tor no se ha liberado de las cremalleras, no es poﬁib}.e CO=
nectar la puesta en marcha para iniciar la operacifn del pun~
gonado, no pudiéndose efectuar tampoco la seleccidn para ajus
te de tamafos si dicho pifSn no estd engranado con las crema=
1leras, originindose, pues, dos situaciones que se contrarres-
tan, pero que van condicionadas y guardan estrecha dependen-
cia.

Todos 1os mandos de control y gobierno (seleccionador,
pulsadores, temporizadores y pilotos), con excepeidn del pe-
dal que activa la fase de punzonado, sSe encuentran centrados
en yn panel de instrumentos situado en la cara frontal del
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cabezal de entrada a la miquina, desde donde son accmnac}os' )
Para facilitar la compremnsidn de cuanto expueste 7

queda, ¥ a titulo meramente ejemplario, no limitativo, 10s.

adjuntes gréﬁcos;lustran una forma de realj.zac:.én pr?,ctin '

" cas

La fig. 13 muestra, em alzade y perspectiva, una B
v:r.sta general de la mhquina punzonadora miittiple xrez-tical
gue es cbjeto de este registro.: En ella, se¢ sedalan los tes-
teras (1) que, alzados sobre la base prismitica que’ determi-
na la bancada, flanquean por ambos extremos el cuerpd de mé
quina propiamente dicho; las aberturas puenteadas (2) quey ® '
situadas en la parte inferior de los testeros {1}, pemten
la introducciém, paso y salida de los marces ¢ somberes a
trabajar, siguiendo la direccién que marcan las f£lechas de
acceso (5) y de extraccidn (6); el mando de pedal (4) parzz
el amarre y punzonado y los p:.stcmes neun&ticos (7) qne, R
ubicados en el cabezal de salida de la base © bancaﬁa,,.gm;;
veen al amarre longitudinal de las armaduras, una. vez chpla=
zadas en la superficie de trabajo tras seleccionar el a,}uste
de sus correspondientes posiciones. LT

La fig. 28 es una vista aniloga -de la prczp:.a m&qniu
na, pero mostrando con preferencia su red -de conextones hi-
driulicas, que aparece representada con linea d;.scontinua.
En esta figura, ademis de las partes ya visibilizadas en-
la precedente y para las que se reservan las mismas referen-b

. cias numéricas, observamos las series de cilindros neﬁm&ti-

cos (8) que, para punzonar los laterales de 1los saﬁ.ares,

s¢ alzan scbre gradas alineadas con las bandas o cost&os
mayores del cuerpo de méquinas las barras pcrta-gunzﬂnes

(9) que, unidas a los cilindros hidr&ulicos (10) haas sa«-
bre las caras internas de 10s testeros (1), punzonan 10s ca--

' beceros y piecercs de los marcos; el grupo hidriulico (1 2)

que sirve a estos filtimos cilindros (10) ¥y la alectra—vﬁivu
1a (19) por medio de la cual rinde el servicios B
La fig. 32 nos ofrece, en planta, una vista de. la

‘superficie de trabajo de la bancada. Se distinguen, en elia.
el espacic o enclave (3) para acomodo del marco o samiar :
a trabajar, los pistones (7). que presionan para el amirre j_‘?'.
bngitudinal del propio marco o somier, loz cilindros neum&-w
ticos (8), las barras porta-wnzonea (3) ¥y los enmams
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neumiticos (10). ,

Vemos tambiém, en esta Pigura 33, el mecanismo para
amarre en sentido longitudinal del somier, el cual est§
compuesto por la pareja de topes Fijos (7) que actfian por
el interior del cabecero y la pareja de topes mbviles (’i‘f)’
que, activados por los pistones neumiticos {7¥s 10 hacen
por el interior del piecero, impnlsando al somier hacia la
salida en el sentido que marcan las flechas (A).

La .Eig.. 4% reproduce, tambidn en planta, una vista
mis compleja de la superficie de trabajo en que asienta el o
cuerpo de miquina y, fundamentalmente, la red de conexiones
neumiticas que comporta. Como partes mievas, no manifestadas.
en grificas anteriores, distinguimos las 1fneas de conduce
cidn de aire desde ¢l distribuidor a ias electro=vilvulas
(32, 33, 34, 35, 36 y 18), las cuales aparecen representadas
con trazo grueso discontimw, asf como las lineas conductoras
de este mismo aire desde las electro-vilvulas a 1los puntos
de consumo, estas {itimas representadas con finas lineas de
punteado. , '

Estos puntos receptores de consumo son, segfin se
aprecia en la figura que contemplamos, el pistén (37), &
cual libera el piildn del motorredactor de las cremalleras
(15)3 los pistones neumiticos (17) gue promueven el funciona
miento de estas cremalleras {15); los pistones {7) previstos
para proveer al amarre longitudinal del mavcoi los pistones
(16) que, combinados con las pmpias cremalleras (15), detex
minan el amarre en transversal del mismo somier; el pist&n
(13) que activa el taquito o uileta expulsadora (1 1) ¥, por
fltimo>, los cilindros newméticos (8) que determinan el talaw
drado de lus laterales del somier. :

Centrado en esta figura, y remarcado poy un gombrea-
do de cortas lineas inclinadas, resalta el distribuider ge-
neral de aire que provee a las partes y dispositivos de ace -
tuacién neumitica.

&2 Fig. 34 es una vista general de la miquina.en la -
que se condensan y resumen todas las partes ya ilustradas en
lag figuras 123, 2%, 3% y 43,
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Por filtimo, en la fig. 62 encontramos representado
el panel o cuadro de mandos en que se sitfian todos los que
controlan, rigen, regulan y gobiernan el funcionmmiento
electxjo-fnecam—neumético-hidraulica de la miquina.

Asf, vemos en la figura los indicadores Gpticos
(20), (21), (22) y {25); el interruptor (27) para conectar
¥ desconectar la electro-vilvula (18) que accionx a 10s Ci-
1indros neumaticos {8); el mando (23) para engrane del mo=
torreductor con las cremalleras (15); €l mando (24-M) para
puesta en marcha del motorrgductor em la seleceibn de medi-~
das; el pulsador (24-P) para desengranar el pifién de este
motorreductor de las cremallerasjel mando (256-M) para puesta
en marcha del grupo hidriulico (12); o1 pulsador (26-P) para
paro de este mismo grupo hidréulico; el selector de tamafios
para ajuste de la miquina (28) y los temporizadores {29),
(30) ¥ (31).

Con base en la descripcién desarrdllada en el cuerpo
de esta memoria, ayuwdada por la ilustracibn que le prestan
sus grificas o dibujos, vamos a exponer someramente el fun-
cionariento de la miquina.

Supongamos un marco de somier acomodado en su encla=
ve y seleccionada la postura en ajuste de la miquina:

Se acciona el pedal (4), y eatran en funcionamiento
los sistemas de amarre transversal v longitudinale.

Transcurrido 1 segundo en el temporizador (30), se
accionan las electro-vilvulas tanto neumiticas {18) como hie
dr&ulica (19), las cuales han de hacer funcionar a los ci=-
lindros respectives (8) y (10), impulsando a los pumterocs
que punzonan el somier.

Pasados 5 segundos an el temporizador (29), las elec
tro-vAlvulas neumiticas se desemergizan y la hidréulica se
invierte, elevfndose de consuno todos los punterods.

Pranscurridos otros 7 segundos en el temporizador
{31), se desenergizan por completo todas las 21 tro=-vAl Vite
1ag de amarre del somier, volviendo a la posicifn inicial
que tenfan antes de situarse aquel. _

Al efectuar esta filtima operacifn, se energiza :ms—- )
tanthneamente un temporizador, €l cual mantiene una sefial
de corriente durante 1 segunde, actuando la electrow-vilvula
(36) del cilindro de expulsién (13), que retrocede al cabo
de ese tiempo a posicibn inmicial, quedando 1a miquina propie
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¢iada para una mueva maniocbra, la cual comenzari una ves oXe
trafdo el somier trabajado y situado en su lugar, amarrads
y seleccionado, otro nuevo. .

Veamos, ahora, un ejemplo ya trascendido a resulta-
dos practicos, para cubrir los cuales la miquina cumplimene
tard sus ciclos:

Supongames que se acaba de punzonar una serie de
somieres con ancho de 900, que corresponde al n® 2 del selec—
tor de tamafios, y queremos punzonar seguldamente otra serie
de somieres con ancho de 1.050, que corresponde al n® 3 del
propio selector de tamafios.

La mAquina, en este nmomento, estard parada y con su
indicador &ptico (22) encendido. Actuaremos sobre el pulsador
(23) de engrane de piftén, con 10 que se apagari el indicador
(22) y el (21) quedari encendido.

Sobre la marcha, colocaremos el selector de tamafios
en la posicidn 3 y actuaremos sobre el mando (24-M), con lo
cual se realizard la operacidn de ajuste en tamaifo.

Oprimiremos seguidamente el pulsador (24-P), con 1o

que queda desengranado el piiiin y vuelve a encenderse el ine

dicador Sptico (22), quedando apagado €l (21). Pulsando ahow
ra el pedal (4), la miquina nos realizari el punzonado del
somier en este nuevo tamaiio.

Los tipos de punzonado responden a tres supuestos
diferentes, uno de pungonado total y dos de plmzonada income
pleto. Contemplemos estos tres supuestosi

a) Conectado el interruptor (27) y accionado el mando
(26-4), la mAquina punzonari simltanéamente todo el mareo
del somiers '

b} Con el interruptor (27) desconectado y accionado
gl mando (26-), nos punzonari el cabecersc y piecerc del Sow-
mier. '

c) Manteniendo el interruptor (27) conectado y accio-

‘nado el pulsador (26-P), la miquina punzomari exclusivamente

los largueros del somiers
Bn los tres casvs, ¥ como ¥a se ha dicho, la operae
cidn de punzonado se verificari presionando el mando de pedal
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(4). _

Cuanto se ha expuesto.es Fiel reflgjo de la inven-
cibn, debiendo considerarse en el sentido mis amplio, mumca
en forma limitativa ni con criterio restringido, siendo in-
diferentes y cambiantes, las circunstancias o detalles de
6rden accesorio y c¢ar§cter secundario, que no afecten ni mo-
difiquen en lo esencial las caracteristicas que la patente
tiene por Pundamentales y que serén objeto de reivindica—»
cidn. .

NOTA

Se reivindican los términos siguientes: 7
1= Miquina punzonadora miltiple vertical para ar—
maduras metilicas, caracterizadaz por couprender un chasis

' que, determinado por una mesa prismiticoerectangular en fun-

cién de bancada, comporta dos pancles 0 testeros con sendas
aberturas puenteadas abiertas en su parte inferior para paso
del material a trabajar, habiéndose previsto em la miquina

hasta tres mecanismos fundamentales: uro de seleccidn pre-

via, para ajuste de la misma en tamafios a las dimensiones
de los cuerpos que se¢ trabajen, otro de trincado y amarre
para la sujeccidn de estos mismos cuerpos y otras de punzo=
nado que cumplen la fancidn especffica propia de la maqui-
nae. '

2.~ Miquina, segln el punto 1, caracterizada por=
que ¢l mecanisme de seleccidn viene integrade por un conjun-

to mecano-electro-neumitico comprensive de un selector que,

posicicnado en correspondencia com el tamafio deseado, manda
sobre un dispositivo final de carrera que, provisto de tan-
tos dientes o topes como medidas sean previsibles, limita

en cada caso el grado de apertura y cierre, habiéndose pre-
visto complementariameute en el propic mecanismo un pulsa-
dor que, a través de contactor-inversor, pone en marcha a

un motorreductor actuante sobre cremalieras, las cumales
aproximan o distancian las dos lfneas bisicas de punzonado

. dispuestas a los lados de la bancada en posicién emfrenmtada,

una en funcibén de carro mbvil ¥ otra a modo de soporte fijo,
hallindose la primera con sus movimientos o desplaces limi-
tados por un dispositivo final de carrera que gobierna las
cremalleras, 1as cuales, inducidas por otro pulsador que
acciona un pistdn a través de electro-vilvula para liberar
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el pistén del motorreductor actuante sobre ellas, son libe-
ralizadas para servir de gufas al mecanismo de trincado y
amarres. ' -

3.~ Miquina, segfin puntos anteriores, caracterizada
porque el mecanismo de trincado y amarre estd aiversificado
en dos: uno que provee al amarre en sentido transversal del
cuerpo a trabajar y otro que procura él amaryre de este mise
mo cuerpo en sentido lomgitudinal, hallandose ambos comanda-
dos por un pedal de acclonamiento que es comfin para el mecas
rismo punzonador y que controla y gobierna ambos mecanismos

_de manera totalmente automética.

4.- MAquina, sggﬁn el punto 3, caracterizada porque
el amarre en sentido transversal se logra por deslizamiento
de las cremalleras, las cuales son guliadas transversalmente
por un cilindro neumético que, a través de electro-vilvula,
les influye un corto desplace hacia aPuera en dicho sentido,
teniendo este movimiento compensado por otros dos cilindros
neumiticos que, con posicionamiento exterior y opuesto al
de las cremalleras, ejercen presidn con impulso de signo
contrario, o sea hacia dentro, completando ambas presiones

.. contrapuestas el amarre transversal

5.~ Miquina, segfin el punto 3, caracterizada porque
el amarre de sentido longitudinal se logra por accibén di-
recta de otros pistories neumiticos que, ublcados en el cabe~
zal de salida de la miquina e igualmente actlivados por elec
tro-vilvula, presionan el cuerpo a trabajar a través de unos
topes que, unidos al testero alzado en esta misma zona de .
la mAquina y con el que se desplazan, impulsan a dicho cuer-=
po en una sola direccidn, la de salida, comprimiefdole con-
tra otros topes fijos previstos con esta misidn en puntos
inmediatos al testero opuesto y por el interdior del mismo.

6. Miquina, segfin precedentes puntos, caracteriza-
da porque el citado mecanismo punzonador, cuya puesta en
marcha responde al mismo mando de pedal que regula el de
amarre, con el que esti simultaneado, comprende dos tipos
de elementos perforadores razonablemente diferenciados: uno
que aparece conformado por dos bandas o lineas de punzona-
do integradas por sendas series de cilindros neumiticos con
sus correspondientes punteros, cuyes cilindros se alzan
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alineados con los costados mayores de la maquina, a convels
cional altura y accionados por pistones igualmente neunstie
cos, gobernados por sendas electro-vilvulas y reciblendo
el aire a presifén de un distribuidor general centrado sobre
1a propia miquina, y otro que se constituye por dos series
menores de cilimdros hidr&ulicos que, adosados a las caras
jnternas de los testeros alzados en la bancada, y provis—
tos como los neumiticos de sus correspondientes punteras,
son activados por un grupo hidrfulico puesto a su sexvicio,
dotado de su propia electro-vilvula ¥ ubi-cadn- en ef intg=
rior de la repetida bancada.

7.= Maquina, segfin puntos 1 al 6, caracterxzada oY~
que todos los mandos de control y gobierno, con excepcida
del pedal que activa los mecanismos de amarre ¥ punzonado,
el cual se sitfia en punto idéneo del pie de la bancada, se
encuentran centrados sobre un panel de instrumentos estables
cido en la cara frontal del cabezal de entrada a la m&qu:.-
na, desde cuyo enclave son accionados.

Bo= MAQUINA PUNZONADORA HULTIPLE VERTICAL PARA ARMA
DURAS METALICAS.

Todo conforme queda descrito en la presente memoxria,
que consta de DOCE HOJAS, mecanografiadas y foliadas por
una sola cara y dibujos que se acompailafe

MADRID, 16 de Abril de 1.975-
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