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PROCEDINIENTG Y DISPOSITIVO DE ESCALPADD EN CALIENTE . -~ |
DE UN ESBOZO COLADO EN CONTINUO EN UNA RUEDA CON GARGANTA, - .

Folbvilande: SOCIETE DE VENTE DE L'ALUMINIUN PECHINEY,
' sntidad francesa, residente en 23bis rue
Balzac, 75008 PARIS, Francia., y CEGEDUR
SOCIETE DE TRANSFORWATION DE L'ALUNINIUM
PECHINEY, entidad francesa, residente sn
66 avenue Marceau, 75008 PARIS, Francia;'

La presente invencion que resulta de las inventiga:F{i

ciones de los sefiores Roger FIGUERES y Antoine PITAVAL, Ql.-ﬁ'*i

"refiers a las 1ineas ds colada y de lamiﬁado continub daati; -

nadas a la fabricacion de hilo maquina o de'barrns,daralqi;

cionas de cobre o da aluminio y, mas particularments, a'hn'
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procedimiento para me jorar la calidad metalﬁrgiba de ests
hilo o de estas barras, por eliminaciéﬁ de las zonas qbe;:
presentan dsfectos,”

El laminado con vistas a obtener hilo maquins o .
barras, a partir de esbozos colados sobre una rueda cdni.
garganta cerrada por una cinta o una cadana raffigarada h@
plantea grandes problemas sn el caso deé los metales puroa-
tales como aluminio o cobre, o aleacionss defiilmente carga=
das tales como las alsaciones Al-Mg-Silda tipo A-GS, o lésr
aleaciones Al-fig de menos del 2% de magnesio,

x Pero para las aleaéioggs mas cargadas teles como
los éluminio-magneaio de mas de 2% de ﬁagnesio, las alqagio%
nes aluminic-cobre-magnesio, las aleacionas aluminia%ziﬁéfr
magnesio con o =in csbre, se obserQa sn el esbozo cﬁladu,;l,
y cerca de la superficie en contacto con la éinta o la cg::
dena, defectos talss como sopladuras, segregaciones 1nvqr§$8,
ste, ' | - -

Estos defectos son inﬁeranﬁas al procedimiento
mismo de colada,a gran vélocidaq (10 a 15 metros/minuto al
menos), an un molde de forma circular indsformable: durante
la solidificacion el esbozo es aplicado por la contraccién
con£ra la rueda y se separarde la cinta o de la cadena. La
refrigeracion se realiza entonces sobre todo del laddﬂde;lar.
rueda, gansralmeﬁéﬁ de cobre, por ande buena conductéQq; Dada:
la curvatura impuesta por la rueda, la cinta no puqdé,dafor-
marse suficisntemente para permanecer en contacto cdﬁqpla"r
esbozo, Esto se traduce del lado de la cinta por una inaptﬁ-’f
bilidad y una irregularidad del frente ds aclidificaéionéart"

generadoras de sopladuras que salen o no, de sagregaciocnes

inversas, con a veces aumento dsl grano,
Vs Al
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Un ligero sscalpado de la parte suﬁerinr, dsl la=-
do de la cinta, Hei esbozo me jora considerablsments el ésggc?
to dsl hilo o de la barra en la parte corrsspondiente a-asté
lado, pero la sxperiencia prusba que esta medida es in#ufiv
ciante, ;C”d |

En efecto{_el_ascalpado hace desaparscer las so-
pladuras quse salianral exterior, peroc hace igualmente salir
sopladuras aubyagggf%s.-

Dado qhe la raparticién de laa»sopladuraa o8 danéa,
sobre todo cerca de la superficis superior del esbhozo, sste
escalpado mejora de un modo general la salud o aspascto del -
hilo a l;’salida del laminador, pero aparacen looalmenéa' '
grietas todavia, vestigios de sopladuras que el escalpado
ha hecho salir, Por tanto es imposible obtesner un eshozo
sensiblamente sxanto de defectos, incluso oacalpaﬁdn mas;

En efecto, en algunos lugares dgl esbozo colado, la zoqa;
de porosidadss proximas de la cinta valasta alcanzar la

zona de porosidades centrales,

La Entidad solicitantes ha descubiertc de forme sa:-r
prende que si, por el contraric, se opera sl sscalpado des-
pues de una primera pasada de laminado, y a cond;cién de qﬁg
el aplastamiento en esta primera pasada sea suficiente, las '
sopladuras abiertas que salen son sliminadas ein que apééi-:

rezcan otras.

La Entidad solicitante ha descubisrto igualmente

otra ventaja de hacer este escalpado despuss de la primera

jaula: es posible dar al esbozo por laminado en la primera

jaula una forma abombada que presenta el siguiente interes:
R ' :

La mayoria de las sopladuras abiertas son concentradas en el

centro de la cara del lado de la cinta del esbozo, por ende
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en la parte abombada del esbozo. Ahora bien, ss precisamente

esta parte, y solo ssta parte, la que sera eliminada por @l
gscalpado, La forma abombada permite por tanto iimitar al
minimo Justo indispensable la parte eliminada por el escalpa-
do. '

Este escalpado de la parte del esbozo én;contacto. :
con la cinta durante la colada entre la primera y la segunda:
Jaula de laminado, pueds ser realizado por cualesquiera dis—|
positivos conocidos de ratiraaa’de materia, |

La Entidéd solicitants ha enéontra&b, ademas, que
entrs estos dispositivos, el representado en la figura 1
y descrito a continuacion a titulo ilustrativo se revela
particularmente ihtéresante.

Esta figura, que ss una seccion por un plaho ver- -
tical mesdio con resspecto al eshozo, musstra el eaﬁuzo 1 que
sale de la rueda de colada y que pasa a up primer laminador
con acenaladuras cuyos cilindros 2 y 3 opersn una cierta
reduccion del esbozo. A la salida de este ppimer_laminadér,
8l ssbozo pasa a un sesgundo iaminador 4 cuyos ajss de los
cilindros son\perbendiculares a los de la primera jaule,

El lodo ‘del esbozo en contacto en el momento de la
colada con la cinta o la cadena de obturacion de la gar- _
ganta da la rusda lleva la referencia 5, Seglin la invencidn
se dispone entre la primera y la ségundb Jaulas una'hérra-
misnta de corte, tal como una fresa 6 cuyo eje de rntacién

es perpendicular a la superflicie del esbozo que se ha énlidi—

" ficado en contacto con la cinta. Esta herramienta de corte

retira, del lado de la cinta, una cantidad de materia sufié_

clente para hacsr desaparscer las sopladuras, pequeffas gris-

tas y segregaciones superficiales., El objeto de la invenecion

<&
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@3 por tanto un Qfocadimiento quse méjara €l aspecto sxtsrno
del hilo méquinaaﬁkdl barras producidas an una linea quardom-%'
prende la colada sobre rueda y sl laminado del esbozo por
pasadas sucesivas hasta ser hilo o barra, procedimiento qua
consiste an escalﬁar en calienta el sshbozo del lado de la |
cinta despues ds la primera pasada ds laminado de modq'a-"r
hacer desaparecer la zons de segregaciones y de saﬁladurégA'TEA‘
externas, ,fj“ o 1 
El dispositivo que permite realizar este procedie= |’
miento forma igualmente parte de la invancién.

El ajumplo aiguienta explica de un modo maa datam'-'

- — —— e

llado una raalizacian particular de la invencion: aes dmdn

a titulo {lustrativo y no gressnta caracter alguna,limitqtiﬁf

vVo:

Se cuela en la garganta de la rusda de °°lad‘,§!;f
cobre obturada por una cinta un esbozo ds aleaciﬁn,dé'alﬁr;

minio cuya seccion representada en la figura 2, refarencia

1, 88 ds 900 mm2 aproximadamante. El esbozo sals ds la zona -4l§
de colada a una velocidad del orden de 10 a 12 m/minutu y.
pasa a una primera jaula de laminador ‘con acanaladuras, Rﬂllﬁtfé
salida de este laminador, el esbozo tiene la forma repr§-~ .
sentada &n la figura 2, refarancia 2. Su seccion es aproxima :f;
damente de 725 mmz, lo que corresponde a una reduccian dal I

P

19,5% aproximadamente,

Tal grado ‘de reduccidn ss suficisnte para tapar

salian.
La auperfici. superior del ssbozo que sals de ln

primera jaula sata ligeramente abombada como ss pone.ds maniufiﬂr

fiesto sn el dibujo de la figura 2, y las sopladuras. y dlflpfp;%




5,

10,

15.

20,

25,

30.

)

-6 ~

tos suparficiales son concentrados sn esta parts abombada,

Basta por tanto escalpar ligeramente ds modo a re-—
tirar, ssgun el tipo de aleaciones, de 0,5 mm a'? mm de os—
pesor de metal y 8sto en 25 a 30 mm de anchura.,

Este sscalpado es rsalizado con ayuda de una;frasa
de 120 mm de diametro que gira a 2860 r,p.m., qué_llaha 12
harramisntas. Se tiene por tanto una velocidad de corte de:
1080 metros/minuto y, segin las velocidades de la rueda de
colada y la relacion de reduccién an la primera jaula, los
avances del eshozo antre dos pasadas de herramientas van dé
0,36 mm a 0,42 mm, La lubricacion es asegurada por una meze
cla de agua y de aceite soluble. El esbozo ssta a una tempe-
ratura de 4009C aproximadamente en el momento del escalpado,
Las virutas proysctadas sensiblemente en la misma dirececion
son aspiradas en un colector que dessmboca cerca de la freég.

El porcantaje de virutas es aproximadamente de
2 a 2,5% mientras que para eliminar completaments la zona
perturbada escalpando directamente el esbozo tal como as fq—
presenta en 1, se tendria un porcentaje de virutas dsl ordﬁn ,
de 3,5% a 4%. B

A la salida del escalpado, sl esbozo que tiene la
forma representada con la referencia 3, en la figura 2, pasa
a la segunda jaula, de eje perpendicular al ds la primera
jaula y la seccion del esbozo toma una forme que aaraprdxi- ,
ma al circulo: referencia 4 de la figura é.

Se observa que en aste estado y en todos los esta-
dos del laminado ulterior no aparece ninguna grieta en sl
esbozo o la barra,. ;

NDTA

2y
a o

sDascrita suficientemente la naturalezas del invento |
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asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacer-~
se constar que las disposiciones anteridrments indicadas aﬁn
susceptibles de modificaciones de detalls an cuanto nufaltg-
ren su principio fundamental, Tambien se hace conhstar gue il
invento corresponde a una solicitud de patente preseﬁtada,nn
Francia con el n? 74 12123 de 16 de Abril de 1.974, acagisn-
dose por lo tanto a los beneficios que concaden los Qonvenio '
Internacionales en vigor, sisndo lo que constituye la esenci.
del referido invento y por lo que se solicita una Patente de |
Invencion por 20 afos en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO Y DIS-
POSITIVO DE ESCALPADD EN CALIENTE DE UN ESBDZO COLADD EN - B
CONTINUD EN UNA RUEDA CON GARGANTA, caracterizandose por lo | |
siguisente: L i

1.~ Procedimiento y dispositivo de escalpade en °
caliente de un easbozo colado anicontinuo en una ruada coh;
garganta, en particular para me jorar la calidad yel.aappE—'~
to externo da productos tales como barras o hilo niaquina dq
aleacliones de cobre o de aluminio Pabricados por colada, a?-'_
tando dicha rueda cerrada por una cinta o una cadena refrige-
rada, y despuss laminado en.continuu, 8l procedimiento carér-,‘.
terizado porque Qé‘prccade, entre la primera pasada de lami;
nado y la ssgunda pasada, a un escalpado de la cara dal 953'
bozo solidificada sn contacto con la citada cinta o la mln;
cionada cadena. _i

2,- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carace

terizado porque durante la primera pasada de laminado, se da

o la cadena una forma abombada de tal modo que el escalpado

no concierna mas que a k parte media proxima del vartice de.

la parte abombada del esbozo,
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3.~ Procedimisnto segin las reivindicaciones 1 y 2,|
caracterizado parque la almacion colada es una aleacidn def
aluminio,

4,- Dispositivo para la realizacion del procedi-
mienta segﬁn las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado*pbr-
gus comprende una fresa montada sobre un armazén:rggulable
en posicion con respacto al esbozo, dispussta entre la pri-
mera y la segunda. jéulas de la linea de laminado qua sigug
la rusda de colada, de tal modo que las herramisntas de la
fresa ataquen la cars del esbozo solidificada en contacto
con la cinta o la cadena.

Se— Prd;;dimiento y dispositivo de escalpado en'
caliente de un esbozo colado en continuo en una rueda con
garganta, tal y como queda sustancialmente descrite en lé
presente Memorig e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 8 hojas sscritas a méquina-
por una sola cara,

' Madrid, 16 ABR. 1975

SOCIETE DE VENTE DE L“ALUMINIQN PECHINEY y

CEGEDUR SOCIETE DE TRANSFORMATION DE L'ALUMINIUM

PECHINEY.
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PSOCIETE DE VENTE DE_L’ALUMINIUM PECHINEY.
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