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MEMORIA DESCRIPTIVA <

correspondiente a lo solicitud de concesién de una..

PATENTE DE INVENCION

SOLICITANTE: (.. D....SOCIETA PER.AZIONI ,de.nacionalidad
italiana, '

RESIDENCIA:, _ Vi Pomponia, .10~ BOLONIA. (Italia).

Inventor:. NZO SERAGNOLI, que cede sus. derechos &’
T la empresa solicitante. .

ENUNCIADO: .. "STSTEMA. PARA. ALIMENTAR TROZ0S DE MATE~ -
wRIAL DR ENVOLIURA. A, MAQUINAS ENVOLVEDO- - |

JEAS DB GIGARRILION v oo

Prloridad: Patente iballang....ne3370.A/ 74 del 29-4=T4 .
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de las sucesivas operaciones de envoltura.
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“llvilegio de explotacidn industrial y comercial, exélusivo'eh'el

mas empleados para alimentar trozos de matérial de envoltura

La presente memoria descriptiﬁa tiene como

fin la declaracién del objeto sobre el que ha-de recaer el prif.

territorio nacional, de gna Patente de Invencidn de gcuérdo
con la vigente Legislacidn sobre Propiedad Industriéi éué; co»
o el enunciado indica, se trata de "SISTEMA'PARA'ALIMENTAR A
TROZOS DE MATERIAL DE ENVOLTURA A MAQUINAS ENVOLVEDORAS DE CI-
GARRILLOS".

TIa presente invencién se refiere & las md-

quinas envolvedoras en general y con mds precisidn a los sistel

particularmente a las mdgquinas énvolvedorés-empaquetadoras de
cigarrillos y tiene por objeto un sistema de talrtipé peffec--
cionado para la preparacidn de trozos de papel de estafio deéti
nados a la formacidn del involucro interno de los paquetes de
cigarrillos rigidos con tapa abisagrada (hinged-1id). ‘

Este tipo de paquetes de cigarrillos cons-
ta en éfecto, como se sabe, de un involucro'de papel de'estaﬁd
pueéto en directo contacto con los cigarrillqs,}dg'una caja pa
ralelepipeda de cartulina dotada de tapa aﬁisagfadaﬂy, final——
mente, de un involucro tercero, o sobreenvoltura de material
transparente. o
Con particular referencia al involucro in-
terno de papel de estafio, éste envuelve por todés parteé el

grupo de cigarrillos en manera de protegerlo durante. el curso

A1 momento de la apertura del paquete, des|

‘ ués de haber quitado el involucro externo de material transpa
( . .

Eente y después de haber ablerto la tapa haciéndola girar so-

bre su bisagre, para hacer accesibles los extremos superiores
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de los cigarrillos es todavia necesario quitar una parte del
involucro interno de papel de estalio.

Para facilitar esta operacidn, segin cuan-
fo se sabe desde hace ya tiempo, el involucro interno puede eg
tar realizado en dos tractos de papel de estafio separados que,
una vez acabada la envoltura, se superponen parcialmente el
uno sobre el otro.

Ademds la parte retirable del involucrd,ig
terno puede ser realizada de manera que cubra, a modo de capu-| -
cha, toda la parte superior del grupo de cigarrillos, o tém—
bién de manera gque cubra gdlamente la cara anterior y pafcial—
mente los dos flancos y la cumbre de dicha parte superior del |
grupo de cigarrillos.

Por cuanto se refiere a la realizacidn de
tales involugros internos, en las tradicionales mdquinas eﬁvol
vedoras de cigarrillos en paquetes de tipo rigido, como tan-
bién de tipo blando, llamadas a mandril fijo, cada trozo de pa
pel de estaflo, como se sabe, es envuelbo sobre los flancos j
encerrado sobre el fondo de un mandril cdncavo, en cuyo inté—
rior son introducidos de punta los cigarrillos que, empujados
axialmente, proveen luego a sacar dicho involucro configﬁradq
en lg llamada forma a saéuito. _ t

Mientras en el caso de involucro interno
reslizado en un dnico trozo de papel de estafio, como en log e
quetes blandos, cuyé apertura se realiza mediante laceracidn,
para, completaf la envoltura es suficiente el cierre de la cabe
cera guperior; en el caso visto, que 8délo afecta a los paQﬁe-'
tes de tipo rigido, de involucro interno formado por dos par-
tes separadag, las operaciones finales para envolver en un ge-|

gundo trozo la parte superior del grupo de cigarrillos resul-

Mod. 7
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- [[ductiva, los cigarrillos reunldos en grupos en el curso de un

llevitar todo esfuerzo axial, encuentran y arrastran hacia la eg

tan. considerablemente complicadas. Lo
Ademds de ésto, se hace'evidentémenterhebg
saria una segunda 1fnea de alimentacidn y de envoltura indepen

diente de la primera,

v

Para eliminar tales inconvénienﬁés, pero 
teniendo siempre presente la necesidad de la extfaccién‘par—r
cial o total de su parte superior, el involucro interno;,siemu
pfe segin la técnica conocida, puede'éer realizago, en la cita
da forma a saquito, mediante un udnico trozo de papel de‘estaﬁo
sobre el que precedentemente hayan sido practicadas una b doé
lineas de debilitacidn transversales respecto al sentido de
avance de la correa y a lo largo de toda su anchura.

Tales lineas de debilitacidn, cqnstituidas
por sucesiones de entalladuras, que pueden ser de'divetsas for
mas e inclinacidn, estdn posicionadas de tal forma que, acaba—
da la envoltura, consienten en el caso dé una séla 1fnea la ex|
traccién de la parte anterior o delantera de la "capucha" del
involucro interno (véase figura 1b) y en el caso de dQs lineas
paralelas la total extraccidén de-tal "capucha"A(figura 2b).

Ia técnica tradicional, brevemente deécri—
ta anteriormente, para la envoltura de los grupos de cigarri-
llos en los involucros internos de papel de estafio en la forma
llamada a saquito ha sido totalmente abandonada por la Requi-
rente en la realizacién de la mgquina acondicionadoraAde ciga~
rrillos en paquetes'de tipo blando, segun su patente italiana
ne 803.352.

En dicha mdquina, a altisima velocidad pfg

« .
vance en sentido transversal respecto &4 sus ejes en manera de
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'yéndose insertando entre plegadores y cigarrillos, garantizan

4

tacidn de plegadure un trozo de material de envoltura alimentzl

do en sentido nqrmal regpecto al sentido de avance>de1 grﬁpo;,
Plegadores fijos y méviles proveen a 15»

formacién del involucro internc, que no es formado directamen-

te sobre los cigarrillos sino sobre elementos mecdnicos que,.

ademds de la proteccidn a éstos la realizacidn de involucros
de perfecta hechura en la forma de envoltura llamada "tipb,ja— L
bén" . o |

Tos dptimos resultados obtenidos por-ia AEJ'
tedicha mdquina en el campo del acondicionamiento de los ciga- .
rrillos en paquetes de tipo blando han inducido a la Requirén-.
te a emplear los mismos principios técnicos y la misma fqrmd'
de envoltura llamada "tipo jabdén" en la formacidn del involu-
cro interno de. papel de estafio de grupos de cigarrillos destifh
nados. a ser acondicionados en paquetes rigidos de tipo a-taﬁa
abisagrada (hinged-1id).

También en este caso, para consentirra;vmgi
mento de la ubtilizacidn la fdcil extraceidn, parcial o totq},'
de la parte superior del involucro interno, es neocesario préé;
ticar en- correspondencia de dicha zona una sucesién de entalla
duras. |

Teniendo presente la diversa reciproca dig|
posicidn entre grupo de cigarrillos y linea de alimentacidn.
del materinl de envolbturs para la obbtencidn de la forma de en-
voltura llamada "tipo jebdén", las lineas de debilitacidn en eg
te caso deben ser practicadas longitudinaelmente respecto al
;entido de avance de la cinta de papel de estaflo, como Puede
deducirse fécilmente obgervando las figuras lc y 2¢, .

Ademds esta linea de debilitacidn me dabe-
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- -Jrd extender a lo largo de todo el troza en el casden que se

involucro interno (véase figura 2¢), o ser limitada a parte

laguas sbajo, medios de gufa de una cinte continua de material
-

desee efectuar la extraccidén de la entera parte superior del

del trozo, o sea al tracto que cuando estd acabada-l% enGdltuéff
ra se encontrard en correspondencia de ia céra anteflor y de
1os flancos del grupo de cigarrillos, en caso que se desee la
extraccidén de sélo la parte anterior del involucro interno
(véase ié figura lc). |

En este segundo caso, la delimitacidn de
la parte extraible se completa con una serie de entalladuras
transversales que se extienden desde el extremo inferior .de la
linea longifudinal hasta el borde del trozo. ‘
Bl objeto, por tanto, de la presente inveg
cién es perfeccionar el sistema utilizado para alimentar los
trozos de material de envoltura ea las mdguinas segﬁn l2 men-
cionada patente para la formacidén del involucro interno de pa-
pel de estafio de los paquetes de cigarrilles de tipo "blando"
en la forma de envoltura llamada "a jabdn", en manera de con-
sentir su utilizacidn incluso para la preparacién de los tro-
708 para la formacidén del involucro interno en la misma forma
de envoltura a jabdén con parte extraible de los paquetes de cil
garrillos rigidos a tapa abisagrada (hinged-lid).
Objeto de la presente invencidn es, por
tanto, un sistema para alimentar trozos de material de envolt
ra particularmente a las mdquinas envolvedoras-empaquetadoras
de cigarrilloé en la forma de envoltura llamada "a jabdn", del

tipo que comprehde, esencialmente, por orden de aguas arriba ﬁ

de envoltura, medios de arrastre de dicha cinte constitufdos

por una pareja de rodillos controrrotantes y medios de corte

o Med. T
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controrrotantes a distinta velocidad angular para la separa~ |-

Jeidén, transversalmente al sentido del movimiento, de dicha cin}

ta de trozos individuales, el cual sistema se caracteriza por | -

el hecho de comprender, en combinacidén con cada uno de los ro-

dillos de 1a antedicha pareja de arrastre, medios incisivos.

adecuados para delimitar, mediante una linea de debilitacidén

Jlongitudinal respecto al sentido del movimiento, al menos una

parte extraible de cada trozo y respectivamente medios de con-|
traste a la accidn de dichos medios incisivos. -

Para comprender mejor la naturaleza del in

| vento, en el plano adjunto representamos (a tituloAde e jemplo

meramente ilustrativo y no limitaitivo) una formas preferentg_de
realizacidén industrial a la que nos remitimos en nuestra deéf
cripcidn; scbre dicho plano: |

Ia figura 1 muestra, en vista prospécﬁica; fl
en a un paquete de cigarrillos del tipo a %apa abisagpédé‘(hig
ged-1id), representado con lineas a %razos, y en particulaf 
evidencla el involucro interno y la linea de debilitacidn ade~
cuada'pafa,oonsentir la parcial extraccidén de la parte sqpe-.,
rior de dicho involucro; en.b el mismo paquete al momento de
la apertura del involucro interno; en g el trozo de material
de envolturs destinado a 1a realizacién de dicho involucrd in-|

terno; en d

el elemento destinado a la realizacidén del tracto

llongitudinal de dicha lfnea de debilitacidn.

La figura 2, perfectamente andloga en sus |
componentes &, b, ¢ ¥y 4 con respecto a lag componentes a, b, ¢

y 4 de la figura 1, se refiere al caso en que la apertura del

{linvolucro interno se efectda mediante la extraccidn de toda su

parte superior.

Ia figura 3, finalmente, muestra’en vista-

Med 7
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I.'prospéotica todo el sistema, objeto de la presénté invehcidn,

junto con sus medios de accionamiento.

Con particular referencia a laffigﬁra'3,~

mentada por medios no visibles en la flgura entre las dos par-

tes de gufa (1) y (2) vertlcales y paralelas.

Con (3) estd indicado el €rbol horizontal

motor de todo el sistema, que gira hacia la derecha y es soli-

‘ darlo por un extremo a la rueda dentada (4).

to el engranaje (5), el cual a su vez arrastra en rotacidn el

>engranaje (6).

Dichos engranajes (5) y (6) estdn respecti
vamente montados sobre los drboles (7) v (8) horlzontales pa-

ralelos y situados al mismo nivel que el plano vertlcal de all

lmentacién de la cinta (W) de papel de estafo.

tdn montados respectivamente los rodilles (9) y (10) controrro
tantes, segun se ha dicho mds arriba, y en estrecho contacto
el uno con el otro en manera de arrastrar la cinta (W). |
Sobre el drbol (8), en correspondencia de

luna interrupcién del rodillo (10), estd montado el disco (11)

{(véape la figura 1d) o, en alternativa, el disco (lE)_(véase

la. figura 24), 7
Loa dos antedichos discos (11) y"(12) es~

tantes, que. se extienden por 1802 en el disco (11), por 3602

en el disco (12), adecuadas para producir sobre la cinta (N),

« -
- laue avanza entre los rodillos (9) ¥ (10), una sucesién de enta

30

1lladuras verticales.

Sobre los antedichos drboles (7) y (8) es-

tdn dotados, & lo largo de su borde, de una serie de zonas cor

M Y

flcon (W) estd indicada la cinta continua de papsl de estano alily

"'\._'

De esta rueda dentada (4) toma su movimien
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‘ Con mds precisidén, mediante el empleo del
disco (11), se realiza sobre la cinta continua la linea de dé~“'
bilitacidn (L) vertical, visible en el trozo aéabado de la fi-]
gura le,

En cambio, el empleo del disco (12) con-
siénte la realizacidn de la linea de debilitacidn (1'), que se
extiende verticalmente de punta a punta del trozo represenfado
en‘la figura 2c.

Bl disco 11(12) eé contrastado,ren el cur-

gso de la operacién de corte, por el rodillo (13), montado li-

bre en correspondencia de una interrupcidén del rodillo (9), so ;>~*

bre un buje (14) que tieme la posibilidad de realizar pequefias

Hogcilaciones respecto al drbol (7) que pasa por su interior;,

Efectivamente el rodilio (13) y el bﬁje
(14) estdn soportados por la leva a dos brazos (15), vertical |
y fulcrada sobre el perno (16), horizontal y paralelo a los éi
boles (7) y (8), ¥y solidaria a la pared de gufa (1).

Al extremo del segundo brazo de diqhé leva
(15) esté‘montado, normalmente al plano de alimentacidn de la
cinta (N), el tornillo cdéncavo (17) dentro del cual estd inser
tado el muelle (18), que ejerce presidén contra la pared de
gufa (1). '

La fuerza del contraste del rodillo (13)
gobre el borde cortante del disco 11(12) es regulable mediante
dicho tornillo cdncavo (17) mientras el tornillo regulabie
(19), montado normalmente al planoc de alimentacidn de la cinfa'
(N) sobre el primer brazo de la leva (15) y contrastado por 1la
gared de gufa (1), tiene el cometido de impedir que en corres-
pondencia de la zona de interrupcién, que se extiende por 1802|"

del borde cortante del disco (11), el rodillo contimie ejer~.'

Mod. 7
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ciendo accién de empuje y deformadora sobre la cirita (w).

Ta rueda dentada (4) arrastra en movimien-
to, ademds que al ya mencionado engranaje {5), también a1 en-
granaje (20) montado sobre el drbol (21). . . '

Sobre este drbol (21) estd también montado;
el engranaje (22), que a su vez pone en rota&idn al engranaje
(23) montado sobre el drbol (24).

Los drboles (21) y (24) son paralelos a
los ejes (7) y (8) y son controrrotantes a distinta velocidad
angular, siendo la relacidén entre el nimero de dientes de los
engranajes (22) y (23) igual a 2. ‘

Ademds, sobre los drboles (21) y (24), pé_
ralelamente a sus ejes, estdn fijadas respectivamente las plap
chitas rectangulares (25) y (26), dotadas de bordes cortantes,
que entrando en mutuo contacto a lo largo de dicho plano de
alimentacidn, arrancan de la cinta continua (N), dotada de las
entalladuras practicadas por el disco 11(12), trozos individua
les de papel de estafio.

Wétese que, por cuanto se ha dicho, el deg
prendimiento de cada trozo tieme lugar a cada rotacién comple-
ta del engranaje (22) y cada dos rotaciones del engranaje (23)

En el caso en que para la realizacidn de
lus entalladuras verticales haya sido empleado el disco (1l1),
la 1lfinea de debilitacidn (L), que delimita la parte del involy
cro interno extraible al momento de abrir el paquete, debe ser
completada, como se ha dicho, por lm lfnea (IM), constituifda
por una serie de entalloduras transversales respecto al senti-
do de avance de la cinta (N). '

A esto provee la planchita (27) fijada,

diaumebralmente opuestu a la planchita (25), sobre el drbol

Mod 7
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(21) y dotada a lo largo de su borde de una pluralidad dé.traé :
tos cortantes. Esta planchita (27) actda, también ella, en com
binacidn con el borde cortante de la planchita (26), en alter-
nancia con la operacidén de corte de cada trozo. | .
Bxaminando las figuras 1 y 2, se observa
‘que el desprendimiento de la parte‘extraible.del involucro in-
terno se efectia ejerciendo una fuerza de traccidén.sobre la
aleta (T) (figura 1lb) o sobre la aleta (T') (figura éb). |
Para facilitar esta operacidn>es convenien|

te que lag zonas que unen la parte extraible y el correspbn—

momento de la apertura se ejerza sobre ellas una solicitacidh
de moﬁento plegante. |
Por este mobtivo las zonas de corte de:los
discos (11) y (12) de la planchita (27) presentan interrupoib-
nes solamente en correspondencia de las lineas de pre-plegadu-—
ra (s trazos en las figuras lc y 2¢) o sea de las lineas que,
una vez acabada la envoltura, constituyen las aristas del invo
lucro interno. |
Degcrita suficientemente la natgraleza dell

presente invento, asi como su realizacidn industrial, ‘sdlo ca-

‘ be afladir que en su conjunto y partes constitutivas es posible

introducir cambios de forma, mwteria y disposicidn, sin salir-

.. |se del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no deg|

25

30

virtden su fundamento.
El solicitante, al amparo de los Convenios

Internacionaleslsobre Propiedad Industrial, se reserva el derg

llcho de extender 1a presente demanda a los paises extranjerds,

s8i fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la pre-

sente soliecitud.

diente involucro interno estén posicionadas de tal modo que al|l
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Igualmente, el golicitante se}feseryé él
derecho de solicitar los adecuados Certificados de Adicidn, en
la forma sefialada por .la Ley, al introducir en el presénte'in—
vento cuantos perfeccionamientos se deriven del mismg. ‘
NOTA :
Ta Patente de Invencidén que se solicita
por veinte afios para Espaﬁa; de acuerdo con la vigente Legisla
cién sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "SISTEMA

PARA ALIMENTAR TROZOS DE MATERTAL DE ENVOITURA A MAQUINAS EN-
VOLVEDORAS DE CIGARRILLOS", en todo de acuerdo con las sgiguien

' teg:

REIVINDICACTIONSES

12) Sistema para alimentar trozos de mate-

rial de envoltura a mdquinas envolvedoras de cigarrillos, en

1la forma de envoltura llamada "a jabén". del tipo que comprende
eseﬁcialmente, por orden de aguas arriba a aguas abajb, medios .
de gufa de una cinta continua de material de envoltura, medios
de arrastre de dicha cinta constituidos por una pafeja de rodi
llos controrrotantes y medios de cbrte controrrotantes a dis-
tinta velocidad angular para la separacidn, transversalmente
a1l gentido del movimiento, de dicha cinta de trozos individua-
les, caracterizado porque comprende, en combinagidn con bada
Jno de los rodillos de dicha pareja de arrastre, medios incisi
vos adecuados para delimitar, mediante una linea de debilita-
ridn longitudinal respecto al sentido del movimiento, al menos
hna parte extraible de cada trozo y respectivamente medios de
contraste a la accidén de dichos medios incisivos.

28) Sistema para alimentar trozos de mate-
pe

Eial de envoltura a mdquinas envolvedoras de cigarrillos, en

odo de acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizado

< - Mod. 7
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rial de envoltura a mdquinas envolvedoras de cigarrillos, en

-1% -

»
por el hecho de que dichos medios incisivos adecuados para rea|
lizar la mencionada linea de debilitacidn longitudinal estdn
constitufdos por un disco dotado a lo largo de toda su circun-
ferencia de una sucesidn de zonas cortantes.

32) Sistema para alimentar trozos de mate-
rial de envolbura a mdquinas envolvedoras de cigarrillos, en
todo de acuerdo con la primera reivindicacidn, caracterizado
por el hecho de que dichos medios incisivos adecuados para rea
lizar la mencionada linea de debilitacidén longitudinal estédn
constitufdos por un disco dotado de una sucesidn de zonas cor-
tantes por ciento ochenta grados de su circunferencia.

48) Sistema para alimentar trozos de nate-
rial de envoltura a mdquinas envolvedoras de cigarrillos, en
todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado por el hecho de que, solidarios al medio
de corte rotante a menor velocidad angular, estdn previstos me
dios para efectuar en alternancia con dicha operacién de cofte
de los trozos y en cooperacidn con el medio de corte dotado‘deL
mayor velocidad angular, una pluralidad de entalladuras trans-}
versales al sentido de avanece de la cinta, por un tracto com-
prendido entre un borde de dicha cinta y la antedicha linea de|
debilitacién longitudinal.,

58) Sistema pura alimentar trozos de mate-]

todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizudo por el hecho de que los medios adecuados
para realizar dichas entalladuras longitudinales y dichas entg
iladuras transversales presentan interrupciones entre las di-
versas zonas corbtantes dispuestas de tal manera que las congi-

guientes zonas de unidén entre dicha parte extraible y la res-

Mod. 7
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{|dentes, caracterizado por el hecho de que dichos medios de con

manera libremente giratoria.

todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones prece-

- 14 -

tante parte del involucro interno se encuentren eﬁ;cbfresﬁon-
dencia de las aristas de tal involucro, o sea en zonas que al
abrir el paquete estdn sometidas a elevadas solicitaci&nes‘de
momento plegante. -.“7 |

6&) Sistema para alimentar trozos de mate-

‘rial de envolbura a mdquinas envolvedoras de cigarrillos, en

todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones prece-
traste a la accidén de los medios inc¢isivos son movibles de una

78) Sistema para alimeantar trozos de mate-

rial de envoltura a mdquinas envolvedoras de cigarrillos, en

dentes, caracterizado por el hecho de -que dichos medios de cqy
traste a la accidn de los medios incisivos estdn previsfos a
accidn contrastante regulablemente gldstica. A

8%) Sistema para alimentar trozos de mate-
rial de envoltura a mdquinas envolvedoras de cigarrillbs, en
todo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones prece-
dentes, caracterizado por el hecho de que comprénde redios’ de
fin de carrera regulablemente ajustables, asociados & los me-
dios de conbraste y en combinacidn con una de las gufas fijas
de la cinta. |

98) "SISTEMA PARA ATIMENTAR TROZOS DE MATE|
RTAL DE ENVOITURA A MAQUINAS ENVOIVEDORAS DE CiGARRILLOS".

‘ Segin queda sustancialmente descrito en la

presente memoria descriptiva que consta de quince hojas, meca-| .

nografiadas por una séla cara, acompafiadas de sus dibujos.
« .
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