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Procedimiento para la fabricacién de hilos:

i

de amianto,

Solicitante; 1B) TNDUSTRIAL FRODUOTS LIMITED, entidad residente

an 77, Fountain Street, Manchester M2 2EA, Inglate~
rra ’

' - )
La presente invencién se refiera a la fabricacién
de hilos do amianto a partir de dispersiones de fibra
de amisnto, por un procedimiento similar al descrifoj an
lamemoria oompleta de patente del Reino Unido ntmero -
Be 824,446, Son comunes & 10s procesos del tipo desorito en
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esté patente citada los pasds de forrar una'diépersidnjde
amianto en agua utilizando al menos un sgente supérfibiaﬁivo y/o
jabbn como gsgente dispersante, formar un filamento o filaman—;
7 tos ‘con la dispersién que posteriormente ge coagula, por ejem
56 plo, por contacto con una soluci é cosgulante, recqger el fi-'
' lamento o filamentos coagulados y torcerlo 0 torcerlos en un
hilo, saguido optativamente por extracdidn de los‘productos
qpimiOOS residuales del proceso para dejar un hilo formadol
" totalmente por amianto, Para fines préeticos, el- tltimo paso
10. | =e suele considerar una parte muy conveniente, sian'éaencial
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del procedimlento, Los hilos obtenidos por este- prooedimien— 1
"to se denominaré en esta patente hilos .con base de- diapersién.
En general, los hilos con base de dispersitn - son még
suaves, més ligeros y més fuértes que 108 hilos equivalentss |
15 | hechos por los procedimientos convencionales de cardado e hi-
latura. No obstante, tisnden a ser més rigidds que los hi;@; ,
convencionales (por carecer de la flskibilidad de‘eaﬁos ﬂlfi-
mos). Es sabido que un hilo formado por una serie de,filamén—
tos es mucho més flexible que un hilo monofilaménto de tamsfio
:20. | equivalente., En consecuencia, una forma de aumentar la flexi-
bilidad de un hilo con base de dispersifn es la efectuar un
clerto nﬁmero de hilos finos y después extraer 10s productos
quimicos del tratamiento, retorciéndolos en wn s0lo hilo.Esta
exige no s6lo una operaclfén extra de torcido o hilatura, sing
25, también la capacidad para producir hilos adecusdamente finos.
Una solucibén que eliminaria el paao extra de elabo-
racién es la deqformar la dispefsién en ung serie de fiiamen-’
" tos finos que deapubs de cosgular la dispérsibn'sa recOgenﬁyi
se tuercen en wn solo hilo anteé de exiraer'los,produqtos Quié

304 micos de la elahboraciftn., No obstante, esto no sirve para impeg
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tir 1a flexibilidad deseada al hilo final porqﬁe los fiiémen—
tog finos, coegulados, tlenden a adherirse entre si, quedando

fuertemente unidos en el proceso de forcido y la elimihaciéniA.;

de los productos quimicos del tratamiento lo produce un - hilo ;'“
de flexibilidad notablemente mayor, , -

Segin la presente invencifn, se obtiene un hilo de
amianto con base de dispersién por un procedimiento que ¢Oolw
prende 10s pasos de formar un filamento a partir de una d;a— -
peraidn de amiento, comgular la disﬁeraién en dicho filamentoi,
extraer del filamaento los productos quimicos reéiduales de
la elaboracién y é oontinuacidén ajustar el oonténido de hume-
dad del filamento & no &8 del 20% on peso antes da torcar e
ol filamento pars formar un hilo. ,

Cuando se desea obtener un hilo de mayor dénsidad
lineal, convenientemente dos ocomo minimo y preférehteménté
diez o0 més filamentos se someten a los pasos de extraceibn
y ajuste del contenido de humedad & que se acaba de hacer re~
ferencia antes de torcer entre sl los filamentos para formar
un hilo. Se ha comprobade que la eliminacién de los produoctos
quimios del tratamiento y el secado antes de la insercitm
de oualquier torsién d& como resultado un hilo en el gue los |
filaméntos componentes ' conservan su identidad y no se pegan
entre pl, de manera que el hilo es al mismo tiempo més suave
¥y wés voluminoso que un hilo hecho con un solo filamento bas-

Afn ocuando el procedimiento de la invencifn se
aplica Gnicamente & w solo filamento, se ohserva una mejora

en la flexibilidad del hilo adabaﬂo sl se compara con un hile
producido a partir del mismo filamento por un proceﬁimientb 1

¢onvenoional en,elique los productos quimicos de la elabora-|
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" rrosién de la maquinaria textil convencional,de bqpiquqyy
torcido utilizada; haste shora esto rcpbasentabh hn éroblema"
‘préctico muy grave en la fabricaelfn de hilos de amianﬁo con
‘base de dispersién, "r~a-a.,iqop niy

- 1o, es dificil esegurar que, a,efectog préoticpa,,son,idénti—

¢ rthpilla, y se les deje caer por la graVedad a. través de un e
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cibn se extraen después de inseftar la torsi&n.;

La extraccién de los productds guimlcos r351duales de

la elaboracibn es también muy .conve. iente para reducir la co-;

Aunque los filamentos pueden recogerse, extraerao y al

macenarse individualmente antes de retdrcarlos en un aolo ﬁi—’

c0s por 1o que #..8us propiedades ae refiore, Is ﬁuég pref exri-—
ble que todos los filamentos que deban toroerag;én}phqaolpjhb

1o se formen y elaboren juntos exactamente 9n ia§}miémésrc6n-i
‘diciones hasta llegar a la operacién de torsién, Es#o’p@eder-)
realigarse convanientements utilizando una sols cabeza de ex—!
trusi&n de boquillas mﬁltipies¢ alimenténdose a cada bbquillér
~oon dispersifn a partir de un depbsito comtn de suminjstro

alimentgdo por una bomba dosifiocadora con el fin de producir
una serie Ge filamentos idénticos o casi idénticose’ .
El ntmero de boquillas empleadas ‘para obtener un. hilo
daterminado dependeréd de la naturalexa del hilo -del producto
deseado. Para un hilo de peso medio en la gama de 500 a 1,000

ton el nimero de boquillas serd del orden de 20 a 50, Otro - |

factor més es que es difieil de tratar filamentos individua~
les de menos de wnos 10 tex en condiciones normales,de-prddud-
el bn,

La coagulaeién de los filamentos axtruidos puede 1le~|
'varse 8 cabo en un cierto némero de maneras, pero. es prefera-

ble que cadg filamento se extruya heela’ abado a través de wma

|\.U
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pacio de aire en un bafio de solucién coagulante, donde puede
Ser reclbido en una cinta de tela metdlica de movimiento len~
0. El uso de un espacio de aire impide 103 problemas. provo-
cados por la entrada de comgulante en la boguilla, ' causando
wea coagulacién prematura, g
La recogida de 10s filamentos en una cinta de ﬁela
metédlica permite que pusda manejarse mientras se encuontran
en el bafio coagulante y a continuacién retirarse del mismo
sin ninguna ot.ra operacién de manejo que pudierﬁtdaﬁarlos.

También facilita la transferencia de los filamentos &l siguie

te paso del proceso en el que se retiran los productos quimi~ :

cos residuales del tratamiento. Esto altimo puede efectuarsme
utilizando al menos un disolvente liquido o utilizando calor
para volatizar el material orgénico, Un ejemplo de procedi-
miento de extracoién por disolvente se describe detalladamenp
te en la patente de los Estados Unidos némero 3738805 y wn
procedimiento de extraccién térmica se describe en la patentﬂ
de los Estados Unidos nfmero 3452532, '

En cualquiera de ambos sistemas, es conveniente lavar
& fondo y secar los filamentos, retirando de ese modo el exces
de coggwlante en la medida que sea vigble antes de la fase dd
extraccién. Es conveniente que pusda utiligarse también para
egta finglidad aire caliente, ' ’

Después de extraccién por disolvente, los filamen-

tos deben secarse, preferentemente,dejéndoles que retengan

un contenido de humedad bastante pequefio para ayudar a redu-
oir la formméién de polvo en la operacién de torcido, Cuando

se emplea extraccién térmica, puede proporeionarse el conte-

nido pequefio de humedad deseado "acondicionando®,los filamen-

"t0s, es decir, sometiéndolos a wn proceso de humectacién.Es- |
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" ligero y pueden torcerse fécilmente en una oontinua de hilar -

. ra un filamento ntmedo., Ta menor torsién parece ayudar & pro-

‘segn la invencibén y los productos textiles obténidos'GOn

.de cabeza constante 5, El coegulante se bombea al interior dg
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to es muy importante cuando la éxtraccibn se redliaa-pbr ca-
lentamiento, porgue los filamentos tendrén un contenmdo nmuy -
bajo de humedad despuds de la extrdcoién. ' '

-Hasta ahora, la torsién. de 10u hilos con baae de dis
peraién de peso medio exigia poﬁ lo ganeral, el uso de. oonti-..
nuas de hilar de aletns 0 hilatura decatizadora oen el fin de|

poder tratar el contenido relativamente importante de agua o
del filamento no extraido, porque la masa del filamento hfme
do provoca generalmente un excesivo balonamiento de las conti
nuas de hilar de anillos, No obstante,,ios f£filamantos sécos

que pueden producirse segfn la presente invenoidn son de peso

de snillos, utilizando un factor de torsién mgs bajo que pa- |

ducir un hilo voluminoso que proporciona wna buena "vellosi-
dad" cuando ge forma con ellos un tejido,.
Ia invencifn incluye también tanto los hilos como

log filamentos nunca torcidos producidos por un*brOcedimieﬁto’

dichos hilos o filamentos.,
Con el fin de que se comprenda mejor la invencién,se '

descriiré a continuacién una realizacién preferida de la mis-

ma & titulo de ejemplo y con referencia al dibujo adjunto,en
el que 1la Gnice figurs es un diegrama esquemético de wna par-
te de una unidad de producoibn de hilo de amianto con base ds
diaspersibn.

En el dibujo, la dispersifn de amianto 1 ‘bajs por una
boquilla 2 hasta un embudo 3 a través del cual fluye 1iqu1do
coagulante 4, formaqdo el embudo parte de una unidad de oaja

<
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la unidad 5 a través de un Htubo 6 y escapa é través del,emhud$
3 0 bien por un rebosadero 7, devolviendo este tltimo al coa-
gulante a través del tubo 8 para su recirculaoién. -

La dispersién que sale por la boquilla 2 hasta ia CO-
5¢ . rriente de cosgulante forma un filamento 9 que es extraido
hacia abajo por el ooagulante desde el embudo haata un tubo
corto y flexible 10, cuyo extremo libre 11 esté atravesado ooh
un movimiento generaimente cireular para depositar sl f;iameﬁu
%o ¥ el chorro de cosguwlante en ﬁna cinta'de tela metéiiéa i
10s fin en movimiento, 12,El exceso de coagulante cae g través |
de la cinta en un depbsito 13, de donde puede reciroularse o
reeuperarse, La cinta que lleva el filamento pasa entoncouubag
Jo wng puwlverizaoibn de agua generada por wna primera "caja
de lluvia" 14, retirﬁndose el exceso de liquido por ung prime
15;' ra superfioie de cOntaotos de rodillos 15 y el exceso de lime
do de lavado més cosgulante se recoge en un depbaito 16, ,

El filamento lavado y deshldratado se lleva & conti-|
nuseibn por la misma cinta debajo de las bogquilles pulveriza-
doras 17 que pulverizan un slstema disolveats sobre el fila- |
20, mento, recogiéndose el exceso de disolvente apegado més ‘los.
productos quimicos residuales del tratamionto del filamento
en el depéaito 18. Una segunda superficie de contaoto de rodi-
llos 15 eyuda a retirar el liquido del filamento wltea de su
paso a una segunda "eaja de lluvia" 14 que pulveriza mobre

25, el filamento agua de lavado, El exceso de liguido de lavado se

retira entonces por wna tercera superficie de contacto de ro-
dillos 15 y se recoge en un depbsito 19, .

El filemento se lleva a continuacién & través de una

cémara de secado por aire caliente 20 y por Gltimo se reco-

30% ge en el extremo de la cinta én 2l. El filamento "seco" com= |
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‘| tiene menos del 20% en peso de agua, ajdsféndosé el cdntehido'
exacto de agua cambiando la temperatura del afre de secado y/¢d

| una serie de filamentos antes de torcerlos enfunrééié'hiidg-

asi como la manera de realizarlo en la préctich,:dgbe bé@erb. ;

| susceptibles de modificaciones de detalle en quﬁnto no alte~ -

traer los productos quimicos residuales;delrtrgtamiqntdi
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la velocidad de la cinta., El filamento seoo puede bobinarse
0 también toreerss en un hilo directamente a partir da la. oin—f -
ta. o . -

En una sola cinta pueden-éxtruiréa y"tfat@rée'ﬂnnt§a'-

NOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del invento, .
gse conmtar que las disposiciones dnteriormentexinéiéhdas son

ren su principio fundamental, siendo lo que consti%uye la :
esencia del referido invento, y por 1o que se solicita Paten—_
te de Invencién por 20 afios en Espafia sobre: PROCEDIMIENTO
PARA LA FABRICACION DE HILOS DE AMIANTO, ocaracterizéndose por|
lo. siguiente. ' ' ' ) ’ N
1.- Procedimiento para la fabrioacidn de hilos de
amiante a partir de dispersiones de fibras de amiento, oarao-;
terizado porque comprends los pasos de formar wm filamento 8
partir de una dlspersibn de amianto, eoagular la- dlsperaibn
en el filamento, extraer 108 productos quimicos residuales dd;
tratamiento del filamento y a continnacibn ajustar el contepiy
do de humedad del filamento a no mis del 20% en peso antes de|.
torcer el filamento para formar w hile. - ‘ s
2,~ Procedimiento segtn la reivindicaoibn 1, caracteri-

zado porque incluye el paso de lavar el filamen$0»antesrde |exX
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3e=~ lTocedimiento seglin las reiVLntCQCiOHGS 16 ?, cara&-
terizados porque incluye el paso de eliminar el exceso de 11-
quido del filamento inmediatamente antes de extraer los produu-
| tos quimicos residuales del tratamiento, ' : ' 
5- 4,~ Procedimisnto segtin la reivindicacién 3, oaraoteri-
zado poique el exceso de 1iquido se elimina haociendo pasar.el
filamento a través de una superficie de oontacto:bntré'rodi;"
llos.

Do Procedimiento segtin cualquiera de las reiv;nﬂ;cacio:'
10, | nes anteriores caracterizado porque al wmenos dos filamentbs

se tuercen Jjuntos en un solo hilo,

6e= Procedimiento segtn oualquiera de las peivin@ioa-
oiones 1 & 4, carmoterizado porque al menos diez filamentos
se tuercen Jjuntos en un solo hilo, ! r EE 1,
15 - .- Procedimiento segfin las reivindioaciones 5 & 6, -
caracterizado porque todos los hilos que eren,toroefse jun;;
tos se forman y tratan al mismo tiempo y en las ﬁismaa condi- L
ciones. | 4 ,
8¢~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindica-!r,
20, ciones enteriores, caracterizado porque el mso de extracei bn |
se realiza por un tratamiento térmico, incluyendo el paso ‘pos
terior de someter el filamento extraido & un tratgmienfo de
goondicionamiento con el fin de llevar el contenido de humedag
1 del filamento a no més del 20% en peso antes de la foraién.r‘
25, 9= Procedimiento segin oualquiera de las reivindioca-|

oiones 1 a 7, ambos imdusive, caracterizado porque elpaso'de'
extracoién se lleva a cabo tratando el filamento con al menos
un liquido que es disolvente de los productos quimicoa resi-

duales, : :
30, 10,~ Procedimiento para la fabricacién de hilos de




- 10 -

| amiento, tal y como queda sustancialmente des¢rito en la pre-
sente Memoria, ¥y en el dibujo adjunto. '
Esta Memoria consta de diez hojas, escrjtas a méquina

-pOr una sola cara, |
MBdrid, g fz ABR, 1975
=B
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