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nuacidn estag configuraciones.

Ebidentemente o8 necesario msociar a tales estructu=
ras paredes mis o menos rigidas, magigzas, perforsdas, o
las dos cosas a la vez, o fin de esegurar el soporte, el
mantenimiento mecénico del elemento filtrante y la separa=
cién de sus caras, obligando al flfildo a atravesar la pa~
res filtrante, asegurando gl mismo tiempo la estanquelded
requerida entre espaclos correspondientes a c¢ada una de dl-
chas carss, en particular en certuchos.

Es indispenssble aemenudo prever al menos una pared per-
forada que permita una cemunicacidn entre un primer espacio
¥y una primere cara de estructura filtrante asi{ como costae~-
dos de extremidades, con vistas a cooperar en el soporte,
en el mantenimiento mecénico y en el establecimiento de la
estanqueidad requerida entre esta primera cara y su cara
opuests.

Es asi como en el caso de un elemento de filtrado de
forma cilindrica, la estructura filtrante esté muy amenudo
interiormente provista de un tubo perforado, en cuyas ex-
tremidades se fijen costados anulares, o al menos un cose=
tado anular en oposicién a un costado macizo, el cual cie-
rre la extremidad correspondiente del tubo perforado mien-
tras que el costado amular forms una abertura de conmunica-
cidn.

Una pared de filtrado cuya estructura estd plegada
como se ha definido anterlormente es por tanto enfilada
sobre el tubo ya citado que forma entonces tirante o rios-
tra, y luego es unida de manera estanca por sus cantos pla-
nos a los des costados mencionades anteriormente.

Cuando se trata principalmente de estructuras plegadas
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y cheuronadas, la direccidén general de los pliegues es la
de las generatrices rectilineas del e¢ilindro engendrado y
1a direccidn de cheuronado le es perpendiculars.

Como la solidarizacifn estanca por un aglutinante so-
bre costados necesita a la vez, para su mentenimiento mecé-
nico y establecimiento cierto de la estanqueidad requerida,
un clerto espesor, la sustencia de pegado utilizada inunda
longitudes relativamente grandes de las extremidades ineli-
nadas correspondientes de la estructura en cuestidn, longi-
tudes variables por otra parte segln el grado considerado
de inclinacidn de los cheurones. Resulta de ello entonces
una dismunicién de la suporficie ofrecida el filtrado en
esta pared afectada con pliegues. Esta disminucidn puede
ser muy sensible en especial cuando se pretenden filtros de
calibres pequefios. Es asf como para elementos de filtrado
de pequeiio calibre, de forma cilindrica, con plegado ‘en el
sentido de las gencratrices y en los que cada cabeza de plie~
gue comprende, por ejemplo, tres cheuronss, la reunidn con
costados del elemento filtrante pega ¢ encola aproximadsmen~—
te al menos le superficie de un cheuron completio en total.
Resulta de ello que aproximadamente la tercera parte de la
superficie de riltrédé'esb& funcionalmente perdida, encon-
tréndose sus poros taponados por el aglutinante.

Por otra parte, la capa de pegado debe por lo demés al-
canzay en anchura un valor mis que superior al espesor de
la estructura.

Esto constituye un inconvenients, pues cada género de
elemento filtrante necesita, blen entendido, uns forma de
costado correspondiente y en cada género conviene combinar

el nfimero de costados con los diversos espesores de ¢lemen=
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tos filtrantes plegados.

Esto constituye igualmente un inconveniente en el ple-
no de febricacidn as{ como en los de inmovilizaciones y al-
macenajes. _

El presente invento tiene prineipalmente por objeto re
mediar tales inconvenlentes aportando otras facilidades de
fabricacidn, as{ como calidades'para la utilizacién y se re~
fiere a una estructura de £iltrado de un materlal poroso en
hoja, con familias que montan mfs scbre otras de pliegues
mfltiples, siendo aptos al menos dos bordes de esta estruce
turs para coopersr con una capa de cola de mantenimiento y
de astanqueidsad de dicha estructura sobre una montura y fren-
te a &sta, respectbvamente.

Es a este efecto que el invento comprende un perfec-
cionamiento introducido en las estructuras de filtrado de
familias de pliegues mlltiples, como se hg expuesto ante~
riormente, caracterizado por el hecho de que dicha estruc-
tura presenta en cada uno de dichos bordes un reborde con
una sola familia de replicgues, reborde de situacidn dimen-
siones, orientacidén y disposicién predeterminadas, con rela-
cidn a la superficie media del espesor de dicha estructurs,
estando formado cada repliegue por dos flancoa adyacenbes
cuyos cantos estén sensiblemente situados en un plano per-
pendicular a la linea de arista del repliegue, independion-
temente de que la parte del reborde, que se extlende sobre
una fraceidn de la longitud de dichas li{neas de arista =a
partir de dichos cantos, constituye la parte de insercidn
del reborde en dicha capa de colae

Bien entendido son posibles numerosas variantes de con-

formacién. Es asi como frente a una estructura, tales rebor-
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des pueden ser previstos en forma de extenslones que apare-
cen en el exterior de las zonas de pliegues de la estructu-
ra en cuestifn, oxtensiones de los propios pliegues, por
ejemplo,~ Pueden también ser ejecutados en otra direccidn,
particularmente en extensidén o prolongacidn de las partes
cheuronadas.

Pronte a la superficie media del espesor de estructu-
ra considerada, las uniones de los rebordes sobre la propia
estructura pueden estar situados bien por un lado de dicha
superficie, bien & una y otra parte de ésta, y por tante
con més o menos desplazamiento.

Estos rebordea pueden también estar en prolongacidn

uno del otro.
Por el contrario, es igualmente posible orientarles

con clertos 4ngulos y particularmente en #Angulo recto,
frente a dicha superficie medim de espesor de estructurs,
en una misma direccién o en direcciones opuestas.

Habida cuenta de las posibilidades de variaciones de
disposicidn, de orientdcidn, de situacién y de longitud de
dichos rebordes, se adquiere una gran flexibilidad en lo que
s8e refiere a la asociacidén de la estructura en cuestién con
piezas complementaiiés de mantenimiento y de estanqueidad.

Ee as{ principalmente como se podria prever on el ca-
80 de los elementos filtrantes anulares de diferentes caw
libres, por una parte un nimero mis limitado de tamafios de
costados, ya que tal reborde, independientemente, puede ser
previsto con cualguier diémetro diferente del dado a la for—
ma de la estructura, y por otra parte un menor consumo de
aglutinante 0 cola.

Por lo demfis, estas disposiciones Bon aptas para pro-
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porcionar estructuras filtrantes para cuaslquier tipo de con=
figuracidn de filtros, de formas cilindricas, simples o com-
plejas, come se ha mencionado asnteriormente, en forma de co-
rona o diseco, en placa o en forma de fraccidén sl menos de
un toro, con una orientacidén cualquiera de los pliegues, sin
imbricacién o con imbricacidn de cheurones, o con pliegues
evolutives que ticnen cuenta de los rellenos interlores y
exteriores en la estructura considerada.

Bien entendido, -esto es apliceble a familias de plie~
gues de formacidn cuslquiera pero se da preferencia a las
estructuras obtenidas de manera desarrollable, es deeir a
partir de hojas planss de materia f£iltrante.

Entre las ventsjas que proporcionan las configuraciones
en cuestién, conviene seflalar la que se refiere a la funda
de superficie de filtrado en su montaje, funda que, como an-
teriormente se ha evoeado ya, es considerable, pudiendo al=
canzaxr del orden del 65% aproximadamente, por ejemplo, en
los filtros de pequefios calibres y que es tanto mis impor-
tante cuanto més pequefio es el filtro, frente a la que al-
cenza la téenica oconocida.

Lia descripclén siguiente, con referencia a los dibujos
adjuntos de ejemplos no limitativos que conciernes a diver-
sae variantes de cbjetos conforme sl invento, permitird com-
prender mejor obmo puede ser puesto en practica este filtimo.

La figura 1 muestra a ti{tulo esquemitico la disposi=-
cidén de los cheurones de cabezas de pliegues en fin elemento
?iltrante cilindrico.

La figura 2 muestra tal elemento con su tubo de arrios-
tramiento perforado y sus costadosg.

La figura 3 muestra uns primera varisnte de una estruc=
d
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tura de filtrado establecida con rebordes paralslos exten-
didos a un mismo lado.

La figurs 4 muestra igualmente en perspectiva una se-
gunda variante.

Las figuras 5 a 7 reprosentan alm otras variantes.

La figura 8 muestra un esquema de elemento f£iltrante
estabiecido seglin la figura 3.

La figura 9 muestra otro esquema de elemento filtrante
dispuesto en corona.

Las figuras 10 y 11l muestrun en alzado dos variantes de
elemento filtrsnte cilfndrico, respectivamente con rebordes
interiores y con rebordes exteriores.

Lae figuras 12 y 13 muestran con arrangue en perspec=
tiva otras dos vuariantes de disposicidn de rebordes com plie-
gues con cheurones imbricados en sl exterior y liberados ha=-
cia el interiox. _

La figura 14 muestra en perspectiva la constitucidn de
un elemento de pequeiio calibre anilogo al de la figura 4.

La figura 15 muestra igualmente un elsmento del mismo
género pero de mayor longitud.

La figura 16 muestra de manera analoga tal elemento
con zonas de cheurdnudo espacladaa,

La figura 17 muestra en perspectiva sbierta la consti-
tucidn de un elemento andlogo a los de las figuras 10 a 13,
psro con pliegues evolutivos,.

Las figuras 18 a 20 muestran ejemplos de trazado de
pliegues y de cheurones que dejan aparecer rebordes en pri-
mer lugar para dos tamafios diferentes y luego a continug=-
cidn para pliegues evolutivos.

Las figuras 21 a 27 muestran en perspectiva con cortes
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diferentes, configuraciones de montaje de elementos filtran~
tes sobre verios soportes con vistas a constituir elementos

cilf{ndricos, en corona, planos, de forma simple o compleja,

o afin cilindricos somplejos itoroidales.

La figura 28 muestra esquemdticamente en perspectiva
una estructura filtrante con pliegues evolutivos que cons-
tituyern un elemento que forms placa, estando provisto dicha
estructura de rebordes en su periferia completa.

La figura'29 muestra igueslmente de manera esquemdtica
una estructura de filtrado cilfndrica cuyo reborde esté
previsto sobre la totalidad de la altura de los pliegues,
siendo estos Gltimos radiales.

Las figuras 30 y 31 muestran en perspectiva parcial
dos tamefiog comparativos de filtro que tienen los mismos
cogtados.

Como se ve en las figuras 1 y 2, en la téonica concei-
da, la congtitucidn de un elemento de filtrado cilindrico
comprende en primer luger una estructura plegada y cheuroc-
nada 1, & partir de la cual se forma un cilindro por cur-
vado y reunién borde con borde en dos pliegues extremos
puestos en contacto y pegedos, y luego esta estructura ple=-
gada y cheuronada 1 estd provista interiormente de un tubo
de riestra 2 que constituye a la ves un Srgano de manteni-
miento en alture y transversalmente y una pared perforada,
estando dicho tubo solidarizado con dos costados 3 y & en
loz gque los cantos correspondientes de la estructbura 1
estén unidos de manera estanca en particular por aglutingn-
te de encolado. ‘

Con el objeto de aumentar en un tamaflo dado el valor

de la superficie de filtrado, los cheurones que estén conse

@
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titufdos por ondulaciones de los pliegues y particularmente
de sus cabezas 5 estén formados en &ngulc agudo a fin de
que en una altura dada, se pusda alojar el mayor nimero po
sible de cheurones, estando fijado el nfimero de pliegues,
paralelos al eje del cilindro.

En estas condiciones, los cantos extremos 6 y 7 de la
estructura plegada y cheuronada estan formados por flancos
de extremidad fuertementse inelinados del cheuronado e igual-
mente si la solidarizacidn con los costados es asegurada
con un encolado de altura van pequeifla como sea posible,pero
gque debe permanecer compatible con el imperativo de estane
queidad, este encolado afecta al menos a un flanco de cheu~
rongdo e incluso més, en el &aso general. Se puede conside-
rar muy a menudo que este sncolado inundz un flanco al me-

nos de cheuronado lo que equivsle a una pérdida de superfi-

. c4e sctlva que corresponde al total de dos flancos de creu-

ronado, cuyos poros estin taponados.

En filtros de pequeilo calibre en gque se practican en
general tres cheurones por pliegue paralelo al eje del ci-
lindro, este encolado reduce la superficie activa de fil-
trado, sproximadamente en 1/3. Por tanto es necesario so-
bredimensionar los'riltrosg lo que a la vez es voluminoso,
nuy pesado e infitilmente costoso.

Para remediar este inconveniente, segin el invento,tal
estructurs de filtrado estd bordeada, en dos lados al menos °
de su periferia con prolongaciones especlales o rebordes, que
se orientan de maners que penetren en la capa de encolado,
con un fngulo pequefio frente a la normal a la cara libre
de esta capa. Resulta de ello evidentemente, por el hecho

de esta prolongacién, una conservacidén de la superficie ac-

5
£
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tiva prevista pars el elemento en cuestidm, uns disminueién
posible de tamafio y una flexibilidad de utilizacidn y de
conformacibn mejorada tanto sobre.el plano de los slementos
filtrantes proplamente dichos como sobre el de sus plegzas
accesorias.

Como 8e ve en la variante de la figura 3, una hoja ple~
gada con lf{neas situasdas en la parte superior de pliegue 6,
formades en cheurones repetitivos 7, estd provista, en pro-
longacidén de los plie¢gues, de extensiones 8 y 9 que forman
rebordes, que parten ambos de una de las caras del volumen
ocupado por la gruesa estructura en cuestidén y levantadas
sensiblemente 902 de un mismo lado, es decir hacla la otra
cara ¥y con uns longitud que scbrepasa a este filtimas

Blen entendido, habida cuenta del cheuronado de las
1{neas superiores de los pliegues 6, las extensiones 8 y 9
estin afectadas igualmente de un replegado, homélogo en el
cheuronado citado, pero es evidente que la altura del reple-
gado homélogo puede ser muy diferente y particudarmente bas-
tante menor, con relacién a la altura de cieuronado propla-
mente dicha. Resulta de ello que el temafio en espesor de
estas extensiones puede permanecer minimo con relaciéﬁ al
espesor de la estructura en cuestiln, igual a la amplitud
del repliecgue.

Como muestra la figura 4, las extensiones 82 y 9a en
lugar de estar levantadas 902 con relacién al plano medio
de espesor de la estructura descrita, podrfan permanecer en
direcciones paralelas a dicho plano.

La figura 5 muestra una variante en la que lgs exten-
siones @b ¥y 9b estan enderezadas con relacién al plano me=

dio precitado pero en dos direcciones opuestas. Ademés, la
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extensién 8b esth ligada & la estructura central por una 1f=-
nea 6a baja de plegado, mientras que inversamente, la exten-
8idn 9b se encuentra unida a ella a lo largo de una linea
6b opuesta, es decir alta.

La variante de la figura 7 muestra una configuracidn
anfloga pero en la que las extensiones 8 ¥y 9% estén dejadas
paraslelas con el plano medio de la estructura plegada y
cheuronads.

Por ¢l contrario, la variante de¢ la figura € muestra
uno de los rebordes 84 unido a una linea baja de plegado
nmientras que el reborde 94 encuentra su unidn en una regién
intermedia, para situsrse as{ a media altura, en el espesor
de la estructura cheuronasds y plegada intermedia.

Como se vé, pueden ser consideradas estas diversas va-
riantes as{ como otras afin, particularmente aquellas en la
que los rebordes tlenen inclinaclones diferentes,por ejemplo
uno perpendicular sl elemente, y el otro en prolongacidén de

éste.

La figura 8 muestra la utilizacidn de una estructura
plegada y cheuronasda 10 en la constitucidn de un elemento
de filtrado en forma de placa y lae zonas de estanqueidad
y de wnidn correspondiontes. Es asf como las cabezas de los
rebordes 8 y 9 pueden ser reunidas por un aglutinante que
forme una especie de barra 1ll o 12 mientras que las caras
de extremidad estén introducidas en una especie de plaquita -
lla 0 128, de aglutinante de estanqueidad. Se hacen apare-

~ cer as{ sobre la estructura, las dos caras separadas necesa~

rias y que son por una parte la que figura é¢ntre las barras
11 y 12, y luego la cara o puerta, de manera que si dichas

barras y caras lla y 12a son reunidas en una caja de manera
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estanca, dicha caja podrd suministrar o acoger el olos f£1hi-
dos que atraviegan la hoJs plegada y cheuronads.

La figura 9 muestra una variante en forma de diaco, en
la que las barras forman lf{neas circulares o coronas 1l1b y
12b (no estsndo representada la unidn de las extremidades
de la estructura); se dispone entonces de un filtro plegado
y cheuronado en corona, conteniendo las caras de este Glti-
mo las lfneas de plegado. En estos dos casos de placa y Co=
rona, parece que la superficie activa de filtrado plegada
y cheuronada se conserva enteramente, no afectando los en-
colados obtﬁradores de fijacidén y de estanqueidad més que a
los rebordes 8 y 9 previstos a este efecto, rebordes que
estén formados por extensiones no tenidas en cuenta en la
determinacifén de la superficie de filtrado.

Puede verse que estos rebordes penetran en la cara de
la capa de aglutinante aproximadamente perpendiculermente
a ésta, lo que da una fijacidn susceptible de ocupar una
pequefia anchura y que se obtiene con facilided y seguridad.

En la formacién de la figura 9, se comprueba que las
1fneas de plegado, onduladas o quebradas por el creuronado,
estén contenidas en planos que son perpendiculares al eje
de revolucidén. Como se ve en la figura 10, por el contrario
la estructura plegada y cheuronada est& dispuesta de manera
tal que estas lineas de pliegues estén contenidas en super-
ficies oilindricas, es decir en las superficles intexior y
exterior envolventes del elemento de filtrade considerado.
Las l{nsas de cheuronado resultan aproximadamente radiales,
em lugar de ser axiales, como se ha representado en la fi-
gura 9. Consecuentemente las 1fneas de pliegue 13 aparecen

como trazadas sobre el cilindro exterior y las l{neas de
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cheuronado 14 se reparten sobre superficies de forma cdnica,
sensiblemente coaxiales. En el caso de la figura 10, se ha-
cen nacer por plegado rebordes 15 y 16 formados por superfi-
cies plegadas que se unem 6 los pliegues y cheurones de la
superficie filtrante, y dichas superficies plegadas 15 y 16
pueden tener un dlfmetro exterior menor que el del cilindro
exterior que envuelve a la superficie filtrante.

Como se ve en la figura 11, por un plegado del mismo
género pero de otra configuracién, la superficie filtrante
puede estar provista de rebordes 15a y 16a formados por su-
perficies plegadas que tienen sensiblemente ¢l mismo didme-
tro de envolvente exterior que el del cilindro de envolven-
te exterior de la superficie filtrante, igualmente con plie-
gues 13 y con cheurones l4.

En la figura 12 esti representada una forma de s8jecu-
c¢idn en la que los rebordes 17 y 18 aparecen rebasando el
cilindro envolvente interior de la superficlie filtrante, ci-
lindro interior limitado a lo largo de lineas de pliegues 19
cheuronadas, quebradas u onduladas segfin lineas 20 y en caso
similar estos rebordes 17 y 18 estén limitados por lineas 21
que reproducen exactamente el cheuronado. Ademés, las lfneas.
de plicgues exterioieé-zz estén aproximadas de una manera '
més fuertes que las 1lfncas de los pliegues interiores 19.

De esta manera, los cheurones interiores estan separados
unos de otros en dos lfneas de pliegues préximas mientras
que estén imbricados unos en otroe en el exterior.

Es evidente en el caso de la realizacién representada
en la figurae 13 en la que sin embargo los rebordes 174, 1l8a
ostén peplegados en direccidn axial, como es el caso de la

realizacién de la figura 10.
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Sin los rebordes segln el invento y en el caso de ele=
mentos filtrantes provistos en sus dos extremidades terminge-
les de costados pegados, cerrados ¢ anulares, seria necesa-
rio utilizar costados cénicos o tronco-cdnicos, mientrss
que los rcbordes segiin el invento pueden ser recubiertos
con simples costados planos.

Ademés en el caso de elementos filtrantes de pequeiias
dimensiones realizados segin la figura 13, los cheurones ine
teriores estln suficientemente préximos para que las lineas
de pliegues se apoyen unas en otras. La orlentacién axial
de los rebordes y las 1fneas de pliegue en apoyo reciproco
cooperan para conferir al elemento filtrante una buena re~
sistencia a la compresidn axial.

En la figura 14 aparece de qué manera las superficies
filtrantes anteriormente descrita, pueden ser fabricadas.

Se puede comprobar en ella que a partir de una sustancia en
hoja 23, esta Gltims puede en primer lugar estar provista

de 1{neas de pliegues tales como 24, de lfneas medias recti-
1{neas, pero onduladas o quebradas en toda su longitud, lo
que haee nacer las aristas de cheurcnade 25+ Los rebordes

26 y27 son de hecho extremidades pasentes unidas a las 1l{-
neag de pliegues extremas de la hojJa considerads. Estos re-
bordes siguen por tanto un plegado que permite una conexién
de los mismos con las l{neas onduladas de cheurones. Se com-
cibe asf que es facil obtener todas las configuraciones ali=
teriormente descritas en lo que 88 refiere a la situacién
¥ orientacidn de los rebordes con relaciln a la parte acti-
va plegada y cheuronada de la hoja. Igualmente, si eata (l-
tima es enrollsde alrededor de un eje sensiblemente parale-

lo a la direccidén del cheuronado, cuando la concavidad del
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enrollemiento esth vuelve al lado opuesto & la unidn de
los rebordes, se cbtiene la configuraciln de la figura 11.
84 esta concavidad estd situnda por el lado dobsta (nién,
se obtiene la configurccidn de les figuras 10 y 13. La fi-
gure 14 muestra una hoja plegada y cheuronada provista de
rebordes, con un cuerpe que ofrece tres lineas libres de
pliegues, que conviene por tanto para el establecimiento
de filtrados de calidbre reducido. For ¢l contrario la fi-
gura 15 muestra un cuerpo que comprende un nimero mis ele-
vado de lfnecas de pliegues y ecste cuerpo 28 es por tanto
apto para formar o bien filtro de placas de gran extensién,
o bien filtros cilfndricos de gran altura.

Como muestra la figura 16, un cuerpo de f£iltro 29 po-
drfa también comprender zonas con formaciones de pliegues
¥ de cheurones separados por zonas 31 sin pliegues, por
tanto aptes para la formaclidn de filtros de pliegues y cheu-
rones repartidos o sea, como consecuencia de un corte de las
zonag -31, para la formacién de una pluralidad de cuerpos
anflogos al que esté montado en la figura 1l4.

Bien entendido, como muestra la figura 17 por ejemplo,
que o8 una variante de la figura 13, la regidn exterior del.
cuerpo de riltrado.Bé'podrla ofrecer un plegado evolutivo ‘
con slternancia de pliegues 35 de gran altura, separados
uncs de otros por pliegues 34 de altura menor, desembocando
szl en una disminucién de tamafio en la regifn interior del
elemento filtrante, en la que las 1{neas de pliegues 35
presentan cheourones necesariamente apretadose. Las lineas
interiores 36 que correspondsn a los pliegues cortos estan
alejadas de ellas, y por tanto mas proximas al exterior, de

manera que el acercamiento propio de sus cheurones es igual-
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mente menor. Estas disposiciones, sobre todo con atasca=
niento ereciente, permiten sin embargo conservar en el cuer-
po de filltrado 52 una actividad superior.

Lag figurss 18 y 19 muestran el marcado de hojas pla-
nas 37 y 38 de dos calibres diferentes, en que aparecen las
1inecas de pliegues 39 que figuran por un lado del cuerpo
de filtrado asi como las eristas 40 de cheuronado que co-
rresponden a una primera inclinacién. Estes 1f{neas estén
trazadas con trazo fuerte continuo. Aparecen tambifn traza=
das con tragzos paralelos prbéximos, las lfneas de pliegues
4) y las aristas de cheuronade 42 que respectivamente spa=-
recen poxr el otro lado y ofrecen inclinaciones opusstas.Se
comprueba que la obtension de rebordes tales como 15, 16 6
15a, 16a resulta de la confeccidén de una linea de pliegues
suplementaria 43 en linea ondulada o quebrada, asoviada a
1as lf{neas de pliegues extremos que formsn puntas suplemen-
tarias exteriores 44.

La figura 20 muestra una misma configuracién para una
hoja 45 en la que estén previstas 1fneas de pliegues ané-
logos, pero que determinan pliegues que pertenecen a dos
series, alternadas, a saber, pliegues de gran azltura 46 y
pliegues de altura menor 47 con vistas a proporcionar un
cuerpo de filtrado con pliegues evolutivos tal como el mosw
trado en la figura 17. Ademés, a difersncia de la figura 17
las 1f{neas de pliegues suplementarias 43a que determinan
los rebordes 15 o 16 no vienen a tocar una (ltima lfnea de
pliegue 48, sino que se separan de ella para determinar re-
bordes 15, 16 que se unen al cuerpo de filtre en una regién
intermedias de su espesor.

La figura 21 muestra una configuracién de cartucho 49
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en la que esté previsto un cuerpo de filtrado 50 obtenido
con ayuda de un elemento de pliegues cheuronados, provisto
de rebordes 8 y 9 en una configuracién tal como la mostrada
en la figura 3, pero que han sufrido un enrollamiento en
c¢ilindro. Se comprueba que los rebordes 8 y 9 pueden estar
ensamblados de manera estanca en garganta 51 y 52 cilindri-
cas, estando inerpuesta una avmadura 53 provista de perfo-
raciones 54 entre las gargantas ya citadss. Esta armadura
de sconfiguracién cilindrice ofrece un reborde 55 de apoyo
¢stanco sobre un fondo, de conexibn eléstica por sjemplo,
no representado, del cartucho 49, mlentras que por ¢l otro
lado, el reborde de garganta 52 estd provisto de un borde
cafdo 56 susceptible de mantener un resorte de compresidn
57 interpuesto entre la mrmadura 53 y el fondo cerrado 58
de la bdveda del cartucho.

La figura 22 muestra una versidn de armadura que com-
prende plezas separadas, un oilindro 59 perforado, en las
extremidades del cual estan encajadas plezas 60 y 61 anula-
res que proporcionan las gargantas deseadas de colado es-
tanco de los rebordes 8 y 9 del elemento filtrante 50, lo
que permite evidentemente, por simple sustitucién de las
plezas 59, utilizar universalmente un solo tipo de piezas
60 y 61 para diversas alturas de cuerpc de filtrado.

La ammadura 53 de una sola pleza en sus extremidades
con las gargantas 51 y 52, as{ como el cilindro 59 con las
plezas de garganta 60 y 6%, podrisn estar conformados de
otro modo y,'hn lugar de gargantas circulares, se podrfan
brever canales planos, anulares con vistas & una coopera=
cién con elementos provistos de rebordes no plegados, ta-

les como log de las figuras 4, 6 y 7.
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La figura 23 muestra en efecto una disposicidn en la
gue un cuerpo de filtrado 62 del género mostrado enm la fi-
gura 3, no estéd ya conformado como anteriormente en forme
de cilindro sino que comtituye un disco, por arrollamiento
alrededor de un eje que es esta vez perpendicular al plano
determinado por las extremidades de los rebordes 8 y 9. Es-
to0s rebordes estén entonces conectados al fondo de gargan-
tas anulares 63 y 64, que aparecen en una placa 65 seglin
dos formaclones concéntricas separadas una de la otra, por
una zona lgualments anular 66, provista de perforaciones 67.

Como anteriormente, el encolado estanco de los rebor=
des 8 y 9 en las gargantas 63, 64 separa efectivamente las
dos caras de la sustancia de filtrado en hoja, comunicando
una de dichas caras inicamente con la zona perforada 66 y
la otra libremente con el exterior. Como anteriormente, se
dispone asi de un elemento capaz de montaje estanco en un
cartucho que ofrece una pared envolvente para este elemento.

La figura 24 muestra igualmente que el elemento de la
figura 3 puede ser adaptado sin curvado a una placa 68, que
ofrece dos re¢bordes con gargantas 69 y 70 en las que pueden
ser montados por una capa de cola o de materia pléstica po-
limerizable 71, los rebordes B8 y 9 del elemento del f£iltra-
do en cuestibén, estando las gargantas rectilineas iguslmen-
te separadas por una cara plana 72 provista de perforacio-
nes 7%.

Como muestra la figura 25, tal disposicidn puede ser
repetitiva pues en una placa 74 provista de una pluralidad
de gargantas 75, por ejemplo equidistantes, se puede montar
una pluralided de cuerpo de filtrado 76 del tipo anterior

por entremezclado o no de sus zonas de rebordes 77 en una
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garganta (inica para dos cuerpos conexos.

Esta multiplicacidn podria también ser considerada en
lo que se refiere a las disposiciones de las figuras 21 y
22 por entremezclado de tales zonas de rebordes de elemento
de filtrado en gargentas tales como 51 y 52 o 60, 6l. Como
nueatra iguslmente la figurs 26, este entremezclado de las
zonag de rebordes de elekento de filtrado 78 podria ser
efectuado en gargantas restiliness 79 previstas en una ar-
madura 80 de sspecto cilfndrico en que estas gargantas 79
tisnen la direccidn de las generatrices rectilineas. lLos pa-
ros de garganta 79 estén separados por sectores 8l en (ue
gparecen perforaciones 82. Se comprueba que el curvado dade
entonces a los elementos de filtrado 78 es en una direceidn
perpendicular a la que se observa en las realizaciones de
las figuras 21 o 235.

Se puede concluir asf, que el elemento de filtrado en
cuestidén pusde tener una configuracién cilfndrica por dis-
posicidn en c¢frculo en el plano medio de une linea de plie-
gues segln las dos versiones de las figuras 21 y 23, 0 en
cfreulo perpendicularmente a las precedentes. En resumen,
81 se considera el elemento de la figura 3 y se le refiere
a tres eles reotangulares, de los que uno es la linea nedia
de pliegua, el otro perpendicular al primero eén el planc
de estas lfneas mediss y, el tercero perpendicular a los
dos primeros, el eje de revolucién de la configuracién de
la figura 21 corresponde gl primero, el de la figura 23
al tercero y el de la figura 26 al segundo de dichos ejes.

Como muestra la figurs 27, se puede dar sl elemento
filtrﬁnte 83 una forma de un cuarto de toro confiriendo a

la armadura 84 la forma de una escuadrs y con una primera
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gargenta 85 cilfndrica asociada a una segunda garganta 86
anular, como se ha mostrado respectivamente pero de modo
separado por las figuras 21 y 23. Un elemento en escuadra
87 provisto de perforaciones 88 reune estas gargantas,sienw
do dicho elemento de una sola pleza con estes Gltimas o
reuniéndolos por ensambleje desmontable o no.

La figura 28 muestra un elemento en forma de placa 89
cuya estructura 90 ondulada y cheuronada, comprende rebore
des de dos clases.lnn-primer lugar rebordes 91 tales como
los anteriormente descritos, que constituyen simplemente
una extensin en el sentido de los pliegues y a continua-
¢ibn los rebordes 92, que constituyen extensiones en el senw
tido de los cheurones. Para estos dos géneros de rebordes
sin embergo, y como para los casos precedentes, se puede
comprobar que estén destinados aproximedamente a una pene-
tracién sensiblemente perpendicular en la capa de sgluti-
nante 93 que bordea los cuatro costados de este elemento
90, como muestran los trasados con trazos mixtos y las zo-
nas sombreadas. Esto permite comprobar que los elementos
pueden recibir o bien dos rebordes en extensiln de los plie-
gues, o0 bien dos rebordes en extensién de los cheurones, ©
bien ain los dos géneros a la veze

La figura 29 mfs precisamente muestra un elemento de
filtrado cilindrico 94 cuyas lineas de pliegues 95 estén
colocadas por término medio no ya como ci{reculos directo=-
res, como se ha mostrado por sl ejemplo en las figuras
10 a 13, sino por el contrario y siempre como téxrmino me-
dio como generatrices rectili{neas del cilindro envolvente.
En caso similar, los rebordes 96 estén previstos como ex=

tensiones o prolongaciones de cheurones y pueden estar dis-
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puestos perpendicularmente al plano de los costades 97 de
extremidades, costados que reciben la sustancia de fijacidn
estanca de dichos rebordes 96.

Con referencia a las figuras 21 y 22 anteriores parti-
cukarmente se ha mencionado que las plezes accesorias 53,

0 59,60 y 61, poirfan ser utilizadas para diferentes al~
tures de elementos filtrantes del tipo de los que estin re-
presentadas en las figuras 3.

La universslidad de utilizacién de plezas accesorias
puede ser también considerada para elementos filtrantes ta-
les como los mostrados en la figura 13 particularmente.

Tel elemento filtrante, como muestran las figuras 30
¥ 31 ofrece dos rebordes 17a, 18a cuyo espesor esta cons-
titufdo por pliegues que son homdlogos de los cheurones 22,
e8 decir que presentan caras, entre aristas sucesivaa, de
la misma snchure "C" que los flancos de los creurones. Es-
tos rebordes son en suma tangentes sl cilindro envolvente
interior de este olemento filtrante.

Los costados asociados son uno 96, anular, el otro 97
de fondo mecizo, de una sola pleza con su cubeta 98 o colo-
cado de manera estanca sobre esta ltima que por otra par-
te o8 idéntica a iadel costado anular 96.

La anchura de cubeta 98 o 96 es Justo un poco superior
al espesor de los rebordes, para recibir el minimo en vo-
lumen en aglutinante o cola 99.

La amplitud de pliegus designede por la coba "P™ pue=
de también varisr desde el valor de la de la figura 30 a
la Py, de la figura 31, correspondiendo con ddémetros ex~

Yerlores ¥ y §,, correspondientes para estos elementos

filtrantes.
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Blen entendido, la altura del slemento puede contlnuar
variando; en funcifn de &stam se pueds adoptar un tubo cen~
tral perforado 100, también de una sola pieza con sus cosw
tados, 0 colocado sobre estos Gltimos de manera estanca por
el proplo aglutinsnte si se presenta el caso.

En estas formas de ejecucién, se confiere al plegado
¥ al cheuronado del elemento designado en general por la
referencia 101 una seccién activa en forma de trapecio, de
la que se reduce mis o menos la longitud de su base mayor,
por compresidn entre los costados; este modo constructivo
permite liberar mejor afin el tamafio de los cheurones en la
regibén referida, interior, por ejemplo, permaneciendo el de
la regidn exterior mhe "aireado", ya se trate de pliegues
imbricados o de pliegues evolutivos imbricados, por el he=
cho de la extensidn de la circunferencia correspondiente
del eilindro envolvente geométrico exterior correspondiente.

Las mismas consideraciones se aplican al caso de un
elemento filtrante con rebordes interiores, tal como el mos-
trado en la figura 17 de pllegues evolutivos, evocado ante~
riormente, 0 afin a los de las figuras 10 y 11, mientras que
en el caso de esta (Gltima figura, los rebordes son exterio-
res, as{ como a tales elementos en los que los rebordes es=
tarian en situacién intermedia en cuanto a su “unién en el
espesor de la estructura o en situscién alterna, uno exte-
rior, el otro interior.

Del mismo modo, ¢l espesor de los rebordes, antes men-
cionados como sensiblemente igual a la cota ¢ de anchura de
flanco de cheuron podria ser reducido, por subdivisién del
plegado de tel reborde, reduciendo asi afin la cantidad de

aglutinante por disminuciln de anchura y por tanto de vo=-
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lumen de las cubetas receptoras en los costados.

Hay que observar finalmente que todas las particulari-
dades de los conjuntos anteriormente descritos estén de he-
cho intimamente unidas entre si y el hecho de que el ele~
mento de filtrado estd provisto de rebordes.

En conclusifn, es fécil comprobar que en todas estas
configuraciones, la presencia de los rebordes anteriores
definidos y descritos permite la fijacién de los elementos
de filtrado sobre sus plezas de montaje sin ninguna pérdi-
da, en la estructure, de superficle activa destinada sl paso
del £1dido filtrado a través de esta Gltima, cumlesquiera
que sea la configuracién propia que se le confiera, con una
o0 varias familias de piiegues. .

Es evidente ademfs, que sin salir del marco del inven-
to, 86 pueden introducir modificaciones en las formas de

ejecucidn que acaban de ser descritas.

N O T Ao"‘

R ——

Los puntos de invencién propla y nueva que se presen=
tan para que sean objeto de esta Patente de Invencién en
Espafia, por velinte afios, son los sigulentes:

12.,~ Mejoras introducidas en las estructuras de file
trado de un material poroso en hoja, con familias super-
puestas de pliegues miiltiples, siendo aptos al menos dos
bordes de esta estructura para cooperar con una capa de co=-
la de mantenimiento y estanqueidad de dicha estructura so-
bre una montura y frente a ésta, respectivamente, caracte-
rizadas por el hecho de que dicha estructura presenta en
cada uno de dichos bordes un reborde con una sola familia
de repliegues, reborde de situscién, dimensiones, orienta=

¢ifn y disposicién predeterminadas, con relacidn a la su=
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perficie media del espesor de dicha estructura, estando fore
mado cada repliegue por dos flsncos ‘adyacentes, cuyos cane
tos estén situados sensiblemente en un plano perpendicular
a la linea de arista del repliegue, independientemente de
que la parte del reborde, que se extiende sobre una frac-
cién de la longitud de dichas l{nead de arista a partir de
dichos cantos, constituye la parte de insercién del reborde
en dicha capa de cola. A

20,- Medoias seglin el punto 12, caracterizadas por el
hecho de que el reborde tiene una sola familia de repliegues
elegida del grupo que comprende las formaciones en zig zag
con aristas vives y las de aristas redondeesdas.

39,- Mejoras segfin el punto 12 o el punto 29, csracte~
rizadas por el hecho de que con relaciém al espesor de la
estructura, los rebordes tienen el mismo nivel de unidn.

42,~ Mejoras segfin el punto 12 o el punto 292, caracteri-
zadas por el hecho de que con relacifn al espesor de dicha
estructure, los rebordes tienen niveles de unidn diferentes.

52.~ Mejoras segfin el punto 42, caracterizadas por el
hecho de que, con relacién sl espesor de la estructurs,los
niveles de unidén de loe rebordes son respectivamente los de
los 1{mites de dicho espesor.

62,~ lejoras segln uno cuaslquiera de los puntos 12 a
52, caracterizadas por el hecho de que dichos rebordes tie-
nen la misma orientacidn.

79.~ Meojoras segin uno cualquiers de los puntos 12 a
52, oaracterizadas por el hecho de que frente & dicha es~
tructura, dichos rebordes tienen orientaciones diversifi-
cadag.

82.,- Mejoras seglin uno cualquiera de los puntos 12 a
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72, caracterizadas por sl hecho de que uno al menos de di-
chos rebordes, ofrecen una orientacién rectangular con re=
lacién a 1a superficie media de dicha estructura.

9¢,« Mejoras segin uno cualquiera de los puntos 12 a
82, caracterizadas por el hecho de que el nimero de los re~
bordes es superior a dos,pudiendo slcanzar un nfmere igual
al de los lados de dicha estructura.

109.= Mejoras segin uno cualquiera de los puntos 12 a
92, ceracterizadas por el hecho de que las familias de plie~
gues comprenden, por uns parte, pliegues y, por otra parte,
chaurones.

112.,~ Mejoras segin el punto 102, caracterizadas por
rebordes a lo largo de los pliegues marginales.

122,- Nejoras segin el punto 102, caracterizadas por
rebordes 2 lo largo de los cheurones marginales.

132.~ Mojoras segln el punto 102, caracterizadas por
rebordes a la vez a lo largo de los pliegues y de los cheu-
rones marginales.

142,- Mejorae segin uno cualquiera de los puntos 12 a
132, caracterizadas por el hecho de que esth curvada en ci-
lindro.

159.,~ Mejoras éeéﬁn el punto 142, careoterizadas por df
hecho de que el eje del c¢ilindro es paralelo a la direccién
de las 1fneas de pliegues.

168.« Mejoras seglin el punto 149, caracterizadas por el"
hecho de que el eje del cilindro es perpendicular a la di-
reccén de las 1fneas de pliegues.

172.- Mejoras segfn el punto 152, caracterizadas por el
hecho de que el eje del c¢ilindro es paralelo a la dirsccidén

de los cheurones.
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182.- Mejoras seglin uno cualquiera de kos puntos 12 a
132, caracterizadas por el hecho de que estl conformads de
manera torcida.

192.- Mejoras segfin el punto 182, caracterizadas por
el hecho de que esté conformada en fraccién de toro.

202.~ MeJoras segiin uno cualquieras de los puntos 12 &
192, caracterizadas por el hecho de que sst& asociada a una
armadura que ofrece al menos una seccidn aéudereada y al
menos un par dé canales de fijacidn por sglutinante de los
rebordes considerados.

219,- Mejoras seglin el pu&to 202, caracterizadas por
el hecho de que la armadura comprende canales postizos, se-
parables en caso de necesidad.

222,- Mejoras seglin el punto 202, caracterizadas por
el hecho de que la armadura compronde censles montados so-
bre la ermadura, oirculares, de di&metro en nimerc menor
que el de los difmetros de los rebordes de elementos de fid=
trado correspondientes.

232,- Mejoras segfin uno cualquiera de los puntos 202 a
222, caracterizadas por canales rcctilineos sobre una arme-
durs que forma una placa generslmente plana.

242,- Mejoras segin uno cualquiera de los puntos 202 a
232, caracterizadas por el hecho de que es asociable por
imbricacién de uno de sus rebordes en uno de los rebordes
de estructura contigua en un mismo canal.

252,- Mejoras segin uno cualquiera de los puntos 1R a
242, caracterlzadas por rebordes cuya amplitud de espesor
3 reducids con relacién a la de la estructura propiamente
dicha.

269.~ Mejoras segin uno cualquiera de los puntos 12 a
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258, caracterizadas por el hecho de que su forma general
es tubular, con rebordes previstos al margen de los plie-
gues extremos, rebordes plegados homologamente con cheuroc-
nes que afectan a los pliegues, y asociados con canales lle-
nos de aglutinante, que constituyen costados.

272.~ Mejoras segin el punto 262, caracterizadas por
el heocho de que la parte plegada de estructura, ofrece una
1{nea de envolvente, en seccién. que presenba sensiblemente
una forma de trapecio cuya base mayor corresponde a la ge-
neratriz interior de la estructura tubular y la base menor
a la generatriz exterior.

288.,~ Mejorss segfin uno cualquiera de los puntos 268
a 279, caracterizaedas por el hecho de que el replegado de
reborde estd subdividido, frente al del cheuronado.

292.,~ Mejoras segliin uno cualquiera de los puntos 269
a 2882, caracterizadss por el hecho de que su plegado es con
cheurones imbricados en la reglén exterior, y con pliegues
simples o evolutivos.

302.~ Mejoras seglin uno cualquiora de los puntos 262
a 299, caracterizadas por el hecho de que los costados com-
prenden cubetas de recepciln de los rebordes, solidariss o
no de fondos de clerre central, de msnera que se disponga
de elementos unitarios de utilizaciém diversificada sobre
varios temafios de elementos filtrantes, tanto en alturas
como en difmetros.

318,= "MEJORAS INTRODUCIDAS EN LAS ESTRUCTURAS DE FIL-
TRADO DE UR MATERIAL POROSO EN HOJA ", todo tal y conforme
8e describe en la presente Memoria, la cual consta de 805
1fneas y a t{tulo de ejemplo se representa en los adjun~
tos dibujos.
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