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MEMORIA DESCRIPTIVA
El presenta invento se refiera a un procedimiento oon 

su dispositivo realizador para la-;Oliminaoión de escorias ii
íaglomeradas de reaotores de gas sintétioo.

En el caso de los procedimientos correspondientes al 
estado actual de la técnica para la fabricación de un gas 
sintético que consta preferentemente de monóxido carbénioo 
e hidrógeno, mediante la oxidación paroial de aceites pesa­
dos con oxigeno bajo presión en reactores equipados con 
una mampoateria cerámioa altamente resistente a la tempera- 
tura, se utilizan normalmente aceites residuales destilados ^
al vacio y atmosféricos que proceden de la elaboración de [

A -

petróleo (aceite oombustibie -S, aceite Bunker-C y otros).
Dichos aceites pesados oontienen todos los componentes inor- ¡j 
gánlcos del petróleo elevándose normalmente a más de la mitad ¡
y entre los elementos metálicos, el vanadio que procede de ¡
las porfirinas de vanadio del petróleo. En la tabla A se ¡¡
pueden apreciar los contenidos metálicos típicos de un aceite í
pesado.

TABLA A
METALES CONTENIDO EN ACEITE COMBUSTIBLE PESADO

Vanadio 56,3 mg/kg
Hierro 7,0 mg/kg \
Níquel l4,6 mg/kg
Cobalto 1,0 mg/kg
Sodio 7,1 mg/kg
Calcio 3,9 mg/kg
Magnesio 1,6 mg/kg
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Durante la producoión de gas sintético se sedimentan en el 
transcurso del tiempo los elementos inorgánicos en forma de mía 
escoria que en gran extensión es componentes orgánicos
y de carbono.

Como consecuencia del efecto reductor del gas sintético, se 
presentan en la escoria los metales pesados, tales como vanadio, 
níquel y hierro, en fases bajas de oxidación con puntos de fu­
sión que oscilan entre 1400 y 2000*C, y tal vez incluso como 
metales en forma esponjosa y dispersada en la escoria, con pun­
tos de fusión similarmente elevados (véase Tabla B).

TABLA. B

Fórmula Valencia Color ' Punto de fusión

Fe Metal gris-blanco 1.535=0
Fe 0 (11) negro 1.420=0 i
F*3°4 (111 o 11) negro 1.508CC j

P*2°3 (IH) Marrón rojizo/ 1.570SC
gris oscuro

Ni Metal plata argéntea 1.4559C
NiO (11) gris 1.9609c
V Metal 1.7269C

V2°3 (111) negro 1.970CC

V2°4 (IV) azul 1.9679C

V2°3 (v) rojo 65890

Dicha escoria se une durante el servicio del reactor en
'la parte inferior del reactor que tiene la forma de un recin­
to colector de escoria y que eatá revestido también de material
cerámico altamente resistente al calor.J4 la temperatura de

' !
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servicio del reactor de aproximadamente 1200 a 1300*C se solidi­
fica rápidamente la eaooria en el reointo oolector. Sin embargo, 
a oiertoa intervalos de tiempo, llega a ser neoesario eliminar 
la escoria de la parte inferior del reactor.

3* Esto se realiza normalmente, en caso de estos reaotores de
gas aintétioo y revestidos y que funcionan bajo presión, previa 
puesta fuera de servicio y enfriamiento del reactor y de los tro 
zos de escoria, abriendo un cierre de bridas apropiado previsto 
en la parte inferior del reactor y protegido también contra la 

10# influencia térmica, o de un tipo similar, y haciendo salir me­
cánicamente y mediante un formón la escoria sólida y enfriada.

Ya se conocen algunos procedimientos para eliminar la esco­
ria liquida de recipientes oalientes o reactores. Por ejemplo,
suele emplearse en las industrias siderúrgicas la sangría de la '

¡13. escoria y del hierro orudo durante el servicio. En la misma for
ma, y también en caso de hornos de carburo se hace salir a tra- i 

vés de unos agujeros de sangría el carburo cáleico liquido du­
rante el servicio. Sin embargo, estos procedimientos no no fun­
cionan bajo presión. En caso de reactores que funcionan bajo ele- 

20. vada presión de gas. tales oomo por ejemplo, los reaotores de 
gas sintético para la producción de gas sintético mediante la 
gasificación parcial de aceites con oxigeno, no se pueden abrir 
los hornos durante el servicio.

Tampoco se puede efectuar en la forma descrita una sangría 
23. de la esooria después de la parada de tal reactor y reducción de i 

presión o expansión respectivamente, pues en este caso se origi- ¡ 
narian daños a la mamposteria debidos a la penetración de la : 
esooria, y por lo tanto pérdidas en el aislamiento térmico.
Además, a la temperatura normal del reactor sólo se presenta 
en la superficie de la escoria aglomerad^ una oapa liquida de30



algunos centímetros mientras que la parte inferior de ella ya 
está enfriada y solidificada. Utilizando aditivos para la li­
cuefacción de todas las escorias, lleva consigo el peligro de 
que se abra y se destruya también el material del revestimien­
to.

Por consiguiente, no se puede derivar del estado actual 
de la técnica ningún procedimiento favorable para la elimina­
ción de la escoria de reactores de gas sintético mamposteados 
y que funcionen bajo presión. Para eliminar la escoria mediante 
escopleo metálico y previa parada y enfriamiento del reactor, 
se precisarán para el enfriamiento y el recalentamiento asi 
como para la operación difícil de hacer salir mediante un for 
món la escoria dura y sólida, sin causar daños a la mamposteria 
cerámica, mucho tiempo y por lo tanto también hay que oonformar 
se con considerables pérdidas de producción.

El presente invento tiene por objeto desarrollar un pro­
cedimiento que permite reducir el tiempo necesario para elimi­
nar la escoria aglomerada.

Dicho objetivo se ha solucionado, de acuerdo con el presen 
te invento, previa eliminación del cierre abridado del fondo 
y de la masa apisonada que se encuentra por debajo de la esco­
ria aglomerada, haciendo mediante la llama de una lanza de o- 
xicorte una apertura en la escoria aglomerada solidificada y 
que se encuentra el descubierto, haciendo salir la escoria 
líquida que existe, y a continuación, y mediante una llama de 
gas que funciona con el superávit de oxigeno, licuefaciendo 
la parte restante de la escoria aglomerada y dejándola salir 
también.

Ya se conoce el empleo de lanzas de oxicorte, es decir, 
de tubos llenos totalmente con alambre de hierro y que al hacer



5.

lo.

15.

20.

25.

\

pasar oxígeno, se encienden en la punta, ardiendo a tempera­
turas muy elevadas, y que-se emplean para la fusión de mate­
rial cerámico, piedras y hormigón.

En este caso se aprovecha únicamente el calor extrema­
damente elevado y producido mediante la combustión de hierro 
en oxigeno asi como la alta temperatura. Sin embargo, no se 
conoce el empleo de las lanzas de oxicorte para la elimina­
ción de escorias de reactores de gas sintético, equipados 
con un cierre abridado de fondo y una mampcsteria cerámi­
ca.

Tampoco se conoce, ni se ha empleado hasta ahora, el se­
gundo efecto de la lanza de oxicorte para la descorificación 
de acuerdo con la presente invención. En este caso, el oxíge 
no introducido en excaso mediante la lanza de oxicorte, tam­
bién tiene un efecto oxidante sobre los componentes de la 
escoria, teniendo en cuenta las elevadas temperaturas que 
hacen fundir dicha escoria.

El punto de fusión de la escoria se reduce considerable­
mente pasando a fases de oxidación más elevadas, y si es ne­
cesario, también oxidando las partes metálicas y transformán­
dolas en óxidos. Por ejemplo, mediante la oxidación del 
trivalente y transformación al pentavalente, se puede
reducir el punto de fusión del óxido de vanadio desde más de 
1900SC hasta aproximadamente 66OSC.

Sin embargo, haciendo salir mediante fusión la totalidad 
de la escoria, mediante lanzas de oxicorte, de la parte infe­
rior del reactor, también se necesita mucho tiempo, pues en 
este caso sólo se pueden abrir agujeros en la escoria aglo­
merada sólida. También existe aquí el peligro de causar daños 
y fundir la mamposteria normalmente hecha de óxido de aluminio,30.
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debido a la temperatura muy elevada producida mediante la lan­
za de oxicorte. Por lo tanto, sigue oxidándose en otra parte 
del procedimiento, de acuerdo oon la presenta invenoión, y 
mediante una llama de gas obtenida por exceso de pxigeno, o 
sea oxidante, el resto de la escoria aglomerada, hadándolo 
salir previa reduooión de la temperatura de fusión. Los ori­
ficios taladrados mediante el empleo de la lanza de oxicorte 
a traváa de la esooria aglomerada, que tienen, eomo conse­
cuencia del estado escabroso, una superficie alta con elemen­
tos de escoria oxidados, permiten un ataque efioaz de la llama 
de gas oxidante y la salida de los gases de combustión a travás 
del reactor. La temperatura producida por medio de la llama de 
gas oxidante no es sufioiente para hacer fundir el oxido de a- 
luminio del revestimiento cerámico. De esta forma se evita cau­
sar daños a dicha mampoateria por la fusión de la escoria. No 
obstante, la llama de gas oxidante ouya temperatura no exceda 
mucho de 1000*0, y como consecuencia de su acción de oxidación, 
está en condiciones para hacer salir la escoria lo que se - 
haoe a temperaturas de fusión alrededor de 700*0 con incan­
descencia roja.

Unicamente la combinación, de acuerdo con el presente in­
vento, de los dos procedimientos de fusión-lanza de oxlcor- 
te y llama de gas oxidante, hace posible eliminar la escoria 
del reactor de gas sintético oaliente no refrigerado, debido a 
su doble efecto producción de elevada temperatura y oxida­
ción simultánea de los componentes de la escoria.

La fusión de las escorias aglomeradas, por medio 
de una lanza de oxicorte, se puede efectuar^ de acuer­
do oon la presente lnvenoión, desde abajo y desde arri­
ba a través del reactor.

!í

!
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Al efectuar la fusión desde arriba se acerca la lanza de 
oxicorte a la superficie de la escoria. En este caso se 
recomienda revestirla hasta aproximadamente medio metro por 
encima de la escoria, con un tubo de camisa refrigerada por 
agua o un aislamiento adecuado en otro caso, y como conse­
cuencia del calor del reactor, podría fundirse y doblarse, 
o incluso encendense en un lugar en la parte superior del 
reactor, al introducirse oxigeno. Una vez que se haya alean 
zado la temperatura necesaria para el encendido en la punta 
de la lanza, se insufla oxígeno en la misma. Una vez que se 
haya efectuado el encendido, se taladran uno o varios ori­
ficios a través de la escoria a una distancia adecuada de 
la mamposteria, pudiéndose efectuar a continuación la fundi­
ción adicional de la escoria mediante la llama de gas oxi­
dante .

Al taladrar la escoria aglomerada desde abajo, se eleva 
la lanza de oxicorte en la forma acostumbrada mediante un 
soplete en su punta, hasta la temperatura de encendido, 
efectuándose el encendido mediante la introducción de oxi­
geno. A continuación se taladran, también en este caso, a 
través de la escoria aglomerada, y a una distancia adecuada 
de la mamposteria, uno o varios orificios. Para la fundición 
de la escoria por medio de una llama de gas obtenida median­
te el exceso de oxigeno, se pueden utilizar sopletes adecúa 
dos para los que se utliza acetileno, gas natural, gas com- 
bustible, propano o hidrogeno, empleándose oxigeno puro como 
medio de oxidación con objeto de asegurar una temperatura 
suficientemente elevada y el oxigeno excesivo en la llama. 
Dicho quemador de gas puede montarse en la brida del cierre 
abridado en el fondo, por medio de soportes adecuados en los



que se aujetará en forma móvil. Ea conveniente el recoger 
en lechos de arena la escoria que salga. En lo que se re­
fiere a la llama de gas hay que tener aumo cuidado de que 
no llegue a una zona o gama reductora como consecuencia de 
falta de oxigeno, pues en este caso podría reducirse y oau 
aarse daño a la mamposteria cerámica la que por regla gene 
ral consta de óxido de aluminio altamente recocido.

Finalmente se pueden eliminar mecánicamente pequeños 
restos da escoria que hayan quedado. Una vez que se haya 
llevado a cabo la descorificación se vuelve a cerrar, median 
te el cierre abridado de fondo, el reactor que se ha manteni­
do durante todo el tiempo a la temperatura de servicio, pu­
diéndose volver a poner acto seguido én marcha y sin más pro 
cesos adicionales de recalentamiento. Gracias al procedimien­
to de acuerdo con el presente invento, y tal como se des­
prende del ejemplo I, se obtendrá una ganancia de tiempo de 
cinco días en comparación con el procedimiento según el es­
tado actual de la tácinca en el que se precisarán por lo me­
nos seis días para el enfriamiento, la operación de hacer 
salir la escoria mediante un formón y el recalentamiento.
En cambio, en el caso del procedimiento, según el presente 
invento, sólo se interrumpirá la producción durante un día. 
Ejemplo de comparación I

Se para un reactor de gas sintético (Fg. l) a un nivel 
de escoria de aproximadamente 90 cm en el recipiente reco­
gedor de escorias (l), pues en este caso el nivel de escoria 
ya se acerca mucho al tubo de salida de gas (2) del reactor, 
existiendo el peligro que se arrastra la escoria y que se 
causen desplazamientos y obstrucciones de las tuberías y apa 
ratos conectados. Una vez se haya reducido la alta presión
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de servicio y enfriado el reactor asi como la escoria agio- (- 
morada (3) a una temperatura de 50-80-C, precisámdose para 
esta operación 2 ó 3 dias, se abre el cierre abridado de 
fondo (3) del reactor y se elimina la capa cerámica super- }.
puesta, (ó) protectora contra el calor. A continuación y 
empezando con el fondo puesto al descubierto de la escoria í
aglomerada solidificada, se triturará mediante martillo neu-  ̂

mático la escoria aglomerada, eliminándose mecánicamente,
En este caso se debe proceder con sumo cuidado para no cau- ¡
... ^  . 1. —  . —  ¡
temperaturas, del recinto recogedor de escoria (7). El tiem- ¡
po necesario para esta operación de hacer salir la escoria 
mediante un formón, depende del tamaño del reactor: se pre­
cisarán para una escoria aglomerada de un volumen de 350 
litros aproximadamente dos días. A continuación se vuelve 
a oerrar el cierre abridado de fondo (5) con la capa super­
puesta (6) aislante al calor, volviéndose a calentar el reac­
tor hasta la temperatura de servicio de aproximadamente 1000 
a 1300SC. Para esta operación se necesitará otro día. Por 
lo tanto se necesitarán por lo menos seis días para la eli­
minación mecánica y convencional de la escoria, con la co­
rrespondiente interrupción de la producción. La escoria me­
cánicamente eliminada en este caso, tiene una composición 
según la Tabla C y un punto de fusión (medido bajo nitrógeno) 
de más de 1000se.

[
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TABLA C

Composición de la escoria
Calculada como metales ------- Calculada como óxido
Vanadio 43,4 % peso V2°3 63,8 % peso
Hierro 7,2 - FeO 9,3 "
Níquel 13,0 " NiO 16,5 "
Cobalto 0,09 "
Sodio 0,01 "
Calcio 1,5 " CaO 2,1 "
Magnesio 2.8 " HgO 4.6 "

78,00 % peso 96,3 " peso
entre ellos:
Carbono 0,03 %

Ejemplo de comparación 2
Se para el mismo reactor de gas sintético (l), igual que en 

el ejemplo 1, para la realización de la eliminación de escoria, 
de acuerdo con el presente invento, también a un nivel de esco­
ria de aproximadamente 90 cm, encontrándose una capa aproximada 
de 8 cm de escoria liquida (4) encima de la escoria aglomerada 
y solidificada (3)*

Una vez que se haya reducido la elevada presión de servicio 
se reduce la llama en el reactor de tal manera que se mantenga 
éste a la temperatura de servicio de 1.000 a 1300 se. Si es nece­
sario, se puede utilizar en lugar del quemador de proceso un que­
mador más pequeño.

Inmediatamente después de la reducción de la presión se pue- ! 
de abrir el cierre abridado de fondo (3)# eliminarse la capa ais­
lante cerámica superpuesta (6), en cuanto no se pueda quitar jun­
to con el cierre, y poner al descubierto el fondo de la escoria

i



12

aglomerada (3). Para estos efectos se precisarán aproximada­
mente 4 horas.

A continuación se calienta mediante soplete una lanza de 
oxicorte en su punta, encendiéndose al introducir oxigeno. A 
continuación se aplicará desde abajo aproximadamente en el 
centro de la escoria aglomerada puesta al descubierto,-intro­
duciéndose gradualmente hacia arriba en la escoria.

Después de algunos minutos se ha quemado un agujero a tra­
vés de la parte solidificada de la escoria, de tal forma que 
pueda salir la parte liquida (4) desde una altura de aproxi­
madamente 8 om,previo apagado y extracción de la lanza de oxi­
corte. Dicha escoria se recoge en un lecho de arena.

A continuación se colocaré debajo del reactor un quemador 
de gas (8) en la figura 2), que se hace funcionar con gas na­
tural y oxigeno, regulándose en este caso, por medio del exce­
so del oxigeno una llama oxidante. Los gases de escape del 
quemador (<?) salen a través de los orificios (10), muy esca­
brosos, taladrados por medio de la lanza de oxicorte en la 
escoria aglomerada (3). Dentro de dos horas se funde el resto 
de la escoria aglomerada (3)* saliendo, en este caso, la es­
coria ligeramente liquida en un estado de incandescencia ro­
ja (aproximadamente 7003C), recogiéndose también en un lecho 
de arena. Se puede quitar mediante golpes los restos de esco­
ria que se encuentran en la zona del orificio inferior del 
reactor.

Una vez que se haya quitado el lecho de arena y la esco­
ria solidificada en el mismo, se puede volver a colocar el 
cierre abridado de fondo (5) con la capa cerámica protectora 
de calor, volviéndose a cerrar herméticamente el reactor.

Como quiera que se había mantenido el reactor a la tempe-
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ratura de servicio se podrá poner en servicio a continuación 
acto seguido encendiendo el quemador del proceso. Si las di­
ferentes -operaciones de trabajo, siguen rápidamente la una a 
la otra, se puede llevar a cabo una descorificación dentro de 
24 horas, calculándose este tiempo a partir de apagado del que 
mador de proceso hasta el encendido de la puesta en servicio.

De esta forma se ahorra un tiempo de 5 dias, en compara­
ción con la descorificación convencional por medio de la elimi­
nación meéánica.

Aludiendo al cierre abridado de fondo es procedente hacer 
el siguiente comentario:

Durante el funcionamiento del generador se producen con el 
transcurso del tiempo los elementos inorgánicos en forma de una 
escoria, sedimentándose en la parte inferior del generador. A 
la temperatura convencional de reacción, la escoria sólo se 
encuentra en estado liquido en la superficie en una capa de muy 
pocos centímetros, mientras que la parte inferior se ha enfriado 
y solidificado. De vez en cuando es por lo tanto necesario eli­
minar la escoria de la parte inferior del generador.

Normalmente esto se realiza previa parada, reducción de pro 
sión y enfriamiento del generador, abriéndolo en la parte infe­
rior y haciendo salir por medio de un formón la parte liberada 
puesta al descubierto del revestimiento cerámico y a continuación 
la escoria.

Una vez que se haya eliminado la escoria se vuelve a colocar 
el cierre fundiéndose nuevamente la parte quitada del revestimien­
to y cerrándose el generador. Una vez que se haya reparado el 
revestimiento se debe secar y a continuación recocer la parte 
reparada. Para las operaciones de secado y recocido se precisa- 

'rán aproximadamente 7 días. Este tiempo extremadamente largo aig-
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nifioa en todos loa easoa una considerable merma de producción.
Por lo tanto, se ha presentado la tarea de encontrar un 

cierre de fondo para los generadores de gas sintético , por 
medio del oual se pueden reducir esencialmente los tiempos 
necesarios para la reparación del cierre después de la elimi­
nación de la escoria. Dicha tarea se soluciona por medio de 
un cierre de fondo para generadores de gas sintético reves­
tidos con una masa cerámica; y que consta de un anillo, de 
material cerámico, firmemente unido con la pared del reactor 
y en el que se ha ajustado un tapón de cierre de material ce­
rámico que tiene la forma de un muñón cónico plano.

Es conveniente que el ángulo entre la superficie base y 
la superficie lateral del tapón de cierre sea de 15s a 459, 
pues al emplear estos ángulos, y aunque existiesen pequeñas 
sedimentaciones entre al anillo y el tapón de cierre, se puede 
asegurar un buen asiento de ajuste.

En la figura 1 se puede apreciar la parte inferior de un 
generador con una mamposteria correspondiente al estado de la 
técnica, mientras que la figura 2 muestra el cierre de genera­
dor según el presente invento.

Cuando la escoria recogida en el fondo del generador haya 
alcanzado una altura que se aproxima casi a la salida de los 
gases, se parará el generador eliminándose la presión. Una 
vez que se haya quitado la tapa (ll) se abre, según el estado 
actual de la técnica (fig. 3) la mamposteria (12), eliminán­
dose la escoria. Utilizando el cierre (Fig. 4) según el pre­
sente Invento, y previo quitado de la tapa (ll) se hace salir 
por medio de un formón el tapón de cierre (13) que tiene la 
forma de un muñón cónico. El tapón de cierre (13) y el anillo 
(l4) dan unidos la forma original del revestimiento (Fg. 3.

!

i

WW" . t'



(12). No se haoe salir mediante esooploel anillo (l4), pues 
ya se ha obtenido un orificio suficientemente grande para - 
eliminar la escoria.

Una vez que se haya elimado la escoria se vuelve a cerrar 
el generador por medio de un tapón de cierre (13) prefabrica­
do, que ya se ha secado y recocido, cerrándose herméticamente 
mediante la tapa y pudiéndose volver a poner en marcha.

Utilizando el cierre, de acuerdo con el presente invento, 
se obtendrá una ganancia de tiempo de seis dias desde la para­
da hasta la nueva puesta en servicio del generador, en compa­
ración con el procedimiento convencional, es decir, se reduce 
a la mitad el tiempo necesario. En particular se puede pres­
cindir del tiempo de secado y recocido, de siete dias, que se 
precisa para el proceso convencional, y únicamente la opera­
ción de hacer salir mediante formón la escoria, necesitará un 
día más, como consecuencia de los orificios puestos al descu­
bierto un poco más reducidos.

El cierre, de acuerdo con la presente invención, es apro­
piado para generadoras de gas sintético, pudiéndose también 
utilizar para reactores construidos en forma similar.
Ejemplo I (ejemplo de comparación)

Se para un generador de gas sintético (figura 3) a un nivel 
de escoria con una altura de 909 cm. Después de un tiempo de 
refrigeración de dos dias, y después de haber retirado la tapa 
(ll) se abre el generador, haciéndose salir por medio de un for­
món la parte puesta a descubierto de la masa apisonada (12) y a 
continuación la escoria enfriada, lo que a su vez precisa un 
tiempo de dos dias. A continuación se vuelve a formar la masa 
apisonada y a cerrar el generador, precisándose para esta opera­
ción otro día.
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La masa cerámica nuevamente fundida, se seca durante 
cinco días por medio de un caudal de aire caliente, reco­
dándose durante dos días de acuerdo con un programa de 
recalentamiento.

A continuación se puede volver a poner en servicio el 
generador. Tiempo total de parada ; 12 dias.

Ejemplo 2
Se para un generador de gas sintético cuyo cierre se ha 

ejecutado de acuerdo con la presente invención (fig. 4) a 
un nivel de escoria de 90 cm. Después de haber quitado la 
tapa (ll) se elimina por medio de formón la parte (13) de 
la masa cerámica que tiene la forma de un muñón cónico pla­
no. En este caso no se deteriora el anillo (l4). El tiempo 
de trabajo necesario para esta operación es de medio día.

A oontinuaoión se hace salir por medio de un formón la 
escoria a través del orificio puesto a descubierto. Dicho 
trabajo hay que interrumpirlo con frecuencia con el fin de 
hacer que se enfríe la escoria que se encuentra en el inte­
rior de la escoria aglomerada.

Por lo tanto se precisan cuatro dias de trabajo para la 
operación de hacer salir la escoria mediante formón. Una 
vez que se haya terminado la eliminación de escoria, se in­
troduce un nuevo tapón de cierre (13) ya previamente secado 
y recocido, volviéndose a cerrar el reactor por medio de la 
tapa (ll). Para este trabajo se precisa medio día.

Antes de la puesta en servicio se recalentará el genera­
dor durante un día hasta la temperatura de servicio.

Por consiguiente, el tiempo total de parada se eleva a 
seis dias, siendo la ganancia de tiempo, en comparación con 
el procedimiento convencional también de seis dias.
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N O T A

5* Hecha la descripción del presente invento se hace constar
que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de 
Patente alemana nS P 24 18 033*4-41, depositada el día 13 de 
Abril de 1.974, y que se declaran como nuevas y de propia 
invención las reivindicaciones siguientes:

10. 1.- Procedimiento con su dispositivo realizador para la
eliminación de la escoria aglomerada que contiene vanadio y 
que se ha producido en la oxidación parcial de aceite pesa­
do con oxigeno transformándolo en gas sintético, efectuándo­
se dicha eliminación de un reactor revestido de material ce- 

15* rómico y equipado con un cierre abridado de fondo.
2.- Procedimiento, según la reivindicación 1, que se 

caracteriza porque, previa eliminación del cierre abridado 
de fondo incluyendo la masa apisonada, si la hubiera, median 
te la llama de una lanza de oxicorte, se funde una abertura 

20. en la escoria aglomerada puesta al descubierto, haciendo
salir la escoria aglomerada liquida, si la hubiera, licue- 

faociendo a continuación la parte restante de la escoria aglo­
merada por medio de una llama de gas obtenida mediante el 
exceso de oxigeno, y haciéndolo salir también.

25* 3.- Procedimiento, según la reivindicación 2, en el que
el cierre abridado de fondo consta de un anillo (l4) firme­
mente unido con la pared del generador, de material cerámico 
en el que se ha encajado un tapón de cierro (13), también 
de material cerámico, que tiene la forma de un muñón cónico 

30. plano.
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4.- Procedimiento con su dispositivo realizador, para la 
eliminación de escorias aglomeradas de reactores de gas sin­
tético.

Según se describe en la presente Memoria que consta de 18 
hojas foliadas y mecanografiadas p.r una sola cara y de 1 lá­
mina de dibujos.

Madrid, a 12 de Abril de 1.97$
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