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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere a un procedimiento con
Bu dispositive realizador para layolimighoién de escorias
aglomeradas de reactores de gas sintétioo,

En el caso de los procedimientos correspondientes al
estado actual de la técnica para la fabricacién de un gas
sintético que consta preferentemente de monéxido carbénico
e hidrégeno, mediante la oxidacién parocial de aceites pesa-
dos con oxigeno bajo presién en reactores equipados con
una mamposteria cerémice altamente resistente a la tempera-
tura, se utilizan normalmente aceltes residuales destilados
al vacio y atmosféricos que proceden de la elaboraciém de
petréleo (aceite combustible -5, aceite Bunker-C y otres),
Dichos aceites pesados ocontienen todos los componentes inor-
génicos del petréleo elevédndose normalmente a més de la mitad
y entre los elementos metédlicos, el vanadio que procede de
las porfirinas de vanadie del petroleo, En la tabla A se

pueden apreciar los contenidos metélicos tipicos de un aceite

pesado,
TABLA A

METALES . CONTENIDO EN ACEITE COMBUSTIBLE PESADO
Vanadio 56,3 mg/kg

Hierreo 7,0 mg/kg \
- Niquel 1%,6 mg/kg

Cobalto 1,0 mg/kg

Sodio 7,1 mg/kg

Calcio 3,9 mg/kg

Magnesio 1,6 mg/kg
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Durante la produccién de gas sintético se sodimentan en el
transcurso del tiempo los elemeytos inorgénicos en forma de una
escoria que -en gran extensidn oé.%ﬁgﬁﬂ“f:‘componentos orgénicos
y de carbono.

5 Como consecuencia del efecto reductor del gas sintético, se
presentan en la escoria los metales pesados, tales como vanadio,
niquel y hierro, en fases bajas de oxidacién con puntos de fu-
8ién que oscilan entre 1400 y 2000.0, y tal vez incluso como

moetales en forma esponjosa y dispersada en la escoria, con pune

AN mem s e,

10, tos de fusién similarmente elevados (véase Tabla B),
TABLA B

Férmula Valencia Color N Punto de fusidén

15. Fe Metal gris~-blanco 1,535¢C
Fe 0 (x1) negro 1.420%C
Fey0, (11X o IIX) negro 1.508¢2C
Fe 04 (xI1) Marrén rojizo/ 1.570%C

gris oscuro

20, Ni Metal plata argéntea 1.4k55¢2C
Nio . (13) gris . 1.960¢C
v : Metal ' 1.7262C
Va0q (rI1) negro 1.970¢2C
V,0, (zv) azul 1.967¢C

25 Va0 (v) rojo 6582C

Dicha escoria se une durante el servicio del reactor en
la parte inferior del reactor que tiene la forma de un recin-
to colector de escoria y que esté revestido también de material

30. cerémico ultamente resistente al calor. & 1a temperatura de
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servicio del reactor de aproximadamente 1200 a 1300%C se solidi-
fice rédpiddmente la escoria en el recinto colector. Sin embargo,
a clertos intervalos de tiempo, llega a ser necesario eliminar
la escoria de la parte inferior del reactor.

Esto se realiza normalmente, en casa de estos reactores de
gas sintético y revestidos y que funcionan bajo presién, previa
puesta fuera de serviclo y enfriamiento del reactor y §e los txo
208 de escoria, abriendo un cierre de bridas apropiadé proviatp-
en la parte inferior del reactor y protegido también contra la
influencia térmica, o de un tipo similar, y haciendo salir me-
oénicamente y mediente un formén la escovia sélida y enfrieda.

Ya se conocen algunoe procedimientos para eliminrar la esco-
ria liquida de recipientes calientes o reactores, Por ejemplo,
suele emplearse en las industrias sidertrgicas la sangria de la
escorla y del hierro orudo durante el serviclo. En la misma for
ma, y también en caso de hornos de carburo se hace salir a tra-
vés de unos agujeros de sangria el carburo célcico liquido du~

rante el servicio. Sin embargo, estos precedimientos no no fun-

Gt T o
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cionan bajo presién., En caso de reactores que funcionan bajo ele-:

vada presién de gas, tales como por ejemplo, los reactores de
gas sintético para la produccidén de gas sintético mediante la
gasificacién parcial de aceites ocon oxigeno, no se pueden abrir
los bhornos durante ol servicio,

Tampoco se puede efectuar en la forma descrita una sangria

‘de la escoria despuéds de la parada de tal reactor y reduccidn de

presién o expan§i6n respectivamente, pues en este caso se origi- .

narfian dafios a la mamposteria debidos a la psnetracién de la
escoria, y por lo tanto pérdidas en el aislamiento térmico.
Ademés, a la temperatura normal del reacfor 86lo se presenta

en la superficie de la escoria aglomeradg una capa liquida de
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algunos centi{metros mientras que la parte inferior de ella ya
estd enfriada y solidificada, Utilizando editivos para la 1li-
cuefaccién de todas las escorias, lleve consigo el peligro de
que 89 abra y se destruya también el materisl del revestimien-
to,

Por consiguiente, no se puede derivar del estado actual
de la técnica ningin procedimiento favorable para la elimina=-
cién de la escorie de reactores de gas sintético mamposteados
vy que funcionen bojo presién, Para eliminar la escorias mediante
escopleo metdlico y previa parada y enfriamienteo del reactor,
se precisardn para el enfriamiento y el recalentamiento asi
como para la operacidn dif{cil-de hacer salir mediante un for
mén la escoria dura y sdlida, sin csusar dajios a la mamposteria
cerdmica, mucho tiempo y por lo tanto tembién hay que conformar
se con considerables pérdidas de produccién,

El presente invento tiene por objeto desarrollar un pro=
cedimiento que permite reducir el tliempo necesario para elimi-
nar la escoria aglomerada,

Diche objetivo se ha solucionado, de acuerdo con el presen
te invento, previa eliminacién del cierre abridade del fondo
y de la masa apisonada que se¢ encuentra por debajo de la esco=-
ria aglomerada, haciendo mediante la llama de una lanzes de o=~
xicorte una spertura en la escoria aglomerada solidificada y
que se encuentra el descubierto, haciendo salir la escoria
l{quida que existe, y 2 continuacién, y mediante una lloma de
gas gque funciona con el superivit de oxigeno, licuefascliendo
la parte restante de la escoria aglomerada y dejéndola salir

también.

Ya se conoce el empleo de lanzas de oxicorte, es decir,

de tubos llenos totalmente con alambre de hierre Y que al hacer

i
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pasar oxigeno, se encienden en la ﬁunta, ardiendo r tempera-
turas muy elevadas, -y que-se emplean para la fusién de mate-
risl cerédmico, piledras y hormigén.

En este caso se aprovecha dnicamente el calor exirema-
damente elevado y producido mediante la combustidén de hierro
en oxigeno asi como la alta temperatura. Sin embargo, no se
conoce el empleo de l1lss lanzas de oxicorte para la eliminaw-
cién de escorias de reactores de gas sintédtico, equipados

con un cierre abridaedo de fondo y una mamposteria cerami=

ca, - .

Tampoco se conoce, ni se ha empleado hasta ahora, el se-
gundo efecto de la lanza de oxicorte para la descorificacidn
de acuerdo con la presente invencién, En este caso, el oxige
no introducido en excaso mediante ls lanza de oxicorte, tam~
bién tiene un efecto oxidante sobre los componentes de la
escoria, teniendo en cuenta las elevadas temperaturas que
hacen fundir dicha escoria,

El punto de fusién de la escoriaz se reduce considerable-
rente pasando a fases de oxidscidédn més elevadas, y si es ne-
cesario, también oxidando las partes metdlicas y transformdne
dolas en éxidos. Por ejemplo, mediante . la oxidacidn del V203
trivalente y transformacién al v205 pentavalente, se puede
reducir el punto de fusién del éxido de vanadio desde més de
19002C hasta aproximadamente 6602C,

Sin embargo, haciendo salir mediante fusién la totalidad
de la escoria, mediante lanzas de oxicorte, de la parte infe-
rior del reactor, también se necesita mucho tiempo, pues en -
este caso 8sbélo se pu;den abrir sgujeros en la esScoria aglo=

merada sélida. También existe aqui el peligro de causar dafios

y fundir ls mamposteria normalmente hecha de éxido de aluminio,

2
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debido a la temperatura muy elevada producida mediante la lanw
za de oxicorte, Por lo tanto, sigue oxidéndose en otra parte
del procedimiento, de acuerdo con la presente invencién, y
mediante una llama de gas obtenida por exceso de gxigeno, o

sea oxidante, el resto de la escoria aglomerads, haciéndolo
selir previa reduccién de la temperatura de fusién., Los ori-
ficios taladrados mediante el empleo de la lanza de oxicorte

a2 través de la escoria aglomerada, que tienen, como conse-
cuencla del estado escabroso, una superficie alta con elemen-
tos de escoria oxidados, permiten un ataque eficaz de la llama
de gas oxidante y la salida de los gases de combustién a través
del roactor. La temperatura producida por medio de la llama de
gas oxidante no es sufiociente para hacer fundir el oxido de a-
Juminio del revestimiento cerémico, De esta forma se evita cau-
saxr dafios a dicha mamposterfa por la fusiém de la escoxria, No
obstante, le llama de gas oxidante cuya temperatura no exceda
mucho de 10002C, y como consecuencia de su accién de oxidacién,
est4 en condiciones para hacer salir la escoria lo que se =
hace a temperaturas de fusién alrededor de 700%C con incane
descencia roja,

Unicamente la cowbinacién, de acuerdo con el presente in~
vento, de los dos procedimientos de fusién-lanza de oxicor=
te y llama de gas oxidante, hace posible eliminar la escoria
del reactor de gas sintético caliente no refrigerado, debido a
su doble efecto produccién de elevada temperatura y oxidaw
oién similténea de los componentes de la escoria,

Le fusién de las escorias aglomeradas, por medio
de una lanza de oxicorte, se puede efectuar; de acuer=-
do con la presente invencién, desde abajo y desde arri-

ba a travées del Yeactor.
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Al efectuar les fusidén desde arriba se acerca la lanza de
oxicorte a le superficie de la escoria. Ea este caso Se
recomiende revestirla hasta aproximadamente medio metro por
encima de la escoria, con un tubo de camisa refrigeradz por
agua o un aislamiento udecuado en otro ¢aso, y como consSe-
cuencia del calor del reactor, podris fundirse y doblarse,
0 incluso encendense en un lugar en la parte superior del
reactor, al introducirse oxigeno. Unu vez que se haya alcan
zado la temperaturu necesaria puara el encendido en la punta
de lu lonzu, 8se insufla oxigenoc en la misma, Una vez qque se
huyu electuado el encendido, se taladran uno o varios ori-
ficios a través de la escoria a una distanciz adecuada de
la mamposteria, pudiéndose efectuar a continuscién la fundi-
cién adicional de 1ln escoria mediante la llama de gas oxi-
dante,

Al taladrar la escoria sglomerada desde abajo, Se eleva
la lonza de oxicorte en la forma acostumbrada mediante un
soplete en su punta, hasta la temperatura de encendido,
efectuindose el encendido mediante la introduccidn de oxi-
geno., A continuacién se taladran, también en este caso, a
través de la escoria aglomerada, y @ una distancia adecuada

de la mamposteria, uno o varios orificios. Para la fundicién

" de la escoria por medio de una llama de gas obtenida median-

te el exceso de oxifeno, se pueden utilizar sopletes adecua
dos para los que se utliza acetileno, gas natural, gas com-
bustible, propano o hidrééeno, empleéhdose oxfigeno puro como
medio de oxidacién con objeto de asegurar una temperatura
suficlentemente elevada y el oxigeno excesivo en la llama..
Dicho quemador de gas puede montarse en la brida del cierre

abridado en el fondo, por medio de soportes adecuados en los

{ﬁ'-' ™
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que se sujetard en forma mévil, Es conveniente el recoger
en lechos de arena la escoria que salga. En lo que se re-
fiere a la llama de gas hay que tener sumo cuidado de que
no llegue a una Zona o gama reductors como consecuencia de
falta de oxigeno, pues en esté caso podria reducirse'y cau
sarse daflo 2 la mamposteria ceramica la que por regla gene
ral consta de éxido de aluminio altamente recocido.

Finalmente se pueden eliminar mecénicamente pequeiios
restos de escoria que hayan quedado., Una vez que se haya
llevado a cabo la descorificacién se vuelve a cerrar, median
te el cierre abridado de fondo, el reactor que se ha manteni=-
do durante todo el tiempo a la temperatura de servicio, pu-
diéndose volver a poner acto seguido en marcha y sin mis pro
cesos adicionzles de recalentamiento. Gracias al procedimien-
to de acuerdo con el presente invento, y tal como se des-
prende del ejemplo I, se obtendrd una ganancia de tiempo de
cinco dias en comparacién con el procedimiento segin el es-
tado actual de la técincz en el que se precisardn por lo me-
nos seis dias para el enfriamiento, la operacién de hacer
salir la escoriam mediasnte un formén y el recalentamiento,
En cambio, en el caso del procedimiento, segtin el presente
invento, 86lo se interrumpird la produccién durante un dia,
Ejemplo de comparacién I

Se para un reactor de gas sintético (Fg. 1) a un nivel
de escoria de aproximadamente 90 ¢m en el recipiente reco-
gedor de escorias (1), pues en este caso el nivel de escoria
ya se acerca mucho al tubo de salida de gas (2) del reactor,
existiendo el peligro que se arrastra la escoria y que 8e
causen desplazamientos y obstrucciones de las tuberias y apa

ratos conectados. Una vez se haya reducido la alta presién

e e
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de servicio y enfriado el reactor asi como la escoria aglo-
merada (3) a una temperatura de 50-802C, precisimdose para
esta operacién 2 6 3 dias, se mbre el cierre abridado de
fondo (5) del reactor y se elimina la capa cerdmica supere
puesta, (6) protectora contra el calor, A continuacién y
esmpezando con el fondo puesto al deacubierto de la escoria
aglomerada solidificada, se trituraréd mediante martillo neu-
mitico la escorias sglomeradiu, elimindndose mecénicamente,

En este caso se debe proceder con sumo cuidado para no cau=
ser dafios a la mamposteri{s cerdmica resistente a elevadas
tempersturas, del recinto recogedor de gscoria (7)e E1L tiem=
po necesario para esta operacién de hacer salir la escoria
mediante un formén, depende del tamafio del.reactor: se pre-
cisardn para una escoria mglomerada de un volumen de 350
litros aproximadamente dos df{as, A continuacién se wvuelve

a cerrar el cierre abridado de fondo (5) con la capa super-
puesta (6) aislante al calor, volviéndose a calentar el reac-
tor hesta la temperatura de servicio de aproximadamen&e 1000
a 13002C, Para esta operacién se necesitaré otro dfa, Por

lo tanto se necesitarin por lo menos seis dias para la eli~
minacién mecdnica y convencional de la escoria, con la co-
rrespondiente interrupcién de la produccién, La escoria me=-
cénicamente eliminada en este caso, tiene una composicién
segin la Tabla C y un punto de fusién (medido bajo nitrégeno)

de més de 1000¢C.

&7
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TABLA O

Composicién de la escorin

Calculada como metales D Calculada como éxido

Vanadio . 43,4 % peso V0, 63,8 % peso

Hierro 7,2 " Fel 9,3 v ;

Niquel 13,0 Nio0 16,5 *

Cobalto 0,09 *

Sodio 0,01 "

Calcio 1,5 Ca0 2,1 » 3

Maognesio 2,8 ¢ : Mg0 h,6 v ;
78,00 % peso 96,3 " peso f

entre ellos:

Carbono 0,03 % 3

Ejemplo de comparacién 2 i

Se parz el mismo reactor de gas sintético (1), igual que en :
el ejemplo 1, para la realizacidén de la eliminacién de escoris, '
de acuerdo con el presente invento, también a un nivel de esco~-
ria de aproximudamente 90 cm, encontrindose una capa aproximada
de 8 cm de escoria 1lfquida (4) encima de la escoria aglomerada
y solidificada (3).

Una vez que se haya reducido la elevada presidn de servicio
se reduce la llama en el reactor de tal manera que se muntenga
éste a la temperatura de servicio de 1,000 a 1300?C. Si es nece-
sario, se puede utilizar en lugar del quemador de proceso un gue=-
nador mds pequeilo,

Inmediatamente después de la reduccidén de la presién se pue-
de abrir el cierre abridado de fondo (5), eliminarse la capa uis-
lente cerdmica superpuesta (6), en cuanto no Se pueda quitar june

"to con el cierre, y poner al descubierto el fondo de la escoria
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uglomerada (3). Paru estos efectos se precisaorin aproximada=
mente 4 horas,

4 continuacidn se calienta mediante soplete una lunza de
oxicorte en su punta, encéndiéndose al introducir oxigeno. A
continuacién se aplicard desde abajo aproximadamente en el
centro de la escoxia aglomerada puesta al descubieérto, intro=
duciéndose gradualmente hacia arriba em la escoria.

Después de algunos minutos se ha quemado un agujero a tra-
vés de la perte solidificada de la escoriz, de tal forma que
pueda salir la parte liquida (4) desde una altura de aproxi-
madamente 8 om, previo apagé&;hgmgiiraccién de la lanza de oxi-
corte, Dicha escoria se recoge en un lecho de arens.

A continuacién se colocard debajo del reactor un quemador
de gas (8) en la figura 2), que se hace funcionar con gas naw
tural y oxigeno, reguldndose en este caso, por medio del exce-
so del ox{genoc una llzms oxidante. Los gases de escape del
quemador (9) salen a través de los orificios (10), muy esca=-
brosos, taladrados por medio de la lanza de oxicorte en la
escoria aglomerada (3). Dentro de dos horas se funde el resto
de la escoria aglomerada (3), saliendo, en este caso, la es=
coria ligeramente li{quida en un estado de incendescencia ro=
Je (aproximadamente 7009C), recogiéndose también en un lecho
de arena, Se puede quitar mediante golpes los restos de esco-

ria que se encuentran en la Zona del orificio inferior del

. reactor.

Una vez gue 8se heya quitado el lecho de arena y la esco=

ria solidificada en el mismo, se puede volver a colocar el

_clerre abridado de fondo (5) con la capa cerdmica protectora

de calor, volviéndose a cerrar herméticemente el reactor.

Como quiera que se habila mantenido el reactor a la tempe=
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ratura de servicio se podrd poner en servicio a continuecién
acto seguido encen&iéndo el quemador del pfoceso. Si las di-
ferenteés operaciones de trabsjo, siguen répidamente la una a

la otra, se puede llevar a cabo una descorificacién dentro de
24 horas, calculandose este tiempo a partir de apagado del gue
mador de proceso hasta el encendido de la puesta en servicio.

De esta forma se ahorra un tiempo de 5 dias, en compara-

cibn con la descorificacidén convencional por medio de la elimi-
nacién meéanica.

Aludiendo al cierre abridade de fondo es procedente hacer

‘8l siguiente comentario:

Durante el funcionamiento del generador se producen con el
transcurso del tiempo los elementos inorgénicos en forma de una
escoris, sedimentédndose en la parte inferior del ganerador. A
la temperatura convencional de reaccién, la escoria sélo se
encuentra en estado liguido en la superficie en una capa de muy
pocos centimetros, mientrus que la parte inferior se ha enfriado
y eolidificodo. De vez en cuundo es por lo tanto necesario eli-
minar la escoria de la parte inferior del generador,

Normalmente esto se realiza previa parada, reduccién de pre
8idn y enfriasmiento del generador, abriéndolo en la perte infe-

rior y haciendo salir por medio de un formén la parte liberada

puesta al descubierto del revestimiento cerimico y a continuacién

la escoria.

Une vez que se haya eliminado la escoria se vuelve a colocar

el cierre fundiéndose nuevamente la parte quituda del revestimien-

to y cerréndose el generador. Una vez que Se haya reparado el
revestimiento 8se debe secar y a continuacidn recocer la parte

reparada, Para las operaciones de secado y recocido se precisa-

' rdn aproximadamente 7 diss. Este tiempo extremadamente largo sig=-
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nifica en todos los casos una considerable merma de produccién.

Por lo tanto, se ha presentado la tarea de encontrar un

cierre de fondo para los generadores de gas sintético , por .- :.

medio del cual se pueden reducir esencialmente los tiempos
necesarios para la reparacidén del cierre después de la elimiw~
nacién de la escoria,. Dicha tarea se soluciona por medio de
un cierre de fondo parxra generadores de gas sintdtico reves
tidos .con una masa cerdmica; y que consta de un anillo, de
material cerimico, firmemente unido con la pared del reactor
Y en el que se ha ajustado un tapén de cierre de material ce=-
rémico que tiene la forma de un mufidn cénico plano.

Es conveniente que el dngulo entre la superficie base y
la superficie lateral del tapén de cierre sea de 152 a L5e,
pues sl emplear estos dngulos, y esunque existiesen pequeiias
sedimentaciones entre el anillo y el tapdn de cierre, se puede
asegurar un buen asiento de ajuste,

En la figura i se puede apreciar la parte inferior de un
generador con una mamposterfa correspondiente al estado de la
técnica, mientras que la figura 2 muestra el cierre de genera=~
dor segiin el presente invento,

Cuando la escoria recogida en el fondo del generador haya
alcanzado una altura que se aproxima casl a la salida de los
gases, se parard el generador eliminfndose la presién. Una
vez que se haya quitado la tapa (11) se abre, segin el estado
actual de la técnica (fig. 3) la mamposterfa (12), eliminan-
dose la escoria, Utilizondo el cierre (Fig. 4) segin el pre=-
sente invento, y previg quitado de la tapa (11) se hace salir
por medio de un formén el tapén de cierre'(lj) gue tiene la
forma de un mufién cénkco. El tapén de cierre (13) y el anillo
(14) den unidos la forma original del revestimiento (Fg. 3.

- ‘)
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(12)., No se hace salir medicnte escoploel anillo (14), pues
ya 8e ha obtenido un orificio suficientemente grande para =
oliminar la escoria,

Una vez que se hayn elimado la escoria se vuelve a cerrar
el generador por medio de un tapén de cierre (13) prefabrica-
do, que ya se ha secado y recocido, cerrindose herqéticamente
mediante la tapa y pudiéndose volver a ponexr en marcha,

Utilizando el cierre, de acuerdo con el presente invento,
se obtendri una ganancia de tiempo de seis dfas desde la para=
da hasta la nueva puesta en servicio del generador, en compa=-
racién con el procedimiento convencional, es.decir, se reduce
a la mitad el tiempo necesario. En particular se puede prese
cindir del tiempo de secado y recocido, de siete dias, que se
precisa para el proceso convencional, y Unicamente la opera-
cién de hocer salir mediaznte formén la escoria, necesitard un
dia més, como consecuencia de los orificios puestos al descu-
bierto un poco més_;§¢uqidqs,u

El cierre, de acuerdo con la presente invencion, es apro-
piado para generadoras de gas sintético, pudiéndose también
utilizar para reactores construidos en forma similax,

Ejemplo I (ejemplo de comparacién)

Se para un generador de gus sintétice (figura 3) a un nivel
de escoria con una alturza de 90? cm. Después de un tiempo de
refrigeracién de dos dius, y despuéds de haber retirado lu tape
(11). se abre el generador, haciéndose salir por medio de un for-
mén la parte puesta s descubierto de 1o masa apisonada (12) Y a
continuacidén le escoria enfriada, lo jue & su vez precisa un
tiempo de dos dims, & continuacién se vuelve a formzr la masa
aplsonada y a cerraf el-generador, preciséndose para esta opera-

cidén otro dia.
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La masa cerdmica nuevamente fundida, se seca durante
cinco dias por medio de un caudal de aire caliente, reco=-
ciéndose durante dos dias de acuerdo con un programe de
rocalentamiento.

A continuacién se puede volver a poner en servicio el
generador, Tiempo total de purada : 12 dias.,

Ljemplo 2

Se para un generador de gus sintético cuyo clerre se ha
ejecutado de acuerdo con la presente invencién (fig. 4) a
un nivel de escoria de 90 cm. Despubds de haber guitado la
tapa (11) se elimina por medio de formén la parte (13) de
la masa cerimica que tiene la forma de un muiién cénico plaew
no. En este caso no se deteriora el anillo (14). E1 tiempo
de trabajo necesario paras esta operacién es de medio dia.

A continuacién se hace salir por medio de un formén la
gacoria a2 través del orificio puesto a descubierto. Dicho
trabajo hay que interrumpirlo con frecuencia con el fin de
hacer que se enfrie la escoria que se encuentra en el inte-
rior de la escoria sglomexada,

Por lo tanto se precisen cuatro diss de trabajo para la
operacidn de hacer salir la escoria mediante formén, Una
vez que se haya terminado la eliminacién de escoriz, se in-
troduce un nuevo tapén de cierre (13) ya previamente secado
y recocido, volviéndose a cerrar el reactor por medio de la
tapa (11). Para este trabajo se precisa medio dfa,

Antes de¢ la puesta en sefvicio se recalentaréd sl genera=-
dor durante un dia hasta la temperatura de servicio,

Pof consiguiente, el tiempo total de parada se eleva &
seis ;ias, siendo la. ganancia de tiempo, en comparacidn con
el procedimiento convencional también de Qeis dfias,

2
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Hecha la descripcidén del presente invento se hace constar

que esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de

Patente alemana n? P 24 18 033,4-41, depositada el dia 13 de
Abril de 1.974, y que se declaran como nuevas y de propia
invencién las reivindicaciones siguientes:

l.~ Procedimiente con su dispositivo realizador parz la
eliminacién de la escoria aglomerada que contiene vanadio y
que se ha producido en la oxidacién parcial de acelte pesa-
do con oxigeno transformindolo en gas sintético, efectudndo-
8¢ dicha eliminacién de un reactor revestido de material ce=-
rémico y equipado ¢on un cierre abridado de fondo.

2,~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, que se

caracteriza porque, previa eliminacién del cierre abridado

‘de fondo incluyendo la masa apisonada, si la hubiera, median

te la llama de una lanza de oxicorte, se funde una abertura
en la escoria aglomerada puesta al descubierto, haciendo

salir la escoria aglomerada lfquide, si la hubiera, licue-

faociendo a continuacién la parte restante de la escoria aglo-

merada por medio de una llama de gas obtenida mediante el
exceso de oxigeno, y haciéndolo salir también.

3.- Procedimiento, segin la reivindicacién 2, en el que
el cierre abridado de fondo consta de un anillo (14) firme-
mente unido con la pored del generador, de material cerimico
en el que se ha encajodo un tapén de cierre (13), también

de material cerdmico, que tiene la forma de un mufién cdénico

plano,

- iy
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l,~ Procodimiento con su dispesitivo realizador, para la
eliminacidn de escorias aglomeradas de reactores de gas sine
tético,

Segin se describe en la presente Memoriﬁ que consta de 18

hojas foliadas y mecanografiada® por una sola cara v de 1 14-

mina de dibujos,

Madrid, a 12 de Abril de 1,975
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