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PERFECCCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS.PARA LA MUDADA
AUTOMATICA DE MAQUINAS BOBINADORAS® TEXTIIES.

L R ]

Tolicilunts: RHONE-POULENC-TEXTILE, entidad francesa, residente
en, 5, Avenue Percier, 75008 PARIS, Francia. '

La presente invenocidn se refiere & un dispd
gitivo para efectuar automdticamente ls sustituoclén
de soportes de hilo ilenos por soportes vacios y el
paso del hilo de alimentacién de un soporte lleno s

un soporte vacio, en los puntos de recepcién de maqui
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nas textiles, El conjunto de estas operaeiones 80 deszgna g8
neralmente por el término "mudadd". El pasc del ‘hilé dé un

soporte lleno & un soporte vacfo puede Qomprender a su_vezJ

" diferentes fases: interrupcidn del envio del hild ai'ébpdbte'“'

lleno, evacuacidén durante la sustitucidn de gsoporte; si el:
hilo se entrega en continuo, snudado sobre ol soporte vaoiof

La invencidn se refiers en particular & un dispoéi{

tivo para la mudade automdtica de méquinas de enrollado ¢ bo

binadoras que comprendan al menqs un soportg,dg hilo horizog:
tal sobre el cual el hilo, entregado. en'coﬁfinuo; se enrolle
a gran veloocidad. Por. "gran veldcidad", se designan velooi-v’
dades que pueden alcanzar: 6 000 = 7 000" metroa/minuto y
mas. B
Se conocian bobinadoras autométicas provistas e
medios individuales de mudada. Asf, la solicitud francesa pu:
blicade mimero 2.168.645, pedida a.nombre-de,la solioitante,
se refiere & una bobinadors equipada de un tubo acanalado -

de transporte neumdtico, que permite &l hilo aef dirigidérha
cia un receptdculo de recortes durante el cambio de soporte.
Por otra parte, medios de retirada de la bobina llena y de o
colocacidén de la bobina vacfa estdn integrados en la propia

estructura de la hobinadora. Este sistema_cpn&uce 8 ung ocon-
cepcidn perticuler de la bobinadora que comprends tres husos
de montaje de las bobinas con utilizacién, vuelta a vuelts,

de cada uno de ellos para la formacidﬁrde una'sola bobina*ai:'
la vez. Esta solucidn néoesi%a por tanto de>un,équipo'de ca~
beado importante, puesto que se repite'én oadé'bobinaabra ¥

que, a vecses, se utilize muy parcialmente; ya que la mude-

. da no ocupe mas que un corto perfodo de la:seouenéia de en~
‘rollado. ' ' '
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La inversidn en material esrimportanté ¥ parcial-~
mente imitil. Ademds, el fallo de cualquiera de los drganoé
de cabeado, entrafia la detencidén de la bobinadora, que‘ho‘
puede funcionar manualmente. '

. Igualmente se conocfa, segin la patente americans
3.761.029, una bobinadora equipade de medios de mudada , en
la que dos soportes de hilo estdn alternativamente en contac '
to con un cilindro piloto y que comprende un dispositivo de
transferencia asociado, provisto de medios neoumdticos para
la evacuacidn‘temporal del hilo a los recortes y su paso de
la bobina llena a la bobina vacia con formacidn de una cola
de anudado. Este dispositivo presenta los inconvenientes del.|
precedentemente citado, & saber: inversidén importante para
un material que estd lejos de ser utilizado de forme Sptima.
Ademds, la mudada comprende uns secuencia mamal pars la vs
tirada de la bobina llena y la colocacidén de la bobina vacisa.

La patente francesa 2.105.351 se refiere 2 un dis- |
positivo para la sustitucidn enteramente automdtice de los
enrollamientos sobre un aparato de texturacidén., Estd consti-
tufdo por un conjunto mévil que se desplaza a lo largo del
aparato como un carro y que da servicio a todas 1asipdsicioF
nes de enrollado de dicho aparato. Comprende medioé de reti-
rada de la bobina llena, medios de colocacidén de una bobina
vacis y medios que mseguran la evacuacién en contimo del _
hilo a los recortes durante el cambio de bobina, con objéto
de evitar una residencia prolongade del hilo en los hornos,
lo que entrafiaria su deterioracidn, Los medios ds evacuacidn
estdn constitufdos por una boquilla montada de forms mévil,
capaz de aspirar un hilo, evacuarlo temporalments hacis un

receptdoculo de recortes, y a continuacidn amuderle sobre la
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bobina vacia. Este dispositivo evita Jos inconVenientas'del
dispositivo precedente, ya que un solo dispositivo de eervi—

cio a un gran mimero de posioiones de enrollado. Pero le to-

‘ma del hilo por la boquilla de evscuacidn tiene lugar tras

supresidn del contacto enrollamiento-cilin@rq-de arrastre ¥

" extraccidn del hilo de gufa de va~y-veh.:5é-bd§uill§ actia
por tanto sobre un hilo que no eé’atraido.-Esta'dispééifiva,'
estudlado para un aparato de texturacidn en el que la velOci -
'.dad de enrollado méxima (no inditada en la- patente) o8 ds :

apro%imadamente' 400 = 500 metros/hinuto, no bonviene paﬁa

uns bobinadora que enrolls entre 6.000 y 7. 000- metros/ﬁinuto-

un. hllo entregado en contimuo. .

Le patente francesa 2,027. 080 reivindica un apara- o
%o de mudads sutomitica cepaz de dar serv1oio e variag fi-u?i"
. las de bobinadoras. Comprende medios que permiten la retiraai
de sutomdtica de la bobina llena y la colocaoidn de une bobi"
na vacfa, medios para tomer el hilo y evaouarlo a loe reoor—v_

tes durante el cambio de la bobina y medios para transferir
el hilo & la bobina vacia. Los medios para tomar ¥ evacuar-
el hilo comprenden uns cabeza de eaptura provista de medios'
de corte y medios de aspiracidén del hilo; que aotdan_al ni-
vel de la triangulscidn, ss decir entre la ﬁléim&'guié fijé.
¥ la gufa de distribucidén en va-y-ven., Ta bébezg'se'aespiaéé

en una direccidn sensiblemente perpendicular al'planqrdelﬁaafr
llesteo del hilo, el cual penetra en una ogquedad pradticads i
‘en la citada cabeza, despuds es cortado y & dontimacidn as—.

pirado a los recortes. Se observa que la toma del hilo se'
efectia tras el corte sobre un cabo que no 68-y8 atraido, lo

- que no es oompatible con grandes velocidades de- enxrega del _'
hilo. Por otra parte, se trata de un dispoaitiVo para la mnn . 
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dade de.una bobinadora en 1a que el hilo se enrolla & Velq-
cidades de 150 metros/minuto, bajo una tensidn de 1 gramo.
Ademds, se trata de una bobinadora con estructura pariicular
segin el cual la bobina receptora estd mantenida en rctacidn
por sus extremidades por medio de rodetes, Este dispositivo
no es apto-para la mudade de bobinadoras que funcionen a ve-
locidades de 6.000 & 7.000 metros/minuto.

La patente francesa 2,098.134 se refiere & un pro-
cedimiento y medios de mudade sobre bobinadora. Medios de
mudada estdn montados de forma estable sobre cada posicidn
de enrollado. Estos medios comprenden una boquilla fija de
toma del hilo, provista de una ranure de oapturé ¥y que ao~ '
tdan al nivel de la triangulacidn. Segun el procedimienfo,
se suprime en primer lugar sl contacto enrbllamiento-ciliﬁp '
dro piloto y la boquilla entra en accién a continuacidén. La
citada boquilla actia pues sobre un hilo flojo, que no es ya
atrafdo. Este principio no es aplicable mas que a bajas veldp
cidades de enrollado. Ademds, el hilo al estar flojo, su'tqé
yectﬁ ge vuelve impreciso y la captura por la boquille se hg
ce aleatoria. Ia fiabilidad del dispositivo es pues discuti-
ble. ,
En el momento actual, no existe un dispositivo ca-
paz de asegurar la mudade automdtica de una bobinadbra_que
funcione a gran velocidad., Con objeto de paliar esta falte,
la presente invencidén se propone suministrar un dispositivo
de cabeado sutomdtico para une bobinadora que funcione &
gran velocidad, capaz de realizar la operacidn con una ocanti
dad de recortes minima. En particular, se propone suminis~'
trar un dispositivo de mudada pare une bobinadora de tipo
frontal sobre la cual los soportes de enrollamiento estdn sg
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portados por husos rotativos, sieﬁdo controlada la véloéi-.

dad periferica del enrollamiento por contacto tangencial oon

{ un cilindro piloto. Por "bobinadore- de tipo’ frontel" se de-

signa une bobinadora sobre la cual el,eje,del sqporte de en-.
rollamiento es perpendicular a la‘cara'de le bobinadora{

La invencidn se refiere a un dispositivo pars la
mudada automdtica de una bobinadora frontal & gran velocidad,

| que comprende en cada punto de’ enrollado-al-msnos un sopor-

-te de hilo de eje horizontal montado sobre’ in ‘hitgo de apre«

hensidn, un cilindro piloto ‘rotativo en contacto tangencial

‘con el enrcllamiento y un sistema de distribucidn del hilo ;_"'
~en va~y-ven, siendo el citado dispositivo de mudada mdvil

entre una posicidn de espera ¥ los puntés de enrollado de 18 |-

. bobinadora, caraoterlzado porque comprende, en combinaoidn,

montados sobre itn chasis comin: :

- una boquilla de captura y de evacuacidn del hi-
lo en movimiento que comprende una ranura de oaptura recti-
1inea ‘que comunica con un canal én el que circula una oorrien
te de flufdo & graen velocidad, estando asooiada la oitada Yo :
quills a medios de corte del hiloj ’ :

- medios méviles de montaje de la boquilla. que asg | -
guran su desplazamiento por una parte a partir de - una poai~

~eidn de retirada hacia al menos uns posicidn de capture si—

tuada sobre la triangulacidn segin la oual 1a TANTE esté

'dispuesta en el planc de desplazamiento del hilo v por otra

parte hacis &l menos una posicidn de amudado del,hilo sobre-
el soporte de enrollado; o
- una unidad de- carga/desoarga que comprende al me

nos un huso de extraccién del enrollamiento tprminado y un

 huso de colocacidén de un soporte vacfo, éiehdbfestoﬁvdds;hu-l'
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sog paralelos. :

La boquilla se alimenta por un flufdo gaseoso, pre
ferentemente aire comprimido. Medios motores estdn prévistos
para los medios de montaje de la boquilla, la unidad de car-
ga/descarga y sus husos, asi como para el chasis que porta.
estos elementos, Estos medios motores, asf como la alimente~
cidn en fluido de la boquilla, y eventualmente los medios de
corte, estdn accionados a partir de una secuéndia.de sutoma~

tismo.
Se utiliza como boquilla de captura y de evacus~

¢idén, la boquilla descrita en la solicitud francesa de paten

te n9 73/44 960 del 13/12/73, pedida a nombre de la solici-
tante, bajo el t{tulo: "Dispositivo de transferencia de hi~
los textiles que progresan a gran velocidad", La oitads bo-
quilla comprende un cuerpo de boquilla alargado provisto de
un caenal de pasaje longitudinel cuya seccién reota presenta -
una superficie cireciente de agua arriba a agua abajo y de
ung ranura longitudinal que se extiende segun une generatrig |
del canal, sobre la mayof parte de la longitud de este ¥1ti-
mo y que comunica el citado canal hacia el exterior, la bo-
quilla comprende ademds una cabeéa de boquilla ﬁue comprendse
al mencs dos conductos de entrada de fluido gaseoso dispues-
tas en una direccidén sensiblemente paralela al eje del canal |
desembocando en este ﬁltimo'y una ranura de paso del hilo
del exterior hacia el canal. ,

Los medios de corte asocisdos & la bognilla éestdn
fijados ventajosamente sobre el cuerpo de dsta y eatdn dis-
pues%os al pie de la ranura. Dado que deben cumplir siempre
perfectamente su funcidn, estdn constituidos ventajosamente
por una cuchilla cuya parte cortante es renovable tras oada
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La boquilla es alimentadarpor un fluidbigaSeoéo,

'preferentémente aire compriﬁido Tal boquiiia; realizada en |
las dimensiones corrientes, es decir- que presenta un espesor
del orden de 10 mm. ¥ una longitud del ordex de 150 mm,, per |-

mite capturar un hilo con un ${tulo medio (150 & 200 dtex)

que circuls a velocidades de 100 metros/segundo ¥y mas, -ddndp |-
" le una tensidn que puede ir hasta 25 gramos y mAs, segdn el |
caudal de afre. Adaptando las dimensiones de 1a boquilla v
los caudales de afre, es posible captar hilbs-bbn téiaioheé;:}'
- fiayores ¢ hilos con un t{tulo mayor tal oomo hilos tapiz ’; ‘
(2500 dtex aproximadamente) Tal boquilla es éapag igualman—

te de captar un hilo animedo de un movimiento lateral (va~y~_ N

' —ven) ademds de su movimiento 1ongitudinal, la velocidad de

este movimiento lateral puede estar comprendida entre lO y

15 metros/segundo La posicidn de captura esté situada scbra N
- la triangulacidén, es decir entre le ﬁltima gufa fije ¥y 1&
'gufa de distribucidn en va-y-ven.

Los medios de montaje de la boquilla oomprenden un

carro de transferencis, ‘mévil verticalmente en traslacién en
" tre dos posioiones una de las cudles estd situada al nivel

del punto de captura y la otra permite la anudacidn del nilo

‘sobre el soporte vaeio. El carro presenta una¢oabaza,de_9ap-
tura, la oual es pivotante -alrededor de un eje solidario del|.

carro y paralelo al eje del oilindro piloto, dpnaiderandqrel

- dispositivo de mmdade en posicidn de trabajo. La boguilla .

de captura estd montade pivotante y;deélizénte>sobfe la oabe

za de captura. El eje de pivotamiento de iaﬂbOQRilia eatd é;
tuado en un plano perpendicular al eje del cilindro piloto. |
La direcqiéh del deslizemiento de la boquilla. es parai'e;’a 8 |

|t e
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la del eje dei cilindro piloto., Estos dos movimientos (pivo-
tamiento y deslizemiento) permiten en particular el paso de
la posicién de retirada & la posicidn de captura. La boqui-
lla estd dispuesta de tal forma que durante estos movimien-
tos, la ranura estd situada en el plano de-baiénoeo del hi-~
lo. En la posicidn de captura, la ranurs se presenta senai-
blemente paralela a la trayectoria del hilo en el puhto de
retroceso. Ventajosamente, la posicién de captura estd situa
de en el citado punto de retroceso. Los movimientos ée la bo
quilla y del bilo (movimiento de va-y~ven) permiten & este
Ultimo franquear fdcilmente la ranura de captura y de este

modo ser tomado sobre toda la longitud de la ranurs por la

corriente de fluido & gran velocidad y puesto bajo tensidn.
La captura del hilo estd facilitada ademds por el hecho de

que la posicidén de capture estd situada en el punto de retro

ceso donde la tensidn del hilo cme a causa del cambio de sen
tido. De este modo, para uns velocidad de desplazamiento del
hilo que puede alcanzar 7.000 metros/mimito, la fiabilida&
de la captura alcanza el 100 %, lo que es absolutamente ine
dispensable para el funcionamiento del dispositivo. La bogui
lla de captura y de evacuacidn estd evidentemente conectade
a un receptdculo de recortes.

A pertir de la posicidén de captura hasta la posi-
¢idn de anudado, los movimientos de la boquilla, de ls. cabe~

" za de captura y del carro de transferencia, estdn en funoidn
de la geometria de la bobinadora. Igualmente, la estructura

de la unidad de carga/descargs es funcidn de la de 1la bobing
dora,
Segun una realizacidn preferente, el presente dis-

positivo de mudada estd asociado a una bobinadora frontal
!
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que ﬁresenta oaracter{sticas partioculares oon viétan'é'eu"'

adaptacién al cabeado. Estas caracterfsticas partioulares:

|1 son las siguientes-

- la longitud del huso y la del tubo soporte de ‘hi’
lo, son tales que el tubo sobrepaaa al huso una 1ongitud que»
puede ser del orden de 10 mm,; . o ,

'~ el dispositivo de distribucidn del hilo en va-y~|

| -ven estd retirado del cilindro piloto (por ejemplo 10 a 20 o

mm. ) 3

- el luso estd retirado del dispoeitivo de distri— =

' »bucidn en va~-y-ven y como consecuencie retirado del cilindrorri'

piloto (por ejemplo de 30 a 50 mm.) S ‘ -
Por otra parte, ventajosamente, el sistema de apre

hensidn del soporte de hilo aobre el huso permite un dasblo-f;.f

queo fécll y su accionamiento es 1n¢egrable en'una secuenoiai
de automatismo propia de la bobinadora. 7
La puesta en marcha de la sscuencia de sutomatis- |

" mo para las operaciones efectuadas pof la’bdbinadora (blo--

queo ¥y desblogueoc del soporte de. hilo, eventualmente forma- ¥

‘¢idn de una cole de anudado, e%c...) pueds generaree mannal-'

mente é por el dispositivo de mdads . 7
Evidentemente, en cada punto de enrollado, la bohi a

" nadore puede comprender varios husos (2, 3, 4) distridbuidos -

alrededor del cilindro piloto, parza el enrollado simu]téneo |

' de varios hilos. En este caso, hay una posicidn de oaptura

para cada hilo ¥ una posicidén de enlazeado para onda sopqrta.{

En este tipo de bobinadora, el enlazado se 9f§¢%ﬁa por_péné-

tracidén de la oabeza de boguilla (4 nariz de boquille) en la
perte del soporte que sobrepasa dd huso, ppnigndq-aéifél'gi -

‘1o en contacto de un medio de enlazado preyiéféfsohrq el so- |
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porte del hilo. 7

La unidad de carga/descarga estd constitufde por
al menos un huso de extraccidn del enrollamiento y un huso
de colocacidn de un soporte vacio (6 huso cargaedor) parale-
los y ventajosamente solidarios, que formen un equipo mévil,

Segun una forme de realizacidn, el huso de extrac-
cién del enrollemiento comprende un tubo cuyo didmetro exter
no corresponde el didmetro interno del soporte del hilo, pro-
visto al menos de una ranura longltudinal que se extiende 88

. gun una generatrlz sobre su longitud, una corredera dispues-

ta en el interior del tubo y que porta al mencs una grifa ex
pansible radialmente a travéds de la ramure para captar el~tgv
bo lleno por su extremidad avanzada sobre el huso de enrolla
do y por deslizamiento transferirle sobre el huso de extrac-
cidn. Bl huso cargador comprende un tubo cuyo didmetro inter-
no corresponde con el didmetro externo del soporte de enro-
llamiento y en el que se puede disponer un sopofte vacio, y
un pulsador deslizante en el interior del tubo, con el fin
de pulsar el soporte vacio sobre el huso de enrollado.

Segun una forma de realizacidén ventajoma, el huéo
de extraccidén estd provisto de un tope para la extremidad
del tubo de enrollamiento, solidario de la corredera y que
forma saliente a través de la ranura, el citado tope siendo
capaz por desplazamiento de la corredera de empujar el tubo
de enrollamiento fuera del huso de extraccién. En este caso -
de realizacidén, el huso cargador puede ser idéntico al huso
de extraccidn, los dos husos cumplen alternativamente las
funciones de carga y descargs.

La unidad de carga/descarga, asi como sl carro de

transferencia, estdn montados sobre un chasis mévil, entre
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la posicidn deiespera ¥y la bobinadofa E cabear ‘en una direo~ )
cién paralels a la cara de la bobiredore; el conjunto a8 eﬂu i -

tos elementos constituye el dispositivo de mudada. .
Considerando el dispositivo de mudade én poseidn
de trabajo, segin una primera realizacidn, ld unidad de car-

- ga/descarge estd articulada alrededor de uﬁ'eje paralglo”ai
eje del éilindro’piloto; pdends es mdvil'enf%faslaéidn;éo; '
bre el chasis, segyn una &irecoidn'paralela al eje del oilin- '
dro piloto. Igualmente puede deSplazarsa en traslacidn vsrti -

calmente ‘para dar servicio a las diferentes bobinas del mis- G

mo punto de enrollado. Segun otra realizacién, la- unidad,de

' carga/Heécérga ge desplaza en fraslaéidn'hariZthalmanféiy N

verticalmente en un plano ortogonal 2l eje délbéiiindrd pilé

to. Igualmente puede comprender dos. equipos de husos de ‘ox~ f

traccién y huso de carge. El chasis que porta 168 drganos de
mudada -puede desplazerse vertiealmente pdra dar servioio e
puntos de enrollado superpuestos. Ventajosamente, el disposi

tlvo de mudadsa da servicio al menos a una fila de bobinado- ,'

ras alineades y-eventualmente -} puntos de snrollado auper—

puestos. Puede aer udvil sobre rafles en el suelo. ¢ adrece.

Medios de bloqueo del dispositivo de mudada exn poaicidn de

,Vtrabajo estdn previstos. Se trata por ejemplo de dedos esoa—
moteables é trinquetes, solidarios del dispositivo de muda&a -
Y que penetran en alojamientos practieados aobre el ohasia

A'de la bobinadora. Los medios motores para lou diversns 6r-»

ganos del dispositivo de mdada estdn constitufdos ventaja-

' samente _por. gatos al aoeite 6 neumétioos.~ El dispoaikivo
de mudada. a su vezs, puede ser movido por- un,motqr electr;—

El automatismo pare el aooioﬁamibntp?dé los medios |
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aotores puede éfectuarse en légica ﬁeuﬁétioa y/6é eléetrica
y/6 electrdnica. La secuenéia de automatismo propio al disﬁg 7
gitivo de mudadas esté acoplado con la seocuencis de automa-
tismo propia & la bobinadora. Lé transmisidén de drdenes: dis-
positivo de mudada/bobinadora y a la inversa puede efectuag
se por segmentos mecdnicos 6 células flufdicas, magnéticas,
etc... Ventajosamente, en el caso en que el automatismo se
efectiie en 1dégica neumdtice, le transmisién de las drdenes
se efectia por intermedio de los trinquetes de bloqueo del
dispositivo de mudade y de su alojamlento sobre la bobinﬁ—
dora. A este efecto, tocones de conductos neumdticos estén
practicados de una parte en los trinquetes solidarios del
dispositivo de mudade y por otra parte en los mlojamientos
correspondientes praotiéados gobre el chasis de 1ls bobinado=-
ra. Cuando los trinquetes se ponen en su sitio, los tocoﬁes ,
se conectan automdticamente, permitiendo el paso de las drde
nes. Juntas de estanqueidad estdn previstas en la unidn de
los tocones. '

Cada Secuencia estd cohtrolada antes de inicigrée
la siguiente, segin las reglas conocidas de los sutomatismos
secuenciales. El control puede efectuarss por ejemplo por me
dio de captadores de posicidn. Pero el control de las soocuen
cias: captacidn del hilo por la boquilla y aflojado del hilo,
se efectia ventajosamente por medic del detector neumdtico
de presencia de hilo descrito en la solicitud franceae de pa
tente, mimero 74/10430 del 22 de marzo de 1.974, pedide a
nombre de la solicitante. Este dispositivo estd montado ven-
tajogamente sobre la cabeza de la boquilla.

Pero la invencidn serd mejbr comprendida por medio
de los ejemplos y figurass sigulentes dados a titulo ilustra-
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\ : o _ ,
tive y no limitativo. En estos ejemplos, ocomo medidd &e ‘sim-

‘plificacién, el dispositivo de -mudéde entomdtico serd desig|’

nado por "autdmate” .
: - Las figuras 1 y 2 rep*esentan respeotivamente en
vista de cers y de perfil, una bobinadora a mudar;

- La figure 3 es una vieta general de perfil de un .:

rprimer modo de realizacidn del autdmatt'

- La figura 4 es tna vidta en alzado, eara 8 la bo

_ binedora, del- autdmato segin la figura 3;

- La figure 5a es una vista de perfil eh secoidn .
que muestra los detalles del huso.de extraccidn del enrolls- '
miento; . ' '

- Ia figura 5b es ina vista de perfil en secoidn -

que muestra los detalles del husé de Qolbﬁé¢i5n del soporbe |

vacio;

~ La figura 6 es una viste esquemética que - muestrar
los medios de accionamiento de los drganos de. la unidad de '
carga/descarga del autdmato segdn las figuras 3 a 5;.

- La figura 7 es una vista en seecidn longitudinal

de un tipo de boquilla de capturs utilizadaj-

- La figura 8 es una vista parcial én. seccién de
le boquille de captura; : , '

- La figura 9 es una viste parcial en ‘seccidn lon-’
gltudinal de la boquilla de captura eon el detector de pre-AI
seneia de hilo;

- La figurs 10 es una vista de perfil de la figqrali

-~ La figure 11 es uns vista an planta en aecoidn

'segun la lines a-a de la figura 9;

- La figura 12 es una vists en alzado de une eegun"
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da realizacidn del autdmato;

- La figura 13 es una vista parcial de perfil del
autdémato segin la figura 12; 4

- La figuras 14 es otra vista parciél de perfil del
autémeto segin la figura 12; '

- La figura 15 es une vista en plante en seccién
del autdmato segun la figura 12;

~ La figura 16 es una vista en alzado de uns terce
ra realizacidn del sutdmato; .

' - Las figuras 17 y 18 son vistas detalladas de ca~ |

ra (en seccién) y de planta de los trinquetes de bloqueo del

autémeto;
-~ La figura 19 es un diagrams gque representa las

veriaciones de la tensidn del hilo durante la secuencia de
captura; _

-~ La figura 20 es una vista parclal de cara que re
presenta los drganos de corte asociados a la boquilla;

; La figura 21 es una vista de perfil en mecoidn
segun la 1lfnea b-b de la figura 20 de los drgenos de corte

asociados a la boquilla;
- La flgura 22 es una vista esquemdtica de un con-

junto de bobinadoras y puntos de enrollado a oabear;
- La figura 23 es una vista esquemética de un cuar

to ejemplo de realizacidn del autdmato,
- La figura 24 es un esquema de los medios de rea-
lizacidén de una secuencia de automatismo propia de la bobing

dora a cabear; _
- La figura 25 es un esquema parcial de los madiosr

de realizacidén de una secuencia de automatismo dsl autdmato

segin las figuras 3 y 4;
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- La figure 26 es un esquema parcial complementa-
rio del esquema de automatismo segﬁn las figuraa 3y 4; .
- Le figura 27 es un esquems de -los medios de o~
cionamiento para le pussta en accidn del eutémato.
Se observard que sobre las figuras 1, 3, 4, 5, 12,
13, 14 y 16, los elementos mdéviles tales como boquilld, uni<

.dad de carga/descargd, carro de tx ansferenoia, oorredera de

los husos de extraccidn y de carga, se han representado en
diferentes posiciones.

EJEMPLO 1 | N )
Seguin una primers realizacidn rep:eaentaﬁa en las -

figuras 1 a 6, la bobinadora a mudar (représehtada‘eh las

figuras 1 y 2) comprende un huso de enrollado 1 deatinado al
montaje de un tubo 2 sobre el cual debe formarse el enrolla~-
miento 3. El sistema de aprehensidn del tubo gobre el hueo

(no representado) estd constituido pOr un manguito de mate- 4

rial eldstico, retractable radialmente,bajo el efecto del va

cio por desblogueo del soporte de enrollamiento, y reivindi-|
cado en la soliecitud de patente francesa ndmer0'73/18440 del |

'18 de mayo de 1. 973 pedida a nombre de la solicitante bajo :

el t{tulo "Huso pare bobinadora". El huso esté asistido por
uns turbine con fluido gaseaso 4 y la velooidad periférica
del enrollamiento eatd dada por contacto tangencial de este
dltimo con un cilindro piloto 5, de- eje peralelo al eje- del
huso., En el transcurso del aumento_de volumen del enrollg- o

miento, el huso es mévil radialmantg-con relacidn al cilin-

* dro piloto. Al final del enrollamiento, tras supresién del

contacto enrollémienfo/eilindro-pilpto,'el'huso puede frenar
se por un freno- 6. La bobinadora ‘estd completade por un dis-
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positivo 7 de distribucidn, en va~y~ven, del hilo que puedé
ser una leva ranurades provista de una guia en mariposa con
toma de hilo automdtica. Eventuaslmente, puede comprender un
dispositivo automdtico de formacidn de cola de anudado 32.
Como se ve ‘en la figura 2, el tubo 2 sobrepesa del huso 1
una longitud X que es del orden ds 10 mm. por eﬂemplo; el ol
lindro arrastrador 5 aobrepasa del huso 1 ﬁna longitud W de
aproximadamente 40 mm. bor ejemplo'y sobrepasa igualmente el
dispositivo de va~y-ven 7 une longitud Z que'pﬁede ser del
orden de 15 mm, La bobinadora a cabear comprende ademds una
secuencia de automatismo que le es propia y:que se refisre a
los cieclos siguientes: ' .
- llevada del huso en posicidn de frenado sefial de
- desenclavamiento del soporte }' EErBGQTT )
Operaciones inversas: -
- snclavamiento del soporte
- puesta en rotacidén del huso y puesta
en contacto del soporte con el cilin geflal de marehg
dro arraétrador
La secuencia de automatismo de la bobinadore puede
iniciarse bien manualmente bien por el dispositivo de oabea-
do. ' _ ;
El autdémato estd representado en las figuras 3 y 4.
Su estructura estd constituida por un carro de mudade 8, mé
vil sobre raifles eﬁ el suelo y por una columna vertiesl 9 so
lidaria del carro, E1 carro es arrastrado por un motor eslécw
trico, no representado, Carro y columna congtituyen un cha-
sls que soporta los restantes drganos del autémato. Sobre el

oarro 8 estd montada una unidad de carga/desoarga 10 que pue

de pivotar alrededor de un eje 11 paralelo al eje del huso 1
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_tre una posicidén de retirada del snrollemiento y tna posioidnf
de colocacidn del tubo vacfo. La unidad de oarg&/desoarga 10 =

. La unidad 10 porta dos husos: un luso de extraocldn del enro

bo va¢fo. Cuando el autdmato estd en posioidn de trabajo, loa;
,.rdOS ‘husos son paralelos al huso 1: de la bobinadora, uno’ de '
corredera 15 puéde desplazarse en el interibr del huso 13;

del tubo de material relativamente blando (cartén por ejem-_
plo). Si el tubo fuese duro (soporte recuperablé), se haria:-

-17 que se extienden segin las generatrioes para ol pR&O de'

| co E no visible sobre la figura 5a peroc ropresentado en laf-

- 18 -
( el autdmato estendo considerado en posieidn de trabajo) Qn

puede bascular hacia atras, alrededor de un eje 12 que se ox ‘j”
tiende en una direccidn sensiblemsnté orﬁogonal ‘2l eje 11. :
La unidad 10 puede desplazarse igualments en traaiaoién én’ 7
una direccién paralela al eje del huso l.:Euté guiada en eng?'f
te mOvimienfo por el eje 11 y un nje 21 pérélhlo.ai aje 11;”f';

llamiento 13 y un huso cargador 14 para la oolooacidn del tu ‘

ellos puede eatar en su prolongacidn. g e
Como se puede ver en la figura 5&, el huso de ex— |

tfapcidn 13 tiene una forma tubular ¥ ppesenta-un diémetro j

exterior que corresponde sl dfdmetro interno del tubo 2, Una

estd provxsto de dos grifas expansibles radialmente 16 (ee
ha representado una sola), capaces de penetrar an la pared
una gargenta en el interior de la cual penetrarian las gri-,'

fas. El huso 13 esta provisto de dos’ ranuras longitudinales

las grifas 16 durante el movimiento de la corredera 15, el
cual estd accionado por el véstago 18 da un tornlllo nauméti

figura 6. La separa01dn de las grifas 16 entd’ igualmente ac-| '
cionada por un tornillo D montado - obre 1& oOrredera 15 (:i-

gura 6). La nariz 150 de la corrédera-lE-forma?un'cehtrgdorxrL'
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cbénico destinado & penstrar en un alojamiento prsviato a eate
efecto en el huso de enrollado 1, con el fin de posicionar
el huso 13 en el alineamiento del huso 1. Ademés, la neriz
150 de la corredera 15 estd provista de una guarnicidn de
freno. Constituye asi un freno de seguridad temporal para el
huso 1, eliminando los riesgos de penetracidén de las grifaﬁ
en un soporte giratorio, lo que provocaria la destruoccidn de
la extremidad de este uUltimo. Eventualmente, las grifas 16
pueden estar provistas de un tope 33 que forman saliente per |
manentemente a través de las ranuras lz, y contra lg cual
viene a apoyarse la extremidad del tubo de enrollamiento 2.
Bl tubo 2 estando sobre el huso 13, desplazando la corredera-
15. en direccidn de la extremidad libre del citado huso, los
topes 33 empujardn el tubo 2 que porte el enrollamisnto ter- |
minado 3 haste su eyeccidn del huso 13. Esta forma de operar
podrd utilizarse en el punto de recepcidn de los enrollamien
tos, o
El huso cargedor 14 estd reopresentado en la figura
5b, Es tubular y estd destinado a recibir un tubo vacio; asil
pués, su didmetro es ligeramente superior al didmetro exte~
rior del tubo 2. Puede comprender elementos eldsticos (no re.
presentados) tales como resortes con lengletas para el mante
nimiento y el centrado del tubo vaecio. Un pulsador 19 desli»
za en el interior del huso 14; gse acciona por el véstagogzo
de un tornillo neumdtico F no visible sobre la figura 5b, gg'
ro representado en la figura 6, Los movimientos de loa 6rga}
nos de la unidad de cargs/descarga 10 son igualmente acciona
dos por tornillos. La serie de tornillos aplicédos a la uni-

dad 10 estd esquematizada en la figura 6:
~ D acciona el movimiento de las grifams 16, E la
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~ dor del eje 11, H el movimiento ds traslacién de 10 y J el
basculado de 10 alredsdor del &je 12. -

/44960 del 13.12.73, pedide & nombre de la solioitaﬁte. Eaté‘

7. E1 canal 41 estd provisto de una ramura de ceptura lohgi~' 
‘| tudinal, que se extiende sobre toda su longitud segin una gef
“neratriz. Se distinguen uno de los labios 42 dela remura,.

-afre que comunipa con une cémara 48 en forma de U, una de cu’

corredera 15, F el pulsador 19, G-el pivotado de 10 alrede- - |

la columna vertical 9 estd mecanizada en corredera |
y sirve de guiado al carro de transferenoiaaeaidue porte una
boquilla de captura 23 por,intermedio'de ung cabezé de oaptu
ra 24, El movimientq del carro 22 es acoidnadbrpof'un'tbrﬁis'
lo 30. ’ ,

Como ya se ha indicsda, la boquilla -de captura, ,
que es iguslmente una boquilla de evacqacidn y de tranaferen,
cia, es del tipo reivindicado en la solicitud francesa ne. 73/

representada, con sus 6rganos anexos, en las figuras 7 a 11._h
La figura 7 es una vista detallada en seccidn 1ongitudinal.ii
La boquilla comprende un cuerpo de boquillg'40fprovisfo de. -
un canal longitudinel 41 para el paso del flufdo (ventajosé- -
mente aire comprimido) y del hilo, en el sentido,de la fle~ |

cha f. El canal 41 estd unido & un receptdouio de recortes )
no fepresentado. La seccidn del ocanal 41, as{ como se puéde_
ver en la figure 8, se va ensanchando de agués,arriﬁa‘haqia"

aguas sbajo, en el plano perpendicular al plafio de la figurs |

ouyo borde 43 estd acampanado para facilijqr 1a”;ntroducci§n
del hilo. Ia boquilla 23 éomprénde édemés;ﬁna=oabéza de bo-

Quilia 44, ramirada de arriba hacia abajo en'45, pare el pa-
so del hilo, el borde de la ranurs 45 esté: acampanado en 46.
La cabeza 44 estd provista de un oconducto 47 de 1logada de
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yas partes, situada de una y otra parte de la ranura 45, eB-
té representada en trazos. La cabeza 44 estd horadada pBr
dos orificios tales como 49, que hacen comunicar la cdmars
48 con el canal 41 para la llegada de aire comprimido. Tal
como puede verse en las figuras 9, 10 y 11, la cabeza de bo-
quilla estd coronada por un detector de presencia de hilo
neunmgtico 80, segun la solicitud de patente francesa numero
74/10430 del 22 de marzo de 1.974, pedida & nombre de la s0-
licitante, bajo el titulo: "Procedimiento y dispositivo de
deteccién de la presencia de un hilo". Globalmente estd cons
tituido por dos placas 8l y 82 que delimitan entre s un es-
pacio 83 en forma de ldmina, situado en la prolongacidn de
la ramura 45, de espesor lfgeramente superior al didmetro
del hilo y a través de la cual pasa este dltimo guiado pdf
lg guia 86 solidaria del detector 80. Un conducto 84 conducs
un fluido, ventajosamente aire comprimido, en el espacio 83.
Una toma de presidn 85 desemboca en el espacio 83, entre el
trayecto del hilo y el conducto de conduccidn de aire 84. En
presencia del hilo, se lee una indicacidén de presidn en la
toma 85; en ausencia de hilo, no se revela ninguns presidn.
Estas informaciones dan una indicacidn segura sobre la pre-
sencia 6 la ausencia del hilo, que permiten asegurarse de la
realizacién de las secuencias toma y abandono del hilo por
la boquilla. En la extremidad aguas abajo del cusrpo de bo-
quilla 40, y adyacente a la ranura 42, estd fijada une cinta
cortadora en continuo 50. La parte cortante de la cinta 50
es renovable automdticamente tras cada corte, merced & me-
dios representados en las figuras 20 y 21,

En la base de la boquilla 23 estd dispuesta una ca
Ja 70 que porta dos rodillos 71, 72 de ejes paralelos; el ro
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31110 71, sobre el cual estd enrollada la einta 50, es un 0

dillo de entrege; el rodillo 72 es un rodillo enrollador so-
bre el cual se enrolla la cinte useda. Un rebaje 73, practi-
cado en el cuerpo 40 de la boquilla 23; permite posicionar

* la cinta 50, sensiblemente en la lnterseccidén de la ramurs ..

42 y del canal 41. E1 arrastre del rddillo 72 se efectda @
partir de una rueda con trinquetes 74 unida al rodille 7é
por un conjunto rueda hueca~tornillo sin_fin, no represénta—
do. Se utiliza el movimiento de pivotado de la boduilla pers
acclonar la rueda con trinquetes, por intermedio de una len-

gieta 75 solidaria de una pieza 76 que porta la boqﬁilla.

Con cada pivotado de este dltimo, la rusda con tringuetes 74

se apoya sobre la lenglieta 75>qu9 provoca su'rotacidh corte
a corte y como consecuencia la rotacidn déi'rodillo 72 ¥y el
avance de la cinta 50. ' . .

Merced a este sistema, el corte se efecfﬁa siemﬁre
por uns perte nueva de la cinta; la fiabilidad es del 100 %.

La boquilla 23 estd monteds pivotante y deslizante |
sobre la cabeza de captura 24, Pivote sobre la pieza de mon-
taje 76 alrededor de un eje 25 situado en una direcci&q orto
gonal al eje del cilindro piloto 5. Puede deslizar con la
pleza 76 en una direccidn paralela a este eje,_por medio de '
una corredera a bolas 51. El pivétado y el deslizamiento eé-
tdn accionados por - gatos , respectivamehte 26 y 27. La o
beza de captura 24 estd monteda pivotante sobre el 6arro'dé
transferencia 22; el pivotado se efectda alrededor de un eje
28 paralelo al eje del huso 1 (el autdmeto estando considers
do en posicidn de trabajo). Este pivotado es accilonado pgf
un gato 29 cuyo vdstago es solidario de una cremallera
(no representada) que actie sobre una rueda deﬁtada solida-
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fia de la cabeza de captura. Bl peso'dal carro 22 & de los
6fganos que porta estd equilibrado por un contra-peso.

El accionamiento del conjunto de los gatos y
la puesta en marcha del motor de arrastre del autdmato, se
efectia a partir de una secuencia de automatismo propia del
autémato, por medio de sistemas neumdticos y/é eléctricos.
Las secuencias de automatismo de la bobinadora y del autdma-
to se efectian por transmisores de orden (neumdticos, elée-
tricos 6 mecdnicos).

El funcionamiento del autdmato se describe a conti
nuacidn:
‘ . En primer lugar, es de hacer notar que, de una
forma genersl, el cabeado de una bobinadora tal como la re—
presentada en las figuras 1 y 2, ya se efectue mamualmente 4
automdticamente, comprende las operaciones siguientes:

1. interrupcidn de la entrada del hilo al enrolla-
miento (el citado hilo siendo entregado en contfmuo);

2. llamada del hilo y evacuacién hacia un puﬁto'de
recortes durante todo el tiempo de cabeadé;

3. detencidn de la rotacidn del enrollamiento (su-
presidén del contacto con el cilindro arrastrador y frensdo
del huso);

4. desenclavado del soporte de hilo de con el huso;

5. extraccidn del enrollamiento;

6. colocacidn de un soporte vacio sobrs el huso;

7. enclavamiento del soports vacio sobre el huso;

8. puesta en velocidad del huso (por ejemplc por
medio de la turbina); '

9. puesta en contacto del soporte de hilo con el

c¢ilindro arrastrador y estabilizacidn de la velocidad;
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10. anudedo del hilo sobre el soporte;

11. eventualmente, formhcidn de une ccla de anmuda-
do. » ' . ’

El asutdmato efectia el corjunto de estas operacio-
nes. La bobinadora a mudar llama el autdmeto que se coloca
de cara a la posioidn a cabear; el autéméfo a8 inmovilizado .
en posicidén de trabajo por trinquetds no rapfesentados en'_
las figures 3 y 4; le secuencia de automatismo inicia enton-
ces las operaciones necesarias para el cabeado.

1,2/ Tome del hilo por la boguilla 23 y envio a
108 recortes.-

La boquilla toma el hilo sobre la trisngulecidn,
es decir entre la gufa de triangu%acidn 31 v 1a gufa de ve~y-

~-ven, sobre una porcidén en desplazamiento lateral. El geto
26 permite posicionar le boquilla 23 de forma que su ranu-
re longitudinal sea sensiblemente paralele al trayeoto del
hilo al final de su recorrido; el gato 27 perﬁite hecer a-
vanzar la boquille hacia el hilo, 1a ranura de captura e
encuentra en el planc de ballesteo de este Y1timo.

El paso de la boquilla de la posicién de retirada

& la posicidn de capturs se efectia en tres tiempos, como se

puede ver en la figura 3. En un primer tiempo, por el gato

27, se hace avanzar la boquilla en posicidén horizontal has-

: ta una pequefle distancia de la zona batida por el hile que

se desplaza en va-y-ven: ‘éste es el '"avance grande" de la
boquilla., En un segundo tiempo, se hace pivotar la boqui—'
1lla por el gato 26, pafa llevar la ranure de oaptﬁfa en po;
sicidn de captura, es decir sensiblemente paralsla a la tra
yectoria del hilo al final de su recorrido de ve~y-ven. En

un tercer tiempo, por el gato 27, 8e hace avanzar la -
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boquilla hasta la zona batida por el hilo para la captura:
éste es el "pequefio avance" de la boquilla. El avante grande
puede'efectuafse a gran veloclidad para genar tiempo, mien-
tras que se puede elegir una velocidad pequefia para el avan-
ce pequeiio, con el fin de prevenir todo contacto brutal bo-
quilla-hilo que'entraﬁa el peligro de deteriorar este ultimo.
El gato 27 es un gato de doble efe¢to con cuatro po-
giciones, con dos cdmaras 27" y 277 _

La toma del hilo (en movimiento) a través de la ra

nura de captura 42, se efectia con una fiabilidad del 100 %.

guna caida de tensidn en el momento de la toma del hilo, tal
como se puede ver en la figura 19, Toda cafda de tensidén de-
be evitarse ya que facilitaria el abstimiento del hilo sobre
los drganos aguas arriba (por ejemplo roldanas de entrega);
en caso de abatimiento, la captura del hilo se hace imposi-'
ble. Sobre el diagrama de la figura 19 que representa la ten
8ién T del hilo en funcidn del tiempo 1t durante la secuencia
de captura, ya no se registra una caida sino un aumento de
la tensidén sn el momento de la toms del hilo por la boguilla
(punto A), & continuacidn un ligero descenso (punto B) que
corresponde a la inclinacidn de la boquilla, segnido de un
tramo situado & un nivel superior &l nivel de tensidn ini-~
clal., E1l pico registrado en el puﬁto C corresponde a la anu-
dacidén sobre el soporte; la tensidn se establliza a continua
cién a su nivel inicial. Ventajosamente, la toma del hilo
tiene lugar al final del recorrido, en el momento en gue la
tensidén del hilo cae a causa del cambio de sentido, Aszi, pa-

ra una tensidn media de enrollado de 20 gramos, Be reglstran

picos con 40 gremos y una tensidén minima de 5 gramos en los
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puntos de retroceso. Este modo opesratorio va en sl sentido
de una fiabilidad aun mayor. E1 hilo captado es roto sobre
la cinta de corte 50 y enviado a los recortes. La boguills
23 récula el pivote sensiblemente a ia horizontal, la netiz
de la boquilla ss encuentra entonces en la vertical de la 2o
na Z del cilindro arrastrador, que sobrepasa del dispositivo
de va~y-ven.

3,4/ Detencidn del huso, desenclavado del tubo.—

El eutdémato transmite a la bobinadora la orden de
inicigcidén de su secuencia de automatismo; éste mcciora la
llamade del huso 1 en posicidn-de frenado y el desenclavado
del soporte 2.

5/ Extraccidn del enrollado.-

Durante la toma del hilo por la boquilla 23, el hu

so de extraccidén 13 se coloca en la prolongacidén del huso 1
en posicién de "frenado", segin lu secuencia de sutometismo.
El huso 1 estando detenido, y el soporte de hilo desenclava-
do, el automatismo de la bobinado:ra transmite lae informaeidn
de fin de secuencia del autdmato, lo cual pone en marcha la
secuencia del eciclo. E1l tornillo E del huso 13 viene & intro
ducir las dos gfifas 16 en la zona libre X con la extremidad
del soporte de hilo 2. E1 tornillo D pone en marcha la aber-
tura de las grifas que se expanden y penetran en la pared
del soporte de hilo. El1 tornillo E inicia su movimiento de
reculado segun la secuencia automdtica y el enrollamiento se
transfiere del huso 1 al huso 13.

6/ Colocacidn de un soporte vacfo sobrs el huso.-

El conjunto de cabesado 10 bascula alrededor del ejqg

11 bajo la accidn del tornillo G;. el huso cargador 14, que

porta un tubo vacio, viene a colocarse en la prolongacidn
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del huso 1. El tornillo F, que actia sobre el bulsador 19,
introduce el tubo vacio sobre el huso 1, a contimmacidn vuel
ve & su posicidn de partide. El conjunto de dabea&o, aéoioﬁgr'
do por el tornillo H, recula después, accionado por el torni
1lo J, bascula hacia atrds alrededor del eje 12. Este mdvi-
miento tiene por objeto dejar sitio delante de la bobinado-
ra para la sucesidén de la secuencia y colocar la bobina 1le-
na en posicidén vertical, lo que podrd facilitar su apréhens
sién y su transporte ulteriores hacia un punto de evacuaecidn
por cualquier medio conocido.

7/ Enclavemiento del soporte de hilo.-

La secuencia de automatismo del autdmato transmite

a la secuencia de automatismo de la bobinaddra la orden ds
iniciacidn que comprende las operaciones de enclavamiento .
del soporte (por puesta al aire libre del manguito de aprehen
sidn), puestae en marcha de la turbvina de asistencia'yiavanp.
ce del huso hasta un tope de detencidn situado cerca del éi-
lindro piloto, dejando un ligero sspacio (2 mm.'aproximadaé
mente) entre el cilindro piloto y el soporte de hilo (adn va
ocfo). La puesta en marcha de la turbina 4 se efectia prqgre—.
sivamente en dos tiempos, por alimentacidén en sire a alta
presidn (6 bares), y a continuacién baje presidn (2 a 3 ba-
res). '

8/ Buesta en velocidad del huso.- (20 a 30 segun-
dos) a'continﬁacién retirada del tope ds deténoidn ¥y puesta
en contacto sin choque del soporte de hilo y del cilindro pi

loto.

| 9/ Estebilizacidn de la velocidad.- (1 a 2 segun—
dos) con puesta en ligera sobrevelpcidéd (de algunos tantos

por mil a algunos tantos por ciento) del soporte de hilo con
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relacién al cilindro piloto, ésto para que el hilo se enro-
lle preferentemente sobre el soporte y no sobre el eilindro.
Esta sobrevelocidad puede obtenerse de formg simple bfbveyeg
do al cilindro piloto de portadas de didmetro ligeramente ma
yor, situadas en puntos que corresponden arlas extremidadeés
del soporte. Tras la estabilizacidn en velocidad, la secuen-
cia de automatismo de la bobinadora transmite al sutdémato la
informacidn de fin de secuencia.

10/ Anudado del hilo.-

Durante la puesta en velocidad, el carro de trans-

ferencia 22 desciende a lo largo de la.columns 9 ¥y la boqui~-
1la 23 (que aspira siempre el hilo) pasa delante de-la extpg'
midad del dispositivo de va-y-ven y llega a la altuéa del ci
lindro piloto 5. Le cabeza 24 inicia un movimiento de rota-

cidn alrededor del eje 28 y 1a boquilla 23 se detiene delan-

.te del huso 1. La boquilla avanza Y penetra en el interior

del soporte de hilo 2. El1 hilo viene a frotar sobre el borde
del soporte, provisto de una ramuira de anudado que lo atrapa
¥y le corta. El enrollamiento comienza. Segun la éeeueneia de
automatismo, la boquilla vuelve a su posicidén de reposo (re~
culado de la boquilla y ascensidn del carro de transferencia
22).

11/ Formacidn de una cola de anudado.-

Cuando la bobinadora estd provista de un dispositi
vo de formacidn de una reserva de anudado y que me deses efeg]
tuar tal reserva, simultdneamente al anudado del hilo, 6 eon
un ligero retraso (inferior a un segundo), el autdmato da a
la bobinadora la 6rden de iniciar le reéerva. Proferentemen~-
te, la reserva comprende un primer enrollamiento que e8 un

enrollamiento de recortes y un segundo enrollamiento con es-
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pires no adyacentes y que constituye la reserva propiaﬁente
dicha. El hilo se relaja a continuacidn por el dispositivo
de formacidén de cola de anudado y cae en la gufs de va-y-ven
con tome de hilo automdtica. '

Tras el cabeado, el autdmato vuelve a la posicién
de espera sobre un punto fijo que asegure la retirade de la
bobina llena y su evacuacidén hacia un punto de almacenamien~
to-empaquetado, asi como ;a alimentacidén en bobinas vacias.

Si el huso de extraccidn 13 estd equipado con gri-|
fas con topes 33, la retirada del enrollamiento se efectia
ventajosamente por medio de la corredera 15 y de losrtopés
33. Por traslacidén de la corredera hacia la extrpmidad 1ibre
del huso 13, los topes 33 empujan el tubo 2 gque porta ei.enp
roliamiento, que es asi eyeotado del huso oolooado'p:eferen4
temente en posicidén horizontal y puede ser recogido por éuql
quier medio apropisado.

El primer lanzamiento, cuasndo se inicia la opera~
cién, se hace a mano, el autémato no trabaja mas que sobre

una mdquina en marcha normal..

EJEMPLO 2 :

Un segundo modo de realizacidn del autdmato estd
representado en las figuras 12 a 15. Estd previsto para el '
cabeado de bobinadora de tipo descrito en el primer ejemplo.
de realizaocidén, pero ocomprende en cada punto de snrollado
dos soportes de enrollamiento para dos hilos eimulténeameni
te. Cada punto de enrollado de le bobinadora comprende puds t
un cilindro piloto 5, dos husos 1 y 101, cuyoé'edes,estéﬁ si
tuedos en el mismo plano vertioal, para el montaje de los tu
bos soportes de enrollamientos 2 y 201 y uh diépositivo de
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distribucidén en va-y-ven 7, con un sélo guia-hilo, comin a
los dos husos, Como se ve en las figuras, los puntos de enrg
1llado estdn dispuestos sobre dos niveles diferentes, E1l cha-
sis del autdmato estd constituido por un bastidor metdlico
52, capaz de desplazarse sobre rafles &éreos 53 por interme-
dio de medios no representados tales como motor eléctrico
gque arrastra una roldana de friceidn. E1 carro 52 porta de-
dos (6 trinquetes) escamoteables %4, que pueden penetrar en
alojemientos correspondientes 55 practicados en el chesis 56
de la bobinadora a cabear. Estos dedos permiten sl posiciona
do e inmovilizacidn del autdmato en la posicidn de cabeado.
El accionamiento de los dedos se efactda por gatos 57.
Cuando el automatismo se ha efectqado por accionamiento neu~
mdtico, la transmisidén de orden bobinadora-autémato puede
efectuarse ventajosamente por conductos enlazados al nivel
de los dedos de bloqueo 54 asi como puede verse en las figu~’
ras 17 y 18. Los dedos 54 y su alojamiento 55 estdn atravesa
dos por tocomes de conductos de paso del flufdo neumético 89
y 90. Cuando los dedos 54 se ponen en su sitio, las superfi-
cies cdénicas 87 y 88 se yuxtaponen, colocando de este modo
el toedén 90 en la prolongacidén del tocdn 89. Juntas 91 estén
previstas en la unidén de dos tocones. En el interior del bag

tidor 52 estd dispuesto un segundo bastidor 58 de menor altu

ra, pero de igual anchura, el cual puede deslizar vertical-

mente en el bastidor 52 por intermedio de rodetes 59 que ss
apoyan sobre correderas 60 solidarias al bastidor 52. Este
movimiento es aceionado por un gato 6l y pernite dar sar |
vicio a dos puntos de enrollado superpuestos tales como Pl y
P2. El bastidor 58 soporta al carro de transferencia 22 (el

cual porta la boquilla de captura 23, por intermsdio de 1la
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cabeza de captura 24) y la unidad de carga/descarge 10 que-

porta los husos de extraccidn 13 ¥ de colocacién 14, El oa-
rro de transferencia 22 es mdévil an traslacidn s io largo dé
un costado vertical del bastidor 58 con el fin de asegurar
el paso de la boquilla del nivel de' captura al nivel de &nu-
dado. Es guiada en este movimients de trasléeidn'por rodetes
62, que se apoyan sobre el bastidor 58 g pér una columna ci-
1{ndrica 63. El movimiento es accionado por dos tornillos 30{
El carro de transferencia 22 estd dividido en dos partes 220
y 221, ,
La parte 220 estd soportada por el bastidor 58 por |
intermedio de la columna 63 y rodetes 62. La parte 221,,qﬁe
porta la cabeza de captura 24 y la boquilla 23, e#td montada
sobre la parte 220. El montaje se efectis por medio de corre
deras de gufa 64 horizontales, situadas en planos perpendiou
lares al eje del cilindro piloto's Yy solidariae a la parté
220, Estas correderas permiten el desplazamiento de la’ parte
221 con relacidn a la parte 220 con el fin de ‘desplazar la
boquilla 23 de una primera posicidn de capture para un primer—
hilo Y1, a une segunda posicidn de captura pare un segundo
hilo Y2. El desplazamiento de la parte 221 con relacidn a la
parte 220 es accionado por un .gate 65; la llamade de.221
contra 220 se efectuis hor resortes de 1llamada 66.

Como en el primer ejemplo de realizacidn, la cabe~
za de captura 24 estd montada pivotante sobre el carrc 22 _
por intermedio de un eje horizontal 28 paralelo al eje del.
cilindro piloto. Pero la cabeza 24 puede ocupar dos pcsiocio-
nes de enlazado que corresponden & los husos 1 y 101. Su pi~
votamiento estd accionado por un tornillo 2§ con tres posi-
clones. La boquilla 23, sus medios de montaje sobre la cabe-
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za 24 y los medios de corte, son idénticos a loz del primer
ejemplo de reslizacidn. _

La unidad de carga/descarga 10 porta el huso de ex
traceidn 13 y el huso cargador 14, idénticos en cuantb a su
realizacién y a su accionamiento a la del primer ejemplo de
realizacidn. Igualmente, la unidad 10 puede pivotar alrede-
dor del eje 11 entre una posicidn de retirada del enrolla-~
miento y una posiocidn de colocacién de un soporte vacio y
desplazarse en traslacidén en una direccidén paralela al eje
del cilindro piloto. Estd guiade en este movimiento por dos
correderas cilindrices 21 paralelsds al eje 1ll. Ias corred31'
ras 21 estdn soportadas por un soporte en U, 67, el cual pue
de desplazarse verticalmente en el interior del bastidor 58
guiado por dos columnas verticales 68 solidarias del basti-
dor 58. El desplazamiento vertical del soporte 67 y como con
secuencia de la unidad 10, permite a la unidad 10 operar el
cabeado sobre los dos husos de enrollado 1 y 101 de un mismo
punto de ehrollado. El citado desplazamiento es accionado pon
un gato 69, Como en el ejemplo 1, un tornillo G acciona
el pivotamiento de le unidad 10 alrededor del seje 1l y un
tornillo H, no representado acciona su deslizamiento sobre
las correderas 21.

El funcionamiento de este segundo dispositivo se
desarrolla segun el mismo proceso que para sl dispositivo 8e
gin el ejemplo 1. '

La secuencis de automatismo es un poco mas womple-
Ja puesto que debe integrar ademds el accionamiento dul tor-
nillo 65 (parte 21 del carro de transferencia), del gato
29 con doble efecto (cabeza de captura), del gato 69 (s0
porte 67, unidad 10) y del gato 61 (bastidor 58). Los
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dos husos son cabeados el uno tras el otro en el transcurso

de dos ida-vuelta del autdmato.

EJEMPLO

Una tercera realizacidn del autémato estd represen |-
tade en vista en alzado en la figura 16. Esta realizacidn es
td prevista para el cabeado de bobinadoras del tipo daacrito‘
en el primer ejemplo de realizacidn, perc que comprenaen en
cada punto de enrollado tres husos para el enrollado simultd
neo de dos hilos sobre dos soportes de enrollémiento. Cada
punto de enrollado de la bobinadora comprends puds un oiiin-
dro piloto 5, tres husos 1, 101, 102, y un dispositivo de
distribucién en ve-y-ven 7, con un sélo gufas-hilo, comin a
los tres husos., Los husos 1 y 102 estdn dispuestos sobfergl
mismo plano vertical y los husos 1 y 101 estdn sobre el mis-~
mo plano horizontal. Los puntos de enrollado -estdn diapuea—.
tos sobre dos niveles diferentes. El autdmato es semejante a
la realizacidn segin el segundo ejemplo. Se diferencia sin
embargo por las caracteristicas constructivas siguientes:

- la cabeza de captura 24 puede ocupar cuatro posi

cionesf(reposo ¥ tres posiciones de enlazado sobre 1, 101,

_AlOZ). Es accionada por un tornillo con cuatro posiciones,

- la unidad de carga/descarga estd constitufda por'
un conjuﬁto formado por dos unidades tales como la unidad 10
sogin el ejemplo 1. La segunda unidad 110, se desplazi en
traslacidn sobre una corredera horizontal solidarias del bas—

tidor 58. Las dos unidades 10 y 110 pueden ocupear dos posi- -

cionea de trabajo. La unidad 10 trabaja gobre los husovs 1 y.
102 y la unidad 110 sobre los husos 1 y 101, Las posiciones
de cabeado para los husos 101 y 102 correspondern & posicio~ ;'
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nes de aéartado de las dos unidades 10 y 110, frente &l huso
1. , . ,
El funcionamiento de este dispositivo puede. ser el
siguiente: 7
- Se enrollan sobre el mismo punto de enrollado

dos hilos Y1l e Y2, procedentes de unas misma hi;era.'Loé dos

" hilos Y1 e Y2 son lanzados simulidneamente ¥ los dos anrolls |

mientos que formanm son acabados &l mismo tiempo. Se dan al
comienzo el impulso siguiente: Y1 es enrolladd bien sohre el
huso 1, bien sobrs el huso 101, Y2 es enrollado sobre el hu-
80 1, bien sobre el huso 102, Aaf, en funcionamiento, se pue
den tener dos combinaciones de pares hild/huso, es decir:
(Y1 - 1) y (¥2 - 102), bien: (Y1 - 101) y (Y2 - 1). La se-

" cuencia de automatismo a este nivel comprende dosrprogrémas;

segun se trate de pasar de la primera a la Segunda combina-
cidn 6 & la inversa. El primer lanzamiento, al inicio de la
operacidn, se efectda manualmente.

Supongamos que la mudada se efectie mientras que
Yl se enrolla sobre 101 e Y2 sobre 1. El huso 102, detenido,

‘estd equipado con un tubo vaefo. El sutémato, llevado en po-

sicién de trabajo, detecta el huso parade (en caso dedo 102)
y en funcidn de esta deteccidn elije el programa de mﬁdédé
aproplado. Esta deteccidn puede efectuarse por palpado de la
presidén de afre de alimentacidn en la turbina. E1 autdmeto
de la orden de puesta en marcha del huso 102. Le unidad 10
8e pone en posicidén de trabajo. Tras puesta en velocidad del
huso 102, la boquilla 23 toma el hilo Y2 ¥, como en sl oaﬂb
del. primer ejemplo, transfiere el hilo sobre el citado huso,
Simultdneamente, el autdmato de la orden de parade al huso 1.
Tras su detencidn, la retirada de su enrollamienfo se efec-
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_tda'por el huso de extraccidn 13 de la unidad 10, segun el

principio desecrito en el ejemplo.l. Un tubo vacio se coloca
sobre el huso 1, por medio del huso de carge l4. La unidad
10 pasa en posicidn de apartado. La unidad 110 viene en posi-
¢idn de trabajo. El autdmato de la orden de puesta en maroha
del huso 1. Tras puesta en velocidad de este huso, la boqui—
1la 23 capta el hilo Y1 y la transfiere sobre el citado huso
1. Simulténeamente,‘el autdmato da la orden de detencidn del
huso 101, Tras detencidn, la retirada del énrollamienta 301
que porta el huso 101, se efectuda por el huso de extraceidn
130 de la unidad 110 y un tubo vacio es colooado por el huso
cargador 140, segun el principio descrito en el sjemplo 1,
ELl huso 101 permanece en posicidn e detenocidn. E1 autdmato
encargado de dos enrollamientos vuelve a la posicidén de 88pe '
ra, sobre un punto fijo que asegura la retirade de los enro-
llemientos llenos y la colocacidn de dos tubos vacios, i
Se ha pasado puds del enrollado Y1 sobre 101 e Y2-

- sobre 1, al enrollado Y1 sobre 1 e Y2 sobre 102. La operacidn

inverse se efectua segin un proceso andlogo accionado por un
segundo programe incorporado al sutdémato.

Con esta tercera realiz&cidn{ 8¢ disminuye en.una
gran medide los recortes de hilo. La pérdida de cada hilo co
rresponde al tiempo de paso de la boquilla de la posicidn de

"captura a la posicidn de anudado sobre el soporte; aateffieg

po es de aproximadamente 5 segundos. Por otra parte, una so-
la ide-vuelta es necesaria para el cabeado de dos husos en
lugar de dos ida-vuelta en los ejemplos 1 y 2.

EJEMPIO 4
Este cuarto ejemplo de realizacidn permite cabear
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cuatro husos durante una Ynica ida-vuelta del autdmato., Se
trabaja a partir de cuatro hilos procedentes de uns misma hi-
lera y lanzados similtdneaments, la primera puesta en marcha
se hace a mano segun el proceso d= trabajo, cada incidente
de hllado que efecta & un hilo se repercute sobre 1os otros
tres (por ejemplo la rotura de un hilo b&JO la hilera obliga
a tomar de nuevo y a lanzar otra vez el conjunto de los cue-
tro hilos). De esta forma, los cuatro enrollamientos se ter-
minen al mismo tiempo. Como se ve en la figurs 22, los cua-
tro hilos: Yl, Y2, Y3, Y4 se enrollan dos & dos sobre dos
puntos de enrollado I y II Supserpuestos pero desfasados lon—.
gltudinalmente con el fin de tener pasajes de hilo libres ra
ra los puntos inferiores. En posicidn frenade, los husos 1 y
101 estdn sobre el mismo plano horizontal, los husos 1 y 102
sobre el mismo plano vertical. Igualmente suceds para los hu
sos 100 y 103 y 100 y 104. El sutdmato estd representado en
la figura 23.

Como en los egemplos 2y 3, el chasis del autdmato
estd constituido POr un gran bastidor 52 mévil a lo largo- de
un rail aéreo 53 por intermedio de un motor eldetrico 89 y
une roldana de friceidn 90. Estd suspendido al rail por in-
termedio  de un sistema de cable, aparejo 91 y poleas 92, con
el fin de ocupar une posicidn alta y una posieién baja ¢ po-
sicidn de trebajo. La posicidn alta se utiliza durante el
desplazamiento del autdmato que puede asi moverse delante de
le fila de bobinadorass sin perjudicar eventuales operadores
en el suelo.

Un segundo bastidor 58 estd dispuesto sn el basti-
dor 52 y puede desplazarse verticalmente en el interior de
este Ultimo. Este desplmzamiento sme efectia por medio del
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gato 60. El bastidor 58 ports a su vez un bastidor 86,
8l cual puede desplazarse horizontalmente en el citado basti
dor 58, por intermedio de un torrdllo de accionamiento 87,
El conjunto: carro de transferencia 22, cabeza de capturs 24,

boquilla 23, es idéntico al indicado segun las realizaciones |

2 y 3; se desplaza verticalmente en el interior del bastidor

86, su movimiento estd mccionado por el - gato 30, ILa uni- |

dad de carga/descarga comprende dos carros 93 y 94 mdviles
en traslacidén respectivamente sobre un costado vertical ¥ 80
bre un costado horizontel del bastidor 86, Rl carro 93 estg
movido por un tornillo con tres posiciones 95 y el carro 94
por un gato 'eon tres posiciones 96, Cada uno de los oa—
rTos 93, 94 porte dos husos, respectivamente 13, 14 y 130,
140. Los cuatro husos son idénticos &l huso de extraceidn
utilizedo en los ejemplos 2 Y 3 ¥y representados en la figurs
5. Este huso es capaz de prenderse a un tubo de enrollamien--
to lleno 6 vacio y transferirle sobre sf (por medio de gri-
fas 16). Igualmente es capaz de eyectar este tubo por medio
de topes deslizantes 33.
Pera la mudada, a titulo de ejemplo, -se fijan a.
priori los impulsos siguientes:
a) Yl se enrolla sobre 1, bien sobre 101 ,
Y2 se enrolla bien sobre 1, bien sobrs 102
Y3 se enrolla bien sobre 100, bien sobre 103
Y4 se enrolla bien sobre 100, bien sobre 104,
'b) Se utilizan simultdneamente los gares de husos
siguientes: '
1l y 101 con 100 y 104,
& continuaeidén: 1 y 102 con 100 y 103.
-¢) ELl huso en reposo sobre ocada punto es un huso
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-vacfo sin tubo vacio.

Es decir se mudan los dos pares de husos 1 - 101
y 100 - 104. El autdémato encargado de cuatro tubos vacios se
coloca de frente a los dos puntos I y II. Como sn el ejempio
3, detecta el huso detenido (en caso dado 103) y elige el
progreame de cabeado apropiado, que puede desarrollerse segin
el proceso siguiente:

- E1 huso del autdémato 140 coloca un tubo vacio so
bre el huso de enrollado 103, sl cual ss puesto en marcha.
Durante su puesta en velocidad (20 a 30 segundos) el basti-
dor 58 desciende delante del punto I y el huso 1.3 coloca un -
tubo vacio sobre el huso 102 que se pone en méraﬁa. El basti
dor 58 asciende delante del punto II, habiendo aicanzado 103
su velocidad de marche normal la boquilla capta el hilo Y3
que va sobre 100 y la transfiere sobre 103, simmltépeamente
el autdmato envia la sefial de deteﬁcién para 100, El bésti-
dor 58 desciende de frente al punto I, la boquilla capté el
hilo Y2 y le transfiere sobre 102; simltdneamente, el huso
1 recibe la orden de detencidn. El bastidor 58 asciende de-
lante del punto II y el huso 13 retira el enrollamiento del
huso 100. E1 huso 14 carga el huso 100 con un tubo vacio, el
huso 100 se pone en marcha, Durante la pueste en velocidad
del huso 100, el bastidor 58 desciende delante del punto I.
El enrollamiento sobre el huso 1 se descarga por medio del
huso 140 y el huso 130 coloca un tubo vacio sobre el huso 1;
el huso 1 se pone en marcha. El bastidor 58 ascilende delante
del punto II, la boquilla capta el hilo Y4 que va hacia 104
¥ le transfiere sobre 100, simultdneamente 104 mecibe la or-
den de detencidn. El bastidor 58 desciende delants del punto
I. La boquilla capta el hilo Y1 que va hacid 10l y le trans-

-
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fiere sobre 1; simultdneamente, la orden de detencidn es en—
viada al huso 101. El bastidor 56 dsciende delantie del punto
II, el huso 14 retira el enrollamiento formado sobre sl hu;o
104. Bl bastidor 58 desciende de muevo dslante del punto I y.
el huso 130 retira el enrollamiento formado sobre el huso 10
Ia mudade se termina. El autdmato encargedo de los cuatro .
enrollamientos vuelve en posicidh de espers, en el extremo
del aparato donde se descarga de tubos llenos y 86 recargﬁ

de tubos vacios. _ _

Este modo operatorio permite la mudada - -de suatro
husos en dos minutos 45 segundoé (tiempo da inmovilizacidn
del autdmato delante de los puntos‘é ﬁudar). Como en la res
lizacidn 3, le pérdida del hilo, debida Wnicamente & la trang
ferencia de huso a huso, es minima; corresponde al tiempo de
rasaje de 5 segundos aproximadamente. Los, deepluzamientos -
del autémato son reducidos puestc que transporte ouatrb‘éhfg
llamientos a la vez en lugar de los dos ‘del .ejemplo 3.

Otros modos operatorios son evidentemente previgli-
bles. Por otra parte, le operacidn inversa, es decir, el pa-~
saje de los pares 1 - 102 y 100 - 103 a los pares 1 - 10l y
100 ~ 104, ée efectia segin un proceso andlogo.

En las cuatro realizaciones, los tornillos puedeﬁ'
ser neumdticos ¢ hidradlicos, alimentados -en energia por me-'
dio de conductos flexibles a partir de ung, fuen%e de energia
fija situade en la proximidad de les bobinadorae g cavear ¢
8 partir de una central de energfa autdnoma sdlﬁdaria del
autémato: , .

El autdmato estd provieto de un recepidoulo de re-
cortes (por ejemplo saco de recortes) conectado a la boqui~
1la,
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Bl automatismo se puede realizar por sistemas en
ldgica neundtica y/8 electrdnica. La transmisidén de drdenes
autémato a bobinadora e inversamente puede realizarse por
segmentos mecdnicos 6 células flufdicas, magndticas ¢ segin
el slstema representado en las figuras 17 y 18, y descrito
por otra parte, ete... '

7 Medios preferentes de realizacidn de¢ las secuencias
de automatismo del autdémato segin el ejemplo y de la bobina-
dora, estdn representados en las figuras 24 g 27,

Para el accionamiento de los drganocs del autdmato,
los tornillos comprenden un tornillo de gimple efecto D, con
llamade por resorte para el mccionamiento de las grifas 16 .
del huso de extraccidn 13, y tornillos con doble efecto para
el accionamiento de los restantes drganos, el tornillo 27 ég
ciona el avance de la boquilla teniendo.cuatro posiciones.
Los medios preferentes de realizacidn de la secuencia de auto
matismo del autdmato comprenden un distribuidor neumdtico conl
memoria asociada a cada tornillo de doble efecto, que accio-
na alternativamente la alimentacidn de cadae lado de la cdma—
ra del tornillo correspondiente.

La figura 24 representa el esquems de accionamien-
to de la bobinadora segun su sécuencia de automatismo reali-
zada en ldégica neumdtica. Se utilizan gatos neumdticos.
El gato L, no visivle en las figuras 1 y é, accions el
desplazamiento radial del huso de enrollado 1.219 es una vdl
vula de accionamiento del registro del aceite de lubrifice~-
cidn. 201 es un generador de vacio para la retiradea del men-
guito de aprehensidén 200. Un gato 202 scciora la nelida -
del tope de detencidn. '

La puesta en marcha de la bobinadors se efeatia
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de impulsos, bien a partir de uns sefial 204 emitida por el

gélula con funcidn légica "dé" 205 acciona el basculado de un
distribuidor neumdtico de accionamiento con funoidﬂ memorig
206, La seffal neumdtica permanente emitide por 206, acciona
por intermedic de una célula con funcidn légica "si" 207, la
alimentacién de afre comprimido del costado Ll de la cdmera
del tornille L. El desplazamiento del véstago del tornillo
que resulta provoca la sproximacidn del huso 1 del_cilindr6
piloto 5. El tornillo es de mofimiento lento, el aire se;ee¥
capa del costado 12 de la cdmard & través de un reductor de
caudal 208. Simultdneamente, la misma sefial emitids por 206
es enviada a la entrada de polarizscidn de uns célule "no"
210, a un temporizador 209, conectado a la segunde entrada
de la célula "no" 210 y a un retardador 212. Durante el tiem
po de accidén del temporizador, la célula "no" 210, emite una
sefial de salide que pone en marcha le alimentscidn en aire
del tornillo 202 (salida con tope de detenc;dn) ¥ aocciona la
alimentacidn del distribuidor de potencia 323 en aire & alte,
presidn (6 bafes) para la puesta en marcha de la turbina 4.
Cuando el temporizador 209 cesa su accidn, emite una sefial _
de salida: o
| -~ que entra en la c¢dlula "no" 210, la cual cesa de
emitir une sefial de salida, lo que detiene la alimeﬁtaci&n de
aire del gato 202 (nueva accién del tope de detencidn) y
la alimentacidén en afire a alta presidn de la +turbina 4,

-~ que provoca simultdneamente el basculado del dis-
tribuidor 323 y como consecusncia la alimentggidn de la tur-

bina en aire a baja presidn,
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- que entra en el retardador 212,

Al cabo de un tiempo determinedo, el retardador 212
enciende un piloto 213 y emite una sefial 214 en direccidn al
autdmato. : | ,
' La detencidn de la bobinadora es accionada & partir
de un interruptor manual 215, bien s partir de una sefial 216
emitida por el autdmato. Una de estas sefiales, por intermedio
de una célula "é" 217, provoca el basculado del distribufdor
memoria 206 que cesa de emitir una seflal. La ausencis de se—
fial pone en marcha las operaciones siguientes:

a) Por intermedio de una odlula '"no" 218 que emite entég
ces una seflal de salida:

~ cierre de la vdlvula del registro de adéeite 219

- alimentacidén del costado L2 de la cdmara del
gato I, lo que provoca la entrada del vdstago del tornillo y
el envio del huso sobre el freno. 212 es un reductor de cau-
dal para el escape lento del fluido de la cdmara L1,

- entrada de la sefial emitida por 218 en un tempori
zador 223 que emite a continuacidn una seffal de salida, que
acciona el generador de velocidad 201 provocando la retirada
del manguito 200; el enrollamiento puede entonces retirarsé
del huso. La misma sefial de sallde enciende un pilotoh224 da
una orden 225 al autdémato. ' .

b) La ausencia de sefial a la salida de 206 provoce la
detencidn de la alimentacidn de la turbina, el cese do la
emisidn de la sefial 214 y la despolarizascidn de la ecdiuls
"not 210, y apaga el piloto 213.

La figura 25 es un esquema de los medios de resli-

zacidn de la secuencia de sutomatismo, que afecta al mcoiong

miento de los Srgenos de la unidad de carga/desoarga.
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Como ya se ha dicho, los gatos "E, P, G, H, J,
gon tornillos de doble efecto, el tornillo D es un tornillo
de efecto simple con llameds por resorte. La evméuaoidn del
aire comprimido de las cdmaras de loé gatOBM E, F, G, H,
J, se efectia por intermedio de reductores de caudal 226; a
235, con el fin de tener desplazamientos lentos, no sacudi-
dos, de los védstagos de los gatos , Al comienzo, la uni-
dad de carge/descerga 10 estd en posicién vertical. '

La puesta en marcha del sutémato se efectis & par4
tir de una sefial 236 que puede ser emitida pof un accionamieg
to manual 324, bien a partir de un nimutero M (figura 7). la
sefial 236 se envia a una célula con funcidn ldgiéa'“y" 237.
La otre entrada de la célula 237 recibe una sefial de la célu

| la "y" 238 la cual recibe dos sefiales de seguridad 239, 240,

que corresponden & la presencia de un tubo vacio en el huso
cargador 14, y a la ausencia de tobina llena solre el huso
de extraccidn 13. A le salida de la célula 237, se recoje
una sefial 242 que se envia a la vez a una edlula "y" 241 ya
una célula "y"'283 para el accioramiento del avance-dﬂrldibg
quilla (figura 6). El tornillo G estd en réposor vdstngo ne-
tido. En esta posicidn, emite uneg éeﬁalrpor intermedio de un
captador fin de cérrera 243. Esta seflal se envis a la célula
nyn 241 qﬁe, recibiendo ya la sefial 242, emite una sefial de
salida, Esta dltima acciona un distribuidor de accibnamiehtorr
neundtico, con mémoria 244, la cual emite unae sefinl pormanen
te que pdne en marcha la alimentscidn en aire comprimldo del
costado 31 de la-oémara del tornillo J ¥y ocomo cansecunncelisa
el basculado de la unidad 10 en posicidn horizontal., La se-
fial emitida en salida de 244 es igualmente env;&da & una 0é-
lula "y" 252 incorporada al accicnemiento del -gato D. Ila
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salida del vdstago del tornillo J acciona un interruptor de
fin de carrers 245 que emite una 3eflal 250, ia cual #g- en-
viade & una célula "y 246 incorporada al aocionamiento del
gato E y & una célula "y" 263 incorporade al aooionamiento
del gato F. El gato H sstd en reposo y su vdstago extendi-
do. En esta posicidn, acciona un interruptor 247 que enmite
une sefigl 270 que se envia a una célule "y" 248 incorporada
al accionamiento del gato E y a una célula "y" 267 incorpo-
rads 8l sccionamiento del gato J. ILa sefial emitida por el
gato G en reposo se envia igualmente & la odlula 248, Esta,
que recibe dos sefiales de entrada, emite una geflal de sali-
da que se envia a le célulae 246. Esta dltima, que recibe
ya la sefial 250, emite una sefial de sdlida que actia sobre
un distribuidor con memoria 251 el cual acciona la alimenta-~
¢cidn en afre comprimido del costado. El de la cdmara del
gato E. Ia corredera 15 se dispone en el extremo del huso
13. Un captador fin de carrera 266 emite entonces una sefial
que se envia a uns célula "y" 253 incorporada al accionamien
to del gato H. ILa célula 253 recibe igualmente la sefial 225
procedente de la bobinadora y emits cuando el manguito del
huso estd en posicidn contraida (figura 4). Ia ¢élula "y"
253, aque estd alimentada sobre sus dos entradas, emite
unse sefial de salida que acciona un distribuidor con memoria
254, el oual emite una sefial de acclonamiento de la alimen—
tacidn en aire de la cémara H2 del gato H, El desplazemien—
to del vdstago, que resulta, provoca el déslizamiento de
la unidad de ocasbeado 10 hacia la bobinadora y la penetracidn
de la nariz 150 del huso 13 en la extremidad del tubo 2. Al
fingl del recorrido del vdstago del gato H, un captador de

£in de carreras 255 emite una seffal la cuel provoca el basculg
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do del distribuidor con memoria 251, Ista sefial se envia
igualmente a una célula "y" 258 incorporada al acoionamien—
to del gato G. E1 distribuidor 251 emite una sefial que 80~
ciona la alimentacidén de la cdmars E2 del gatd E, ¥y que se
envia igualmente a la célula "y" 252. Este, que recilbe ya
una sefial procedente del distribuidor 244,  emite una sefial
de salida que acciona la alimentsoidn del gato D, y como
consecuencia la expansidn de las grifas 16, 1lds cualss pe-:
netran en la pared del tubo, Siendo alimentada le cémara
E2, el gato E vuelve & su estadc iniecial, su vdstago arraa
tra la corredera 16 ¥y la bobina llena sobre el huso de ex-
traceidn 13. Cusndo le bobina estd colocads sobre el huso

13, pone en marche un contactor f£in de oarrera 256, que

corta la seflal de seguridad 240. ILa ausencia de sefial actia
sobre la célula "no" 257, incorporads al aoclonamiento del
gato G, el cual emite una seflal que se envia 8 la célula
"y" 258. Ia célula 258, que recibe dos gefiales de entrada,
emite una sefial de salida la cual sme envia a8 un retardador-
259. Con un retardo, regulable, de aproximadamente 5/10

~ de segundo, 259 envia uns seflal a un distribuidor con memo-.

ria 260 el oual emlte uns eeﬂal de accionamiento de la ali-
mentaoidn del costado Gl de la cdmere del gato G. Ia unidsd |
de mudada bascula alrededor del sje 11, el huso de colbca-
cidn 14 se posiciona frente al huso 1., E1 véstago del gato
G acciona un interruptor fin de carrera 261 que emite una
seflal 262, la cual se envia en la célula "y" 263. Enta,
que recibe ya la sefial 250 procedente de 245 (véstago del
gato J extendido), emite una sefial de salida queé. provooes dl
basculado de un distribuidof con memoria 264, -la cual 80~
ciona la alimentacidén en afre comprimido de laroémqra'Fl del
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gato F. El védstago de F actuia sobre el pulsador 19, que
empuja el tubo vacio sobre el husos 1. Al final del recorri-
do, el vdstego del gato F scciona un interruptor 272 que
corta la sefial de seguridad 239; acciona también un capta-
dor fin de carrera 265 el cual envia una sefial a un retarda-
dor 366 asociado al accionamiento del gato H y & una célula
"y# 267 incorporada al accionamiento del gato J. El retar-
dador 366 acciona el basculado del distribuidor 254, el
cual acciona la alimentacidn en aire comprimido del costado
Hl de la cémara del gato H y como consecuencia el reculado
de la unidad de mudada 10, El1 movimiento del véstago del
gato H actda sobre el contactor fin de carreras 247 que emi-
te una sefial 270, la cual se envia a la cédluls "y" 248 y a
la célula "y" 267; esta Ultima, que recibe ya una sefial
procédente del captador 265, emite una sefial de salida 204
la cual se envia a la vez al distribuidor 244 y enviado & la
bobinadora. Lsta seilal 204 cumple dos funciones:

a) pone en marcha el funcionamiento de la bobina-
dora (figura 4). _

b) provoca el basculado del distribuidor con memo-
ria 244, el cual acciona la slimentacidn en aire comprimi-
do del costado J2 de la cdmara del tornillo J, y la puesta
en posicién vertical de la unidad de mudade 10. En posicidn
metida, el vdstago del gato J actdia sobre un contactor 268
el cual emite una sefial 269 que accioha la segunda fase del
desarrollo del ciclo de automatismo'relativo 8 la transfe--
rencia (figura 6) y que hace bascular el distribuidor con
memorie 264 el cual acciona la slimentacidn en &fre compri~
mido de la cdmars F2 del gato F, y como consecuencia la en-
trada del pulsador 19 al interior del huso 14. E1 basculado
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de 244 bha cortado igualmente la seflal que emitfs hacia la ¢f
lula 252, y ésta corta la alimentacidn en aire del gato D;
el cusl se pone en posicidn metida bajo la influencia del re.
sorte de llamade. ILas grifas abendonan la bobina llena. Un
captador fin de ocarrera 271, sobre el gato P, amite una
seflal que se envia a una cdlula "y 272, inoorporade al ac-
cionamientc del gato G, La edlula 272 que racilte por otré'
parte la sefial 269 procedente del gato J, wvdhtego mebidd,rz
emite une sefial de salida que pone en marcha el basculado
del distribuidor 260 el cual acciona la alimenteeidn en - -
aire del costado G2 de la cdmara del gato G y ocmo oconse-~
cuencis el basculado de la unidad 10 alrededor del ejo 11,
para volver a tomar su posiocidn inioial

El captador fin de carrera 243 emite entonces uns
sefial que se enviam a la célula 241 y a la oélule 248. Tras
retirada de la bobine llena y coloocacidn de un tubo vacfo en
el huso 14, el autdmato estd listo para un nuevo cidlo de -
trabajo. '

La figura 26 es un esqﬁema de 163 medios de reali-
zacidn de la secuencia de automatismo pare el accionamiento
de la boquille 13, de la cabeza de capfgrg 24 y del ocarro
de transferencia 22,

El deslizamiento horizontal de la boquilla se efeg
tda por el toruillo 27 de doble efacto, cuatro posiciones
con dos cdmaras representadas en 27’ y 27" por dos gatos
separados, El afre se escapa de los gatos 26, 27, 27°,
29, 30 por intermedio de reductores de .caudal 273 y ﬁBé.

Con referencia a la figura 5, 1la sefilal 242 eﬁiti-
de por la célula 237, al arrangue del autdmato, se envia a
la odlula "y" 283 incorporads al accionamiento del gato 27°.
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El zato 26 estando en reposo con su véstagc metido, emlte
una seflal por intermedio de un coatactor fin de carrera 284,
La citada sefial se envia a una célula "y" 285 ineofpbfésa al
accionamiento de un distribuidor central con memoria 286, en
una célula "y" 287 incorporada al accionamiento del gato 27
y a una célula 288 incorporade al accionamiento del gato 0.
El gato 30 estando en reposo, vdstago extendide, emite una
gefial por intermedio de un captador fin de carrera 325, la
cuel se envia a una célula "y" 289 incorporada sl acci.ona-
miento del gato 27" y a una célula "y" 290. Le shlida 286
gel distribuidor central, emite una sefial que =me envia a
la célula 283, en les células "y" 287 y 291 incorporadas

gl accionamiento del gato 27" en una célula 292 incorpora-
da él accionamiento del gato 29 y a una c¢élula 293 incorpora
da al accionamiento del gato 26, ¥y a una célule 308 incor-
porada al amccionamiento de un distribuidor 312. ILa célula
nyv 283 que recibe dos sefiales (242 y ‘sefial procedents de
2867) emite una sefial de salida que se envia a la cédlula -
289, Esta, que recibe igualmente dos sefiales una de las
cuales del gato 30,  emite una sefial que provoca el bascu-
lado de un distribuidor neumdtico con memoria 294, la cual
acciona la alimentacidén del costado 27a de la cédmara del ga-
to 27. Se provoca también el avance grande de lae boquilla.
Un captador fin de carrera 295 envia entonces uns sefinl a la
edlula 293 que, recibiendo dos sefiales de entrada; omite
uns sefial de salida hacia un distribuidor oon memorie 296
que accionz la alimentacidn en aire comprimido del costado
26s de la cdmars del gato 26 y como conseouencia el pilvotado
de la boquilla alrededor del eje 25. Al final del recorri-
do del vdstago del gato 26, un ceptador 297 emite una sefial
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que se envia, en una célula "y" 298 incorporada al acciona;'
miento del distribuidor central 286, a la cdlula 291, y a un |
distribuidor 321 incorporado al acclonamiento 322 de la ali-
mentacién de aire a la boguilla, La célula 291, que reocibe
ya une sefial procedente de 286, emite una aefial de salida
la cual, por intermedio de una célula "4é" 299 provoca el bas
oulado de un distribuidor 304 el oual acciona la alimentaéidn
en aire del costado 27 a de la cdmara del tornillo 27” y el
avance pequeflo de la boquilla, para tomar el hilo. La sefisl
enviada al distribuidor 32la provoca la alimentecidn del afre|
a la boquilla., El hilo es oaptado y evacuado & los recortes.
La salida del vdstago del gato 27" provoca, por intermedic

de un caeptador fin de carrera 305, la emisidén de una mpﬁél
la cual se envia a las células "y" 290, 298, 285 y a ung-oé~
lula "y" 306 incorporada al accionamiento de le alimentacidn
del afire a la boquilla. La cdlula 290, que recite dos sefinles
de entrada (una de las cuales procede del gato IO, vﬁstag@

- extendido), emite una sefial de salida 216, la cual yone_én

mercha le secuencis de detencidn de la bobinadora (figura 24).
Iguaimenie, le célula 298, que reocibe dos sefiales
de entrada (una de las cuales procede del gato 26, 'véstago '
extendido), emite una sefial de salida que pone en marchs el
basculado del distribuidor central 286, el cual emite una
seflal permenente en 286%. 1 gato 29 estd eh reposo oon Bu
vdstago exten@ido. En este posicidn, emite una sefifal por
intermedio del captador fin de csrrera 307, '1a cual se en-
via a la célula "y" 308 incorporsda al acolonamisnto del ga-
t0 30, y a la célula "y" 309 incorporada al accionamiento
del gato 27” . Ila cdlula 309, une recibe iguaimente una:
sefial prooedente del distribuidor centra1'286, emite uns se-
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fial de salida, la cual entra en una cdélula "¢" 310 que ac-~
ciona al basculado del distribuidor 304 y la mlimentacién
on aire del costado 27°b de la odmara del gato 27", - Se pro-

voce de este modo el movimiento d2 reculado de la boquilla

"segin su curso pequefio. Simulténsamente, ol basculado del

distribuidor 286 provoca el basculado del distribuidor 294

y la alimentacidén en afre de la cdmara 27'b del gato 27°. Se
provoca as{ la retirada total de la boquilla. Simltédnea~
mente, & las dos operaciones precedentes,' el distribuidor
central 286 provoca por intermedic del distribuidor 296 1la
entrada del vdstago del gato 26 y el pivotado de la boguille
on posicién horizontal. La boquilla que aspira el hilo én—
cuentra de nuevo su posicidén inicial y conservé esta posicidn
mientres que la unidad 10 efectua la mudada.

Tras las operaciones de retirada de la bobina lle-.
na y colocacién de un tubo vacfo sobre el huso 1, una sefial
204 (figura 5) da la orden de arranque de la bobinadora y
una sefial 269 acciona la segunda fase del cioclo de automatis
1o pelativo & la transferencia. La sefial 269 se envia a la
odlula "y" 311, la cual recibe ya una sefial de la célula
nyn 288 que recibe dos sefiales (una de las cusles procede del
distribuidor central 286, y la otra procede del captador fin
de carrera 284 del tornillo 26, (vdstago extendido). ILe eélu

la 311 acciona el basculado de un distribuidor con memoria

- 312, el cual acciona la alimentacidn en aire.comprimido del

costado 30b del gato 30. E1 carro de transferencia 22 desi-
ciende y se desplaza en posicidn de enlazado del hilo. Al
£inal del recorrido, una seflal emitida por el captador 313
es enviada a la célula "y" 314 incqrporada al accionanien~

4o del gato 29 y & la célula "y" 306, Ia céluls 314, que reg
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cibe ya una sefial procedente del distribuidor 286, emite una
seflal de salida que hace bascular un distribuider 315 el ouall
acciona la alimentacidn en afre del costaedo 29b de la cdmara | -
del gato 29 y ls rotacidn de la cabeza de.oaptura 24 al-
rededor del eje 28. Cuando el huso 1 de la.bobinadora ha al-
canzado su velooidad de funcionamiento, emite una sefial 214
(figura 24) la cual se envia a une cdlula "y" 316, Esta ulti
ma ¢dlula recibe una segunda sefial procedente de una célﬁla-_
wyt 317, la cual recibe una primers sefial procedente de un
distribuidor central 286 y una segunda seflal procedents.de
un captador fin de‘:carrera 318 asociado ai tornillo 29, Ie
célula 316 emite pués uns sefial de salida que se envia a la
célula "é" 299, la cual accions el basculado del distribui-
dor 304 y la alimentacidn en aire del costado 27°a de la; od-
mera del gato ~ 277 El gato 27" provoca por este he-
cho el pequefio avance de la boguilla; ouya nariz pehetf& en |
la zona X del soporte 2 avanzado sobre el huso 1. El soporte
2 estd provisto de une ranura de enlazado, el hilo se enlaze
sobre el soporte y el enrollamiento comienza. :

E1l captador de fin de carrera 305 asociado al.
gato 27" emite una sefial que se envia a la célula "y* 306,
la cual recipe ye uns seflal del captador 313, pone en marcha |
el basculado del distribuidor 321 el cual, tras un retardo,
dado por un retardador 319, corta’ la alimentacidn 322 del
afre de la boquilla. Le sefiel emitida por el captador 305 se.
envia igualmente a las células "y" 298 y 285 (scolonaniento
del distribuidor central). La célula 285, que recibe ya una
geflal procedente del captador 284 ( gate 26, vdstago mef;

~do), emite una seflal que provoca el vasculado del distribui-

dor 286 y la salide de una sefial sobre 286 . Eata geﬁal sd_
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envia a la celula vyr 287, que recibé ya una seﬂal prneedente

distribuidor 304 y como consecuencia la retirada del véstago ’
del gato 27’ (pequefio recorrido de laiquuilla). Esta re

el captador 320, sefial que se envia a la qgluia nyn 293, Es-
te dltima, que recibe ya una sefial procédeﬁte'de 286 , emite
uns sefiel de salida, la cual provocs el bésouiadd del distri.
buidor 315, accionando la allmentaci6n en aire del costadd
29a de la cémara del gato 29, que arrastra esi ol piveta
do de la eabeza de capture 24 alrededor del eje 28, La cabe- '
ze. 24 yuelve a tomar su posioién iniciel, sobre'el carro de
transferencia 22. La salida del vdstago del tornillo 29 pro-
voca la emisidén de una seflal por el éaptador7de fin de darig
ra 307, sefial que se envia a la cdlula "y" 308. Esta Ultima
que recibe ya-uﬁé sefial procedente de 285-1 enite une safial
de salida que hace bascular el distribuidoi‘312; ol cusl mei-
ciona la alimentacidén en afre comprimido dél costado 30a de -
la cdmara del gato 30. El carro de osbeado 22 se vuelve
a llevar a su posicidn original (denomiqadé'ﬁde %oma'derhiloﬂ
La operacidn de transferencia estd terminads.

Seguin el principio de iQs medios dé accionamiento
anteriores, se puede realizar medios para el aocionamiento

eitud. - _
El sutdmato da servicio ventajosamente a varias bo
binadoras, por ejemplo una fila completa; el funcionamients

puede presentarse como sigue:

~ Un interruptor, conectado por el aumento de volu
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men de la bobina ¢ un minutero, envia una orden en fila de
espera sobre una memoria central., En la orden de llamade, el
autémato va a colocarse a la posicidn que le llsma. A titulo

de ejemplo de marcha, para un autdmato del tipo del ejemplo

"1 6 2 que da servicio a 48 bobinas, el tismpo total medio de

trabajo es de dos minutos, tenienrndo en cuenta el tiempo de
desplazamiento del autdémato, y le duracidn de bobinado dos
horas treinta minutos, pars un peso de enrollamiento de 15
Kg. aproximadamente, el autdémato estaria cargado al 58 %. Es
tando ajustadas las bobinas 400 g. por debajo del peso méxi-
mo posible, es decir 15 Kg., no quedan mas que cuatro posibi
lidades sobre 10,000 para que la fila de espera sea demasia~
do larga y que la bobinadors conecte la parada de seguridnd
gobre un segundo interruptor cuando -la bobina ha alcanzado
su didmetro mdximo, ,
Con las realizaciones 1 8 2, el tiempc total de la
operacidn de mudade (sin comprerder sl tiempo de desplaza-~
miento del sutdémeto), es inferior a un mimuto. Con las reali
zaciones 3 y a foreiori 4, las ventajas son mejoradas puesto
que con la realizacidn 4, se mudan ocuatro enrollamientos en
dos minutos 45 segundos. El dispositivo funcions para veloeci
dades del orden de 4.000 metros/minuto y mas com un hilo de |
167 dtex/30 filamentos, une boquillas de longitud 150 um., es
pesor 10 mm. y un canal de pasaje cuya secoidn waria de 40 ,'
mn? & 65 mn> de un extremo el otro. Le bogquilla estd nlimen-
tada con aire comprimido a una presidn de 6 bares (lectura
de mandmetro). A 4.200 metros/mimuto, el caudal de afre esr
sensiblemente del orden de 60 NmE/hora. Unicamente la efica-
cia de la boquilla de toma del hilo puede limitar la wveloci-

dad. Con caudales y presidn de aire suficientemente elevados,
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lo, cuanto a la unidad de cargs/descarga, etc...

se pueden alcanzar 6.000 & 7.000 metros/mimito y mes, sin di

El dispositivo estd adeptadoa la mudadadefbnrollgr
mientos cuyo peso puede .ir hasta 20 Kg. y mes, En este campo,
se estd limitado sélamente por la rébubtez mecdnica y las ai
mensiones del conjunto. '

Se ve el interds de la invencidn que, por combine
cidn de elementos descritos y en ﬁartieﬁlaf.de la utilizg- ‘
cién de la boquilla de captura permite |la mudadd de bobina-
doras que enrqllan el hilo a velocidad muy alta (6.000 a 7.00
metros/hinuto ¥ mas), lo que no se ha conseguido jamés'hasta
el presente. La operacidn se efectia con una fiabilidad tq-
tal y una cantidad de recortes minima. A.titulorde ejemplo,
con un dispésitivo segin los ejemplos 1 6-2, haeciendo 40 se-
gundos de recortes en cada mudada, el enrollado de un hilo
de 250 dtex/30 filamentos semiestriado, & la velocidad de .
3.600 metros/minuto, da una pérdida de hilo de 60 g. en cada
mudada . -Dado que se formen enrollamientos de 16,2 Kg., el
recorte es sensiblemente igual a 0,37 %, lo que es minimo,
Estos recortes son ain menores y prédticamente mlos con las
realizaciones 3 y 4. Por otra parte, la divisidn del sutoma-
tismo en una secuencia bobinadore y uns secuencia éutématé,
permite utilizar la bobinadora en conducto mahual en caso de
averia eventual del autdmeto. . ‘

Evidentemente, la invencién no se limite a los ojem

plos de realizacidn descritos, sino que pusde comprender nu-

merosas variantes tanto en lo que se refiere a l.os medios de

montaje de la boquilla, cuanto a los medios de corte del hi-

[=]

Le invencidén es aplicablea la mudada de las bobina
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doras que enrollan hilos de cualquier naturalezs (fibras qui
micas ¢ naturales), de todo tipo (hilo continmuo, hilado de
fibras) y de cualquier titulo.

N O T A

Descruta suficientemente la naturalezs del invento
as{ como la manera de realizarlo en ls prdctica,debe hacerse
constar que las dispociones anteriormente indicadas son sus- |
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren
su principio fundamental. Tamblén se hace conster que el in-
vento corresponde & unas Solicitudes de Patente presentadas
en Francila, con-fechas 1l de Abril de 1.974 y 19 de Agosto
de 1.974, bajo los mimeros 74/13 119 y 74/28 648, respectiva

,menté, acogiéndose por lo tanto a los beneficios que conceden

los Convenios Internacionales en vigor, siendo lo que conéti
tuye la esencia del referido invento y por lo que se soliovi-
te Patente de Imvencidn por 20 afios en Eepafia, sobre: PERFEC
CIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS PARA LA MUDADA AUTOMATICA DE MA
QUINAS BOBINADORAS TEXTILES; oaraoterizdndose por lo siguien’
te:

18.~ Perfeccionamientos a dispositivos para la mu-
dade automdtica de mdquinas bobinadoras textiles, que efeo-
tian la retirada de soportes de hilo llenos, la colocacidn
de soportes vacios y el paso del hilo de alimentacidén de un
soporte lleno & un soporte vacio, en las posieioﬁes de enro-
1lado de la bobinadora siendo ésta una bobinadora frontal de
gran velocidad que comprende en cada punto de enrollardlo ai.
menos un soporte de hilo de eje horizontal montzdo sobre tn
huso de aprehensidn, un cilindro piloto rotative en contacto
tangencial con él enrollamiento y un sistema de distribucidn
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del hilo en va;&—ven, siendo el cltado dispositivo de mudada
mdvil entre la posicidn de espera y los puntos de enrollado

de 1A bobinadora, caracterizados porque se dota =2 cada dispo
sitlvo, en combinacidn, de al menos los elementos siguientes

montados sobre un chasis: una boquilla de oaptura y de eve~

" cuacidén del hilo en movimiento bajo tensidn que presenta una

ranurs de capturae rectilinea que comunica con un canal en el
que circula una corriente de fluido a gren velocidad,-esfehr
do asociada la citada boquills a medios de corte del hiloj

medios méviles de montaje de la boquilla que aseguran sw EQQ
plazamiento, de una parte, & partir de una posicidn de reti-
rade hacia a2l menos una posicidén de captura situada sobre la |

 triangulacidn segin la cual la ranura eatd dispuests en el

plano de desplazamientoc del hilo ¥y, por otra parte, hacis al

- menos una posicidén de enlazado del hilo sobre el soporte de °

enrollado; una unided de carga/descarga que comprende al me—
nos dos husos paralelos de los cules uno es de extraccidn
del enrollemiento terminado y el otro de colocacidn de un 80
porte vacio. '

28.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 1,
caracterizados porque la boquilla de captura y de evacuacidn
comprende un cuerpo de boquilla alargado provisto de un ca-
nal de passje longitudinal cuya seccidn recta presenta uhe
superficie creciente de aguas arriba hacia aguas abajo-y una
ranura longitudinal que se extiende segun una generatriz del
canal sobre la mayor parte de la longitud de esta ¥ltima ¥y
que hace comunicar el citado canal con el exterior, la boqui
lla comprende ademds una cabeze de boquilla que comprende al
menos dos conductos de entrada de flufdo gaseoso disp&éstos

en una direccidn sensiblemente paralele &l eje del cansl y
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que desembocan en este ultimo, y una ranure de pasaje del
flufdo del exterior hacia el canal,

38,- Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 2;
caracterizados porque los mediocs de corte del hilo estdn cong
tituf{dos por uns ldmina ouya parts cortante es removable tras
cada corte, estando montada la citada ldmins sobre el cuerpo
de boquilla adyaceénte a la ranura de capiurs.

48,~ Perfeccionamisntos segun una de las reivindi-
caciones 2 y 3, caracterizados porque agues arriba de la bo-
quille y solidaria a ésta estd montado un detector neumdtico
de presencia de hilo en la boquilla.

58.- Perfeccionamientos segin una de las reivindi-
caciones 1 a 4, caracterizados porque cuande Se utiliza pares
la mudada automdtica de une bobinadora frontal, segdn el -
cual el soporte de hilo montado sobre el huso de aprehensidén
estd avanzado sobre el huso, estando apartado el dispositivo
de distribucidn en va-y-ven del cilindro piloto y el huso 8¢
parado del dispositivo de distribucidén en va-y-ven, 1la boqul
lla de captura estd montada pivotante y deslizante solire ﬁna
cabeza de captura, a su vez pivotante entre una posicidn de
reposo y al menos una posicidén de enlazado alrededor de un
eje paralelo al eje del cilindro piloto, siendo solidario el
citado oJe de pivotamiento de la cabeza a un carro de trans-
ferenocia que se desplaza verticalmente en traslacidn.

68 ,~ Perfeccionamientos segun la reivindicacidn 5;
caracterizados porque }a cabeza de captura es ademds mdvil
en traslacidén en una direccidn ortogonal sl eje del ecillindro

piloto.
7%,~ Perfeccionamientos segun una de las reivindi-

caciones 5 y 6, caracterizados porque la boquille de captura
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estd montada sobre la cabeza de captura de forma que puedsa.

pivotar sobre la citada cebeza slrededor de un eje situéao
en un plano perpendicular al eje del cilindro piloto y de -

forma que deslice en una direccidn pa;aléla el eje del oi- o

lindro piloto.

88.- Perfeccionamientos segin une de las reivindie
caciones 1 a 7, caracterizados porque la unidéd de oarga/aeE'
carga comprende al menos un equipo constituiddrpor dos husos
solidarios, paralelos al eje del cilindro pilote y -articula-
dos alrededor de un eje comin paralelo al eje del citado ci-

. lindro piloto, siendo el citado egquipo mévil en traslacidn

sobré el chasis en una direccidn parslels al Zje.del oilin-
dro piloto. | o
- 98.- Perfecoionamientos segun le reivindicacidn 8,
caracterizados porque el equipc de 1los dos husos se desplaze
aﬁemés'en traslacidn en una direccidén vertioal.

10é.-~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
8, caracterizados porque la unidel de oaréé/deébarga compren
de dds equipos de dos husos, el uno deélizanfe en una’dire¢-
cién vertical y el otro en una direccidn horizontel.

118.- Perfeccionamientos segin una de las raiVind;

" caciones 1 a 7, caracterizados porque la unidad de oarga/ﬂeg

carga comprende dos carros provigtos cadaiuno de un huso de
extraceidén y un huso de colocacidn idéntico al huso de ex- |
traccidén, deslizando uno de los carros en una direcciéﬂ'i&r—
tical y el otro en une direccién horizontal, B
128,- Perfeccionamientos seguin la reivindiceeidn
11, caracterizados porque el carro de transferencia que pér-
ta la cabeza de captura y la boguilla asf como los.dos cas
rros de la unidad de eargé/desearga, estdn mon#ados enn un-
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bastidor que desliza horizontalmenté en un_sééundo_bastidor

el cual desliza verticalmente en un tercer bastidor que cons
tituye el chasis del autdmato y que nmantiene fijo a 1arposi~
cidén de trabajo.

138,- Perfeccionamientod segun una de las reivindi-
caciones 8 a 12, caracterizados porque el huso de extraceidn
comprende un tubo ouyo didmetro externo corresponde al didme
tro interno del soporte de hilo, provisto de al menos una,rg
nura longitudinal que se extiende segiin una generatpiz sobre
toda su longitud, una corredera dispuesia en el interior del
tubo y que porta al menos una grifa expansible radicalmente
a través de lda ranura y un tope soliderio de-la correders
que forma seliente.a través de la ranura. ,

148,- Perfeccionamientos segun una de las reivind;
caciones 8 a 10, caracterizados porque el huso de coloecacidn
de un soporte vacf{o comprende un tubo cuyo didmetro interno
corresponde al didmetro externo del soporte de enrollamiento
¥y un pulsador que desliza dispuesto en el interior del tubo.

158.~ Perfeccionamientos segun una de las reivindi
caciones 1 a 14, caracterizados porque el ohasis oomprendé
trinquetes de posicionado y de inmovilizacidn del dispositi-
vo de mudada en posicidn de mudada. _ .

168.~ Perfeccionamientos segun una de las reivindi
caciones 1 a 15, oaracterizados porque los drganos del dispo
sitivo de mudada son accionsdos por medios motores accions-
dos & partir de una secuencia de automatiemo.

178,~ Perfeccionamientos segiun la reivindicmoidn
16, caracterizados porque los medios motores para los diver-
808 drganos del dispositivo de mudeda estdn constitufdos por |

gatos,
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188.- Perfeccionamientos ségin la reivindicaeidn
17, caracterizados porque los gatos comprenden un gato de '
efecto simple con llamada por resorte para el accionamiento
de Jas grifas del huso de extraccidn y gatos de doble efecto
para el accionamiento de los restantes érganos y que los me-
dios de realizacidén de la secuencia de automatismo comprendé
an distribuidor neumdtico con memorie, asociado a cada gato
de doble efecto, que acciona alternativamente la alimenta-~
cidn de cada costado de la cémara del tornillo correspondien
te. .

198,- Perfeccionamientos segun und de las reivindi
caciones 16 a 18, caracterizados porque ld seouencia de autg

matismo para el accionamiento de los medios motores estd co-

nectada a una gsecuencia de sutomatismo propio de la bobinado

ra.

208,~ Perfeccionamientos segin una de las reivindi
caciones 5 a 19, caracterizados porque ouando la bobinadora
comprende n soportes de hilos por posicidén de enrollado dise-
puestoé alredédor del oilindre piloto, los hedios de montajeA
de la boquilla que asegura su movilidad entre n posioiones

de toma del hilo y n posiciones de enlazado sobre los n so-

- portes y el conjunto cargador/descargador puede ocupar n po-

siciones de trabajo frente a los n soportes de hilo.

—




- 61

218,~ Perfeccionamientos en dispositivos pare la
mudada automdtica de mdquinas bobinadoras textiles, tal ¥y 0o
mo queda sustancialmente deserito en la presente Memoria e

ilustrado en los adjuntos dibujos, .
Este Memoria consta de 61 hojas esoritas a mdquing

por una sola ocara.
Madrid ﬁ 8 SEF 075
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