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£l presente registro de patents de introduccién
se refiere, tal como sy enuncisdo indica, & un procadimien
to de febricacifn y aplicacifn de calcomanfas, assgln ls -
descripeisn que dsl mismo se realice, que ha ds entendexse
en si nfs emplio sentido y no limitativamente,

Las calcomanfa estf compussta par una ssris de. -
capas fiuperpusstas, de las que la cape superior 28 un pge-
pel de proteccifn, antiadherents (parafinsdo, siliconads,
stc), para los cesos de adhesiSn sensible a la presifn o -
pegajosided do las tintas., Este papsl puads sustituirses
per un recubrimients antisdherenta en el papesl soporte, en
1a cares opussta a la impresa, lo que permite el aplicado
5in pegoYso,

t.a segunda capa sstf compussta por un adhesivo-
sensible & la preeifn y/o al caloy, compatible con las tip
tas aplicadas. Este adhesive puedes suprimirse al las tine
tas emplaadse son capaces de fijer 1a calcomania por la -
acciln ds presifn y/o calor.

ta tercera capa esnt§ compuesta por unas tintase
id8nsas para la aplicacifn, que pusden ser nitrocalulfsie-
ceg, acrflicas, vinflicas, etc., tento con pasgamentos orgf
nicos como inorginicos, y 8n su casn, pusden ir precedidas
de un barniz trensperents pars mayor rssistencia, facilie-
dad de aplicacifn y mejors dal acebade,

Por dltimo, exiate una cepa de papsl, cera, pa-
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rafing o Tesina de bajo punto de fusibn, En sl caso de cale
comanfan vitrificables, o curade por caloz,sl recubrimisnto
no debarf dejar residuos sl gquemarss.

La impresifin de las calcomaniss se realiza ssgln -
el siguiente procesos 1) Recubrimisnto ds pspel. 2) Inpreee
#ifn del barniz wn au casa, 3} ImpresiSn de las tintas cone
#l dissfo carm ebajo. 4) Inpresidn dsl adhesive y §) Colocy
cifn dal papel de protsccifn an su caso,

Ls impresifn se realizas preferentementa sy sarie.
graffa, para consspuir disefos apzopladvs, sunque pusden =
utilizarse otros whtodon de impresiSn o aplicacién,

£} fundemento dsl sistens de aplicacidn estribs -
en que sl recubrimiento del sopoxts de imprasifn tiens unas
propisdades secfnices sn funcifn del poder adhesivo de lge
calcomania con la supsxficis de aplicacifn. e tal mado que
slemprs la adhssividad de la calconanfs on el momento de
aplicacifn es mayor que la del rscubrimiento del scportes -
»ato o8, la calcomanfis con dicho soports,

La forma de eplicacidn es hace medignte presifn y
tanperatura qua actusn sobre ul recubrimiento del soporte y
dsl adhesivo o tintasw adheaivas, pexmitiendo libersr el $i-
ports sl quedsy rsblendscide ol resubriniento, qus s tesps.
ratura ambiente #s sSlido. La presifn oscile entre 2 y Skg/
ca?, sungue puede ser otra en funcibn.de cade splicecifin

especifica, y ls tomperatura oscila sntre 50% y 200% esntfm
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grados, sismpra ssgfn las necesidades, si bien habitualmente
sa da una relacifn inverss entme presifn y temperatura,

La aplicacifin as realize wediante dispositivon mecf
nicos, que consisten en una planchs calientn, de foxma plana
o curva, rsgulads por un termostato y un Bmbolo,. normalmente
neuméticn. que facilits la presifn, zagileda poc un presosty
to y visualizado por un nandmetro. Estas mBquinas puoden 1lg
var incorporsdos adenfs dispositives de slimentacifn de lase
calcoman{as, tomporadoe pera rogular ol tiempo de aplicecién
digpositivos pars retirar el papel eoporés, almohadillados -
de las planchas por siliconma u otros siatenas.

Las ventpjas del procediniento descrits sobys los-
tradicionales gon numerosas » impontsntess

Uniformidad de aplicacifdoe Al ser regulada® CONBes
tantamaente las condiciones de aplicacifn y poder optimizay -
las mismas,

Veolocidad de mplicrcifns Con log dispositivos mane
clongdos pueden conasguivse aplicaseionss .de hesta tres nil -

unidades por horn, 8in problemas de aecado.

gy En algunos -
tagos, por gjenple en les calcomanfiss vitrificables, cempo =

muy importants parn sstas calcomanios, se suprimen tismpos

postaeriores del sscado da haata 24 horas, que sén nscesarios

con las calcomanfas aplicadas con agua, actualwents en uao,

18ns Al no intdrw
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vanix ung sccifn manual y/c por agua en la aplicscifn, =se
consiguan calocecionss sxactas en la posiciln deseads y -
sobxs superficies de aplicacifn absarbentes, no totalmene. .
ts lisse, resultados perfectus, ya que gtros sistemas
oc.lu:;vm agua que perjudizs la coccifn o prodman posterior.

Pridizacionss wis idinsaas  Azulsjos, hateries de
cacine, kasom y otros objatos de cristal, vajillas y, st =
gansxrsl, tode objsto decorado por vitrificacifn., Tembién -
Juguetes, menaje da cocina no vitrificable, nbjetos de «
chaps metdlica, pintures, etec.

Descrita suficientemente le naturalsia de la prée
sante patente de introduceidn, so hsce constar exprepsusne
te gue cuslquisr modificacifn de detalls que pudisra intrg
duciras, sa considersré incluidas dentro gk la miume, RisNew
tras no slters fundamsntalmente sus carepierfstices sustep
cisles,

Por 8ltimo, se deplaran de novedad an Espalia lage
siguisntea

. y on

1%),~ PRUOCEDIMIENTO DE FABRICACION Y APLICACION «
DE CALCOMANIAS, caractexizedo ssencislmente porque Xs fthee
presifn de la calcomanfa compronde las operacionss de vecy
brimianto da pepal, impresifin del baxniz sn su caso, imprg
aifn de las tintas con sl diasfio cara absjo, impresidn dal

adhesivo y colocacifn dal papsl de protsccifn sn su canoge
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xealizéndose la impresién preferentemente on serigraffs, -

aungue pueden utilirzasres otros m8todos y estando la calec-
mania compuesta por una sasie de capas superpusstas, ds =
las qus la cops superior es un papel de p:ute:ciﬁﬁ. antiv.
adhorente, pars 10s casos de adhesivos sensible a la PrBeum
gifn o pegasjosidad de las tintas, pudiendo suetituirss s
t8 pepel por un recubrimiento antiadherents on el papel sg
porte, en la cera cpuesta a la impresa; la segunda capa of
¢4 compuesta por un adhssivo, sengible a la presién y/oc sl
caloy, compatible con las tintes aplicadas, pudisndo supxi
mixess ssta adhesive su las tintas sopleadas son cspaces- de
fijer la calcomanfa por la aczifin ds presifn y/o calors la
tercers copa gotf compussta poxr unes tintas idéneas paras -
la splicscifin y pusden ir precedidas ds uri barniz transpa-
rents para mayor resiatencia, fecilided de apliceciln y e
majora dol acabados poxr &ltimo existe uns capa de papel,
cera, porafina o rasing do bajo punto de fusibn que, =m el
¢oso de las calcomaniss vitrificables, sl recubrimiento no
deber§ dejer residuos al qusmarae,

2% )4~ PROCEDIMIENTO DE BABRICACION ¥ APLICACION DE
CALCOMANIAS, segln la reivindicscidn 12, caxacterizado pox
el hecho de que el sistema de splicacifn se basa en que 8}
recubrimiento dsl soporte de impresiSn tisne unas propisdg
des necnicas en funcifn del poder adhesive de la cakenmae

nfa con le superficie do aplicacifn, de tal modo que sieme
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pra la adhssividad de la calcomanfa sn al wento de aplice
cidn mediants presifn y temparaturs, que setusn aobre 8l «
rasubriniento del soports y del adhesivo o tintas sdhesie.
vati, paxmigiando libazrex el soporte sl quadar rxsblandegido
sl vegubrimienio, que a iterperatura embients as a6lidoa, o
eilando la presifn utilizadm entra 2 y S kg./cnz. ¥ = teg
paratura entye 500 y 20U%, entendifndosns talss datos aisme
pre sn funcifn do las ncesdfndes, vy d&ndosa habitualmsntoe.
una relacifin inverse entre presifdn y temperatura.

38) .. PROCEDIMIENTO DE FABRICACIUM Y APLICACION DE
CALCOMANIAS, sagln las reivindicacifin 22, caractarizade pox
sl hecho da que ls aplicacifin €e realiza mediants disposie.
tivos meclnicos, que consisten sn uns plancha calisnte, ree
mileds por un termostato, y un Swmbolo, nosmalmante nelmftie
co, gue Tocilita le presidn, regulado por un presostato y -
visualizado por un mandmetro, pudiendo llevar ademfs incore
porados dispositivos de slimesntaciSn de las calcomenfes, .
temporizados para rsgular wl tiempo do aplicacifn, disposiu
tivos pare ratirvar el papsl soporte y slmphadillados do las
planchas poxr siliconas.

A2} o PROCEDIMIENTD DE FABRICACION Y APLICACION DE

CALCOMANIAS,



Todo elloe tal y como queds expussto en lg presents
memorie dsscriptiva, qus conata de ocho hojas, foliadase
150 ] mecancgrafiasdes por una sola de sus cares y o doble -
pspacios
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Maria Reglo Ruiz-Granados

Por Poder %\YU\ N\ .
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