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INVENCION

a favor de Don José Antonio BERRUEZO GRAU, de nacionalidad
espaficla, residente en Barcelona, calle Monegal, 8-10, por
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TERMINALES DE CORDO-
NES PARA CALZADO".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un nuevo pro-
cedimiento para fabricacién de terminales de cordones para
calzado, con cuya adopcién se logra que los citados elemen-
tos de sujecidén poseen cualidades de inalterabilidad, en
lo referente a sus porciones extremas que, como es sabido,
suelen presentar con el uso las primeras muestras de dete-
rioro, que redundan en perjuicio de las cualidades estéti-

cas de los mismos.

E1l procedimiento presentado se basa en adoptar

1

como materia prima, fibras o filamentos termoplasticos, los



56

10.

15.

. 20.

25.

cuales constituyen la materia estructural de los cordones
para el calzado; y a partir de las citadas materias, se
procede al correspondiente tratamiento térmico de los co-
rrespondientes terminales, hasta lograr que de manera e-
xenta de complicaciones tanto tebdricas como de método, los
terminales de los citados cordones, queden conformados se-
gln estructuras determinativas de unas formas inalterébles,
a causa de que con el tratamiento anterior, estas zonas que
dan provistas de cualidades resistentes muy estimables y
superiores a las del resto de los cordones.

Hasta la época actual, se ha venido haciendo uso

de cordones hechos de tejido resistente, cuyos terminales

adolecfan de presentar rdpidas muestras de perjudiciales
alteraciones. Estos hechos, hicieron patente la necesidad
imperiosa de proceder a proteger los extremos de los cordo
nes, mediante estructuras complementarias, con las cuales
se incrementase en 1o posible las cualidades resistentes de
dichos terminzks.

Un procedimiento de adopcidn muy generalizada,
consiste en proveer a los cordones, por sus dos extremos,

de elementos protectores de naturaleza metidlica, que cons~

tituyen unos terminales rigidos y por ende practicamente i

nalterables con el uso. Este método incorpora pues, sendas
superficies metélicas, que al doblarse sobre si mismas, se
gln configuraciones ostensiblemente cilindricas, aprisio=-
nen los terminales del tejido, determinando una sdlide u-—

nién entre dichos elementos aditivos y el corddn inicial,

con lo cual el problema quedaba tebricamente resuelto de
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manera satisfactoria.

Sin embargo, la realizacidén préctica de la idea
citadé anteriormente, se ha visto rodeada de ciertas difi
cultades. En principio, fue preciso que se diseffaran miqui_
nas aptas para efectuar el correspondiente plegado de las
liminas a ubicar en los terminales de los cordones, y como
quiera que las placas metdlicas a usar son de dimensiones
pequefias, este diseffo ofrecid algunas dificultades. Por
otra parte, los elementos metadlicos aditivos, se caracteri
zan porque a lo largo del tiempo, experimentan acciones de

oxidacibén en mayor o menor grado, hecho que afea notable-

mente el aspecto de los mismos.

Otro inconveniente de consideracidn, que provoca
este sistema, se origina del desprendimiento frecuente de
los citados terminales metdlicos, a causa de que las miqui
nas que realizan la insercién de los mismos en los extremos
respectivos de los cordones, no pueden llevar a cabo su mi
sién en forma plenamente satisfactoria dado que el simple
hecho de unir una superficie metilica con un elemento de
tejido partiendo de esfuerzos elementales de compresidn,no
puede ser llevado a efecto de forma plenamente conveniente,
dada la naturaleza ostensiblemente hetereogénea de uno y
otro material.

En otras ocasiones, los terminales de los cordo~
nes para el calzado, se proveen de sendos nudos extremos,
con cuya adopcién, se evita en cierto modo, la accidn de
desgaste que determinaria la formacidn de estructuras fila-

mentosas, las cuales progresivamente irian incrementando su
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longitud, con la subsiguiente degeneracién del cordén. Es-
ta idea elemental, ofrece garantias menores que el proce-
dimiento reseflado anteriormente, dado que el margen de la
sencillez de procedimiento, un importante factor digno de .
ser tenido en cuenta, lo constituye la apariencia estética
de los cordones, los cuales con la inclusidn de sendos nu-
dos en sus extremos, pierden evidentemente. vistosidad. Por
otra parte, el hecho totalmente imprescindible, de que los
cordones pasen a través de los orificios practicados en las

alas de cierre de los zapatos, determmina acotaciones maxi-

mas en el volumen de los nudos, con los cuales aparece una

.nueva condicibébn restrictiva.

La aparicibn de fibras y productos termoplésticos,

determind una verdadera revolucidn en numerosos campos de
aplicacidn prictica; siendo el que se viene tratando, une
de los afectados. sEn efecto, como materia constitutiva de
los cordones, pueden ser usadas las sustancias anteriormgg
te citadas, puesto que por sus condiciones de vistosidad,
y las cualidades mecinicas en consonancia con los esfuerzos
a que usualmente se ven sometidos los cordones, se ponen de
manifiesto, unas caracteristicas muy acordes con las desea-—
das para estos fines.

Esta idoneidad, determina que se haga necesario
el establecimiento de métodos para proveer a los terminales
de los cordones estructurados segin las materias citadas,
de unas condiciones resistentes tan precisas como requiera
el uso. Aunque a primera vista parezca que por la naturale

za de las nuevas sustancias constitutivas, no es necesario
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tomar precauciones como las mencionadas, un somerd estudio
de la cuestidn, pone de manifiesto que precisamente son
los terminales de los cordones, las porciones sometidas a
mayores esfuerzos dado que en cualquier manipulacién se ha

ce uso de los mismos.

Asi pues el presente procedimiento, determina la
conformacidén de estructuras protectos, que preferentemente

adoptan formas esferoidales.

La naturaleza de las sustancias termoplasticas,
es tal que su campo térmico de estabilidad es notablemente

reducido, adquiriendo al ser expuestas a temperaturas no

muy elevadas, un estado de plasticidad durante el cual se

producen notables efectos deformativos en las mismas. Facil
mente se puede comprobar experimentalmente, que al calen~
tar la zona extrema de un corddn fabricado con la referida
sustancia, las acciones térmicas, determinan la formacidn
de un nicleo esferoidal, determinado por la forma para la
cual exista un equilibrio entre todas las tensiones que ac
than sobre el material.

Entre las fuerzas que actiian, soh de citar las
derivadas del peso, las tensiones superficiales, del mismo,
e incluso algunas acciones derivadas del método utilizando
para el calentamiento.

El intervalo térmico vélido para efectuar el ade
cuado tratamiento, estd perfectamente acotado dado que to
das las sustancias termoplésticas poseen una temperatura
minima de reblandecimiento, a la vez que si la temperatura

se eleva demasiado, la fluidificacién tiene lugar en un
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grado excesivo, a la vez que pueden aparecer fendémenos de
combustién directamente dependientes del tipo de calenta-
miento empleado.

En correspondencia con los razoﬁgmiento expues-
tos precedentemente, el procedimiento para la fabricacidn
de terminales de cordones para calzado objeto de la presen
te patente determina la confeccidn previa de cordones rea-
lizados en materias termoplésticas, y su posterior calenta
miento por sus terminales, hasta el punto de plastificacidn

del material de que estin Formados, en cuya condicién la

masa afectada es sometida a una accidn mecénica externa por

medio de la cual se anula la tendencia a la formacibn de

una estructura esferoidal bajo la tensidn superficial y se
comunica a dicha masa una forma que es vuelta permanente
por enfriamiento y es la apropiada para constituir el ter-
minal.

Una importante precaucién a considerar, seri el
hecho de que Unicamente deben calentarse, y por lo tanto ad
quirir estado de relativa fluidez, las porciones extremas
de los cordones, para lo cual se procederid a efectuar la
ubicacidén de medios protectores, en las zonas del corddn
que no deseen ser sometidas a tratamiento.

Como quiera que el control térmico debe efectuar
se en condiciones de precisidn, se incorporan dispositivos
de control con los cuales se logra que las temperaturas de
los mismos utilizados se encuentren dentro de los limites
tolerables fijados previamente por via tebrica o experimen

tal, Asimismo, los medios citados, estén estudiados de ma-
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nera que puedan efectuarse los tratamientos resefiados, a
una multiplicidad de cordones, a la vez, con lo cual se fa
varece notablemente el rendimiento econdmico de este tipo
de operaciones.,

La fuente calorifica de la que procede la ener-
gia térmica suministrada, puede ser cualquiera de las con
vencionales.,

Seréan independientes del alcance de la presente
invencidn, 1los detalles que'no alteren su esencialidad, uti
lizados en su puesta en préctica, por quedar todo ello com

prendido dentro del espiritu de las siguientes reivindica=~

.ciones.,

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

1. Procedimiento para la fabricacién de termi-
nales de cordones para calzado, caracterizado esencialmen-
‘te por hacer uso como materia prima, de sustancias termo-
plisticas que previamente han sido conformadas para confi-
gurar los correspondientes cordones, cuyos terminales ex-
tremos son sometidos a un proceso de calentamiento hasta el
punto de plastificacibén del material de que esté&n formados,
en cuya condicidn la masa termoplistica afectada es someti

da a una accibén mecinica externa, por medio de la cual se
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anula la tendencia natural a la formacibn de una estructu-
ra globular o esferoide bajo la tensibén superficial y se
comunica a dicha masa una forma que es vuelta permanente por
enfriamiento hasta la temperatura ambiente, cuya forma res-
ponde a las caracteristicas funcionales del terminal en su
paso por los orificios de los articulos en que deban ser
empleados y a las circunstancias estéticas que entren en
cuenta.

2., Procedimiento para la fabricacibén de termi-
nales de cordones para calzado.

La presente memoria descriptiva consta de ocho ho

.jas Foliadas escritas a miquina por una sola de sus caras.

Barcelona, 10 de abril de 1975
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