P. Inv. 436.7518

-
JPrIon

o 1 e e

" MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a la solicitud de concesién de una.

i

PATENTE DE INVENCION

- SOLICITANTE: . TAMBERT INDUSTRIES,.de nacionalidad
francesa,

RESIDENCIA:. .48, Rue.de.Londres.~.PARIS. (Francia).

Tnventor:..NOEL GQULEUNES.,. que.cede.sus.derechos
a la empresa solicitante.

ENUNCIADO: . ' PROCEDIMIENTO.. PERFEGCIONADO.. DE COC-

...... CION..DE..YESO" s ..o .

P‘r!orldad: Patente ... francess, n°4 08075 .del B-3=74,

MAU/1j/413%8-22




&3

P, Inv. 43%6.518

10

15

20

25

30

la presente memoria descriptiva tiene .como
fin 1la declaracién del objeto sobre el que ha de recaer el pri
vilegio de explotacidn industrial y comercial; exclusivo en el
territorio nacional, de una Patente de Invencidn de acuerdo
con la vigente ﬁegislacién sobre Propiedad Industrial gue, co-
'mo el enunciado indica, se trata dé "PROCEDIﬁIENTO PERFECCIONA
DO DE COCCION DE YESO".

Ta presente invencidén se refiere a un pro-
cedimiento perfeccionado de coccién de yeso para producir hemil
hidrato de sulfato de calcio. '

Este procedimiento de coccidn se realiza
en particular mediante un horno rotativo,'en el cual el yeso
se tranforma en hemihidrato por coccidén continua en seco por
caldeo indirecto. Ademds, permite un reciclado de la totalidad
o parte de la materia trdatada o en vias de tratamiento.

: En el proceso dg coceidn empleado;actual;
mente, se utilizan aparatos denominados "marmitas", qhe funcig
nan de un modo discontinuo, por hornadas sucesivas.

Estas marmitaé comprenden superficiles de
caldeo; la égitacién de la materia en estas marmitas asegura
la renovacidn continua de la fraccidén de la materia que se en-
cuentra en contacto coh las superficies de caldeo, de modo que
la coccidn de la materia tratada es homogénes.

Ias calidades particulares del Pfoduoto oh
tenido por tratamiento en estas marmitas determinan todavia el
uso de estos medios de fabricacidn discontinuos, a pesar del
inconveniente que presenta el hecho de esfa discohtinuidad.

Por otra parte, estas marmitas carecen de
"adaptabilidad", va que se prestan mal a la produccién de pro-

ductos de diversas calidades; por fin, no presentan una apti-
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tud cémoda para la realizacidn de una buena economia tdrmica
cuando varian las circunstancias operatorias.

_ La presente invencidn tiene por objeto sub,
sanar estos inconvenientes del procedimiento conocido y crear
un modo de tratamiento dél yeso que ofrezca aproximadamente
Jas mismas ventajas de calidad de tratamienté que estas marmi-
tas, pero evitando los inconvenientes que constituyen su fun-
cionamiento discontinuo, su falta de "adaptabilidad" y sus ma-
las aptitudes para la economia térmica.

A tal fin, la invencidn se refiere a un
procedimiento de coccidn de yeso para producir hemihidratorde
sulfato de calcio, caracterizado porque la materia se trata sul
cesivamente en, por lo menos, tres zonas diferentes de trata-
miento térmico, provistas cada una de medios de caldeo y agité
cidn de la materia, que recorre sucesivamente cada una de es-
tas tres zonas.

Ademds, este prbcedimiento se realiza de
un modo continuo y presenta la ventaja de que, por lo menos,
una parte procedente de una zona puede ser reciclada en otra
zona anterior.

Asi pues, cada una de las fases de coccidn
se desarrolla en una zona, pudiendo separarse las zonas mate-
rialmente para formar recintos, que la materia atraviesa suce-
sivamente. EL procedimiento tiene entonces la ventaja de poder]
realizarse de un modo continuc, ya que el flujo de material
atraviesa sucesivamente cada zona con una permanencia suficien
te para que, en cada.una de ellas, se opere la fase de coccidn
Otra ventaja consiste en poder recuperar la totalidad o parte
del producto tratado o en curso de tratamiento, para reciclard

lo, de un modo continuo, en una zona anterior, con el fin de
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‘'parte central para permitir la circulacidn de material; el ci-

horno de coccidn en régimen continuo, a nivel del Yltimo reciy
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me jorar las caracteristicas del producto acabado. o . 7«
Ia instalacidn para la realizacidn del ?rg

cedimiento de coccidn comprende un horno rotativo cilindrico

de eje horizontal o sensiblemente horizontal, constitufdo por

dos tabiques de extremidades, tabiques medianos abiertos en su

lindro y los tabiques delimitan zonas recorridas paralelamente
al eje por una serie de tubos, cuyas paredes cqnstituyen supey]
ficies de caldeo sumergidas por el material en cada rotacidn,
siendo estos tubos a su vez atravesados por gas de caldeo, cud
yos caudales y temperaturas son regulables con relacidn a las
céracteristicas del material a producir,

Para comprender mejor la naturaleza del in
vento, en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo
meramente ilustrativo y no limitativo) una forma preferente ds
realizacidn industrial a la que nos remitimos en nuestra des—
cripéién; sobre dicho plano: .

La figura 1 es un corté longitudinal esqug
mdtico del horno de coccidn en régimen continuo.

La figura 2 eé ﬁn corte transversal esque-
mdtico del horno de coccidn en régimen continuo, a nivel de ls
cémara'de caldeo.

Ia figura 3 es un corte transversal del
horno de coccidn en régimen continuo, a nivel del primer reciy
to.

La figura 4 es un corte transversal del

to.

_ La 1nven01dn se basa en la observa01én qus

el matevlal a nocer puede ser tratado en tres fases sucesivas
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do continuo en el recinto de la primera fase de cocecidn, se ex

de coccidn, pudiendo funcionar cada una de estas fases de un

modo continuo, sucesivamente una fase de principio de coccién,
una fase intermedia y una fase de fin de coccidén. Cada una de
estas fases de coccién se realiza en un recinto que comprende
superfibies de caldeo, medios de agitacidén del material para

asegurar su renovacién en contacto con las superficies de cal-
deo, medios de introduccién continua del material,.mediorde ex|
traccidn continua del material, medios de evacuacidn del vapor
de agua producido por el tratamiento de la materia.

El material a tratar se introduce de un mg|

trae de este recinto de un modo continuo j ge introduce, de
forma continua, en el recinto de la segunda fase, desde donde
se transfiere de modo continuo desde este recinto de segunda
fase al recinto de tercera fase, desde dbnde se extrae final-
mente y constituye el producto cocido. .
Mientras que en un ciclo de coccién en ré-
giﬁen discontinuo en marmita en una primera parte de la dura-
cidén total del ciclo, la temperatura del material aumenta rdpi
damente luego, en una segunda parte de la duracidén total, va-
r{a muy lentamente, por fin en una tercera parte de la dura-
cidn total varia de nuevo rdpidamente, en las diversas fases
de tratamiento en régimen continuo de la presente invencién,.
cada una de las temperaturas de tratamiento de cada pna'de las
tres fases sucesivas es fija.
_ Mientras que en un ciclo de coccidn discon
tinuo en marmita, la temperatura del material varia de un modo
continuo durante toda la duracidn de la cocecidn, en la presen-
te invencidn varia por escalones de un modo discontinuo al

trasladarse el material de una fase a la siguiente,
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Se ha comprobado tambidn, segin la presen-

te invencidn, que el tratamiento del material que acaba de ser

descrito, segin una serie de tres fases de tratamlento de modo
continuo del material, pqdla practicarse tambidn segin-una se-
rie de fases mds nmumerosas organizadas de un modo andlogo., ’

También se ha comprobado, segin la inven-

cidn, que se podfa proceder al reciclado de una parte del mate

parte del material sufre, de este modo varias veces 1la totalj

rial, extrayéndolo de 1a Ultima fase de coccidn para volver a

introducirlo en el recinto de la primers fase, con 1o cual una

dad de las diversas fases de coccidn. Se ha comprobado tambidn
que se podia proceder gl reciclado de una parte del material,
extrayéndolo del recinto de la segunda fase de coceidn pars
volver a introducirlo en el recinto de 1g Primera fase, su-
friendo una rarte del material de este modo varias veces una
parte de las diversas fases de coceidn. A 1os reciclados de ma,
terial descritos corresponden variaciones de las propiedades
de compacidad ¥ de las propiedades hidrdulicas de los produc-~
tos obtenidos, 1o cual €5 una calidad valiosa del procedlmlen-
to en la industria de fabricacidn de las escayolas,

En la figura 1 se representa un eJemplo de
realizacién particular de la invencidn.

En este ejemplo, un cilindro horizontal o
aproximadamente horizontal (1), que gira a 1a velocidad de 2 g
4 revoluciones Por minuto, estd constituldo por uns Pared ci-
lindrica (2) de chapa de acero, provisto ge dos tabiques (3) y
(4) de extremidades, ¥y estd dividido en cinco recintos elemen-
tales (4), (B), (0), (D), (E), de dimensiones sensiblemente
1guales por cuatro tabiques planos (5), (6), (1), (8) perpendi

¢ulares a su eje. Este cilindro tiene una longitud de 5'1 m, y
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un didmetro de 1'4 m. Los tabiques planos se extienden desde
la periferia de la cavidad cilindrica hasta 0'20 m. del eje
del cilindro, determinando entre los recintos un orificio cir-
cular de comunicacidn de 0'4 m. de didmetro. A la altura de es
tos orificios circulares, paletas inclinadas facilitan la pro-
gresidn del material de un recinto’'al siguieﬁte, a modo de los
tornillos de Arquimedes. Paralelamente al eje del cilindro y
girando con el mismo, estdn dispuestos sobre todo el largo,
treinta tubos (10) de 70 mm. de didmetro exterior aproximada-
mente, repartidos sobre la seccidn dellcilindro de modo que en
cada revolucidn se hallen sumergidos por el material en trata-
miento en el cilindro, material cuyo nivel corresponde a los
orificios circulares de comunicacidn. 7
Estos tubos estdn abiertos en los extremos
terminan y estdn unidos en los fondos de las extremidades a mg
do de las uniones de tubos de intercambiador con las placas tﬁ
bulares, atraviesan dichas paredes planas a modo de los tabi-
ques intermedios de intercambiadores. Este cilindro estd pro-
visto de medios convencionales (11) de introduccidén de mate-
rial a tratar en el primer recinto y de extraccidén (12) de ma-
terial tratado del Ultimo recinto. Estd provisto, ademds, en
la periferia de espiras de reciclado (13) de material fijadas
en el mismo, comunicando con cada uno de dichos recintos por
aberturas regulables y conductes (17), que permiten como se hal
dicho el reciclado de material en curso de tratamiento, del ﬁ;-
timo, cuarto,'tercero ¥y segundo recintos hacia el primer recip

to.

ELl cilindrc estd provisto de un medio de
extraccidén convencional de vapor de agua procedente del trata-

miento, con equipo de desempolvado.
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En los tubos hay una corriente ihterior de
gases calientes, cuya produccidn es realizada por un generaao:
de calor (16), y las paredes de los tubos sirven de superfi-
cies de caldeo del material en cada recinto.

E1l funcionamiento del conjunto descrito se
entiende por si mismo.

A titulo de ejemplo, para uma capacidad'de
producciGn de 1715 toneladas por hora de hemihidrato con Indi-
ce de amasado de saturacidén de 130 de escayola por 100 de agua
tiempo de fraguado en la "cuchilla" de‘l7 minutos, correspon-
den temperaturas de entrada de gas y de salida de gas de 700 y
2502C, ¥ un porcentaje de reciclado de material del 50% del dl
‘timo recinto'al primer recinto, siendo la temperatura del mate
rial en el primer recinto de aproximadamente 120¢C y en el 1ii-
timo recinto de éproximadamente 170ecC.

E1l profesional comprenderd que la varia—‘
cidn de las tempsraturas de entradé de gas, bien por encima,
bien por debajo de T7009C y la variacidén de las temperaturas de
salida de gas, bien por encima, bien por debajo de 2500C deter
Linan,variaciones de capacidad y_variaciones de calidad del
producto tratado, variaciones que pueden ser perseguidas en la
fabricgeidn del hemihidrato, bien para responder a diveréas
pplicaciones, bien para responder mejor a una determinada apli
cacidn. Con el fin de permitir satisfacer tales variaciones,
la corriente de gases calientes en los tubos es de caudal va-
riable y reguiable en consecuencia. Parsa remediar el inconve-
niente, en estas circunstancias, de variaciones dé caudal de
candal de gas, de variaciones de economia térmica, una parte
e estos gases se recicla segun la invencidn. Ia incidencia de

este reciclado en la economia térmica se entiende por si misma
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sente solicitud.

Descrita suficientemente la naturaleza dell
presente invento, asi como su realizacidén industrial, sélo ca-
be afladir que en su conjunto y partes constitutivas es posible
introducir cambios de forma, materia y disposicidn, sin salir-
se del cuadro del invento, en cuanto tales alteraciones no des|
virtden su fundamento.

El solicitante, al amparo de los Convenios
Internacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derg
cho de extender la presente demanda a los pafses extranjeros,

si fuera posible, reivindicando la misma prioridad de la pre-

Igualmente, el solicifante se reserva el
derecho de solicitar los adecuados Certificados de Adicidn, enl
la forma sefialada por la Ley, al introducir en el presente in-
vento cuantos perfeccionamientos se deriven del mismo.

NOTA

ILa Patente de Invencidén que se solicita
por veinte afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislg
cidn sobre Propiedad Industrial, deberd recaer sobre "PROCEDIH
MIENTO PERFECCIONADO DE COCCION DE YESO", en todo de acuerdo
con las siguientes:

REIVINDICACIONSES

12) Procedimiento perfeccionado de coccidnl
de yeso, para producir hemihidrato de sulfato de calcio, carag]
terizado porque el material es tratado sucesivamente en, por
lo menos, tres zonas distintas de tratamiento térmico, provis-—
tas cada una de medios de caldeo vy agitacidn del material que
fggorre sucesivamente cada una de estas tres zonas.

22) Procedimiento perfeccionado de coccidn

de yeso, en todo de acuerdo con la primera reivindicacidén, ca-
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dente de una zona es reciclado en otra zona anterior.

38) Procedimiento perfeccionado de coccidn
de yeso, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, caraéterizado porgue se desarrolla de un
‘modo continuo. '

42) Procedimiento perfeccionadp de coccidn
de yeso, en todo de acuerdo con cualquiera de las reivindica-—
ciones precedentes, caracterizado porque el material es trata-
do en un horno rotativo cilindrico de'eje horizontal o sensi~-
blemente horizontal, compuesto de dos tabiques de extremidades
tabiques intermedios abiertos en su parte'centrai para permi-r
tir la circulacidn de material, delimitando el cilindro y los
tabiqués zonas recorridas paralelamente al eje por una_serie
de tubos, cuyas paredes constituyen las superficies de caldeo
sumergidas por el material en cada rotacién, atravesdndose es-
tos tubos a su vez por gases de calaeo, cuyos caudales y tempg
raturas son regulables con relacidn a las caracteristicas del
material a producir.

52) Procedimiento perfeccionado de coccidy
de yeso, en todo de acuerdo con la cuarta reivindicacidn, ca-
racterizado porque una parte de los gases de caldeo es reci-
clada para permitir remediar la incidencia en la economfa tér-
mica de las variaciones de dichos caudales y temperaturas.

62) "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE COC-
CION DE YESO".

Segin queda sustancialmente descrito en
la presente memoria descriptiva gque consta de once hojas, me-

canografiadas por una séla cara, acompafladas de sus dibujos.
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Madrid, a

El Agente D

MIGUEL ¢ i
BB
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