
PATENTE Mí IKVEMKI3H
qa* P W  Veinte AÍOS PATA ÍSpa&A. A# solicita A favor de 1# PlXW* 
PIKLCSKSOOD-VIKiTEX 3.V. entidad Holandesa. residente AH ASSM—  
MLFT (HOMNM), Industrie*## 13. por: " INSTALAMOS PA8A EL CVK 
CWISSTO M  PARTICULAS C3^ MSPOSITIVo SSPARAMR IKCORPüRAm."

MEMORIA DSSCMPT1VA
tn la anterior solicitud do patente as. 420.43A na si­

do descrita uaa instalación parA efectuar al erecinieato do par­
tícula* dentro do un liquido aa corriente coa uno* conpoaante* - 
suspendidos aa al aiaaa. dispositivo Asta que conpraade ana can- 

3 tidad da cinaras consecutiva* sustaacialaeate verticales, en las 
que la corriente del liquido es dirigida altemativenente en sea 
tido ascendente y descendíate, y en las cuales ausenta la sección 
trasversal de por lo nanos una parte de las cinaras consecutivas 
sepan el sentido de la corriente.-

10 Por la fricción con las paredes laterales o bien con -
unas piscas auxiliares sustancislneate verticales dispuestas dM 
tro de estas cinara*, se produce un deascenso de la velocidad —  
transversal, por lo que las paatieulas en suspensión se pueden - 
unir entre si, lo cutí ausenta las posibilidades para una fusión.

13 Con ei fin de evitar que el craciniento de partículas que se con
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sigue de este modo sea otra ves <M9iquilado por ser cortada catre 
las cayes de liquido etat una velocidad diferente, es necesario - 
que la velocidad de la corriente del liquido sea reducida ea sen 
tido del finja, lo que puede ser conseguido par el increaento de 
la sección transversal de las cinaras consecutivas.-

Tal instalación se aalla dispuesta en precedencia a un 
dispositivo separador, con el fin de ausentar la separabilldad - 
de las partículas suspendidas por el crecimiento, de nodo que el 
dispositivo de separación puede trabajar coa mayor eficieneia.Co 
no dispositivo de separación se emplea, por lo general, un sepa­
rador de pbca inclinada o bien un determinado n&aero de ellos.—  

Como ya descrito en la anterior solicitud de patente - 
arriba indicada tal instalación para el crecimiento de las parti 
eulas consiste generalmente en un depósito rectangular con un nó 
mero de paredes transversales, por lo general paralelas, que al­
ternativamente dejan abierto un paso superior o inferior, respec 
tivamente, aumentándose la distancia adtua entre estas paredes - 
en sentido de 1acorríante. Tal dispositivo ba de ser disecada y 
construido de acuerdo con el empleo a que sea destinado. Por lo 
tanto, los costos de fabricación y de instalación de un disposi­
tivo de este tipo pueden ser bastante elevados y tal dispositivo 
podrí necesitar, además, ameno espacio.-

E1 presente invento aporta ana instalación de este ti­
po, la cual puede ser fabricada e instalada de ana manera más —  
sencilla y ais económica, instalación ésta que está caracteriza- 
da porque el espacio disponible es o bien puede ser dividido en 
cámaras da tal manera que el extremo de salida de cada una. de - 
por lo menos una parte de estas cámaras, comunica directamente - 
con los extremos de entrada de por lo menos dos cámaras consecu­
tivas. Pe este modo se nace posible obtener una utilización Ópti 
ma del espacio disponible por medio de unos elementos unitarios, 
lo que además, permite la adaptación a circunstancias diferentes. 
Bl empleo de elementos unitarios en particular cámaras con disten 
sienes sustanci&lmente iguales o bien múltiplos de las mismas —



conduce a una reducción considerable ea loa coatoa de fabricación* 
Tal instalación ea particularsente apropiada pava ser - 

conbinada con ono o bien varios separadores de placa, a fin de —  
constituir on dispositivo de aeparación compuesto ea el cual todoa 
loa componentes ae emcuentran diapoeatoa dentvo de on depóaito —  
rectangular. Hato ea. en pavticalav. poaible ya que laa onidadea 
acarada# del diapoaitivo de creeiaiento de partículas permiten - 
obtener ona otiliaación óptima del espacio

A continuación ae explica la presante invención con re­
ferencia aloa planoa en loa que:.

La figura 1 ea una viata en planta de un ejemplo da reg 
liaaeión de un diapoaitivo de aeparación compuesto de acuerdo con 
el invento.

Laa figuraa a beata 4 repreaentan aeccionea transversa- 
lea conforme a laa lineaa H-H, 111-111 y 1V-IV, respectivamente 
de la figura 1; y figura 3 ana viata parcial de una realiaación - 
eapecial de laa paredes intermedias de este dispositivo.-

H1 diapoaitivo de aeparación compuesto repreaentamdo —  
comprende un depóaito rectangular 1 que, por ejemplo.eatA becao - 
de aormigóm armado o bien de acero. Dentro de eate depóaito unos, 
cuatro (o bien cuatro parejas) de separadores de placa a ae encuen 
trac sostenidos sobre laa partea inclinadas de la pared 3 del de­
póaito 1.-

Laa paredes laterales 4 del depósito 1 comunica entre - 
ai en au soma central por medio de dos canales de alimentación 5, 
que por ama partea inferiores están en comunicación con laa res­
pectivas paredes transversales 6 y que por un lado constituyen —  
una cámara de abastecimiento 7, para loa separadores 3 en cuestión. 
Vnaa paredes longitudinales intermedias ó separan la cámara 7 de - 
los separadores a adyacente* (o bien de las parejas de loa mismo#.

tn el espacio entre laa paredes transversales ó y próxi 
no a ama centros ae dan dispuesto dos paredes longitudinales 9 —  
que unan tanto con loa canales 5 cono asimismo con laa paredes —  
transversales *, siendo interrumpida la pared de un canal $ en el 
pnato de referencia !0 entre estas paredes longitudinales 9, con -
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3$ el fin de conectar este canal e-aa el espacia intercedió eatre estas 
paredes 9.-

9n eleaento de división 11, que se extiende a usa detetai 
nada distancia desde el fonda 12 de este espacio intercedió, consti 
taya un canal de ca^a 13 asi como una cámara primaria 14 para el —  

90 erecimi^to de las partículas. SI liquido que es suministrado por - 
el canal 3, pasa a través de la abortara 10 hacia abajo al canal 13 
y posteriormente por debajo del elemento de división 11 nacía la cá 
marst 14 en la que este liquido puede correr nacía arriba. Sata e&sa 
ra 14 es de unas dimensiones normalizadas y la misma, por regla ge- 

93 neral, va provista de unas placas verticales y preferentemente aca­
naladas que pueden ser ajustadas entre si, coa objeto de permitir - 
que la velocidad transversal pueda ser variada.-

Kn cada uno de los espacios laterales definidos por las - 
paredes longitudinales 9 se encuentran dispuestos unos elementos de 

103 división transversal 15. La distancia entre dos elementos de divi­
sión es igual a la distancia entre un elemento de división 15 y la 
pared adyacente 6, distancia ésta que en particular, también puede 
ser igual a la distancia entre las dos paredes longitudinales 9, —  
mientras que la distancia entre una pared longitudinal 9 y una pa—  

13$ yed lateral 4 puede ser igual a la distancia entre el elemento de - 
división 11 y la pared 6 distante de la abertura 10. be esta manera 
dos elementos de división 15 definen una segunda cámara Id para el 
crecimiento de las partículas, y cada elemento de división 15 asi - 
como la pared adyacente 6 constituyen una tercera cámara 17 para el 

113 crecimiento de las partículas, has cámaras 16 y 17 tienen, por lo - 
tanto, las mismas dimensiones normalizadas que pueden ser iguales a 
las dimensiones de la cámara 14. Se comprenderá que, en caso de ser 
necesario, se podrá vaiar ésta igualdad si la distribución de la cg 
rriente o bien la división del espacio asi lo requiriese.- 

115 ' ga la parte superior de la c&ara 14 se han previsto unos
pasos 18 en las dos paredes 9 estando cada uno de ellos en comunica 
cióu con la cámara 16 adyacente. Los elementos de división 15 se eg 
tienden hasta la proximidad del fondo 19 del depósito 1,de modo que 
en la parte inferior las cámaras 16 se comunican con las dos cámaras
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adyacentes 17. En la parta superior da cada cámara 17 se Ra dispues 
te ana abertura 20 en al anceo total da la parad 6, por lo que se 
establece una comunicación ccm la cinara da abastecimiento 7 adya­
cente. También dentro da las cámaras ib y 17 pueden ser dispuestas 
unas placad verticales y particularmente acanaladas.-

0# esta mam-era, la corriente da subida dentro da 1.a cáma 
ra 14 queda dividida entre dos cámaras 16. la corriente da bajada 
da cada cinara 1$ aa otra vez dividida metre las coa cinaras 17 co 
lindantes. Por consiguiente, la velocidad da la corriente sari di­
vidida por dos en cada cinara consecutiva.-

Deatro da la cinara da abastecimiento 7 para un separa—  
dor da placa 2 ya pueda tener lugar alguna separación. di aedimea- 
to as acunulado en un embudo 2i que sa conunica con asta cámara 7, 
en su lado inferior, data embudo asti dividido an dos partas por - 
medio da un elemento da división sumergido 22. Esta elemento da di 
visión sa una con una placa de separación 23 conectada a los con­
ducto* de guia 24, tal como descrito en la anterior patente n*. 3. 
666.111. El sedimento separado en el separador 2 llagari seguida­
mente al embudo 21 en el otro lado del elemento de división 22 y - 
es mantenido separado de la corriente del liquido en la cámara 7 - 
pro medio da la placa 23 y los conductos 24. boa embudos 2i pueden 
astar suspendidos, tal como se na representado, de una forma suel­
ta dentro del depósito 1, y los mismos van equipados en sus partes 
infadoras con una abertura da descarga 23.-

En al otro extremo del separador 2 que. por ejemplo,pue­
da tenar la configuración descrita en la anterior solicitud de pa­
tente arriba mencionada, el liquido purificado puede ser evacuado 
Sacia un canal de descarga 26.-

E1 canal 5 y las paredes transversales adjuntas 6 propor 
donan un refuerzo de las paredes laterales 4 que se encuentran ex 
puestas a una considerable presión del liquido, de manera que estas 
paredes adora pueden ser construidas de una forma menos pesada, be 
bido a la disposición simétrica de los dos canales 3 puede ser can 
seguida una fácil adaptación a las circunstancias de abastadmieato. 
En caso necesario, el canal que no es utilizado podrá servir para 
suministrar el liquido a un siguiente depósito adyacente. Además,-
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ios canales 5 son cubiertos por tapaderas o bien por anas rejillas 
constitsyeado los migaos de este modo ana pasarela, per la que la - 
parte castra! del depósito, es la que están situadas las diferen­
tes cámaras 14,16 y I7í para el crecimiento de las particulas.es-- 
más fácilmente accesible para pemitir el ajuste case de ser nece­
sario, de los conjuntos de placas que se encuentran dispuestos en 
lo-smisaos.

Otra ventaja de los canales 5 que se extienden Sacia des 
tro de la cántara 7 en la forma representada consiste en que el va­
l-astea de la cámara 7 es cantenido, por consiguiente, ais peqaeHo.- 
Si se baja el nivel del liquido a fin de limpiar las separadores - 
de placa, iaieialmeats será eliminado más liquido de la cámara 7 - 
que de ios separadores de placa 3 cuando la cámara es como de coas 
tambre da una sección transversal triangular. Segdn el ejemplo de 
realización representado sin embargo, a una determinada reducción 
del nivel de liquido pasará más liquido por los separadores, dado 
que los canales 5 reduces el volumen del liquido en la parte supe­
rior de la cámara 7, de modo que las impurezas depositadas en los 
separadores serán separadas con mis facilidad, se comprenderá que 
debe ser tomada la necesaria precaución para dejar bastante espa­
cio libre para el posicioRaaieato y el desmontaje tanto de los se­
paradores de placa 2 como asimismo de los embudos 21. Como aHadidu 
ra será aconsejable abrir la abertura de descarga 25 del embudo 21 
que va provisto de una válvula, de una fora-a intermitente y breve 
de modo que el sedimento sea continuamente separado, lo cual eondu 
ce a la correspondiente fluctuación del nivel de liquido dentro —  
del espacio 7. Silo proporcionará un determinado efecto de impacto 
qpae Race que sea soltado el sedimento depositado sobre las placas 
de los separadores 2.-

Muehas veces es ventajoso construir el depósito 1 y todas 
las paredes intermedias de hormigón.Sobre todo si en las cámaras - 
14,16 y 17; han de ser dispuestos unos conjuntos de placas ajusta- 
bles, en particular la dimensión más pequeña de estas cámaras reía 
tivamente estrechas debe ser fijada con muchas precisión, lo cual 
resulta ser muy difícil en el caso de unas paredes de Hormigón.Por 
lo tanto es preferible de ensamblar por lo menos los elementos de
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división 15 9* unas tablas o tabiques prefabricados de, por ejem—  
pío, no^igón o Material plástico, tabiques éstos que son sostmai- 
dos por unas Muescas previstas en las paredes adyacentes 9 y 4, —  
Mientras que las j-untas de estos tabiquees son tapadas de ana as­
nera conveniente. La figura 5 representa ana ejecución especial en 
que tasbiéa las paredes 9 están constituidas por estas tablas o t& 
biques que son de ama estructura doble. Mientras que en los pantos 
de unióm con los elementos de división 15 se dan dispuesto unas —  
plancnas suecas 27: can cuescas 28 para los diferentes tabiques o 
tablas. Desde luego, las paredes 9 pueden ser de foro* individual, 
y las nisnas también pueden ser ensambladas de unas plancnas simi­
lares. La ventaja de usar unos tabiques o tablas separadas consis­
te, sin embargo, en que si la cantidad de muescas 28 es lo sufieiea 
tenante grande, la disposición y/o las distensiones de las diferen­
tes cámaras pueden ser variadas a fin de permitir la adaptación a - 
unas circunstancias especiales. Se sobrentiende que tales tablas o 
tabiques también pueden ser usados en los depósitos metálicos.Ade­
más, existe la posibilidad de prever el abastecimiento nacía la —  
primera cámara no a través de un canal superior 5, sino por medio 
de una abertura de abastecimiento que se abre en la parte inferior 
de esta cámara.La modificación que para ello es necesario puede —  
ser fácilmente realisada cerrando las aberturas y/o quitando los - 
elementos de división

Además la presente invención no está limitada a la cons­
trucción simétrica aquí representada. Bn particular existe la posg. 
bilidad de disponer los separadéres de placa 2 solamente en un le­
do del conjunto de las cámaras de crecimiento de partículas .Como - 
añadidura, no es necesario que el extremo de salida de la Última - 
cámara vaya conectado con el extremo de entrada de uno o bien de - 
una pareja de separadores, dado que es asimismo posible que los ex 
trenos de salida de dos o bien de más cámaras finales estén en co­
municación con una cámara de abastecimiento 7 para un mayor número 
de separadores de placa. Además, las paredes longitudinales inter­
medias 8 no son necesarias, si bien las mismas refuersan el conjun

Dentro del alcance de la invención es posible efectuar -
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muchas modificaciones de otr-A clase. Farticularmente es asi que - 
el presente invento no estará limitado a ios separadores represen- 

339 tados, que en primer lugar se nan previsto para la separación de - 
los sedimentos, dado que tambión ea el caso de unos separadores %  
ra componentes flotantes es posible prever una construcción similar.

aaiyiNBic,ACIONES
H.- Instalación para el crecimiento de partículas con dispositivo 

235 separador incorporado; comprendiendo una determinada cantidad de - 
cámaras dispuestas es un depósito, en el que la dirección de la eo 
rrieate es puesta alternativamente ea sentitb ascendente y descen- 
te, aumentándose la sección transversal de por lo mwos una parte 
de estas cámaras es al sentido de la corriente, caracterizado por- 

249 que el especio disponible dentro del depósito es o bien puede ser 
dividido entre unas cámaras de una manera tal que el extremo de sa 
lida de cada una de por la menos una parte de todas estas cámaras 
se comunica directamente con los extremos de entrada de por lo me­
nos dos cámaras consecutivas

245 2$.- instalación; según reivindicación 1*. caracterizada porque —
por Lo ¡Renos una parte de las cámaras tiene sustaneialmente la ais 
aa sección transversal.-
3a,- Instalación; según reivindicaciones 13 o 23,caracterizada por 
que las cámaras están constituidas por unas unidades separadas que 

g %  can de ser conectadas en seria.-
4*.- Instalación; según reivindicaciones 13 hasta 3*, earacterisada 
porque los elementes de división entre las cámaras adyacentes con­
sisten en unas tablas; tabiques o materiales similares sobrepuestos 
que sustaneialmente están dispuestos en el sentido horizontal, sos 

25$ tenidos por unas muescas extremas verticales
5*.- Instalación; según reivindicación 43, caracterizada porque —  
por lo menos aquellas partes de los elementosde división que no es 
tán formados por unas tablas o tabiques comprende unas planchas so 
brepuestas y en particular cuecas, las cuales van provistas de unas 

230 muescas para estas tablas o tabiques.
6*.- Instalación; comprendiendo un dispsoitivo para el crecimiento 
de las partículas y un dispositivo de separación acoplado a coatí-
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nuación, incluyendo último dispositivo ano o bisa varios sepa­
radoras da placa inclinada, caracterizada por na dispositivo para 
el crecimiento de partícula* conforme a una de las reivindicacio­
nes 1* Basta 5*. y na determinado número de separadores de placa 
Bailándose la cámara de abastecimiento para nao o bien varios se­
paradores de placa en casMaicaeióa coa la salida de ana o varias 
cámaras extremas correspondientes de este dispositivo para el erg 
cimiento de las partículas.-
7*.- Instalación, según reivindicación 6*. caracterisada porque - 
la cantidad de separadores de placa es igual a la cantidad de las 
cámaras extremas o bien a un múltiplo de las mismas.
8*.- Instalación; sefúa reivindicaciones 6* o 7*, comprendiendo - 
na depósito rectangular en el que se encuentran dispuestos los a* 
paradores por uno o varios grupos de separadores yuxtapuesto, es­
tando el mismo, además provisto de un conducto de abastecimiento 
para el liquido a tratar ea dirección necia las cámaras de abaste 
cimiento para estos separadores o grupos de los mismos, csraeperi 
sada porque las cámara* del dispositivo de crecimiento para las - 
partículas están distribuidas de una manera uniforme por la parte 
restante del espacio interior del depósito, estando el suministro 
del liquido en comunicación con una o bien varias cámaras prima­
rias de este dispositivo para el crecimiento de las partículas.—  
9*.- Instalación; según reivindicación 8*. en el que los separadg 
res de placa están situados en dos lados opuestos del depósito,B& 
Piándose situado las cámaras de abastecimiento en los espacios in 
termedios caracterizada porque las cámaras del dispositivo para - 
el crecimiento de las partículas están situadas en la parte media 
del depósito entre las cámaras de abastecimiento para los difereg 
tes separadores de placa.-
ios.- Instalación; según reivindicaciones 8# o 9*, caracterisada 
porque el conducto de abastecimiento está constituido por un ca­
nal que se extiende por la parte superior del depósito, en el sen 
tido transversal con respecto a las paredes del mismo 
lió*.- instalación; según reivindicación 13*,caractarÍzadA porque

-  9 -

POOR
QUAUTY



-  10 -

el camal da abastecimiento se encuentra situado en el espacio dis 
puesto por encima de la pared superior inclinada de los separado­
res de placa adyacente asi coso en la cámara de abastecimiento pa

333 ya ios aisaos.-
12a.- instalación: según reivindieacicmes 9* o 103, caracterizada 
por dos conductos de abastecimiento que se encuentran dispuestos 
de forma sim&trica.-
1$3.- instalación: según reivindicaciones ios nasta 133, caraete- 

33$ risada porque los canales de abastecimiento de encuentran coneet¿ 
dos en las paredes laterales del depósito, y los mismos sirven co 
so un refuerso transversal.-
143.- instalación: según reivindicaciones 113 a 13*, en el que la 
parte inferior de cada cámara de abastecimiento está dispuesto un 

3^3 recipiente para la acumulación de los sedimentos, el cual tiene - 
la forma de un embudo, caracterizada porgue este embudo de acumu­
lación es desmontable asi como porgue el espacio entre el corres­
pondiente canal de abastecimiento y la pared de soporte opuesta - 
para el separador de placa es lo suficientemente grande para qui- 

313 tar el embudo de acumulación después de saber desmontado el sepa­
rador de placa.-
15*.- instalación: según reivindicaciones 11§ a 143, en el que en 
la parte inferior de cada cámara de abastecimiento está dispue-sto 
un recipiente para la acumulación de los sedimentos, el cual es de 

330 forma de un embudo, caracterizada porque este embudo de acumula­
ción posee en su parte inferior una abertura de descarga para loa 
sedimentos, con una válvula adaptada a ser abierta de una forma - 
intermitente y breve.-
163.- instalación: según reivindicaciones 10* basta 153, earacte- 

335 rizadas por unas pasarelas o bien rejillas dispuestas sobre por - 
lo menos los canales de abasteclaieato.-
17*.- " INSTALACION PARA SL CRECIMIENTO ES PARTICULAS C02? BISP3SI- 
Tiva SEPARADOR INCORPORADO."

Consta la presente memoria deserig
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ttva da orne# aojan mtaeradaa y ¡aocaaografladaa por waa sola cara 
a laa qo* a# loa acompañan doa planos para au aajor coapranai&n.
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