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El invento aa rafiara a pwfaecionomiantos an maquina# - 
hidroatátiese da áabolo con un bloque da cilindros equipado con 4íg 
bolea radialaa, al cual aa giratorio alradador da una aapiga do e¡y 
do, aai cono con un elemento da gula que está deatinado a realizar 

$ al Movimiento altarnatiwo da loa ámboloa y qua an franta dal bloque 
da ciiindroa está alojado da una forma giratoria y axcáhtrica so­
bra unas espigas da soporto 4 pivoteo que aa aneuantran dlapuootoa 
en aídMta lados da la aapiga da mando.-

10 ajamplo, a travos da la botante na 9f-0S ".134,944. Ademáa, ya ha­
bla aido propuesto alojer el alamanto de guia en emboa lados de la 
eepiga do mando, y concretamente aobre unae eupwfieies de soporte 
que an ambos ledos tienen loa aiaaoa diámatroa. Con alio aa consi- 
9oo una carga eonplatamente aimétrlca da laa auparficlaa da sopor- 

1S ta asi como la daformacldn da la espiga y del elemento de guia, lo

Una máquina de Aabolos de este tipo ya se conoce, por



qus es do especial importancia para uno suspanaién hidráulica
El presenta invento Mane como objeto la mejora do la ya 

conocida máquina do émbolos con lo finalidad da facilitar un Monta­
je mée sancillo y deaanaas&laja da loa el aman toa móviles da la mé—  

20 quina, manteniéndose no obstanto tanto la estructura simétrica como 
as^aismo la deformación simétrica.-

la máquina aegáo acto invento con la que se logra cato q& 
Joto, oaté caraotarizada porque la superficie do soporto da por lo 
atenea una da laa dos espigas do soporto 6 pivotea tieno un diámetro 

25 mayor qua la espiga da mando.-
Con una má^ina da este tipa, en al montaje eo puede patear 

al taladra del clamento da guia por encima de la espiga de soporto. 
Do la Misma forma es pasible desmontar el elemento de guía. fbr lo 
tanto, en el desmontaje del elemento de guia no hace falta decaen—  

33 tar también la espiga do mando ni las espigas da soporto. Can esto 
tipo de conatruccién queda facilitada al misma tiempo la ejecución 
do unos canales dentro da la espigo, provistos para el medio do im­
pulsión hidráulico, dado que Isa aspire de soporte, que se encuen­
tran so la parto exterior, tienen unas grandes secciones transversa 

3S les.-
0a una forma preferida, el diámetro da las espigas do so­

porte puado sísr mayor que el diámetro da la espiga de mando, coma - 
mínimo del doble de la excentricidad. Con cata medida es consigue - 
otra simplificación del montaje de la máquina y da su daaanaaablaj*, 

43 ya que el elemento de guía {Atado ser movido sencillamente en el aqQt 
tido axial por encima do la espiga da soporta.-

Eo esto caso, la superficie de soporta de por lo menos —  
una do las espigas de soporto pueda estar ejecutada sobra un anillo 
con un taladro excéntrica, al cual esté colocado en un pivote de qg 

45 jaeión comán de la máquina. 41 mismo tiempo, la superficie de aopq^ 
ta de la espiga de mando puado estar ejecutada sobre un anillo con
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un taladre excéntrico, si cual iguslmante está ealocado en al pivo­
te do sujeción coaón* Coa ello ae obtiene otra simplificación más -
de la máquina, dada que lea superficie* da soporte individuales de 
le espiga de mando y de las espigas de soporte o pivotee pueden ser 
fabricadas en unos elanóntoa separados, siendo loe siesos luego fi­
jados an une espiga cilindrica sencilla

Sagón una forma de realización espacial es posible qos al 
anillo con al taladro excéntrico previsto coso el soporte del ele- 
santo de guíe sai coso el anillo con el taladro excéntrico previsto 
coso soporte para el bloque de cilindros, puedan estar constituidas 
en un adío alasente comón. Ceta foros da realización sirve espacia^ 
santa para une máquina do tipo Oupb*, con dos bloques de cilindros 
qus es encuentran dispuestos ^mtos, el uno si lado del otro+-

 ̂ €1 invento se explica por sedio do los ajasploa de reali­
zación represan tadoa Mquamáticamante sn loa planos, an los que*

La figura 1 muestra una sección parcial - aiguiando la —  
línea i - i en la figura 2 - de une primara forma de realización de 
le invención

te figura 2 aa la aaceión transversal eagón la línea H  - 
H  sn la figura 1?

La figura 3 ea una sección parcial corrsspondisnte a la - 
figura t, da una máquina de tipo Dúplex con dos bloquea de cilindros, 

Lo figure 4 Muestre une sección parcial siguiendo le lí­
nea !B - IV da la figure 5 para otra farsa de realización da la In­
vención; Mientras que

La figura 3 represente la sección transversal asgón la 1% 
nea V - V indicada an la figura 4.-

La Máquina hidroatátiea de óchelos aegón le figura 1 coa­
prende un bloque de cilindros 1 que de forma giratoria está alojado 
sobre un anillo cilindrico 2 con un taladro coaxial* Cl anillo 2 ^  
tá fijado en une espiga cilindrica de aujeeión 4 por medio de un - 
resorte S.-

- 3 <*



08

80

98

95

138

IOS

El bloque da cilindros 1 contiene uníM! cilindros radiolas 
6, en loa que están guiados loa éabalos ?. Catea árboles ? posean - 
unas partea inferioras 8 con unas superficies de apoyo qua son v^- 
ticales ton roa poeto ai aje *2 * dol cilindro correspondiente y que 
se encuentran apoyadas sobre las auperfieioa de guia 18 de un d e —  
sonto do guia 1 1 * Este elemente da guia ti comprendo un anillo de - 
guia 1 2 eai come - unidas con este ultimo - una parad lateral inte-* 
riot 13 y una parad lateral exterior 14. tas paredes laterales, 13 
y 14, ee encuentran alejadas de forme giratoria con sus taladros 1S 
sobra les superficies da soporto 16 da los anillos 1?. Los anillos 
17, que también están fijados en la espiga de sujeción ó pivote da 
sujeción 4 por medio da un resorte S, están ejecutados da tal mana­
ra que sus superficies da soporte 16 son excéntricas con respecto a 
sus taladros. t,a excentricidad, que ai misas tiempo representa la — 
excentricidad da ia máquina, ha sido indicada can una *S" en las %  
guras 1 y 2.-

Rl objeto de la toma da un rendimiento mecánico, la parad 
lateral 13 va provista de un dentada 9.-

ta espiga 4 está equipada, de una forma ya conocida, con 
unos cénalas 18 y 28, que sirvan para la admisión y salida, respec­
tivamente, da! medio hidráulico y que están an comunicación con les 
ranuras da distribución 2i y 22, en ai anillo 2.-

Cama asimismo se desprende de loe plenos, lo superficie - 
da distribución del anillo 2 tiene un diámetro *83", mientras que — 
las dos superficies de soparte 16 do loa anillos 1? tienen un diáqg 
tro *81"* Segón el orneante ejemplo, loe diámetros "81* son mayores 
que el diámetro "Os", concretamente dol doble de la excentricidad, 
es decir, dos veces "E".-

Tal como se puede desprender de las figures 1 y 2, debido 
s esta relación de los diámetros "81* y "8a", la pared lateral 13 — 
que se encuentra en el lado izquierdo de la máquina , puado ser ce-
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118 locada an al montaje y daaansaablajm, raapactivamanta, do una man*** 
sencilla por encima dal anillo 2 que aa encuentra an al pivote da - 
sujeción 4 y qua an oato caso constituya una espiga da aando. Pata 
al dasmontoja dal bloque da cilindros 1 aaará aufieianta quitar al - 
anillo derocho 17 dal pivote de sujeción 4. Can alio la máquina con 
au elemento da guia 11 y las parodaa lateralaa, 13 y 14, as da una 
forma axactamanta aimátrica, de sanara qua en al funcionamiento son 
lapadidas lee cargas aaimátricao aaf como laa deformaciones aaimáí̂ L 
cas. Cato es anta todo da aapoeial importancia para ai caso da una 
suspensión hidroatáilca de ios sismantes giratorios individúalas da 

128 la maquina.
la figura 3 ropraasnta una máquina da dos bloquw da ciün 

droa con sus elementos da guia, loa oualaa aa encuentran dlapuaatoa 
contiguos, uno al lado del otro, En asta caso, aa ha pravlata una - 
aapiga aaealonada de sujeción que comprenda una parta excéntrica da 

U S  soporta 31, una parta co!wántrica da mando 32 aai como tamblan una 
parta concéntrica da sujeción 33, En asta parta da sujeción 33 aa - 
ancuontra fijado - da una manara antigiratoria - un anillo da aopog 
ta 34 con un taladro excéntrico cuyo diámetro exterior aa igual a - 
la medida del diámetro exterior SI da la parta de soporta 31, Bdtmás 

130 an al tramo da sujeción 33 da la espiga 38 esté fijada una piara 3S 
que comprando un tramo da mando 36 que aa coaxial con al taladro da 
la parta 35 aai como con una parta excéntrica da aeporte 37, Esta - 
tramo da aoporte 37 do la piara 35 tiene ai míame diámetro exterior 
"01" y la niama excentricidad *€* que al anillo da soporto 34 y la 

135 parta da soporta 31 do la aapiga 33. toa tramos da mando, 32y 36, - 
tienen ai mismo diémetre "8a". También en aata caso, al diámetro —  
"01" aa por lo manos igual a "8a" más dos vacas "E". ta piara 35 es­
tá fijada mediante tornillos 36 en la aapiga 30. En aata aapiga 30 
satán previstos para al medio hidráulico unos canales, 48 y 41, qua 

148 sa ancuantran en unión con laa ranurao da distribución 42 en la pa&
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te da mando 34 y 43 y/ en al trasm de Banda 36 de la pieza 35.—
Coas aaimioma sa desfondo do la figure 3, la Máquina cqg 

prenda dea alaban tea da guia, 44 y 45, que rodéenlos bloquea do ci** 
llnd&roê  46 y 47, non loa Asbolos 48 y SC. á efectos do la transmi­
sión dal Momento de giro, loa alomantao de guio, 44 y 48, están uq& 
das antro ai por unco resortes da unión Si. al objeta da efectuar - 
la tama de un rendimianto da trabajo, el alosante do guia 45 vá pr^ 
visto da un dentado 52.-

Tambian an lo forma da realización da acueríM con la fig^ 
ra 3 queda facilitado un fácil montaje y desmontaje de cada uno de 
loe elementos móviles de le máquina

tn las figura* 4 y 5, en las que tienen lo misas referen­
cia todas aquellas piezas que coincidan con las da las figuras 1 i%a 
ta 3, las piezas adicionales son de las siguientes referencias*
16 Superficie de soporto en la espiga ó pivote 4, previste para le 

pared lateral exterior 14;
23 Caequillo cojinete, prensado en le pared lateral interior 13;
24 Caequillo cajineta, prensado en la pared lateral exterior 14;
25 Eje giratorio dal bloque de cilindros 1;
26 Sja giratorio del elemento de guia 11;
27 y 28 Tornillos y pasadores de sjuste, respectivamente, para la - 
unión de les paredes laterales, 13 y 14;
29 Saliente en la cara interior de la pared lateral exterior 14 pe­
ra el retroceso de los Aspelos;
63 Salientes en las caras frontales dal bloque de cilindros 1, los 

cuales sirven pera la guia aXial del mismo entra isa parados la­
bor alas;
61 Siseo de cubierto, fijado en la superficie frontal interior dal 

pivote de sujeción 4;
62 Careases;
63 Tapadora da la carcasa;

6 —
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64 Bodooientc dentro do la tapadora do carease 63;
63 Eje iapuleer;
66 Taladro do loa áaboloa 7, previsto pora la unión do loa cilindros 

6 con loa balaca do descargos 67;
67 Solaos do desearga en las superficies do dealiraoionto da loa —  

pida 8 do loa áóboloa;
68 OiAsetro del pivote 4 que dentro de lo carcasa 62 satá alojado do 
foros fijo ("diáootro do asiento");
69 Polea Sotrlz que forac uno sola piara con el ojo lapulaor 63;
78 Plato do arrostro cono acoplamiento antro la polos Motriz 69 y la 

parad lateral exterior 14 (el plato do arrostro posas cuatro oaqg 
toduras ̂ a  aatáá distribuidas por su elrcunfarénelo);
71 8oa prolongaciones do la polea notria 69 que entran en dos do Isa 

Cuatro escotaduras da! plato de arrastro 78 (dos prolongaciones a& 
ollares que en al plano no han sido representadas y que entran en —  
Isa otras escotaduras dol plato do arrostre# so encuontran en el di& 
co do apoyo exterior 22);
E - eiataneia antroloa ojas giratorios 25 y 26 (excentricidad)*-

Tel cono so puede observar en el pivote 4 do lo figuro 4# 
el diámetro 91* os por un poco ais del doblo do la sacantricidad "E" 
alo reducido que el diámetro *0e* do la oapiga da cando 36; adsaáa, 
el dilastro "Oi^ss del doble de le excentricidad "E" Mayor que el —  
diámetro "OS"; fineloonto, el di&aotro de asiento 68 dal pivote 4 - 
que eetá prensado á bien sunchado dentro do ia carcasa 62 - es ligo- 
renante aáa reducido que ai diámetro "01", de nodo que la parto da - 
la oapiga 6 pivote 4, que posee la aupar fíelo de soporte 16, ae en­
cuentra con su cara frontal en contacto con la carcasa 62*-

Taabien an el coso do esto formo de realización os posible 
que todo el grupo del rodete - que ae conpone del bloque de cilindros 
1; do loa ámboloa 7; del elemento de guía 11 con las paradas la tárales 
13 y 14, así como del eje iapulaor 66 - pueda ser enaoablodo por fqg



205
re do la carcasa 62 da 2a máquina. Bespuás da la colocación dsi pi- 
vota da sujeción 4 an la earcaaa 62 da 2a máquina, ai grupo del re- 
doto puado aer introducido, como un adió conjunta en 2a adama cancha, 
se. Igual da sencillo os tambiw el desmontaje de la máquina en ca­
so da una posible revisión ó reparación de las superficies do aop% 
te do las patadas laterales, dado que entoncas el pivote 6 podrá —  

210 psraaneeer dentro de la carcasa de la máquina. Debido a que an este 
ceso no os neeea<Mrio desbocar la unión antro el pivote 4 y la cercg 
aa 62, esta unión puede aer efectuada por un prensado ó por un sun­
chado, por lo que ae obtienen unoe costos da fabricación considera­
blemente más raducidos.-

21S otra ventaje cató representada por el hacho de que el ta­
ladre da le earcaaa a efectos de la cogida de la espigo 4, aa canq^R 
trice con respecto a la carcasa 62 y por consiguiente también con­
céntrico al taladro de la earcaaa que sirva para el paso ó en eu eg 
so, pare el alojamiento del eje impulsor 65; come consecuencia, se 

228 simplifica también la fabricación do la carcasa. Par lo tanto, el — 
diámetro do aquél tramo de la espiga 4, que da una forma directa q& 
te prensado en lo carcasa, ha de aer ajacutado aproximadamente igual 
el diámetro colindante del soporte del disco da apoyo interior (ea - 
decir, relativamente grande) para que loe canales del medio de tra- 

225 bajo — que en el sentido axial atraviesan la espiga da mando — pue­
dan ser ejecutados as le forma de taladros rsetos que con preferen­
cia se extiendan an el sentido paralelo al eje.-

1**- Perfeccionamientos introducidos en máquinas hidrestáticas de - 
238 gabelo? con un bloque de cilindro equipado con ám&cloa radiales, el 

cual es giratorio por una espiga do mando, así como con un alomento 
de guia que va destinado para realizar el movimiento da vaivén de - 
loe émbolos y que en frente del bloque de cilindros está alojado - 
de une forma giratoria y excéntrica - eebre unas espigar de esperte



2SS

240

245

250

3EB&

250

255

5 pivctae que a# aneuantran diapuaatoa en emboe lado# da 2a espiga - 
da mondan earactariradoa porque 2a supMrfisie da soporta da por 2o - 
sanos una da iaa doa espigas do soporta ó pivotea tiene va diéeatro 
mayor que 2a espiga da mando.-
24,- ^rfoceionamiantos^ eapdn raivindioacián id, oaraoteriradoa pqg 
gua ai di&oatro da isa espigas da soporta se mayor que ai diéeatro - 
da iaa espigas da soporta as mayor que ai diéeatro da le espiga da - 
mando y costo mínimo dai dobla da ia aneantricidad.- 
34#- Pmtfoccionamiontoa; aagdn raivindicacién 24 d bien 2*,caractar^ 
radoa porque ia superfiola do soporta da par lo oanos, una da las doa 
espigas da soporta, as ti realizada sobre un anillo eon un taladro qg 
céntrico, ai cusi oaté colocado an un pivota da sujeción coadn da ia 
stáquina,**
44,- Oarfscoionaaiantoa; cagón reivindicación 34,oaraetarizadoa por­
que ia suparfioia da soporta da ia espiga da oando aaté realizada qgt 
bta un anillo con un taladro excéntrico, ai euai aaté coioeado an si 
picota da sujeción cocán
54,- ParfaeciwMMsiwtos; sogán reivindicaciones 3 y 4, caraotarirados 
porqua ei aniiio con ai taiadro excéntrico previsto costo ai soporta 
dai siseanto de guía así ceso ai aniiio con ei taiadro excéntrico,m? 
visto coco ai soporta pora ei bloque da cilindros,satén constituidos 
an un solo alteanto eomón.-
54,- Parfaccionamientos; aagón reivindicación 14,earaetariradoa por* 
que al diéeatro do 2a superficie da soporte an al axtreao libre da ia 
espiga ó pivote de sujeción es de por lo canoa, al dobla da la exeogt 
tricidad eéa reducido que el diámetro de la espigo de mando,**
74,- Parfeceionaoientos! argón reivindicación 14, caractorizados porque 
ai traeo cilindrico da la espiga da sujeción que eaté introducido en 
ia car casa oaté dispuesto de forma concéntrica con raspaste al aja - 
dai ciernen to da guia, alando ai diámetro de eete tramo por lo menos - 
oaai igual al di&aatro da la superficie de soporte para la parad la-
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taya! interior pace coa preferencia en poco náa cencido quo oata 
diestro #-
8C .^  *Pg!fSCCTaMag!IEHT35 ISTR08QCI0SS

Sg§M2.r

Coacta la presonta alaria descriptiva - 
da dar hojas nuaaradas y mocanogrofiadaa por una Mía cota, a las 
3t*a aa las acontpahM cinco planas para au asjor aoaprmsidn#^

íBsdrid, J U ADíl. i^5j

Emitió García Arteaga
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