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PROCEDIMIENTO PARA MBZCLAR ADITIVOS EN SUSTAN
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o o e e

Sodicilante: BASY ARTIENGESELLSCHAPT, entided alemema, resi-
dente en 6700 Ludwigshafen, Repliblica Jederal

Alemansa, -

L

kil

- coghk

AT

[t

i -2 e

e st

o e
pappwrmmtntrent

POOR
QUALITY



10

15

nee de componentes vclé+i1ma en una extrusionadora de dGSga~

'%usfancias plésticas 88 obt nen, por regla general, nor

La invencibn sa refiers a w rrocedlmlento para introducir L

adititos en °ustancias vlhsticas bajo eliminacién almultéﬁ-;'ﬁ‘lfj

sif‘icacién. - , - - ' !T

rolimerizaci 6n o .policondensaciém de los monbmpros en ausen--
nia de disolvontes,ren soluclon O'Ganmrslon._En su-elabora~

.

cibn ulterior, es preolso alininar 1o3 notibmeros win. branofora S

mar, o bien los disolventes : dlsn?rsanfes én lo poslblp =
onﬁﬂletaman+e.;ns*o se reallzw, en general, pOr dnsga51flcam :'
cidn. en una axtru51onadora : temperatura elevada. El,procespg*'f{;
tiene que'efectuarse muv,cuiiadosamente, ya que de Ibécéhtrﬁv“
rio ex1ste el pellgro que lz5 sustancias plés+1cas que - ‘son _
senaibles a la temperatura -Jeden descomponerse parclalmente,'.jégg
lo un resulta en la formaciln de pqrticulas obeouras en la o
sustancia pl&etica. Resulta ﬂonvenlente introduoir los adi- _
+tivoa pecesarios_o bien den2plos on 1a sustanoma plﬁstlom du-;'

ranté el proceso de desmaei?icacmén, para ast ahorraroe un’ :g’:f-f

nuavo proceso deiFusién. °,




~tadna en eeria, primero, el concentrndo de colorante por 1a

. {primera entrada v, 1uean 1a mayor canxldad de la sustancia

’vol&tilea on una. - zona ‘da desgasificacion, y éstos eqcapan & tra-
“‘vés|delotro orificio an, for*a gaaeosa. Dste prooedimmento per~v

;mi+e una dnqvaalfmoaclbv 1 ﬂoloracxén cuidadosa, tlene, Sln
-;{ﬁde deacarga limitada. Esto ae debn, por una parte, a qup laa T

,5?;»aus+anc1as nlésticaa, fund iaa tLenden a aspumar cuando 1a _,L~:;

e praaxbn en el orif101o de 3«sgasificacibn baja demaslado ram:'h

' poraclon durante 1a desmasi’ioacibn. Ambos efectaef{

‘idiaminucién de 1a desearqa. Laa sustancias fundldaa se han j,f
'i.no puedan eqpumarae iemasiaio y, por 1a pprdida del calor de _§;;

f:de murho tiumpo, para que " eat&n domaalado v1scosas. T

Arl‘ e

.fplastica nor 1a segunda‘entrada. Después de: fundir Y m%zclar

{las suqtancias termopl&aticaq Be eliminan los componentes !f”f.

Rﬁﬂembargo, 1a deavpnta*a, 6e que posea :an ablo une capaclda;vj

~1 pentinamente, v, por otra rarte, a que Ias sustan01as fwndidas

,f se enfrian muy répiiamente *or 1a perdmda del calor de eva-;;;.;x

auaan una

5 da fransportar tan lpntamen*e al orificio de desgaaificacién que

'._evanorauibn, no han 001:n+aﬂnuevamente, con lo que se pier»;,{j

I
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"1 949 4?9 ae ﬂesnriba ofrc procedimiahto en que: se introducen ;
Llas sustwwcia nlnﬁ+tcaa EA ‘concentrado” de ios aﬁitivos;

doa zonas ssnaradaﬂ dP urﬂ'extruqlonadora de doa,o ouafr

"jen eustanclas nl&aticas o allmlnar'qimulténeamente los compof

Ln ]u puhllﬂa~16n e GOllCltud dp qucnbe alemana DOS

enam, de 109 cuales un sie o blan el par de; eies eut&n cons
+ruidos de’ ta] forma nu" ‘as partes volétiles e: eliminan

acia atrés, on dlraeciun opuesta al flu1o del produoto

W

1

pnr de aliment;cién de 1a sustancia plastica.~

. . . . L . L P
1 . ' . ! . .o ‘e

Pumo suatans Lag plﬁsticqs ﬂn+ran on consideraoxén, aobre toio,"

loa nollmor17alo“'v pol n»*Tanﬁudos que 8 puaden elnborar en-
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jaﬂ011aca3a1° ademza también czuchoe q;ntétmcos, tales oomo,£'~““

i SR
alov pol:vermradoq de buumdleno 0 is oprenc. l prooed:mlanth e

.,Las sustancias plaaticas obtﬂnldas en ausencia de dlsolventes

en ause oia de dlsolventee casi nunca ‘8e 1oara pfenbuar 1& 3

Lde 0.7 30 502

Tarm ﬁprmowlﬁm*ica, tales como poliolefinaa, polfeatireho,.g

GWﬁruro fn rclxvinllo,_nolimcfilmctacr;lato, nollamida 0.

cc“.orre a la invencién resulta nspeoialmen*e ventajogo
NRIA la elaboractbh ultarior de copolmmerizadqs del- eatlreno .'“;“
0 '¢~m9+ilnstireno senalbles & la temperatura con 10 a go o
ror oiento en peso'de aori‘onitrilo, mefacriloniirilo o an~'f‘
h'lrido de ﬁolao maléico, nal como 1os copolimernaados de }§54

j HAarto. cor*eqnomdinn?em, waﬁlficadon con oauﬂho de polibuta—

di eno o mol*acril&stor v For lo tanto rpsiqrenteq al cthue
{(“oltmerizaiow Ae qcrilovi,rilo~but dieno-eefireno y Je acri—

: 10ﬁi+rilo-eatireno-éster acr:lico)

0 en soluc*én oontienen antes. de 1a desgasiflcaclén, por

reqla genaral, un 10 a 70 por’ clento en neso, preferentemente

“un 10 -a A0 nor cmenfo en peso de componentes volatiles. En ;{  k

caso da prerarar Jaa suqtanclae pl&aticas por polimerizacién

"

_ roacciéﬂ nor comnleto, puesto - qua la vxecosmdad de las sua+an~_

o*ae furdiiaﬁ aerin chIaindo alevuda. Por Lo ﬁanto la fuqién

da ’ma ustaneing nlhstians ainmqre cnntlnne a1runou monbmarom

'res+anthﬁ,'1u~ a0 hwn 30 u11m1nar mbdiantm el procedmmnﬂnto o

Sy N ot
- ‘ S
v -' N - -t ca
e



cowrorro 2, 1a rnvan i L, -On caso de uﬂn nollmermzacion en

‘_qoluﬁion, el ”olﬁmmrlvaﬂo nontlene taimv a disolvente..ﬁomo

:niones dc sushanﬂin plémtica se enfienden, en asperial todua

'?1%u lisneraionea que sa ob innan en los procedimientos da ;5

lpoljmerizanién en amulsién o suspensién usuales en un medio'

cxas pléstloaq posteriormente por e1enplo, en agua.jLas "

15 dlepers1onea contienen como componentns volétiles sobre



10,

N 'cia plaatica, ofras euarancias plésticas, por ejemplo elae~ _“
-‘ﬂ.tbmeros, eustanciaa de relieno, por ejemplo fibrae de vidrib

B
[

mo. ik la pLeulon do ﬁ&turﬂoxon da 1w1 oomponenroq volhhmloq 1;

o @q+aa temrmraturas en- lm nx*ruaionqdora.

ki .
1 o 2R S
[y B .

LI

Como aaitmvos que so han ﬁe mezclar con las auatancias pl&abi~ :,a

‘cas entrzn en consideraoién daaperdicios que sa- ooﬁmenen en

'1 1a elaboracibn ultarior o bien en el rezenerado de 1a: ausﬁan~.v

i
a, .
My

T otroa materialea de refuerno inorménicos, plaatiflcantea,fﬁf'?'
 ,piymantos, nolormntee, aven*aa deolifaﬁtee, agentea anti-

: est&tloos 0 eatabilizadoree que ae introducpn, prpferentementh,

”T-i.en formm convenfrada en ﬂan+iiadea reducldzq le la sus*ancia

\

..'i. pl&atlca. Los adlbivoa 8s introduoen, generalmente, oni forma j.fz;

“'tde nartioulas flnas, por enemrlo como granulado 0 polvo, en

.......

‘ 'parado que g6 enouentra desnues de las zonas de desgasifica—

'un 1 a. 50, eapﬁcinlmant». v, 5 a ?5 por ciento -n peso, refe-- .

la. extruaionadora. En caso 1e tener qua anadir, ademﬁs de fAL

los aditivos ablmﬁos cantidades més elevadas de adltivos 1i*-

quidoe, por. e1emplo algunos plastiflcantes o. azentes desllzanwv.fc

'tea, ae agregan éstos, convenientemente, por- un oriflcio se—

R "!‘ . R
. < .
Fao.

oibn..La oantidad en aditivos ascenderé, prafarentemente,

rido 2 1a sua+mnoia pléatinn.

S P
PN . "
' wioy , ' v L . - s . -
. ’ . 0 . “ . " .
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'La;axﬁfuﬁidnddorm-uti}izada an el’prQéédimiehtogﬁe la invenc;ény”
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'alimentan auqie abaio en la

- orifieio de desgasifioanién oe halla ligeramente desplazaﬂo,

enwranan en*ro si v qu irﬁn en aentlﬂo contrario._ﬂern

es . asiniswo poqibl@ utllizar qxfruainnadoras oon un nélou

‘aolueidin b'bieh‘ﬂ{sﬁeréién :
.n+rusionniora. Parpendlcularmen'
fe ndr en clma del orifln]o i’ 1 'entac1on da la masn-fundi-»

da, soluC16n o bien dlsnersfon de lq sustancla plistlca se

encuentra un orxfic1o ‘A travéa del cual se deagasifica 1a
mqyor canfldad, ot dacir, earmo minlmo, un 50 por ciento de

loa componentes volatlles, r”eferentementn un ro por. eientO';

El térmlno "pmrpendicularmente por. enolma" también incluyef

en el’ presenﬁe contexto las construcciones en las cuales a

hacia adelanhe o afrés.;ﬁla*o esté, que el orifloio de des—




'”'Tundﬂda y con mato tamhien-ae 10s uomponantea vol&tiles, una

SR 017020 502

,n la mona, e ulxmen+uciun “qra 1u maqa fundida d@ suatanvLa R
‘ plustmca proﬂowina, debilo al prﬂcalenfamianto de’ la masa
.nobrepresion' rara que la ‘eavaomfivacién saa eflcaz ?eﬂultd
conveniente au@ an el orlf 10 de desgaslflcacibn h&ya prasibn
a.t'motaférica. 0 bien que se “roduzoa 'r.or la elimma.oion con .
bomba de los componentea volétiles una depresibn. Esta presibn
en al orificio ds alimantacibn se “ha de mantensr eh 1d posible
*;consfanfe.i' o o BRI P
VL@ fiwura 1 rnﬂraqanta un uLbu1o eaquem&flco de una visfa e
"lateral do una extruqxona ara ‘de. haelllo doblu que ‘B uLilmza
:"da nreferonvio, en quo a8 ruede. rualiéar el procedimlento da

‘ la lnven016n.

| rn un cértar de extrusionadora (l) con camisa’de calefacoién

(2) glran dos husillos: (1) nnqranando en sentido confrarlo.

En e] lugar de allmentacibﬂ (4) 8e 1ntroducen los EdlthOS ‘fi o
en. forma a&lila. RS ‘6880 ﬂaio sa puedc proveer la. extrusiona-V

dora da otro luvar de alimnntacibn nara introducir aditives

'~fliquidos. Lu diqpersién, solncién 0 bien masa fundiaa de

-polimerizado e nreoalienta en un- intercambiador de calor (5) -
y ae. in+roiuoe en’ "ol luqa* 1n allman aaién (6 en forma 11- :
- qu11a.VLq muvor onn+14n‘ i lcu nom1oﬂant 8 vol&tilpn ﬁn dns—-l:ﬂ“

qq41F1cn nom un orlflnlo St \ 1no na ﬁ Lolurado navpnniicuTaFA.-

- o L



)

. mﬂﬂ?@ sor onﬂima ﬂel‘ﬁut or Jle almwah+ac16n (K) Por al oriff—

4mente, menos de un 1 % Pspscialmpnte menos de un 0 5 % i

' 15 - Las flquras 2 y 3 reprnsentan bosqunjos de doa varlantes X
. de construcﬂion dplihqar de allmenta016n (F) para la maaa

Ry l',..

fundlda de sustancia pléstica. En- estae dos: variantaa se puade e

'~‘jin+roduc1r 18, masa fundiﬂa ie sustancia pléatica por uno P
varios taludron de boquilla en la ranura que 8e encuentra POP_

an-. .. dnbawo ‘del par da husilloa. uaroa taladroa también pueden tem

ner 1a forra 1n hendidur=s e s8e ex+ienden a lo largo'del

- ?nwe ﬂe huqnllo..ﬁequlﬁm "¢ﬂ+1*oso conatruir las hoqumllam fx

del ]uuqr 1ﬁ qlimnntaci“" ) s tal formn que sea posiblaﬂ
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' fvarlar ° hlmn nerrar Ja aberfura de laq boquillas duranfe ol

Q"introduelda desde abajo e traneporte hacia arriba en la

BRI

15 2

'extrusionadora con un solo efe. "ﬂ SN '_ ,11,"r"):%

- 4e” consuruccién.,"

?giran de tal forma‘aue 1a mass, fundida de- suatancia pléstica '

- ranura de husillo. tf'j~ g ,f_;ﬂn - ;:‘;.uﬁ o

'qerﬁlclo ned1 ante un dlspoquivo ostranaulador a1ustable.w';”

’7-%3Para &1 luwar de: 411m°ntao16n (7) valen 14@ migmas formaa f“” :

. 4 .
g

En uﬂa varjante eanecial log” husilloa de giro contrarioA

-[En caso da utllizur une, ettrusionudora con un solo huaxllo, o
"ésra tlene la misma conqtruocibn arrlba deacrita - con axcep— .-

"c16n del nfimero de huaillos. En esfe CJBO, ‘el lugar de ali~ _

menbaclbn (#) nueie estar eolocado - pnrpendicularmenfe por do-

bajo del efa" de hueillo, pero tamblen puede estar liqeramnnfe

.deplazado gn direooién traneversal al 1e. De este modo se

puede mejorar y variar la oapncidad de deagasifi03016n de una .

L

";ﬁEl proaedimlento conforme arla inven01on permitq mezclar log i -
: admtivos y eliminar 1os oomvonentes volétiles simulténeamente‘&'
»>an el tratamiento ul*erior de suetanoias pl&st1caa. 1ogréndo—hﬁl
V”',ga una muy olovada oapacilni de descarma. ultuumonto dn capa—f

cidmd frenhe a 103 nroc dxwxentos convenrion&lnm ne d»bo,

.. | _ V :L'l"‘- ‘,,_;’ .,
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nee e

fno o en e

fleren al peso. ;'f;, : ‘ i' K ifff#; j} o
n.mnmos Laxb L o

Ln una. oxtruqlonadora do dasgasmficacibn de husillo doble

s

COHSTrULia qegﬁn la rlwura 1 ouvom husillos, poseen un d)é—

metrn,deya,.,pulgadas'qua aa toaan tangencialmente;entrews%}‘*ﬁf

. g
. . P .
R . - . oL N N N .
BN . .. Je oy o
v . . .. N . o e T
~ T, . L '-12 - -
. I
: 3 . i
" .
'
.
’ “
V.o
% N .
.t H




,'girnn en qontido conrrario,vlal”v éoma'we7bOSQuéia'eh"1&"

rlgura 3 se senara una solucnon al 50 por cmen+o de un cevall-,*f'

m°r1zado de estireno~acr11on1trilo con un PS por c1ento en B

'acrnlonltrllo i sustanCLa olm&a y componentes volatlles qunw"“ ¢

,consfan de los monomnros ¥ del dlsolvente aroméflco, 1nerte.,;.'*‘

Al mismo tiempo 8e m cla al c0pollmerizado con concentra- ?

 -dos de colorante termonlés+1cos v nlésticos regeneradoa,.ﬂfft"‘“f'

. coloreados,

- con liquldo sororte ﬁe calor de 260 C, sua ejes ds huaillo 533"

La ex+rusionadora ae calienta sobre su camisa de calefaccién gt

: qe accionan oon 200 revoluciones nqr m1nuto.:

'-Ibs;ofificiosA(7).y (10)‘esténfceffa605 ¥y no ehtran.én{éérs{fiA

;tercamblador de calor (5) -en 1a extrusmonadpra y se callenxa .

-8 190°G ba1o una presién de. 15 atmosferas de aobrepresién.

Cla flgura 1 o blen a la flzura L;:Las hendlduras de entrada

vicio. .

Ja soluc1on de copollmerlzalo se introduce a traves del ln—vg_‘”"

La zona de allmentaCLQn en 1a extru31onadora corresponde 8.

se - Fxtlenﬂen por Toda 1a lonaltud da la zona de cllmlna016n gAi

:dé'vanor (n) v, tlpnen una longltud dn aproxlmadamente 10- cm.ﬁ_.i¥x

En'la zona, &a plxmmna0lon4de quorg(ﬁ) ¥y (9) hay - una desnrenmbn

1

O .

40 0 51 an A6 Torv ¥ loq vapﬂres de dlaolvante elmmlnados
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* oo recupersn an un dispositivo de condensacibn y vacio conec-

i

tado a continuacibn, "

(3

- Bn el orificio de alimentacidn (4)'aejintroiucen los concen-

trados *de colorante y las sustanvias regeneradas ya colorea-.

dua:'En:ld‘cheza del molde (11) se mecha-el‘cdpolimebiaa-:

“do l{berado-dejcoﬁpbhéntes volhtiles en forma. homogénea

gobre un plao eon 165 editivos introducidos ‘en (4), se .

comprime en macarfones y se granula después de PESAT por

" una zona de.enfriamiento.

"Ln 1a sigulonte tabla ae dﬂmaestran los requltados ‘el pro-

cndlmmonto uonforms & 1a 1nvencion 2 base de dos eiemnlos

 (a y b)), ) ‘;:A , ' | T

.La'pfoporcién‘reqtante’de roﬂponehtes voléfites.ée:datermina
' dcqgasifloando aproximadamente 1 g de polimerizado por 25

f.minu?oa a 1 Torr v Pl? C. La pérdida en peso oorresponde

»

,’a 18 proporclén restante da componentes volétiles.

-1 -




S e e e oy - 7 omponentes
PR .ori\.'icio.; -canti}'l_'ad ’ .su_s_sjbancia voldtiles

oo« hntradacen.  (4) &) -9 ke/h céncentrado 0,5 %
R 0 4 3 A TE . _ . -de colorante
LT slonadora o y copollmari-

. S 1% kg/h zado. 0,6 %

1
(RY © a). 75 ke/n- - solucibn ds

: .;f'ﬂ_"f'~»;-'.?~' o : ACOpollmPrlza-
o B R .(do al FO ¥
IEETI R ER o b) 122 ke/h

R : ‘ Sl ' , partas
R o A An Tl emiekamara  VOLATilem
: ,,L:orifmqlq cgnt;dgdl ,,sustancig: redbantes

g &3 kﬁ/h,i “ disolvente
. 42 kg/h_ . 'y monbmeros -

S8

SO0 e T Hesecarga . (B)

Rl e la exe
ol hragionado= , L

s (9) gin medir -

PR B © (1) &) 5 ka/h - covolimerim 0,4 7
R R - SR - zado cdorea=

R : S b)) 9% ke/m . do.en forma. 0,6 %
' N : £ > ' 7. homogénea -

ST E EJFMPLO CC""ARATIVO

Cow ..’o\
..L“

LTl ajemplo descrlbe las con*i01ones haciendo funcionar la

:1 , k;{ extrualonadora en. forma convancional

'-§\\.s\ .

} Ln variactén al 1emplo l GE 1ntroduca el copollmerizado

;y por un or;f1nlo oue au BNOUENITE entre 100 or1f:c;os-(4)-y

(B, “1 oriflc1o (’) no - ‘;*ﬁ. Por lo dbmas e hqco fun01on1r

f;‘;'“ la axtru 10nJ10rq gomo er. al 61omplo 1
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~Yﬁ’c§n una. dﬂmcdbgazde 75‘kw/h de solucibn do eopélimarizado
ae obaarva wi- nﬂpumado peribiico en la zona de evaporacibn |
(%), lo que cause un servicio inaeguro, ye que existe ol
pellwro de- qun los condu tos Y dlspositivos de conden94016n
]1‘5‘-_Lconectadoq a contmnu1c16n se obstru"en. Ademas se ‘ohserva
V""_'mna colora016n 1nhomoﬁ,naa v un contenido res?an+e en partea
volétiles muy vapig“ ' '
' ﬂajénd5"Jn tadp~r1+urn de précélbﬁtamiento'da519005’a'aproxi—
: mmdpmpnfp 14097 'y Duada reiuﬂirqa el aspumado an la zoné ‘de
’jplO_ A,avanoracion'u un nivel aoen*able, oin ambargo el confenido
.:jbestante-on ﬁ”P'§$V01ﬁtlle§ en dl producto final aumenta de
"'uﬁ 0,8 a un 1, O.por cLento. numentando 8l caudal'a¢més de
75 kg/? dp soluclbn de po’imerizado Be ooserva nuevamenfe
. _.una formaoién de espuma axcasiva en la zone, de evaporaoién
?;f}ﬁf‘;;(S)T aumentando_al mismo tiswgo la cantidad restante en

' pa?%és vdlétilaq;'

gt ;.;i R EJEMPL e b

%e nrooede qeyﬁn el ejemplo 1y pero sa aplica en el orificlo
“mﬂ:.t”? du cvapormcion ( O) adic1on11men+p une depresxén da 40 Torr
¥2§-f“ y su GOpian avroximadamanue 2 kq/h de va or Aas ugua oon wne
'il:"tamner atura’ de 200° C 8 travw; el orificio (7). consfruiia
'{{;ocﬂun 11 i gira. 2 en la px*“1anoﬂq&ora y el:vapop escara,”

“~f,¢conjuntamente con las pafte: vol les restantes por el



L
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orifiole: (10).

_Fn 1é_daaéa;ga 2) se obsarva une. disminucién de partes vo-
1Atiles restantes aun 0,2 % y en la descarga b) aun 0,5 %,

EJE"“’LO %

Ln ﬂ&trusionadora d=1 giemrlo l sa ut111za Udra obtener
un poliestlreno contenlnndo pol:butadleno y r951stente al

) j choque.

Lq axbrueionaﬂora se calienta a 24000 dr'el ﬁrificio (4)
ea 1ntroducen en. forma contlnua 230 kg/n de un polieqtlrenO’
reqlstante al choque en forxa sblida vy ‘con un contenido en
polibutadieno de un 8 por ciento y 20 kg/h de una mazcla de

concentrado de colorante a partir da. pol1aatireno y sustanclas

]>; rogenaradas y coloreadaa.

..,'»-» T v

En el orificio de elimentacién (6) se introducan a 18 afmos-

feraa e sobreprasiqn 100 ve/h de una solurxén de poliestlreno

'5~ii en estireno al 10 por cian*o Y calentada a 200°C.

" Bn le ‘zona de pv&noracién (%)’se aplica una depresién de’

1’40 Torr, en la mona (9) 4230 Torp, -

v "]47 -

".5e obtienen 12C Wz/h Ae piliestireno mezelads y coloreado. con
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un 0,2 po¥ ciento an partes voldtiles.

- Introducmendo 11 qolucmén de poilaBTLreno en forma convencxonal
':en~1umar de.mnpﬂn'lq lnvanclon, tal y como se describa en el
‘feacmpTO comparublvo, gs praciso reducir.el cggdal en solu-

T eibn e volweqtlreno . Eoﬂa'7of?g/h;'ya'qdé de ib“contrario
'.gxiste gl.yeltgro de un:espumado exoésivo.en ia ééﬁﬁra aé

- evmpofaoién (H), que se desérroila en iﬁpulécé 'ﬁeduciendé',

la temﬂera+ura en. el aparato de pr,walentamlento (5) B8 Al

menta 1a prOpor cibn an comrvncntnﬂ volétxles rastantes en

al produﬂto Fintl.

-~;EJEM?LO 4

.

_La extrusionaiora del ejamulo 1 se wtiliza para, ob+ener un
'“cuorno de moldeo termoplés ieo, transparante a base de clo~"
’fruro de pélivinilo, +a1 y como me deecrlbe en-lsa nublicacién
i de solicitud de patente alemana DOS 2 152 1386. f

-l

";ifua extrusion&dora se oallen,a a 180 c. Por el orifloio (4)

':bfse 1ntroducen 48 kz/h 56 °1°r“r° da polivinilo v S’Ig/h

%dc caucho dﬂ 1n1srto en - fﬂr o nblida. 48 kq/h dal c0poll- "

'»merizidc de.$émqfilestirona-acr1]onltrllo (70 s 10)~se 1ntro- .

durnn cono HOlUClOﬁ aI 5% o ctento en sug monomerog ¥ en yra-

. ':- . R
[ IR B

- 1Fu;1




- 18- L 0.%. 10 502

_7mbsferas de’ sobranresién en al orificio (5). En (11) se des-
cargan 80 k#/% Jdo uﬁ compuaato délmpldeo,eon un 0,3 por clen-
© %o -en: vartes valﬁt@lés r’es’cantqui ’

. e T - . L

 Procediendo en forma comvencional, es preciso reducir el
15 bnﬁdal'a 40 & 50-kg/h, ya qua de lo contrario:se desarrolla
L una forma01on ﬁo REPUmA exceaiva en el orificio de evapora-

c:bn ( ).» oy

mlz:vmo 5

o Tara obtenor un pol1msobuﬁlleno de alto Peso molecular ¥
f.f?ﬂjyio reforzado con'hollin a partir de au aoluoién en clclohexano

: ﬂ ;ﬁﬁ:”;"f qe.emplea una ex trusionadora de husillo dobvle semﬁn la flpura
'liii{iaflb | 1 cu;os e*es pre eentan un iiametro de 53 mm, que glran en
,?i&‘fﬂkl ; el miemo sentido Y. que engranan antre si en forma estreeha.

: So callenta 2 150°C Yy oe acczona con.. 150 revoluciones _por mi-
nuto. Ll or:flcto de entrada (7) esté cerrado, ipual como el

o -*orlficio de eVaporacibn (10)

'slu,‘En (4) se caraa la extruslonadqra con 6 kg/h de un concentra—

‘7~*-rdo al 50 por clento de hol],n activo en nolllsobut1lpno y . .

-,3~kg»de pollatlleno-cqntenlenio establllzador.

Se 1n»roduce en ( ) oO kg/"1 4e polllsobutlleno en Plclohexano

- 19 -
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. Ave Be ha oa‘°nf1do b11o 15 atmos’eras de sobrenresmon 8

19 OOF ul 1qur da allmantaclén CERT:S oonqtruiio segin la

) flmwaB..

Se obtlanen 3Q kg/h de nezcla de nolllsobutllnno reforzado

'fcon hollin con un 0, 13.% en partes volétlles restantes

NOD Agm

Dasorita sufioientemente la naturaleza del invento,

“_asi como la manera de realizarse en la praotica, deba haoeraa

fconstar que lus dispoeiciones anteriormente indicadaa, son

sueoeptiblea de modifioaoiones de detelle, on cuanto no alte-

invento corregpopde ] tres solicitudes de Patentes presenta-

-des en Alemenia, bajo los Némeros P 24 17 792.2, de 11 de

abril de 19743 P 25 07 061 5 de 19 de febrero de 19753 ¥ P 25

- 09. 744 3, de 6 de merzo de 1975, aoogiéndose por lo tanto &

" los beneficios que oonceden los COnNenioa Internacioneles en
L 'ngor,'aiendo lo que. constituye la esencia del referido inven~
-g;to ¥y por Lo que se soliocita Patente de Invencién por 20 afios
'*f_'en Espatia, sobres PROCEDIMIENTO PARA MEZCLAR Anxmlvns EN SUS-
7 navomss PLASTICAS BAJO ELTMINAGION STHULTANEA DE COMPONENTES -

.VOLATILES, oaraoterizéndose por 1o siguiente:
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"1 Irocedmmmpnto para mezolar ﬂ&itivos en sudbannlas plastlcns
bago allmlnnclé simulténes Je componentea volétlles intro~
'éilffa“ ‘3 ‘duciendo en formq separada los aditivos y la masa’ fundida,
- édludién o bien dispersitn de sustencia plastica en una
75 5;5:;;'éktrusionadofa,dé,dasgasifioaciBn colocada en forma horizon-
O thi.<¢nlentando, mezolando ¥ traﬁéportﬁndo la cargs bajo

St pvaporacién de los componenses voldtiles, y descargando.

: “51a mohcla;'curuoterizado porius  en la extrusionadora de des-

anifica016n me. inuroducn &n jiirpcdibn de fluio del producto,

'“flp?izi primero, los adltmvos d@ede arrioa y, luego, la sustancia
_%{i;¥'4 j pléstlca desde abajo, y 1a ”’Jor cantidad de los componenteas
S volétiles sale de -la extruslonadora por un- or1f101o que
esté gltuado perpendlcularmante por en01ma ‘del 1ugar ‘de

alimentaoién de la sustanciz vléstzca.

-

----- 5 2~ Prooedimiento'seaﬁn la raivznﬂlcacién 1, caraétefizado porijue

3

1a masa . fundida o bien soluc ién &e aus+anc1a plﬁstlca contieg~

A

':gt~~ ne antes de la deegasmflcac on un lO - 70 por c1ento en. peso

f“-*'“y 1& dlsnerSlén de uqb3n01~ p1&stha un’ 20 a 80 por cxento

cn pPso de oomnor n*eq vol:t:les.

}'Zgoiﬂj ﬁrocé%imiant sagin la’ reivia 010n 1, carﬂctnr1deo POTI2 |
,,;'w"f v se incorpora un 50 por Clento en. pPaO de adltlvos en 1z
S 2 . 7

‘ - 2) -
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sustancia pléstica.

Procedimiento seglin la reivindicacién 1, caracterizado poraue

la sustancia plAatica consiituye un copolimerizado de esti-

reno o .A-metilestireno ovsznido en solucién que contiene

un 10 2 80 por cignto en paso de acrilonitriloe, metacrilo-

~nitrilo o anhidrido de &cii> maléico incorporado por poli-

merizacién., -

: Procédimiﬂnto sayﬁn la nsivindicacibn 1, caracterizado voraue -

g utlllza une extrugionadsra de desgaslflcac1on dotada de,

COmo- minlmo dos sjes de nL;lllO.

'Procedlmlento scgﬁn la, rn1v1nd1cac16n 5, carac+nrizado noraue

'11a extruaionadorh de dasoa51f103016n contlenc dos husillos

colonados en parhlnlp ¥ que tienen contacto tangenclal o

»_de engrana1e.

Procedimiento segln la reivindicacién 6, caracterizado porgueé

,el ?ar'de~husillos Se accicna-de tal forma que.viran en sen-

.. tido oontrarlo y que transgortan el producto a la ranura

L.

31tuada arrlba. o

$r0cedimiento,§egﬁn la reivindicacidén 1, caracterizado porqua

- 14 masa fundila, solucién ¢ bien dispersidn de sustancia plis-



tica se precalienta en un intercambiador de calor antes de

introducirla en la extrusionadora.de desgasificacibn.

. Procedimiento s2zin la reivindicacién l caracterizado poraue

.la pre316n en el lugar da allmmnta01on de la sustanCLa n‘as~

‘tlca se halla, como'pr931on de- saturacién de los componentes

volatiles, por encima de la presidén atmosférica, y en el ori-
V. 2

ficio de'desgasificacién~predomina presidn atmosférica o

',blen se mantlpne en aste lugar por deba1o de presidn atmos-—

'ferlca @limlnanio,ven+a~o¢amonte, con bomba los componentes

-volatiles, slendo la nresmon euenc1almente constante.

‘Prooedimienb ueqﬁn 1la reiv*ndicacién 1, caracterizado wornus

'en la extruQ1onalora de iesgaelflca01on ge encuentran otros

!

“_or1f1c1os de desgasificacibn ad1c1onales que estan montados

ﬂ;en dlrecclon de flujo del p“oducto.

N

- Procedimiento spgin la réivindicacién 9, caracterizado porjue

en la ‘extrusionadora de desgasificacidén se introducen detréa

n de la zona de allmﬂnt301on de la suatanc1a plastxca unos agen-
;“tes arraetrantes que qalﬂn de la: extrusionadora de dengasi-
‘jAflcaclon conuuntamenTe con 1as partes volatiles res tantes de
'ia mezcla de, suofaqc1a h&stha por los orificios 4e desgazi-

,rLcaolon.

| .
1
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'12. ?rocedimiento para mezclar aditivos en sustancias plés—
ticss bajo eliminacidn simultdnea de componentes voldti
168;kt81 y'éomo queda sustancialmente deserito en la'prq-
éenﬁe Memoiia.exilusfrado en los dibujos adjuntos.
Esta Memoria consta de 23 hojas escrites & mé-
quina por une séla cara.

Madrid, 25 JU”, 7375
BASF AKTIENGESELLSGHAET
i 57?1‘55 ACﬁEﬂ ¥ fﬁﬁy ..}“,-';f
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