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La praaenta invención aa refiere a un recipien­

te nuevo y perfeccionado para una carga axploaiva para vola­

duras o pera generar ondaa aíamicaa an condiciones da presión 

hidroatítioa importante.

5* Una carga axploaiva comúnmente utilizada para vo-
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laduras submarinas y para utilizar an barrenos atracados en aguas profun­

das en las operaciones de prospección sísmicas comprende un explosivo en 

polvo endurecido contenido an un bote metálico cilindrico de chapa da pa­

red fina. El explosivo dn polvo oontiena por lo general una elevada propor- 

ción da amonio y un poco de agua, y aa suele endurecer calentando la car­

ga a una temperatura superior a unos 32,3SC, la temperatura de transición 

del nitrato de amonio IV al nitrato da amonio III, y enfriando. La compo­

sición endurecida proporciona soporte interior a la pared del bote a impi­

da una excesiva distorsión del bote y la entrada consiguiente de agua en 1{ 

composición, que da no ser así ocurriría an las costuras del bota cuando 

se utiliza la carga bajo una elevada presión de agua. La producción de es­

tas cargas explosivas ae deacriba an las patentes de Gran Bretaña nóms.

776.185 y 942.34S.

Los botes metálicos da chapa tienen muchos y evidentes incon­

venientes como recipiantas para cargas para uso submarino y el diseño da uf 

bota apropiado representa un compromiso entra la eficiencia tácnioa y el 

coste. Aunque las medidas propuestas dn laa patentaa de Gran Bretaña ante­

riormente citadas reducían loa fallos da detonación bajo*las presiones 

hidrostáticas que sa encuentran an la prospección sísmica a un nivel acepta­

ble, ea inevitable que ocurran algunos fallos y el porcentaje de dallos 

aumenta cuando aa tiene un almacenamiento prolongado da laa cargas debido 

a la corrosión dal metal por parte da loa constituyentes corrosivos de la 

composición y dal ambiente.

Un remedio evidente del problema de la corrosión ea el uso de 

un material dal recipiente tal como cerámica o plástico, que resista al 

ataque químico. No obstante, los artículos da cerámica aon demasiado que­

bradizos para utilizar an prospección sísmioa y, aón ain eliminar al ries 

ga de fuga, introduciría un peligro aón mayor. El plástico rígido podría 

tambián sufrir grietas an el uao, salvo que aa utilice en espesores que 

serían antieconómicoa. La ónica forma prábtica da material pláatioo ea el
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material plástico flexible, pero hasta ahora no as ha adaptado generalmente 

ningún recipiente de plástico flexible, probablemente debido a la dificul­

tad da diseñar un cierre del recipiente que pueda aplicarse una vez el tate­

mo con el exploeivo y que permanezca obturado cuando el recipiente llenado 

ae someta a una presión hidroatática importante.

Un objeto da la presente invención es el de proporcionar un re-- 

eipiente de plástico flexible para una carga explosiva, apropiado para ser 

utilizado a presión hidroatática importante.En esta contexto, flexible - 

significa capaz de flaxionarse sin sufrir grietas bajo las presionas a les 

que deba utilizarse la carga explosiva.

Según la invención el recipiente de plástico flexible para 

una carga explosiva para ser utilizado bajo presión hidroatática importan­

te comprenda un cuerpo que tiene una porción de extremo cerrada, un re­

borde y una porción de cuella que define la abertura del recipiente, y una 

tapa de cierre para obturar la abertura del recipiente, teniendo dicha ta­

pa una poroión da pared de extremo circular adaptada para unirse al extre­

mo de dicha porción de cuello en dirección transversal para proporcionar 

una obturación contra iaa fugaa y, dependiendo de dicha porción de pared 

da extremo circular, y un tapón central continuo adaptado para fijarse a 

la abertura del recipiente y soportar la porción del cuello contra distor­

sión interior y una faldilla anular exterior adaptada para montarse alre­

dedor do la parte exterior de la poroión dal cuello y contra ai reborda, 

para soportar al cuello y el reborda'contra distorsión exterior, definían - 

do al tapón y la faldilla un rebaja anular adaptado para recibir la por­

oión del cuello, y teniendo la tapa de cierre y al cuerpo del recipiente 

unos medios de unión para retener la tapa da cierre y el cuerpo en unión 

hermática.

Preferentemente el reborde del recipiente se encuentra esca­

lonado o rebajado y la porción dal fondo de la faldilla ae acomoda en el 

aecaión dal reborde, con lo que el diámetro exterior dal cierre puede aar
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igual a inferior al diámetro exterior del cuerpo del recipiente.

Loe medios para unir la tapa da ciarra y al cuerpo del recipien­

te pueden ser convenientemente un dispositivo da cierra a presión como por 

ejemplo la unián entre cordán y ranura, pero se prefiere una unión a tor­

nillo. En un recipiente preferido, se incluyen medios de fijación para - 

impedir que se desatornille la tapa, comprendiendo unos medios adecuados 

da fijación unos medios para unión mutua de unos trinquetes. Es tambián 

conveniente incluir un anillo anular de obturación de material elástico co­

mo por ejemplo caucho en el citado rebaje anular de la tapa dal cierre pa­

ra proporcionar la obturación entra la porción da la pared de extremo da 

la tapa y! al cuello.

A las cargas explosivas preferidas ae laá proporciona medios 

para conectar las cargas en contacto de extremo a extremo para facilitar 

el montaje de una larga fila de cargas. Así, al extremo cerrado del reci­

piente se le pueda proporcionar una porción roscada y proporcionarse a la 

tapa da cierre una porción roscada correspondiente con lo que el extremo 

cerrado da un recipiente puede atornillarse a la tapa de cierra de otro 

recipiente. Para sata unión a tornillo ea preferible formar un rebaje ex­

terior roscado interiormente en la porción de pared da extremo circular y 

la porción de tapón da la tapa da cierre y una porción tubular roseada ex- 

teriormenta y que se proyecta axialmente en el extremo cerrado del cuerpo 

del recipiente.

Si aa deaaa, la tapa de cierre puede tambián modificarse colo­

cando una bolsa que se proyecta interiormente adaptada para recibir un 

detonador (fulminante o cebo).

El recipiente puede hacerse convenientemente de cualquier ma­

terial plástica flexible, por ejemplo, polietilano, polipropileno o cloru­

ro de polivinilo, da los que aa utilizan generalmente para los frascos que 

puedan ser apretados para expulsar su contenido.

- 4 -

La carga explosiva da la presenta invención comprenda una compq-
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ción.

La composición muy explosiva pueda ser cualquier explosivo só­

lido o liquido, pero ana composición en polvo as especialmente apropiada. 

La composición preferida es un explosivo en polvo de nitrato de amonio y 

convenientemente la composición ae encuentra al menos parcialmente endu­

recida tal como ae deacribe en la patente da Gran Brotada na 776.1S5.

Otras características y aspectos de la invención aparecerán 

con mayor claridad por la dsaoripciÓn que sigua, que ae da a titulo de 

ejemplo y con referencia a ios dibujos adjuntos, da una carga que incorpo­

ra a la invención. En los dibujos.

La Fig. 1 es una vista diagramátiea en perspectiva abierta de 

un conjunto para prospección sísmica que incorpora las cargas explosivas 

da la invención.

La Fig. 2 muestra el cuerpo de un recipiente para la oarga que 

forma parte de la carga explosiva de la Fig. 1, en sección vertical par­

cial.

La Fig. 3 as una vista en alzada del extremo izquierdo del re­

cipiente para la carga tal oomo ae observa en la Fig. 2,

La Fig. 4 ea una ampliación da la parte anular do la Fig. 3,

La Fig. S muestra en sección transversal vertical una tapa de 

cierre da una carga explosiva da la Fig. 1,

La Fig. 6 ea una vista ai Otilar de una tapa de cierra modifica­

da de una carga explosiva de la Fig. 1 que lleva una cavidad para recibir 

un detonador,

La Fig. 7 muestra un extremo del recipiente para carga de la 

Fig. 1 en aaoción transversal vertical cerrado con la tapa de cierra de 

la Fig. 5,

La Fig. 8 muestra la pieza del pico del conjunto dalla Eig. 1
30 en eeoción transversal vertical.
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La fig. 9 mua.tr. en .acción tr.nsver.al vertical un .aporte 

para el detonador da la carga para el conjunto da la Fig. 1 con el deto­

nador montado; y

La fig. 10 aa una viata an alzada dalextremo izquierdo dal ao- 

porta dal detonador y al detonador tai como ae ve en la fig. 9.

Haciendo ahora referencia a la fig. 1 de los dibujos, el con­

junto para exploración sísmica :onata da Áaia partas fuhdamentálas dife­

rentes dispuestas en serie. La aaia partes son una pieza de pico 10, un 

cuerpo del recipiente de la carga 11, una tapa de cierra del recipiente 12 

una tapa de cierra modificada 13 que lleva una cavidad para al detonador 

un soporte para el detonador 14, y un detonador 15. El detonador ea con­

vencional, da forma cilindrica alargad, con dos cablea da detonación 16 

fijado a su extremo derecho tal como ae represante. En asta conjunto só­

lo aa incluya uno da cada uno de loa alamantoa 10, 13, 14 y 15. El núme­

ro da reeipiantaa para la carga 11 vendrá determinado por al tamttUo de la 

cantidad total de explosivo requerido, así pueda utilizarse haata siete 

racipientea. Loa raoipiantas para la carga 11 aa encuentran unido, por 

su extremos a travás de laa tapas de cierre 12. Loa racipientea 11 aa lle­

nan con composición altamente explosiva, teniendo un recipiente de extremo 

una tapa da cierra modificada 13 que contiena una carga de "cebado" da 

composición explosiva suficientemente sensitiva como para aar cebada por 

un detonador comercial, llenándose loa reeipiantaa restantes con la compo­

sición da la carga principal, insensible a la iniciciación por un deto­

nador pero capaz de ser iniciada por la carga de cebado del conjunto.Pa­

ra mayor claridad, an la fig. sólo sa representan doa recipientes, uno con­

teniendo una composición de cebado y otro conteniendo la composición de 

la carga principal.

En laa figa 2 a 10 de loa dibujoa podrán verse las disposición 

da cada uno de loa elementos 10 a 14, y la descripción que 3Ígue aa haca 

con referencia a astas figuras. Con referencia ahora a laa figuras 2 a 8,
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cada recipiente tiena un cuerpo hueco generalmente cilindrico 11, moldeado 

por soplado con poliatileno de elevada densidad con una porción cilindrica 

hueca central 60. El cuerpo aa encuentra cerrado por un extremo por la pa­

rad da extremo 17 de una porción cilindrica 16 roscada exteriormante, de 

diámetro auatancialmanta menor que la porción central 60. Lea roacaa da la 

poroión 1S aa indican an loa dibujos con al número de referencia 36.

Cunto a la porción central 60, en el otro extremo del cuerpo 

del recipiente 11 ae encuentra otra porción escalonada de reborde 19, cor­

ta y fundamentalmente cilindrica, de diámetro algo menor que la porción car- 

tral 60. Esta porción 19 se une con la porción 60 en una porción da re­

borda 20 por uno de sus extremos. En su otro extremo ae une a otra porción 

da reborde 21 con una porción da cuello 22 que as cilindrica y tiene un 

diámetro mejor que el de la porción 19 paro mayor que el da la porción IB 

en el extremo opueato del soporte da la carga. La poroión 22 aa encuentra 

roscada exteriormante en los hilos da rosca 23.

Diez topes idánticoe da trinquete 24 se encuentran dispuestos 

integralmente en la porción 19. Como pueda varea an la Fig. 4, que mues­

tra la parta an anillo de la fig. 3 an vista ampliada, cada topa comprende 

una cara da tope 25 que ae encuentra en un plano axial y que se extiende 

radialmente al soporte 11, y una cara de rampa inclinada 26. Las caras 26,

26 aa encuentran unidaa a lo largo de una cresta 27, encontrándose situa­

das an una envolvente cilindrica laa eraataa de todos loa topas.

Los topea 24 (Fig.3) se encuentran agrupados como dos.topas 

individuales aituadoa en un diámetro del cuerpo 11, y doa grupos de cuatro 

topea suoeaivoe que ae encuentran tamblán dispuestos diametralmente en pa­

rea. Loa cuatro topea de cada grupo de cuatro tienen un paso relativo da 

180, loa doa topea individúalas ae encuentran separados cada uno an 27H con 

relación ai topa más posterior del grupo adyacente an al sentido da en­

roscamiento da loa hilos de rosca 23. Esta disposición particular dallos 

topas 24 aa muy conveniente por la exigencia da separar las mitades del
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molda soplado utilizado para la fabricación.dal soporta 11. La linas de se­

paración da laa mitades del molda oorraaponde al diámetro vertical dol so­

porta tal como aa representa en la Fig. 3.
i

Haciendo ahora referencia a la Fig. 5, la tapa de cierra 12 

ae moldea por insuflación de aire pon poliatileno da elevada danaidad. Comp: 

de una porción de parad anular 37, desda cuya periferia exterior panda una 

porción exterior da faldilla formada por dos porciones da conexión 30, 31 

generalmente cilindricas, siendo la porción 30 sustancialmente más larga qu< 

la porción 31, pero da diámetro ligeramente menor. Esta porción más larga 

30 sa encuentra formada exteriórmanta eon unas superficies elevadas 32 pa­

ra ayudar a la manipulación como sa describirá máa adelante. En su super­

ficie interior, está formada eon un hilo de rosca 33 dispuesto para coope­

rar eon el hilo de rosca 23 de un cuerpo ddl recipiente 11.

La porción 31 está formada interiormente con cuarenta topes de 

trinquete 50 idántioos y separados regularmente, dispuestos para coopaiar 

con los topas 24 da un cuerpo del recipiente 11 que se une a laa roscas 33. 

Los topea 50 son da forma similar a los topas 24 y por lo tanto no aa pre­

ciso que se describan.

Pendiendo tambián de la porción anular 37 da la tapa de cierre 

12 se encuentra una porción de tapón cilindrioo 34 que tiene un diámetro 

exterior sustancialmente menor que el diámetro interior da la porción 30.

La porción 34, que as de menor longitud que la porción 30, se encuentra dis­

puesta concántrioamante dentro de las porciones 30, 31 y lleva formado en 

au superficie cilindrica 32 un hilo da rosca 35 para poneras en contacto 

con el hilo de rosca 36 anteriormente descrito de un cuerpo del recipien­

te. 11. La porción 34 tiene un extremo alineado transversamente con el ex­

tremo libre de la porción 30 y conectada al mismo por la pared anular trans­

versal 37. El otro extremo de la porción 34 se encuentra dentro de los.li­

mites da la porción 30 y está cerrado por una pared circular transversal 

38. Se comprobará por lo tanto que las porciones 30, 34 y la parad 37 format])

en.
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entra ai un rebaje anular en al qua aa reciba la poroiÓn de cuello 22 dal 

cuerpo dal racipianta 11 (como an la Fig. 7). Oantro da aata rabaja, Junte 

a la parad 37, ae áncuentra aituído un anillo anular da obturación 39, da 

caucho u otro material elastomárico, para ponarae en contacto con el extre­

mo de la porción da cuello 22.

La tapa de cierra 13 (Fig. 6) ea idóntica a la tapa da cierra 

12, a excapaión da lo qua aa refiera a au parad 38. En vez da 3er plana la 

pared 38 lleva formada una cavidad axial y alargada 40, para recibir el de­

tonador, qua aa extienda axialmanta a la pieza de conexión m¿a allá do la 

porción 31. La cavidad 40 ae inclina ligeramente hacia eu extremo libre 41, 

qua está cerrado. La cavidad 40 está dimenaionada interiormente da manera 

qua reciba al detonador 15 (representada en líneas discontinuas) insertado 

a traváa del otro extremo dbiarto da la cavidad 40 en la pared 38.

La pieza de pico 10 (Fig. 8) aa hueca y ae moldea por inyección 

con polipropileno de elevada densidad. Comprende una porción crónica frontaJ 

42 que tiene un vórtice redondeado, y una porción cilindrica corta 43, con 

la que ae une la poroión 42 an su otro extremo. Alrededor de la porción 43 

se encuentran dispuestas regularmente unas ranuras longitudihales 44 para 

ayudar al agarre. Por otra parte, el interior da la pieza del pico lleva 

unos hilos da rosca 45 que coopera con loa hilos de rosca 36 da un cuerpo 

del recipiente 11. En la pared transversal da extremo 47 da la pieza del 

pico ae encuentra formado un rebaje anular 46 para mayor economía y redu­

cción de paso.

La forma y disposición dal soporte del detonador 14 y la manera 

an que va fijado al miamo el detonador 15 pueden verae en laa Figs. 9 y 10. 

Haciendo ahora referencia a satas Figuraa, el soporte del detonador lleva 

un material de resina termOendurecibie como por ejemplo el que aa vende ba­

jo la marca de fábrica Bakelita. Tiene una porción cilindrica lisa 51 con 

aproximadamente el miamo diámetro que loa diámetros generales da loa ele­

mentos 10 a 13 anteriormente descritos, y una porción de diámetro reducido
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52 que aa proyecta axialmante desde un extremo de la porción 51 y lleva un 

hilo.de rosca exterior 53 para unirse al hilo de rosca 35 da una tapa da 

cierra 13.

La cara transversal anular que una las porciones 51, 52 lleva 

alrededor de su longitud un rebaje 54 de aaeciÓn semicircular. Unos reba­

jes 55 apuestos diamatralmanta y aa extiendan axialmante an la porción 51 

comunican periféricamente asta rebaje 54 con otro rebaje 56 formado en un 

diámetro del soporta 14 an la cara del extremo libre 56 da la porción 51.

Una abertura 58 aa extienda axialmante a través del soporta 14 

daada la cara 57 para detenerse inmediatamente antas del extremo libra opues­

to del soporte 14. Esta abertura se encuentra centrada an al rebaja 57, da 

manera que aaté an comunicación con dicho íabaja, pero está desviada radial- 

mente del aja longitudinal del soporte 14.

En al uso de los elementos descritos,, loa cuerpos de recipiente 

11, en número apropiado para la prueba que se quiera realizar, se llenan 

con explosivo y se cierra cada uno enroscando una tapa de cierre 12 o 13 

sobre sus porciones da cuello 22 (como an la Fig. 7) utilizándose la tapa 

13 para cerrar la carga da un solo extremo llanada con una composición de 

cebado, y utilizándose las tapas 12, que pueden ser una o más, para cerrar 

individualmente la carga o cargas llenadas con la composición da carga 

principal.

Cada cierre 12 o 13 sa atornilla an su cuerpo correspondiente 

11 del recipiente da manera normal. Al estar a punto de finalizar esta ope­

ración, as decir, cuando la tapa de cierra se acerca a su posición total­

mente róscada, los topes de trinquete 50 de la tapa da cierra aa ponan an 

contacto con los topes similares 24 del cuerpo del recipiente correspondían^ 

La idea de Isa auperfioiaa inclinadas da loa topes ae para que estos últi­

mos puedan subir unos sobra otroa, siendo compensado en gran parte al mo­

vimiento radial relativo resultante de la tapa da cierre y del cuerpo del 

recipiente por la dilatación y contracción radial del cuerpo. Cuando, fl-
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naimante, la tapa de cierra sata totalmente enroscada, las caras da topa 

de los topea de ambos miembros sa encuentran en contacto mutuo da manara 

que impidan que la tapa aa pueda desenroscar, inadvertidamente o no. Se 

comprenderá que la aeparaoión da loa topas Sn el cuerpo 11 y en la tapa da 

cierra as tal que la unión de todoe loa parea da topea que cooperan oourre 

aimultánaamanta da manara que aa presante una raaietancia mínima contra al 

desenroscado da la tapa de cierra.

< En el recipiente de cierra, la porción de faldilla 30, 31 de la 

tapa da cierre ea encuentra en íntima unión circunferencial con la porpión 

de cuerpo 19 y aa apoya fuertemente an la porción de reborde 20 del cuer­

po del recipiente 11 y la porción de tapón 34 as encuentra adaptada fuer­

temente dentro da la porción de cuello del cuerpo 22. El cuello del cuerpo 

queda así soportado y aa impide au distorsión.

Loa recipientaa llenos 11, cerrados y con las tapas de cierra 

12, 13 montadas, son cargas explosivas de tamaño cómodo para au transporta. 

Preferentemente, por lo tanto, ae llenan y ae cierran an ambienta adecuada­

mente protegido y a continuación ae transportan al lugar del montaje.

Para efectuar el montaje necesario para laa prospecciones sís­

micas (como ae representa an la Fig. 1) laa cargas explosivas ae atornillan 

entra ai por aua hilos de rosca 36 que ae unen a loa hilos da rosca 35 da 

lee tapes de cierre 12. Le pieza da pico 10 ee atornillo al hilo de rosca 

36 del aoporte de cargas situado en primer lugar, y el soporte del detona­

dor 14, con el detonador 15 cableado el mismo, ee atornilla al hilo de ros­

ca 35 de la tapa de oierra 13 da la carga de cebado, recibióndoaa el deto­

nador en le cavidad 40 de le tapa da cierre 13.En esto momento la carga es­

tá ya preparada para su uao.

Se comprenderá que, aunque asa preferible, el orden particular 

de montaje anteriormente descrito no ea esencial. Por ejemplo, el conjunto 

puede prepararse aecuancialmente in aitu, comenzando por la pieza del pico 

10 siguiendo deapuáa verticelmente a lo largo de la serie, posteriormente
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aa añadan en sucesión laa cargas explosivas reatantes.

Aunque aa profieran loa materiales particulares y loa procesos 

de fabricación descritos para loa diversos elementos de la oarga explosiva 

descrita, no son absolutamente aaenoiales, pueden utilizarse otros matarla- 

íes y/o procesos.

La práctica de la invención so ilustra además con referencia al 

siguiente ejemplo.

Ejemplo

Se montaron una carga de cebado y una carga explosiva principal 

tal como se ha descrito y se representa en loa dibujos adjuntos, utilizando 

cuerpos de polietileno de elevada densidad de 6 cm de diámetro x 18,6 cm da 

longitud y 1,3 mm de espesor. La composición de la carga de cebado contenía 

(en peso) 80 partes de nitrato da amonio (calidad explosiva normal) 20 par­

tea de trinitrotolueno y 0,2 partes de agua.

La composición da la oarga principal contenía 72,9 partes de 

nitrato de amonio, 9,0 partas de nitrato de sodio, 6,3 partea de dinitroto- 

lueno, 1,8 partes da antracita, 10,o partas da aluminio y 0,15 partea de agt

Los cuerpos fueron llenados con la composición explosiva y se 

cerraron fuertemente con tapas de cierre de poliatileno da elevada densi­

dad, d!. un aspasor madio da 1,3 mm. Las cargas llenas se introdujeron en 

agua 70BC durante 20 minutos y se enfriaron con el fin da endurecer al con­

tenido de explosivo. Laa cargas fueron colocadas bajo agua a una presión de 

88 kg/cm durante 20 horas, daspuás da lo cual las cargaa de explosivo de 

cebado ae hicieron sensibles a la iniciación por un detonador elóctrico de 

voladura no 8, hadándose las cargas explosivas da la cargaa principal sen­

sible a la inioiación por medio da una carga explosiva de cebado atornilla­

da en el extremo da las mismas.

- N O T A  -

Oascrita suficientemente la naturaleza dal. invento así como la 

manera de realizarse en la práctica debe hacerse constar que las diapoaieio.
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5.

10.

1S.

20.

25.

33.

na* anteriormente indicadas aon auacsptibloa da modificaciones da detalla 

an cuanto no altaran au principio fundamental. También aa haca constar que 

al invento corresponde a una solicitud da Patente presentada en Inglaterra 

bajo loa números 15803/74 y 32872/74 con rachaa 10 da Abril da 1.974 y 

25 da üulio da 1.974, aeogiandoaa por lo tanto a loa banaficios que conce­

dan loa Convenios Internacionales en vigor, alando lo que conatituya la 

aaancia dal referido invento y por lo que aa aolicita una Patente de Inven­

ción por 20 afioa an Capaila sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN RECIPIENTES DE MA­

TERIAL DE PLASTICO FLEXIBLE PARA CARGAS EXPLOSIVAS, caracterizándose por lo 

siguiente.

1.- Perfeccionamientos en recipientes de material da plástico 

flexible para cargas explosivas, para utilizarse bajo presión hidrostética, 

dal tipo que comprenden un cuerpo cilindrico cerrado por un extremo ciego 

y un cierre para obturar una abertura en al otro extremo del cuerpo del re­

cipiente, teniendo al cuerpo del recipiente y el cierra unos madioa de unió: 

para retenerlos en unión obturadora, caracterizados porque el cuerpo aa for­

ma con una porción da reborda y una porción de cuello que definan la aber­

tura dal recipiente, y al cierre as una tapa que tiene una porción da pared 

circular da extremo adaptada para ponerse en contacto transvéraalmente con 

al extremo da la porción de cuello, para proporcionar una obturación her­

mética y, pendiente da la porción circular de pared da extremo, un tapón 

central continuo adaptado para fijarse a la abertura del recipiente y so­

portar la porción del cuello contra distorsión interior, y una faldilla 

anular exterior adaptada para montarse alrededor de la parta exterior de la 

parción de cuello y contra el reborde para soportar contra distorsión ex­

terior el cuello y el reborda, definiendo al tapón y la faldilla un reba­

ja anular adaptada para recibir la porción da cuello.

2.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, caracteriza­

dos porque al reborda aa encuentra escalonado o rebajado y la porción del 

fondo da la faldilla sa recibe en el escalón o rebaje.
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25.

30.

3. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones i o 2, ca­

racterizados porque los medios para unir la tapa de cierre y el cuerpo del 

recipiente comprenden unos medios de unión a presión.

4. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 1 o 2, caracte­

rizados porque la tapa de cierre y al cuerpo del recipiente ae encuentran 

unidos por medios de unión a tornillo.

5. - Perfeccionamientos según la reivindicación 4, caracterizados 

porque se proporciona medios da fijación para impedir que se desenrosque la 

tapa del cuerpo del recipiente.

6. - Perfeccionamientos según la reivindicación 5, caracteriza­

dos porqua los medios de sujección comprendan unoa medios de trinquete en 

contacto mutuo.

7. - Perfeccionamientos según cualquiera da las reivindicaciones 

1 a 6, caracterizados porque ae proporciona un anillo obturador anular da 

material elástico en el rebaje anular da la tapa de cierre.

B.- Perfeccionamientos según cualquiera da laa reivindicacionaa 

1 a 7, caracterizados porque se disponen medies de conexión de forma que 

puedan conectarse an fila una seria de tales recipientes.

9. - Perfeccionamientos según la reivindicación B, caracterizados 

porqua presentan una porción roscada en su extremo cerrado y una porción ros­

cada correspondíante an la tapa de cierre, con lo que el extremo cerrado dal 

recipiente puede atorniiiarae a la tapa de cierra da otro recipiente simi­

lar.:;

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 9, caracterizados 

porqua la porción de tapón da la tapa da cierre tiene un rebaje exterior ros­

cado interiormente en la porción da la pared da extramo circular y el extre­

mo cerrada del cuerpo del recipiente tiene una porción tubular roscada axte- 

riormente y que aa proyecta axialmente.

11. - Perfeccionamientos según cualquiera da las reivindicaciones 

1 a 10, caracterizados porqua la tapa da cierre ae modifica disponiendo una
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cavidad que aa proyecta interiormente adaptada para recibir un detonador.

i2.- Perfeccionamientos aegón cualquiera da las reivindicacionat 

I a 11, oaractarizadoa porque el recipiente ae fabrica de poliatileno, po­

lipropileno o oloruro de polivinilo.

ractarizadoe porque la carga explosiva comprende una composición fuertemen­

te explosiva consistente en un explosivo en polvó da nitrato de amonio.

14. - Perfeccionamientos según la reivindicación 13, caracte­

rizados poqua la composición fuertemente exploaiva comprenda nitrato da 

amonio sensibilizado con trinitrotoluano o dinitrotolueno.

15. - Perfeccionatnientos según laa reivindicaciones 13 a 14, ca­

racterizados porque el explosivo en polvo de nitrato da amonio ae encuentra 

al menos.parcialmente endurecido.

flexible para cargas explosivas, tal y como queda austancialmanta descrito

en la presenta Memoria y dibujos adjuntos.

13.- Perfeccionamientos según laa raivindioacionoa 1 a 12, ea'

16.- Perfeccionamientos en recipientes de material de plástico

Esta Memoria consta da 15 hojas escritas a máquina por una so­

la cara.

Madrid, tMJl979



,

y

3
p
(O

4





F!G.9.



IMPERIAL CHEMICAL IL L̂ i ; r ÜCJAEl l '  2



*"*.11 i r ' ;i



prjQ y

FtG.8.


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



