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£l invento tiens por objeto un procedimiente psra la
fabricascidén de un cuerpo de contacto en el que capas de smian~-
t0 se pliegan o se proveen de hbucles total o parcialmente y se
obligen & apoyar rutuamente por zonas pars formar entre ellas
5. une gran contided de canales o de conductos pasantes, después
de 1o cunl se crlientan haste la temperztura de sinterizacién
Jurrto con una o varias substancias que contienen siliclo y =
aluminioe Un cuerpo de contacto de eeta cluse se utilize en —
prinera linea para el tratamiento de gases s temperaturas ele=
104 vadas o con oscilaciones de temperatura grandes, como Sucede -
en el caso de los intercambiadores de calor para el aprovecha-
miento del calor contenido en los gases de escape de las turbi
ngs de gos o cuando los cuerpos de eontacto son soportes de oa
tallzadores. Uno de los objetos primordiales del invento resi-~
15. de en la obtencidn de un cuerpo de contacto que, por poseer =-
un coeficiente de dllatacidén térmice pequeio, pueda soportar tem
peratures muy elevadas y, ademds, oscilaciones de temperatura
grondes. Otra finalided del invento reside en la creacidn de un
cuerpe de contacto que, a consecuencia de su coeficiente de =~
20. dilatacidén térmica pequefio, no se deforme o deteriore de otra
forma, incluso cuando con intervalos de tiempo pequefios se so-
mete a gradientes de tempersbura muy grandes, come por ejemplo
el aunento desde la temperatura embiente hastes aproximademente
8002 C. Se comprobd, que un cuerpo de contacto del tipe deseri
25+ to mas arriba satisfoce en elevado grado estos requerimientos
cuando la adicidén de una o varias substanciss se dosifican de
tal manera, que en las capes sinterizndes se obtengan una re——
lacién de pesos entre éxido de silicio, 8xido do aluminio y =
éxido de magnesio equivalente @ una distribucién de 45-55¢ = -

30. 51045 30-45% A12()3 ¥y 10-20% Hg0. Valores especialmente spropia
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dos pora ostos tres componentes son 47-527% 8102, 32~407 A:Lgo3
y 12-184 go.

Un cuerpo de contamcto de la clese indlcada mds arri-~
ba se desoribe por ejemplo en la memoris alemsna 1 646 695. Co
mo s8e desprende de esta memoria, el cuerpo se puede construir
¢on capas alternativamente planas y onduladas de papel de amian
%o de oalidad comercial. Para ello se modela en primer lugar -
una banda que se compone de dos capa® o tiras de papel de anign
to una de las cuales se pliega u ondula con pliegues u ondula-
clones parslelss entre s, mientras que la otra capa o tira =
permanece plana. La® dos capas se encolan después, por ejemplo
por medio de silicate soluble, en las crestas de los pliegues
0 de las ondulaciones pers former una estructura ondulada con
le que ss consiruye despuds un cuerpe de contacto bruto de ta~
mafio deseado. Ia bende compuesta se puede enrollexr en espiral
hasta obtensr una forma eilindrica. La forma cilindrica es eape
clalmente apropiada cuando el cuerpo de contacto debe ser uti-
lizado en un conducto cilindrico, por ejemplo, el tubo de escg
pe de un motor de combustién, o como rotor en un aparato de in
tercambio. Sin embargo, el cuerpo tembién se puede fabricar de
otra manera, por ejewplo, recortando de um blogue o paquete de
capas sectores o segmentos adecusdos para obtener la forma pre
viste, por ejemplo cilindrica. Ia sltura de las ondulaciones o
pliegues, que determinan la separacidu entre las capes lisas o
planas es con preferencia inferior a 3 mm, por ejemplo, 1,5 mm
aproximadamente. Por lo tanto, la distancia medis entre las cg
yas debe ser inferior a 1,5 mm,

El cuerpo de contacto bruto compuesto por capas dg -
amianto se puede sumergir en primer lugar, segin una forma de
ejecuclén del invento, en una solucidén de silicato soluble =~ -

cuye composicidn oscila entre Nazo « 1,6 3102 ¥y Naz « 4 8:102.
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La solucién dobe poseer conveniente un contenido en sustancia
seca del 20~40%, con preferencla del 25-30%. También e poci-
ble basarla en una solucidn de silicato potdsico de composi-e
cién correspondiente. Después de expulsar con aire el exceso -
de silicato soluble alojado en los canales del cuerpo, S5 sumer
ge éste en un 1fquido con una gran afinidad por el agua, como
por ejemplo una solucidn aleohdlica concentrada, con lo que el
gilicato soluble remanente se transforms en unas especie de gel,
gl mismp tiempo, que el cuerpo recibe una mayor reslstenclia. A
continuacidn se sumerge el cuerpo de contacto en un liquido =
o se trata con un gas con el fin de precipitar el 8102 del sili
cato soluble. El lfguido puede ser un dcido, como por ejemplo
‘eido clorhidrico, dcido nitrico, 4cido sulfiérico, dcido fou=
f8rico, deido acedico, dcido citrico, Acido oxélico, eto. Tam~
bién puede ser une solucidn de sal de smonio, como por ejemplo
carbonato de smonio, bicarbounato de awonio, foafato de amonio,
gsulfato de amonio, clorurce de amonic, acetzto de amonio, etc.

Como sustancia de precipitacida se puede utilizer -~
altcrnativamente un gds, como por ejemplo, 602.

Después del lavado ¥ del secado e gomete al cuerpo
de contacto bruto 2 un nuevo tratamiento con los dos componen
{es indicedos més arriva, hasta que las capas de amianto hayan
gbsorbido la cantidad de 5102 prevista, que, referida a lgp —
cantidad de flbras de amianto, debe ser del 100-13Cf.

4 continunacidn se sumerge el cuerpo de contacto en
una solucién coloidal de éxldo de sluminio con el fin de dotar
lo de una cantldad de 41,04 previamente estoblecida. La concen
tracidén y la viseasidad de esta solucidn deben ser tales que -
pueda penetrar en los poros existontes entre las fibrillaes o

nndos de las fibras de amianto. A continuacidn se seca el cuer
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po de contacto & 90-~1752C y se somete a una nueva inmersidn en
una solucldén cololdel de 31203 hasto que la cantidad de A1203
absorbida por el cuerne brulo alcsnce el 100~120% de la canti~
dad de fibres de smionto.

El smiento contiene, como componentes fundsmentales,
éxidos de magnesio y de silicio, cuya contidud en teanto poy ==
ciento puede variar segin procedencia. Ia cantidad de cada uno
de estos componentes cscila normeluente entre el 37 ¥ el 44%.
Ia clave de anianto més importente en este sentido es la eriso
lita. Una vez gie ne ha determinado el contonido en g0 de una
determinada clase de amlanto se deteraina la relacidn enire la
cantided de Hg0 ¥y 510, contenidos en el amiante y Jas adiciones
do 510, y de A1203 aportadas desde ol exterior durante las fa-
ses de trotamiento por inmersidn descritas mds arriba de tal -
manera, que el Mg0 reyresente el 15¢, el 510, represente el 50%
v el A1203 represente el 35%. Betos valores pueden variar en al
gunos tantos por clento hacla arriba y hacla asbsjo y ne deben
mentener, segin el invento, enire los limlted indicados mée arri
ba. B8 conveniente, que la cartidad de Sio2 se mantengs en el
nargen comprendido entre el 47 y el 52%¢ y que la cantidad de -
A1203 se mantenge en el margen comprendido entre el 32 y¥ el 40#.

Una vez gue el cuerpe de lntercanbio se sinterizé a
una temperztura comprendide entre 1000 y 12002C, se obtiene w
un cusrpo coherente de capas sinterizadas que, desde el punto
de vista prdctico es insensible a oscilaciones de temperatura
nyy grondes ¥ bruscas. Igualnente, posee una elevads resistencia
& productos quimicos de diferentes clasen.

Para faciliter el proceso de sinterizacidn se pueden
utllizar pequeiiss cantidades de productos auxiliares. Bstos pro

ductos, por ejemplo Zn o Ii, se pueden sgregar durante la pre-
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elpitaeidn del 8i0,.

Segin otre forma de ejecucidén del invento, los compo
nentes 81 y Al se agregen ya a la nesa de fibras de amianto -
con la que se fabricen los pliegos o las capms. Como ejemples
e los aditivos de esste clase utilizados en soluciocnes 0 sSufe-

pensiones se pueden mencionars

&) Caclin 150=250# de la centided de emianto
b) 510, + AL,0, §0~120 y 70-130 %
¢) 810, + A10(0K) 80120 y 80-150 %
8) 510, + a1(0m), . 80~120 y 100-200 ¢

e) A1203 + Pirofilita 30-50 7 100=~170 %

La centidad de aditivo o de los aditivos se dosifica
de tal manera que los valores proporcionales de los tres compo
nentes princirales seen del orden de magnitud indicado més - -
arriba,.

Dursnte 1affabriCacidn de papel de amianto se asre=
go normalmente unz necuefla cantidad de'aglomerahtes orgénicos,
que tienen por objeto incrementor 1; resistencia mecdnica del
papel fabricazdo. En la srdctica se agregen para ello hasta un
154 aproximadomente de rroductos orgénicos. Segdn el invento
el papel de amianbto fzbricado contendrd une c¢zntidad de comvonen
tes aportados desde el exterior tan grande, que el papel no po
dria scr nanejedo ni siquiera en 2quellas fases de vroduccidn,
por ejemplo la ondulacidn de las capes, que Son necesarias para
la obtencidén de un cuerpo de contazcto bruto. la centidad de pro
ductos auxdilisres, referida al peso del papel de mmisnto, se -
puede reducir vor el hecho de que a la masa de fibras de amien
to se agrega una cantidad de sustancias, con proferencie ung -
contidad de sustancias orgdnicas, en forma de fibras y de aglo

werantes sucerlor a la nomal. Este adicidn, que puede ser del
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505 ¥y mée, se caleina durante la sinterizecidén y, por lo tanto
86lo prectn sus servicios dursnte el modelado propismente ai—
cho del cuerpe estrztificado. Un pgagrel que contengae estos edi-
tivon de sustanclas orpénicas se puede conforuar con facilidad.

El papel de amianto fahricado de esta manera, gue pue
de tener un espesor de 0,1-0,5 nm, Se vrovee en estado himedo
de pliegues u ondulaclones o bucles parslelos. El humedecimien
to se puede realizar simulténeamente con la adicidén de silica-
to sddico o de silitato potédsico. Rote aditivo citado en d1lti-
mo luger gerontiza que le estructura ondulada o con pliegues =
paralelos reciba una riides que facilite adicionalimente la -
construceldn del cuerpo de contacto bruto. A continuacidn tie-
ne lugar el tratumiento térmico a 1000-12500C y el producto £i
nel recibe entonces la composicidn indicada més arribae

Con el fin de mejorar las rropiedsdes de sinterizacidn
se puede recurrir g adiciones pequefias en forma, por ejemplo,
de Zn0, silicato de Zn, silicaio de Li,VCréo3, Ca0, silicato
de Ca, ete. BEstos aditivos sélo deben representar unos pocos -
Yantos por cien del peso del producte final.

A consecuencias de su durezs y de su establilidad de -
fornme tauvbidn es posible utilizar los cuerros de contancto, fa
bricados semin el invento, por ejomplo, en ilntercambisdores de
color y/o de hunedad para, por ejemplo, dos corrientes de aire
con temperatura modersdas En un intercambiador de huncdad o sg
cador ge utiliza el cuerpo intercamblador pars una susbancia -
higroscévica, como 1iCl.

£l objeto del invento también pusde hallar aplicacidn
como cuerro de relleno pura forrves de refrigeracidn o humodem—
cedores, en los que entran en contacto agun ¥ alre. ¥jenplos -

de oota clase de intercasbiadores se deseriben en las Patentes
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Como es naturald, el invento no se limiia 2 loo aJoma-
vlos de ejecueibn mAs o nenos especificos deseritos mds arri-——
be, 8ino que se puedon modificar en el santido mAS amplio donbro
del marco del pensamiento director gue le sirve de base. Uno -
de los componentes, yor sjemplo el sonpresto de aluminio; pue=
de ser asmogudo a la masa de fibras con la que g fabrican las
capes de papel, mientras que ol otro componente, como por ejen
plo el com:uesto de siliclo, puede ser agregado despuds del —
confor:zado de loa cuerpos de conbacto. Alternativamente, el -
nenos una porte de uno de los compomentes puede Ser agregado -
2 la wasa de fibras, nientras que el resto es aplicado al cuer
po confornrdo.

O T A

Lo Fatente de Invencidn que se solicita por veinte
clios para [spsfia, de scuerdo con la vigente legislacidng debe
T4 recaer Hobre: "IROCEDTITENTO Pis L4 PABHICACION DU UN CUZR
2O DY COLTACTO", con !rioridad de la Solicitud de Patente en
Suecla n? 7404617-4 de fecha 9 de Abril de 1974, cSegiin las ca=~
racterisiicas de las siguienteo:

REIVINDICACIONES

12 .~ Procediriiento pura la febricucidén de mm cuerpo
de contacto en el gue capas de amionto se proveen total o parcigl
mente de pliegiien u ondulsciones o bucles paralelos ¥ se obli-
gan g spoyar nubtuamente por soznas para formur eatre ellas una
gran cantidad de canales o de corductes pasuntes, desSpusds - =
de lo cuml se calientan hasta le tempersturn de sinferizacidén
junto con una o varias sustaneias que contienen gilicio y alu-
minio, caraeterizedo uor el hecho de gue la adicidn de esta o

de entas sustoneias gse dosifics de tol masera, gue en las cgpas



ginterdzados se obtenga una relecidén de pesos entre dxldo de
giliclio, Oxido de alum:j.nio ¥y éxido de nagnesio eguivalente a
una distribucidn de 4555 4 810,y 30~45 % A3.203 ¥y 10=20 4 Mgl.
28 ,~ Procediniento para la fabricacidn de un cuerpo
5. de contocto, segin lz reivindicacidn 1, corocterizade por el -
hecho de que las relacl .nes de peso se reparten entre los limi
o8 de 47-52 % 5102, 32«40 ¢ A1203 ¥ 12-18 4 Mg0.
38,.~ Procediziento pars la fabricacidén de un cuerpo
de contacto, segin le reivindiescidn 1 6 2, carascterizades por
104 el hecho de que las cajas del cuerpe de contacto bruto se ime
pregnan al meno8 4oz Veces con soluclones o suspensiones de sug
tancias que contienen Si y Al.
48 .~ Procedimiento para la fabricacldén de un cuerpo
de contzeto, segin la roivindicacidn 1; 246 3; caracterizado
por @l hecho de que al menocs una de lasg sustancies se agregn 2

15-‘
la masa de material fibroso con la que se fabrica la capa de pa

pel de smianto.
58.~ "PROCEDIIENTO P'RA LA FABRICACIOR DE UN CUBRID

DE COATACTO".

204 Segin queda sustancialmente descrito en la presente

menoria que consta de nueve hojas, escrites a méguins por una

gola cura.

Hadria, 9 ABR.1975

AERTIEBOLAGET CARL MUNTERS
Pe Po
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