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La presente Memoria descriptiva tiene como fin de decía 
ración del objeto sobre que ha de recaer el privilegio de expío 
tación industrial y comercial exclusiva en el territorio nació 
nal de un Certificado de Adición, conforme a la Legislación vi 
gente en materia de Propiedad Industrial que, segdn expresa el 
enunciado, trata de unas mejoras introducidas en el sistema —  
automático de corte de tensión en equipos de soldadura elóctri 
ca objeto de invención número 432.632.

La aplicación de la latente de Invención ns 432.632 
en la forma exprosada en las reivindicaciones principales, —  
viene dando resultados altamente satisfactorios, tanto en .lo 
que se refiere a la seguridad de funcionamiento del sistema, - 
como a la notable reducción de consumo energético.

Sin embarro, el importante éxito obtenido no ha sido 
inconveniente para seguir desarrollando el objeto de la Paten­
te primitiva, a fin de introducir mejoras que pudieran comple­
tar el optimo rendimiento y garantías del sistema.

Fruto de las citadas investigaciones eon las presen­
tes mejoras, tendentes a obtener un tiempo suficiente para fun 
dir cualquier electrodo sin interrumpir el arco, o por el con­
trario, si por descuido o negligencia la pinza porta electrodo 
hace contácto con masa, el grupo se desconecta dentro de un —  
tiempo prefijado evitando que se queme. Este accidénteos frecuen 
te y produce primero la destrucción del grupo y un enorme gasto 
de energía hasta que esto ocurre, ya que generalmente suelen - 
transcurrir de seis a ocho horas en cortocircuito hasta que el 
grupo se quema.

Con el fin de facilitar la interpretación más exacta 
del objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en - 
el plano adjunto complementario de la presente exposición, se



representa una forma práctica para la realización industrial y 
únicamente a titulo de ejemplo y, por consiguiente, sin carác­
ter exhaustivo sino meramente informativo.

En dicho plano ce ha representado el esquema de prln 
ciplo del circuito auxiliar o do seguridad que constituía la - 
figura segánda de la Patente primitiva; en dicha figura, según 
la mencionada Patente, las referencias de los distintos alomen 
toa son:

1. - Fusibles.
2. - Contactor C1
3. - Transformador auxiliar o de seguridad.
4. - Contácto del roló HM1.
5. - Relé TC2.
7b.- Terminal de seguridad para la pinza.
8b.- Terminal de seguridad para masa.
9-- Contácto normalmente cerrado temporizado a la - 

apertura del relé 5.
Como se muestra en la mencionada, figura, al equipo - 

auxiliar o de seguridad, reivindicado en la Patente principal 
ns 432.632, se le incorpora un contácto normalmente cerrado (9) 
y con temporinaclón s. la apertura, del relé TC2 (5). Esta tempo 
rizaclón variable está comprendida entro 3 y 5 minutos prefe­
rentemente; su funcionamiento es tal que una vez iniciado el - 
arco temporiza de 3 a 5 minutos el momento de la desconexión - 
del grupo desde el instante en que se excita el relé TC2 (5)! 
este tiempo es el suficiente pera permitir fundir cualquier —  
electrodo sin interrumpir el arco. Pero si por descuido o ne­
gligencia, la pinza hace contacto con masa, a los tres o cinco 
minutos, aogún el tiempo seleccionado, el grupo se desconecta 
evitando asi que se queme el mismo. Este accidente es frecuen­
te y produce primero la destrucción del grupo y un enorme con-
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sumo de energía durante el tiempo que ti-anscurre, de seis a —  
ocho horas en cortocircuito, hasta que el grupo se quema.

Una ves cortada la alimentación," al equipo por el tem 
poxlsado, soliente hay que quitar el contácto de pinza y masa 
con lo que se desexcita el relé TC2 (5), cierra el contácto —  
temporizado de 3 a 5 minutos instantáneaíaente, y queda en dis­
posición de volver a arrancar el arco, en el momento en que se 
vuelva a hacer contácto con la masa.

El contácto ñor..al .cate cerrado (9) se sitúa en el - 
tremo que poentoa las derivaciones de fuerza que alimentan al 
devanado primario del transformador de control o auxiliar (3), 
intercalándole entre el contactor C1 (2) y los contáctoa (5) - 
del relé TC2.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
asi como un ejemplo de realización práctica dol mismo, solasen 
te cabe añadir que en dicho ejemplo es posible introducir cam­
bios de materias, formas y disposición de sus elementos, siempre 
que tales alteraciones no supongan variación sustancial en el 
objeto reivindicado.

N O T A
El Certificado de Adición, que se solicita por vein­

te años pura España, de acuerdo con la vigente Legislación, de, 
berá recaer sobre: "MEJORAS INTRODUCIDAS EH EL OBJETO DE LA %
TENTE.DE INVENCION I3INCIKAL 33 432.632 POR: SISTEMA AUTOMATICO 
DE CORTE DE TENSION EN EQUIKR DE SOLDADURA ELECTRICA", según 
las características esenciales de las siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  
13.- Mejoras introducidas en el objeto de la Patente de 

Invención principal na 432.632 por: Sistema automático de corte 
de tensión en equipos de soldadura eléctrica, caracterizadas -



porque en el tramo que puentes las derivaciones de fuerza que 
alimentan al devanado primario del transformador auxiliar, se­
gún la segunda reivindicación de la Patente principal* e Inter 
calado entre el contáctor que acciona al interrupor de poten­
cia y el contacto tem orizado del relé incorporado en la sali­
da a pinza portaelectrodo del secundarlo del transformador - - 
auxiliar, se incorpora un contacto normalmente cerrado y con - 
temporizaciÓn a la apertum del relé antes citado variable en­
tre 3 y 5 minutos, de manera que una vez iniciado el arco tem­
poriza de 3 a 5 minutos el momento de la desconexión del grupo 
desde el instante en que se excita dicho relé, permitiendo fun 
dlr cualquier electrodo sin interrumpir el arco, mientras que 
si por descuido u otra causa, le pinza hace contácto con masa* 
en aquel tiempo seleccionado, el grupo se desconecta automáti­
camente*

23.- yeseras introducidos en el objeto de la Patente 
de invención principal n$ 432*632 por: Sistema autoisático de 
corte de tensión en e o ulpos de soldadura eléctrica* según la - 
anterior reivindicación, caracterizadas ponue una vez cortada 
la alimentación al equipo por el contácto temporizado, basta - 
quitar el contácto de pinza y masa con lo que se desescita el 
relé, cerrando el contácto temporizado instantáneamente, quedan 
do en equipo en disposición de volver a arrancar el arco en el 
momento que so eatrablezca el contacto con masa.

33.- "NBJ n?.4á IVTROyMID-'tS EN EL OBJETO DE M  PATENTE 
DE INVI-NCION PRIHCIA1 .!?<? 432.632 POR: 3HTBHA AUTOHATICO DE COR 
TE DE TENSION EN ECUI'V DE SOIDA933? ELECTRICÂ .

Pegón queda sustancial;;cnte descrito en la presente
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memoria que consta de seis hojas escritas a maquina por una so
la cara y acompañada da dibujos.

Madrid, 9 ABR. ^375
D. Fálix Ovidio Sánchez NdSez.
P. P.
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