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que por veints afioe paras Espalla, se solicits a Pavor de la Firms -
KIOUKAER=QULRKE AG, satided slomgne, residents so DUTSBURG (REFUBLIe

£} inwanio se refiere s un procsdisients para la determi-
ngtddn del momento de conmutacidn desde la presisn de Inyecnidn a s
presifn postecior on les mlquinss de fundicifn fnycctads comc asinis
» & un dispositive parz su realizecidne=

Entrs los pscdowtros mds importentss para la fundicidn ip
yuctada de ploxss de modidas susotas y wxentas do delectos, ss cuwg
tan s duresiln de 1s preeidn de inysccifn asf szowo ls duzacifa de
la presidn posterior.-

Durants 1a Pese ds entrade, la prasdfn ss elmve an priser
lugar de yna manara lenta, snlazando ssta fass con uns seguds Fase
an 1z que 1o nass es conprimida. £n sets awgunde Tase, la preeidn -
susenta de una Porma ofs pronunciasds pars bajar Inego una ver efag
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tuads la cormutacidn a la faso sigulenta ~ o 1o presidn posterior.in
maty Glting fate, quo tombion as denominade fass de moldeo, le pra-
sifn wobre ls masa es proporcionads do une manera tal gque la miema
ae genlizn conforme o las loyes tormo~dinimicas dol enfrismiento y
de 1s solidificacidn.-

Cads una de las diferontea fases esid vapresentads en la
figura 1 por "a%, “BY, y *CV.-

Lo subida do la curva tacbleon es doterminada snire otros
factores mfs por la viscosidod do ls mass inysctads que, a su ver,
deponds do la temperatura. dparts do sllo, tambizn fuegan un papel
1ss influoncins do unas magnitudos de perturbacidn qus haste la prs
sonta, gln smhargo, todavia no han sido sclaradas de una nanozs in-
dividusi. Por ests motivs, hasts ahora se efectia 1s deterninacidn
dot punto do conmutacién desde 1a prosién de inycceidn a 1a presién
posterior on dependencia dol rscorrido, no ziondc osta conmutscidn,
8in enbargo, de wna Porms dptime debide a lam influoncian qus una ~
perts todovfs son dssconocidase=

Co una manera sarprendents ss ha puento de manifiesto qus
eato punto do conmutacidn pusde sexr datarsinado do una forms auy ——
soncillaee _

54 bajo una alta presidn de inyscoifn so scorta o1 tiempo
para 1n inyeccidn, sl procoso do la prosifn el cual hs 8ido Foprow-
sontedo an 1o figura 1 ~ s8 interfarido duranto la conmutacifn y «-
con la raduccidn, por una subids adicionsl do lo presidne. fsta pro-
oidn pai ‘deba jo de un tismpo afnimo condude a8 una repentine eapertu~
ra dol moldy do Pundicisn inyectade, dado que 1s presidn quo se pra
senta ¢x mayor que la prosifn de sujouién de osto molde. shora bien
#f este tiemps minimo es tomads como el monento de connutscidn desw
du 1a presidn de inyeccién a la presidn postarior, se Pabricen unas
impocebles plozas de fundicin inysctadae~
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Por 1o tanto, el procedisisnto sagln el presents invanto
esté carscterizade parqus en los ciclos sorrslstivos de 1z inyscoidn
sl tieapo ds ls conmutaciSn se variade de una forms tal que la pre-
siSn sfxime que reina dentro del molde de fundicidn inysctada que ge
td compuasta por sl dessrrollo de la prosidn de inysccifn, des la ~~
presisn posterior asf como por s subids de prosidn que intexflers
on Sctas ss mentiens ligersmente mis raducida Gue la preeidn ds su-
Jocisn pars sl molds de fundicin inyectada.~

En una variante de ests procediaiento, conforms al pressp
te invento tembien pueds ser empluads la sublds de la prasidn den~
trc de la cémara de plastificacidn y en el cilindeo hidradlico, res
pectivaaents, del tornillo sin fin de plastificaecidn pars sPsctuer
1s detersinacifn del momento do la connutacidn; sn tsl caso, los vg
lorss de presidn son sMedidos s aqusllos valores de prasidn que rof
na dontro del molds de fundicidn inyectads.~

1 dispositive pera 1a realizscidén del provedimiento segin
sl presents inwento se caractarizs por un aparato r-g,littm paze
ol dessrrollo da la presidni por un contador para la indicacidn del
tismpd que ha transcurrids hasta que tiene lugar la consuteciSng —
sef como par un dispositive previsto para sfectuar la vormutscifn dge
de 1a presifn posterior s uns presidn de remsnso.-

Otras ventsjas y caracteristicas de 1s invencién se expij
can oon mis datalle por medic de un ejesplo de realizacidn qus e~
té reprassentado en ol plsnc sdjunto, wn al cuals
La Pigura 1 indica el desarrollo de ls presidn de {nysccifn asf co-
u0 de 1s presidn posterior, misntras quse
Ls figura 2 reprasenta un sjwplo de realizacitn para sl dispositi-
va pravisto pars la resliizecisn de este procedislento.-

En 1a figurs 1 38 ha indigedo sl desarrollo de la preaidn

como la funcién dal tiespo.—~
Durants la fase roferids gon una “A®, el molds ¥ llenado
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on 1a fase "8" tiens lugar la conpactacifn de 1a oasa, sisntras qus
con Ya "CY ha aido Indiceda la Pass dol noldes. S£ el mosentn "UFy-
previato pera la conmutasidn dssde ls presidn de invecciln s la prg
8idn posterior, os adelantado cada vez mis {con oilo sube la curva
ds uno mencta més pronunclade, dads qus de sste modo ha ds Ser fne=
ysetada corraspondiontemsnte mfs oantidad ds material piaatiﬂeado
en ol molde ds Pundicidn inyectada),an oste desarrollo de la presidn
intarfisre, dospuls de un doterninado tlsapo, otra subids de presifn
gue ha sido indicada cor uns "D" y que o8 tantn mayor cusnto nis sex
sdelentedo ol rofericda moments “U" de la conmutacifn. Tan pronto sea
usta presidn ndxime do la misne magnitud como la presidn ds sujecidn
para ol molds de Pundicidn inyoctada 6 blon supcrior a la nisos, el

molds es repontinsmonte abliorto. €1 momento para ls conoutacifn,sin

gnbargn, se olinge shora de una forma tol que ol molde todswia mo se
pusda abrir. Sa ha comprobade gue las plozas ds fundiclidn fnyocteds
que da este modo hon side fabricedss son de unce medides exactas y
exantas do sfectos.~

Dospuss de efactusr la sinterizscidn ag ha comprobado: que
ia ostructura cristalina dontro da ssta pisza ds fundicidn inyoctada
a® sncupntra alinsada, de modn que on las plozas fabricodas conforso
8 sote iavsnto so producen unos defornsciones mucho més reducides -
que an aguollas piozse que so han Pabriceado eagdin ls forma ya cono-
eldaum

' La Pigura 2 muasirn un ejemplo do reslizacién de un dispp
sitivn previste perz la ojecucidn de oats procodimiento.-

De todo ol dispositive do inyeccidn, tan sflo 8o ha ro=-
presontads de una forms esqueaftica ol tornille sin-fin 1, que e~
t4 unide con al dmbols 3 que de unm mansTa dssplazoble ss ontuonira
dispusato dentrs dol cilindes hidrallico 2. E1 matsrial plastifice~
do por esto tornillo sinefin oo conducido, s travds de un tslsdro -~
de entrads, ol Intorlor dol roldo de fundicidn inyesctsds 4 qua en -
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1a Pigura ssti reprosantado en su posicidn cerrada. Dentro ds sets
wolds de fundicidn inyectade ss snouentra dispusato un reglstemior-
48 valoree dam&:qmu ssnaible a ls presifn y cuyos wslow
res registzados son pesados, por un lado, a un ossilégrafo 6 sef vg
o, por al stro lado, & un fopresor 7. Ademds, satos valures de mo-
dicidn son conducidos hacla un cowparsdor & a fin da ser Comparados

_ sn este lugar con un valor pars sl soasnto s le conmutacidn, a) =

cual procade de un divisor de diesdss 15. Tan pronko sea sl valor
sfectiva de la presisSn ce inyszcién mayor que su walor tefrivo gone
sadide, sl saplificador 9 euits uns sefial y al ralé 10 peoporciona
uns 0fgen de sando corraspondionts para la coneutacidn & la prseidn
postarior. Ademfs, detrés de sste sapiificador 9 se ha pravists un
contedur de dicades qua mide el tiempo que discurrs desde ol comion
20 ds 1a Tase de la prseidn ds inyeccifn hasta qua ®8 produce le v
goineidencia con squollae walorse qus o8 presontsn an al luger de -
oonpacacifn 8. La prosién de itwsccidn ssf conc 1s presifn poste- -
zior son gobarnades por modio de un dispositivo hideailico 13 gque »
hs sido raprosentedo de uns fozme sequendtisa y sl qus se le he agge
gado un awplificedor do acoplassients contario lde Este axplificador
pusds sar consctado = & travds de un sontaoto 15 = & une Fusnis do
tonsldn sstabilizade 15 qus le sualnistre una selfal alfctrica qua ~
corresponde & la ufxima presisn de inysccidne. Cespuls de ls raescién
del zelé 10 as shre sl oontanto 15, reciblisndo el amplificsdor, por
sl alecrs cdel gontecto 17, uns safial sléctrita que gorresponds s la
presidn poatesios. Une wez Finelizeds 1s Psse do s prasifn poste~-
rior, ss sbew al intsezuptor 17 y &t ssplificader 14 Ie e suninisirs
do por wedio de ln Puente de tensifn JB y =l seter los Intersuptoe
goe 19 ¥y 20 serrados - uns seftal slictrica qua sorvesponds o la pry
sidn de remensu. Con sl Tin de verisr e} tiempo de la fuyecaidn, 1
divisor de dicadss 9 ha oldn ejscuiato de uhe Forme tal que con unos
valores eds peguelos (veldras. tedricos axigidos) quw am presentan +
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en 8l reforide camparador B8, el tiemps pars la conmutacidn ss adee
_ lantado do una manera corrospandionta. Tan pronto indiqus ot osaild
gzafo y el rogistrador, respoctivaments 4 bien lps dos juntos la =
prasidn mixing pstaisible para una presidn de sujecidn que pravise
140 monte ha sido establecids para ol molds do Fundicidn inyectade, qug
o dotorninado aquil valor para la fijecidn del tiempo einimo, el -
tusl has olda proporeionade por ol divisor do décadas 19 al luger de
sonparscidn G-
BEIVINDICAGIRNES
145  38,~ Procedimiento y dispositivo ara 1s detozminncidn del momento
de consutacidn deads la presidn ds Inysccifn a 1s preaidn posterior
on las miguinas de fundicidn inysctadase en dopendencia de la proe
a1dn do sujecién del molde de fundicifn inyectads, cipepterizodo e
Bagguys ol morgon do tioopo para la genaraeifn ds ls prosidn de ine
158  yeccidn os scortado ds una forea tal quo sn la curve ds prosidn pa-
s la prasiin de inyecoidn y ia prosidn postorior Interflews un iow
pulse do presifn, sionda mantenids la presidn total « jue se compow
ne do la edicifn da todas las prasiones - sismire afs reducidas e
qus la presidn de sujecidn que previanenta he side dstorminade pare
355 ol molde de fundiciSn Inyectadae ' |
204~ Procedinionto y dispositiva; pers 1a reslizecidn de peocsdisien
3, seglin la reivindicocidn 1%, caracterizado tantd por un apazate
reglstyador previsto para la curva do lo presidn da InysceiSn,pars
& prewtdn posterior y el impulac de proaifn, como asfmisso por un
160 dispositivo de conmutentén qus on dependencis de una prasidn ds in-
yecaifn provisments dsterminods conmuts a la presidn postorior.-




Consts la presente awmoris daszriptivs de sinta
ho jas rumezadas ¥ nesanografisdes por une sols ONves & 1a8 QUS AN -~
lon spoupafien doe planos pare su mejor somprsnaidn.e
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