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C1 Inaanto aa zafira a un pzaeadlaianta pata la datazal-

nadln dal aoaanto da eoncotaol̂  daada la pzaaldn da !nyaecl&! a la 
paaai&; paatazlw aa laa alqulnaa da fundlcldn lnywtada eoaa aaíqjLa
ae a an dispositivo paca aa zaalázaaldn#-

Entza laa pazlaatzoa ala iapoztantaa paza la haaiicldn ÍR
yaetada da plazaa da aadida* axaetaa y axantaa da dafaetoa, aa oosn 
tan la dozaelln da la pzaaldn da inyaeei&t así aoao la duzasián da 
la pzaaidn paatazlov.-

Cwaota la Ysaa da anteada, la pzaaá&t aa alava an paiaaz 
lapaz da wa aanaca lanta, aplazando aata faaa dan ana aagpnda faaa 
an la qua la aaaa aa coapzialda. En aata aaqunda fasa, la praalln ̂
aoaanta da ana fazaa ala pzononclsda paya bajaz laaga ana saz afqg

P00RQUAUTY



as

23

2S

30

ss

48

tuada la cor̂ utasión a la fase siguiente -ais presión poatsrior.cn 
asta ditima fase, qua tamblMi as denominada fosa da moldeo, 3a pre­
sión cobra 3a nasa es proporcionada da una canora tai que 3a misma 
se realiza eonferno a loa leyes terBO*dinómicas dol enfriamiento y 
da la sclidificaciÓn.-

Csda ana da las dif erantes fosca sotó raprecontada an la 
figura T par "0% y "Ci­

ta subida do la corva taabien es dotorminads antro otros 
factores más por la viscosidad da la casa inyectada que, a su ver, 
dependa do la temperatura, aparto do alio, tapian ̂ ogan un papal 
loa influencias do unas magnitudes do porbarbaeión que hasta lo pzg 
oente, sin esbargo, todavía no han oido aclaradas da una manara in­
dividual. Por asta votiva, hasta ahora sa ofestda la dotorsinaciÓn 
dol punto de connotación desde la presióa do inyección a lo prssión 
posterior en dependencia del recorrido, no alando asta concitación, 
sin embargo, do una forma óptima debido a las influonciac qua una — 
parto todavía oca; desconocidas .-

8o uno manera sorprendente ao ha puente da manifiesto que 
esto punto de conmutación puede sor datarainado da una forma ouy —  
sencilla

Si halo una alta presión de inyección so Marta al tiempo 
para lo inyección, al proceso de la presión ai cual ha sido repre­
sentado an la figura i - se interferido durante la conmutación y —  
con la reducción, par una subida adicional do lo presión. Cata pre­
sión por daba Jo da un tiempo mínimo conduce a una repon tina apar tu­
ra dol moldo de fundición inyectada, dado que la presión que se prg 
santa es mayor que le presión da sujeción da esta molde, Ahora bien 
el esta tiempo mínimo es temado ceno al memento da conmutación dea- 
do la presión de inyección a la presión poeterior, se fabrican unes 
impecables piezas do fundición inyectada.-
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Por 1c tanto# al prccadiaianta wagón ai praaanta inventa 
cató caracterizado porque an loa eieloa corralativoa da la inyaac^n 

4S .i tiaapa da la ^wnutación aa variado da una fosa* tai qua la pra- 
alón cóxiaa qua taina dentro dai anida da fundición inyectada qua y  
ti ecnpuaata por ai daaarroiio da ia praaión da inyección# da ia —  
praaión poatarior aaí cono por ia cabida da praaión qua interfiera 
aa óataa aa aantiene ligeramente aóa reducida qua la praaión da au- 

S3 jación pata ai acida da fundición inyectada.-
En una wariwta da aata procadiaianto# conforaa ai praa<qg 

ta invento también puada aar empleada ia a^ida da la praaión dan- 
tac da la cinara da plantificación y an ai cilindro hidraólico# reg 
pactivanante, dal tornillo ain fin da plaatificaeión para afactuar 

55 ig datarainación dal momento da ia conmutación; an tai caco, loa qg 
loraa da praaión aon aKadidoa a aqualioa valorea da praaión qua ral 
na dantra dai acida da fundición inyectada#-

El diapoaitivo para la realización dai procadiaiantc cagón 
ni praaanta invento aa caracteriza por un aparato ragiatrador para 

60 al daaarroiio da la praaión; por un contador para la Aleación dal 
tirapo qua ha tranacurrido harta qua tiana lugw la conmutación; —  
aai ooac par un diapoaitivo pravíate para afactuar la connotación 
da la praaión poatarior a una praaión da raaanao.-

Otraa ventajea y caractariatieaa da la invención ao expü 
65 can aan móa detalla por nadie da un ajacplo da realización qua ee- 

tó rapraaantado an al plano adjunto# an al cual: 
ia figura 1 indica al daaarroiio da la praaión da inyección cal co­
co da la praaión poatarior, aiantraa qua
ta figura 1 rapraaanta un ejemplo da realización para ai diapoaiti- 

70 va praviata para la realización da aata proc^imianto#-
En la figura t aa ha indicia al daaarroiio da la praaión 

eoac la función dal tiampo.-
Ouranta la faca referida con una "A", al molda aa llanada
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an la fase "8̂  tiene luga? la compaetaciÓn da la maaa* aiMtras que 
con la ̂ C" ha sido indicada ia faaa dol anidan# Si ai moaanto "d"*-* 
previsto pata ia conmutación dosda ia presión da inyección a ia ptg 
sión posterior, ea adelantado nada vaz mós (can aiin cuba ia nueva 
da una asneara aás prownaiads* dado que da asta anda ha da ser la—  
yantada corraspondianteaanto aós cantidad da matariol plastificado 
an ai anida da fundición inyoetada),an nata desarrolle da ia prasiáa 
interfiere, dospuás da un datarainado tiempo, otra subida da praoidh 
que ha sido indicado con una *3" y que as tanta mayor cuento aá* sea 
adelantado ai referido temante "U* da la conmutación* Tan pronto asa 
asta presión aóxima da la misaa magnitud cono la ̂ cesión do sujeción 
para el Mido da fundición inyectada 6 bien superior a ia Misma* ai 
molda as rapontinaaonte abierta# €1 masante para la cenoutación,sin 
OMarga, sa aliga ahora da una forma tai que ai molda todavía no aa 
pueda abrir. Sa ha comprobado que las piaras da fundición inyectada 
que da asta modo han sido fabricadas aan da unas medidas exactas y 
exentas da efeetoa.-

aespuos de sfactuar la ointsrizeeión aa ha comprobado que 
la estructura cristalina dentro da asta piara da fundición inyectada 
aa encuentra alineada* da soda que en lea piaras fabricadas conformo 
a esta levanto so producán unas daforaaeioaaa nacho más reducidos - 
que an aquellas piaras que sa han fabricado aagáa la forma ya cono­
cida***

La figura 3 muestra un ejemplo da realización de un diapg 
altivo prevista para la ejecución da cata preeodiaianto.-

8a todo al dispositiva da inyección, tan sólo sa ha re­
presentado da una forma esquamítica el tornillo ain-fin T, que ca­
tó unido can el &sbolo 3 que de uno manara dssplsrabla aa oneuontra 
dispuesto dentro dal cilindro hidreólieo 3# El mataris! plaatifica- 
de por sote tornillo ain-fin as conducido, a través de un taladro - 
da Mirada* al interior del molda de fundición inyectada 4 que en -
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IBS X# fijppca aati raprabantado am au poaioidn carrada* Oantro da aata 
molda da fundlcidn inyectada aa anooantrm diapoaato tta ragiatrador- 
da vdorao da oadioidn qoa aa aanaihla a la wraaidn y coyoa ado­
rar ragiatradoa acn parador, pw un lado, a un oaoilógrafo $ mal cg 
oo, pw al atan lado, a un iopraaor 7* Moda, aatoa valorar da oa- 
dición aon condooldoa hada un comparador 3 a fin da aar cooperador 
an cato lagar con an vdor para al momento da la oowootaeldn, al —  
oual procada da an diviaor da dieadaa 19# Tan premio amo al valor 
afactivo da la praaidn da inyección mayor qaa aa valor teórico con- 
oadido, al aapllflcadw 9 amito ama aaHal y al rali 18 pre^rdona 
ana ardan do oando corraapondiaota para la conmutación o lo proaión 
poatorior. AdamÓa, datada da aata amplificador 9 *a ha pravioto en 
contador da ̂ cadaa oca oída al Hampo <̂ a dloowro dooda d  comioR 
ro do la faaa da la praaidn da inyaeción hwta w  aa prcdoca la —* 
coincidencia con aqodloa valorao eco oa praaantan an al logar da - 

125 comparecido 3# la praaidn da ityaocÜn aol aooc la praaidn porta- - 
olor acn gohernadaa por oadio da on diapoaitiwo hidráulico M  goa — 
ha aido r^aaantado da coa forma maquamática y al qua aa la ha oata 
gado on amplificador do acoplaolanto contorio 14# Cata a^iflcador 
poada ara conectado - a travda da un contacto 13 - a uno fcanta da 

125 tanaidn oatahilir̂ a Id qua la auminiatra ana aadd ddetriea coa - 
ccrraaponda a la máxima praaidn da Inyección* corpuda da la reacción 
dal calé 13 aa abra al contacto 15, rccihiando al amplificador, por 
al cicero dal contacto 17, coa aaHal aldctrica coa corraaponda a la 
praaidn poatarior* Una voz findinada la faaa da la praaidn porta—  

150 riar, aa adra al intarreptor 17 y d  amplificador 14 la oa audnia#a 
da par oadio da la fdmta da tanddn 13 y d  catar loa intwr^to—  
rao 19 y 78 aarradoa - !asa aahd ddetriea coa corraaponda a la pr% 
alón da ramwo* Con al fin da variar al tiempo do la iayaeai&t, ai 
diwtaoc da ddeodoa 9 ha oído ejacctado da coa forma td qaa con enea

m  ***°"* *— * w. .. pt— t*. *
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3!t al raforido ecaqwad&r 8, al Mwmps para la conautacidn es ade­
lantado #3 una manara eorrospandiwta# Tan pronto indique al oscilé 
grafo y al registrador, raapactivamsnta d Plan los dan Juntos la —  
presida máxima permisible paca ana presido da aujecidn que previa—  

148 santa ha sida establecida para al molda de fundición inyectada# que 
da determinada aquél valar para la fijación del tiempo mínimo, el - 
cual Pe oido proporcionado por el divisor de décadas 1# al logar de 
comparecida 8,-

14S

188

138

168

BmimMiagsa
14#- Proesdimionto y dispositivo pama la datariainacián del momento 
de connutacidn desde lo presida da inyaecidn a la presido posterior 
en las máquina* de fungicida inyectada*- en dapsndsneis de la pro—  
sida da sujacida del moldo de fungicida inyectada# earaetariiodo .—  
i^cue el margen de tiempo para la ganar acida da la presida de in- 
yaccidn es acortado de ene forma tal que en le corva de presidn pa­
re la presida de inyoccidn y la pmeeida posterior Interfiera un im­
pulsa de presida, simada mantenida la presida total - que se campe- 
no do la edieián de todas las presiones — siempre más reducidas —  
que le presida de sujoeidn qua previaasnts ha sido datearntinads para 
el molde da fundieidn inyectada.—
34#- Proeedíaianto y dispositivâ  para la roslirscidn de proesdimiv̂  
te# sagdn la reivindicaeidn ir, csracterirado tanto por un opérate 
registrador previsto para la caras da la praai&t de inyeccidn,pars 
la presida posterior y si impulse da presida# como as&aisao por un
dispositivo da conmutacida que en dependencia de una presida de ia- 
ysccidn pravismenta determinada conmuta a la presida posterior.-
34#- psL

M  . PRSSiatL^^ 48STERitm
fdHoiciep mfscTABA-.-
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