
Perfeccionamientos en conjuntos de oierre 
para recipientes.

á%̂ ;%3MA-GKN SANKEY LIMITED, entidad britanloa, residente 
en Albert Street Works, Bilston, Staffordshire, 
Inglaterra.

La presente invención ae refiere  a conjuntos 
de oierre para recipientes. Diohos oonjuntos de cierre 
son particularmente idóneos para u tiliz a rse  oon rec i­
pientes de cervesa, pero tienen otras aplicaciones.

5. De un modo más particu lar, el Invento se re-

M .:
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f ie ra  a un conjunto de cierre, que en adelante se denominará 
como "de la  clase espeoifioada"p para una abeáura de un reoij- 
plente y comprende un conjunto de copa destinado a alojarse
en la  abertura, un tubo descendente que tiene una parte ex-!trema dentro del conjunto y que se proyeota desde un extremt 
del oonjunto, proporcionando el tubo descendente un oonduott 
in te rio r, mientras que se h ab ilita  un Conducto exterior en­
tre  dicha parte extrema y el conjunto, y elementos de válvi& 
la  oonoéntricos in te rio r y exterior asociados enn los eondu<̂ - 
tos in te rio r y exterior respectivamente, y empujados por re­
sorte para cerrar dichos oonductos, siendo aooplablea los 
elementos de válvula desde el otro extremo del conjunto 
mediante una cabeza apropiada, v .g ., una cabeza de trasvase 
o distribución, por lo que los elementos de válvula se puel 
den mover para abrir los conductos, permitiendo de éste mo­
do la  Conexión de los conductos á oonductos externos sepa 
rados.

El presente invento tiene por objeto proporcionar una 
oonstruoción de oonjuntos de cierre apropiado para fabricarj- 
se, al menos parcialmente, de material de plástico .

Según el invento,se proporciona u¿ conjunto de oierre 
de la  olase especificada, que se oaraoteriza porque el con­
junto de copa oomprande: (1) Un oomponente de material de 
plástico que tiene un collarín  adyacente a l otro extremo d ¿  
conjunto y una pluralidad de patas que se proyectan desde cL 
collarín  hasta un extremo del conjunto y (2) un anillo  de 
reacción alojado dentro de las patas adyacentes a dicho ex­
tremo y rodeando el tubo descendente, formando el anillo  
el elemento de reacción para los medios de resorte que actúan 
sobre el elemento de válvula exterior y oon medios de tope 
forzado# por los medios de resorte a ponerse en oontaoto oon
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los medios de tope encarados en sentido opuesto en la s  patas 
teniendo el componente la s  características necesarias para 
que la s  patas sean suficientemente resilien tes  para que puedain 
sa lta r  separándose y dejar que se introduzca el anillo en su 
s itio  entre la s  patas desde un extremo durante el ensamblo.* fdel conjunto de cierre, y un an illo  exterior que rodea a las  
patas adyaoentes a dicho extremo para ev itar que la s  patas 
salten separándose en el cierre ensamblado.

El componente principal del conjunto de oopa se fabrl 
ca, de éste modo de material de plástico y permite que el anj 
l io  de reaooián salte  a su s i t io  durante el ensamble del coi. 
junto de oierre y la s  patas queden sujetas de forma que no se 
separen en el cierre ensamblado por medio del an illo  exterior.

De preferenoia, los medios de tope oomprenden una pes­
taña en el an illo  de reacción y orejetas d irig idas hacia el 
in terio r en la s  patas. El anillo  de reacción se fabrica pre­
feriblemente de plástioo y tiene generalmente forma de L en 
seoción transversal.

Cada una de la s  patas está provista preferiblemente 
de un canal extemo adyacente al citado extremo del conjunto 
para rec ib ir el anillo exterior.Las partes extremas lib res  
de la s  patas pueden achaflanarse también para formar una gui 
para el anillo  exterior oon el fin  de que pueda sa lta r  a 
su si t i  o. El artillo exterior tiene de preferencia práoticamen 
te  forma de D en sección transversal y se diseña de modo que 
cuando se aloja en el oitado oanal, su superficie exterior 
quede a rás de las  '^uperfioies exteriores de la s  patas.

El elemento de válvula exterior va montado preferlblci­
mente en el tubo descendente y alojado en su in te rio r. De pija 
farenóla, el tubo descendente se fabrioa de material de plás
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tico  y tiene un resalto  Interno cerca de su extremo superior 
para formar un tope de reacción para los medios de resorte 
que actúan sobre el elemento de válvula in te rio r. Dichos me­
dios de resorte se acoplan preferiblemente con una estre lla  
la  cual, a su vez, se aoopl'a con el resalto  en eltubo des­
cendente. Tanto la  es tre lla  como los elementos de válvula in­
te rio r y, exterior se fabrloan preferiblemente de material 
de plástico. El ánima del tubo de&cendante diverge, de prefe­
rencia, haoia abajo a p a rtir  del resalto , con lo  que se con­
sigue una construcción conveniente de tubo descendente que 
se puede fabricar fácilmente según se describirá más adelan­
te . .

El collarín  propor dona preferiblemente un rebor­
de vuelto hacia dentro que forma un asiento de válvula para 
el elemento de válvula exterior y este proporoiona también 
un asiento de válvula para el elemento de válvula in te rio r.

En una construcción de preferencia el collarín 
está rodeado por un caequillo metálioo de rosoa externa pa­
ra que el oonjunto de cierre se pueda aooplar a rosca en un 
cuello de rosoa interna del reoipiente. En una construcción 
diferente, el propio collarín  puede tener rosoa externa pa­
ra acoplarse directamente en el ouello. El invento se descri­
be a continuación con detalle a t i tu lo  de ejemplo, tomando 
como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una v is ta  en sección transversal 
v e rtica l tomada a través de un oonjunto de cierre que incor­
pora los prinoipios del invento y lo  ilu s tra  adaptado en el 
cuello de un reoipiente; y

La figura 2 es una v ista  en sección transversal 
tomada a través del componente prinoipal de plástico del oon

*
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junto de oopa en combinad6n oon un caequillo metálico.
Refiriéndonos ahora a los dibujos, el conjunto de c ie­

rre  oomprende un conjunto de copa indloado de un modo gene­
ra l por el número 10. El conjunto de copa comprende un compoi 
nente 11 que se fabrica de material de plástico y que se des­
crib irá  con detalle tomando como referenoia la  figura 2. El 
componente comprende un collarín  12 y cuatro patas, dos de 
la s  cuales están indicadas por la  referencia 13, sallando ha 
cia abajo desde.el co llarín . Las patas se separan equiángula 
mentá alrededor del eje v ertica l 14 del componente y hay un 
espaOio 15 entre cadá par de patas adyacentes. En el extremo 
in ferio r de cada pata se hab ilita  una orejeta vuelta hacia 
dentro 16 que tiene superficies inclinadas superior e infe­
r io r  17 y 18, respectivamente. En la  superfüe extema de ca 
da pata, junto a su extremo lib re , se forma un oanal 19 que 
tiene prácticamente forma de D eñ sección. La superficie 
externa del extremo lib re  de cada pata se achaflana aegón 
Indloa la  referencia 20.

El collarín  12 tiene una pestaña 21 con una superficie 
in ferio r 22 y un borde vuelto haoia dentro 23 que tiene una 
superficie cónica 24, la  oual forma un asiento de válvula 
para el elemento de válvula exterior según se describirá.

Un rebajo ciroular 25 ee forma en la s  superfioies 
superior del collarín  y se fusiona oon una parte convergente 
en sentido descendente 26. Por encima de la  pestaña 21 hay 
un rebajo perlférioo 27 y por encima se encuentra una super­
f ic ie  externa divergente hacia abajo 28.

La parte superior del componente 11 está rodeada por 
un caequillo metálioo indicado de un modo general por la  re 
ferenola 29. El oaaqulllo tiene una parte superior más gruee
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30 que está provista da roaoa externa 31. EL caequillo tiene, 
por debajo de la  parte 30, un alma delgada 32 y después un 
nervio 33 que se ajusta perfectamente dentro del rebajo 27.
El oasquillo 29 se ensambla al oomponente 11 acoplándose el 
extremo superior del collarín dentro del nervio 33 y forzah- 
do entonces el oasquillo hacia abajo con lo que se desvia el 
nervio 33 hacia fuera según se mueve sobre la  superficie 28. 
este movimiento hacia fuera se puede rea lizar graoiaa a la  
flex ib ilidad  del alma 32 y entonces el nervio 33 salta a su 
s i t io  en el rebajo 27.

El componente 11 se fabrica de material de plástico 
que es suficientemente re s ilien te  para que las  patas 13 pue- 
dén sa lta r  hacia dentro y hacia fuera según se describirá 
más adelante. El oasquillo 29 es de metal y se puede fabricar 
de-bronce o de acero inoxidable.

Refiriéndonos ahora a la  figura 1, el oonjunto compren­
de un tubo descendente 34 que se fabrica de material de plás­
tico . El tubo descendente tiene un ánima, cuya.parte inferior 
35 diverge de un resalto  dirigido haoia arriba 36 hasta el 
extremo in fe rio r del tubo descendente. La parte superior del 
ánima 37 del tubo descendente por encima del resalto  36 eat 
de sección transversal prácticamente oonstante y es c ilin d ri­
co. En su extremo superior, el tubo descendente tiene una pe ;- 
taRa dirigida haoia fuera 38.

Un elemento de válvula exterior 39 se aloja dentro 
del extremo superior del tubo descendente y tiene una fa ld i-  
11a 40, que se aloja dentro de la parte de ánima 37, y una 
pestaHa 41 que se superpone a la pestaña 38. La pestaña 41 
lleva unido un anillo  de goma 42 de sección generalmente en 
L y que tiene una superfioie achaflanada 43. La fa ld illa  40
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ae oierra herméticamente áentro de la  parte de Anima del tur­
bo descendente 37 por medio de un anillo  de estanquidad 44 
que aa aloja en un canal externo en el elemento de válvula.
Oh muelle 45 ae acopla por au extremo superior bajo la  pesta-j- 
Ra 33 del tubo descendente y por su extremo in fe rio r  se aco­
pla a un anillo  de reacción indicado de un modo general por 
la  referencia 46. El an illo  de reacción ea en general de seca­
ción en L invertida y tiene una parte generalmente c ilin d ri­
ca 47 que se aloja dentro de las  orejetas 16 %r tiene una 
pestaña 48 que se acopla a la s  auperfioiea inclinadas supe­
riores 17 de la s  patas 16. El an illo  de reacción 46 propor­
ciona de éste modo un tope de reaoeión para el extremo infe­
r io r  del muelle 45 que empuja a l elemento de válvula exteüojr 
39 chaola arriba, por lo  que su anillo  de caucho 42 se pone a{i 
contacto con la  superficie oónica 24 del componente 11. El 
espacio entre el tubo descendente 34 y las  patas 13 propor­
ciona un conducto exterior 50.

Eh conduoto in te rio r 51 se forma dentro de la  parte 
de ánima 37 del tubo descendente y dentro de éste conducto 
in te rio r se monta un elemento de válvula in te rio r indioado 
de un modo general por la  referanoia 52. El elemento de vál­
vula in te rio r tiene un Vastago 53 y una oabeza 54 que l l e ­
va moldeado un an illo  de oauoho 55 generalmente en forma de 
L que tiene una superfioie superior achaflanada. Este an ille  
de .oauoho se acopla a un asiento de válvula generalmente 6o- 
nioo 56 en el elemento de válvula exterior 39 y se fuerza en 
contacto con el asiento de válvula por medio de un muelle 57 
que rodea e l vástago 53 y se acopla por su extremo in ferio r 
con una e s tre lla  indioada de un modo general por la  referen­
cia 58 y que tiene patas 59, la s  cuales descansan sobre el
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resalto  36 en al tubo descendente. . .
El elemento de válvula In terio r 52 y el elemento de

válvula exterior 39 se ¿abbican preferiblemente de material
ide plástico oomo la  e s tre lla  58.

Un anillo  mét'álioo 60, preferiblemente de aoero Inoxi- 
dable, se aloja envíos oanales 19 de la s  patas 13 y evita 
que salten,, separándose. Se observará que el an illo  60 es 
práotioamento de oeooión transversal en forma de D por lo  
que su superfioie 'exterior queda generalmente a rás de las  
superficies exteriores de las partes superiores de la s  patas 
13.' '

El oonjunto de cierre se aloja dentro del cuello de 
un recipiente, ouyp ouello está indicado por lineas de rayas 
:por la  referencia-61 . El cuello tiene una rosoa intem a 62 
en.la que se montadla rosoa 31 del maquillo 29* Un anillo 

. de-estanquidad de gaucho 63 se aoopla entre la pestaña .21 
en el componente 1,1 y una pestaña vuelta hacia dentro 64 
en el ouello. Se verá que cuando el caequillo 29 se monta a 
rosoa en e l ouello, el anillo  63 quedará comprimido y, de 
heoho, la  pestañ-a 21 del oomponente se oomprimirá entre el 
nervio 33 en el oaaquillo y el anillo  63.

El funcionamiento de la  válvula es olásioo,. por lo  
que se puede a lo jar una oabeza de trasvase o distribución 
en el rebajo 25 y b le rtas  partes se acoplarán oon el ele­
mento de válvula en el exterior 39 y el elemento de válvula 
51 y los moverán haoia abajooontra sus muelles 45 y 57, 
para ab rir de éste modo los oondudos exterior e in te rio r 50 
y 51 y perm itir que estos se ooneoten para separar oonductos 
en el ouerpo de la  cabeza.

El conjunto de cierre se ensam bla como sigua : En30.
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primer lugar, el oasquillo 29 ae ensambla sobre el componen 
te  11 según ae ha descrito. La ea tre lla  58 ae introduce entonj- 
eee en el tubo deaoendente de forma que deaoanae aobre el 
reaalto 36, y loa elementos de válvula in te rio r y exterior 52 
y 39 ae insertan en el extremo in te rio r del tubo deaoendente 
junto con el muelle 57. El tubo deaoendente se introduce ento^ 
cea en el componente 11 desde el extrbmo in ferior; el Bnsambl 
ae realiza  preferiblemente con el componente invertido, pero 
la  descripción ae hará refiriéndonos a la  adaptación o ajuste 
en la  posición ilustrada en la  figura 1. El muelle 45 se oolo¡- 
ca entonces en posición después de lo  oual ae coloca en su ai 
t ío  el muelle de reacción 46.Laa patas 13 son suficientemente 
res ilien tes  para poder sa lta r separándose y perm itir que la  
pestaña 48 en el muelle de reacción pase por la s  orejetas 16 
en loa extremos lib res de laa patas. Entonces ae dealiza una 
herramienta sobre el tubo deaoendente y comprime el muelle 45 
moviendo e l muelle de reaooión 46 haoia arriba con lo  que su 
fa ld i l la  47 salva la s  orejetas 16. Las partes de los extremos 
lib re s  de la s  patas saltan entonces una hacia la  otra y el 
an illo  60 sa lta  a su s itio  en los canales 19. El muelle 45 
puede d ila tarse  entonces empujando, a l an illo  de reacción 
a la  posioión ilustrada en la  figura 1 para dar reaoción al 
muelle 45.

Stgón se ha descrito, todo el conjunto de fabrioa de 
material de plástioo a excepoión de los muelles 45 y 57,el 
oasquillo 29 y el anillo  60. No obstante, dentro del alcance 
del invento se enouentra también fabricar cualquiera de las  
piezas de metal a exoepolón del componente 11, aánque es pre 
fe rlb le  u ti l iz a r  una válvula prácticamente de plástico, toda 
e lla . El tubo deaoendente del diseño ilustrado se puede moldatar
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convenientemente de material de plástioo con dos núcleos que 
se pueda re t i ra r  desde extremos opuestos. De éste modo habrá 
un primer núcleo cilindrico que formará la  parte de ánima 37 
y un segundo núcleo oonificado que formará la  parte de ánima 
35 y que se puede re t i ra r  desde el extremo in ferio r del tubo 
desoendente debido a la  conicidad.

Se verá que. la  válvula se puede fabricar y ensamblar 
con facilidad y desmontarse fácilmente para su limpieza in- 
troducléndo un ú ti l  sobre el tubo desconchante y empujando el 
an illo  de reacción 46 hacia arriba para comprimir e l muelle 
y después combando las patas y quitando el anillo 60,después 
de lo  oual se puede quitar el anillo de reacción y desmontar­
se lae demás piezas en orden inverso al desorito anteriormen­
te .

Las válvulas 39  ̂ 52 se fabrican preferiblemente de n i­
lón, por ejemplo nilón de a lta  temperatura reforzado con v i­
drio, como e l que vende la  Imperial Chemical Industries Limi­
ted con la  marea registrada Maranyl. Las demás piezas de plás­
tico , v .g ., el componente 11, el tubo descendente 34 y el 
an illo  de reaooión 46 se fabrican preferiblemente de renina 
acetálica. Las resinas apropiadas son: El homopolimero cono­
cido oomo Delrin, que vende Dupon o al copolimero que vende 
Amoel Limited y que se oonoce oomo Chemetal.

25. N OTA

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, asi 
oomo la  manera da realizarlo  en la  prdotioa, debe haoerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle  en cuanto no alteren
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su principio fundamental# También ae hace oonatar que el in­
vento corresponde a una solioitud de patente presentada en 
Inglaterra con el númen; 15601/74 de 9 de ab ril de 1.974, aco­
giéndose por lo  tanto a los beneficios que oonceden loa Conve­
nios Internacionales en vigor, siendo lo  que oonstituye la  
edanoia del referido,invento, y por lo que se so lic ita  Paten­
te  de Invención por 20 años en España sobre: PERFECCIONAMIEN 
TOS EN CONJUNTOS DE CIERRE PARA RECIPIENTES, caracterizándo­
se por lo  siguiente:

1 . -  Perfeccionamientos sn conjuntos de cierre para re c i­
pientes caracterizados porque oada conjunto se constituye
por un oonjunto de copa formado por un componente de material 
de .plástico que tiene un collarín  adyacente al otro extremo 
del conjunto y una pluralidad de patas que se proyectan desde 
el ,collarín hasta el primer extremo del conjunto, y un anillo  
de reacoión alojado dentro de la s  patas adyaoente a l primer 
extremo y que rodea a l tubo descendente, formando el anillo 
un elemento de reacción para los medios de resorte que actúan 
sobre el elemento de válvula exterior y teniendo medios de to ­
pe que se ven obligados por acción de los medios de resorte, 
a acoplarse oon medios de tope enoarados en sentidos opuestos 
en las  patas, teniendo e l oomponente la s  características nece­
sarias para que las patas sean suficientemente re s ilien te  
para sa lta r separándose y permitir que el anillo se introduz­
ca en su s itio  entre la s  patas y desde dicho primer extremo 
durante el ensamble del oonjunto de oierre, y un anillo  exte­
rio r que rodea a las patas junto al primer extremo para evi­
ta r  que la s  patas se separen en el cierre ensamblado.

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1 ,carac­
terizados porque los medios de tope comprenden una pestaña
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en e l muelle de reacción y orejetas dirigidas hacia e l inte­
r io r  en la s  patas.

'3 .- Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 1 ó 
2, caracterizados porque el anillo  de reacoión se fabrios de 
material de plástioo y tiene generalmente foráa de L en sec­
ción transversal.

4 .- Perfeccionamientos según cualquiera de las reivin­
dicaciones anteriores, caracterizados porque cada una de las 

patas está provista de un canal o ranura extema adyacente 
a dioho primer extremo del conjunto para rec ib ir el anillo  ex­
te r io r .

5. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 4, ca­
racterizados porque las partes de los extremos lib res  de las 
patas se achaflanan para formar una guia para el an illo  exte­
r io r  durante el eaaaMble del oonjunto.

6. -  Perfeccionamientos según la s  reivindicaciones 4 ó
5 caracterizados porque el anillo exterior tiene prácticamente 
forma de D en sección transversal y se diseñan sus medidas de 
forma que, cuando se aloja en los canales o ranuras, su super­
f ic ie  exterior quede a rás de la  superficies exteriores de la s  
patas.

7. -  Perfeccionamientos según cualquiera de la s  reivin­
dicaciones anteriores, caracterizado porque e l elemento de 
válvula exterior vá montado en el tubo descendente y alojado 
dentro del mismo.

8. -  Perfeccionamientos según cualquiera de las  reivin- 
dicacion-s anteriores, caracterizados porque el tubo descen­
dente se fabrioa de material de pléstioo y tiene un resalto 
intem o cerca de su extremo superior para formar un tope de' 
reacoión para los medios de resorte que actúan sobre el ale-
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meato de válvula in te rio r.
9 .- Perfeccionamientos según la  reivindicación 8, oaraej- 

terlzados porque los medios de resorte para el elemento de vál­
vula in te rio r se aooplan con una es tre lla  la  cual, a su vez, 
se acopla oon el resalto .

10. -  Perfeccionamientos según las reivindicaciones 8 
ó 9, oaraoterizados porque el ánima deltubo descendente diveij 
ge en sentido descendente a p a rtir  del resalto .

11. -  Perfeccionamientos según oualquiera de las  reivin­
dicaciones anteriores, oaraoterizados porque e l collarín  for­
ma un reborde vuelto hacia dentro e l cual forma un asiente 
de válvula para el elemento de válvula exterior y porque est 
último proporciona también un asiento de válvula para el ele 
mentó de válvula in te rio r.

12.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones ante­
riores, caraoterizadpa porque el oollarin está rodeado por 
un eaaquillo metálico que se sujeta al collarín  y que tiene 
resoa extema.

13.- Perfeooionamientos según cualquiera de la s  reivindi­
caciones 1 a H , caracterizados porque el oollarin tiene ro&j- 
oa externa para montarse an una abertura en un recipiente.

14.- Perfeccionamientos en conjuntos de cierre para re­
cipientes, ta l  y como queda sustancialmente descrito en la  
presente Memoria, y enlos dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de troco hojas, escritas a máquina 
por úna sola cara.

Madrid, 3 (ti !975 
GXN SÁNKEY LIMITED,
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