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Perfeocionamientos en conjuntes de clerre
para reciplentes.
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Solicilants: GKN SANKEY LINITED, entidad britenica, residente
s en Albtert Street Works, Bilston, Staffordshire,
' Inglaterra,

I GBI I, =y

La presente invencidn se refiere a conjuntos
;de cierre para recipientes. Dichos conjuntos de cilerre
son partioularmente idéneos para utilizarse ocon reei-
pientes de cervesa, pero tienen otras aplicaciones,

S De un modo més particular, el invento se re-
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fiere & un conjunto de cierre, que en adelants se denominard

“Junto de copa comprende: (1) Un oomponehte de material de

.réaeoidn alojado dentro de las patas adyacentes a dicho ex-

como "de la clase especificada"p para una aberura de un recif
piente y comprende un sonjunto de copa destinado a alojarse
en la gbertura, wn tubo descendenté que tiene una parte ex-
trema dentro del conjunto y que se proyecta deade un e'xtrem;
del oonjunto, proporeicnando el tubo descendente - conductd
interior, mientras que se habilita un éonducto exterior en-
tre dicha parte extrema y el conjunto, y elementos de VAlvus
la concéntricos interior y exterior asociados enn los eondug-
tos interior y exterior respectivamente, y empujados por re+
sorte para cerrar diches oonductos, siendo asoplablems lom
elementos de vélvula desde el otro extremo del conjunto
mediante'una eaboza apropliade, v.g., una cabeza de trasvase

° distribucién, por 1o que los elementos de véAlvula se pue-
den mover para &brir los conductoas, permitiendo dekéste MO
do la donexién de los conductos & oonductos externos sepa~
rados.

El presente lnvento tiense por objeto propereidnar una

construceién de conjuntos de clerre apropiado para fabrican
se, @l menos parciglmente, de material de pléstico.
Segfn ol invento,se proporciona un conjunto de ocierre
!

de la olase especificadas, que mse caracteriza porque el oon-|

pléstico que tiene un collarin edyacente al otro extremo del
esonjunto y wna plurelidad de patas que se proyectan desde el
collarin hapta un extremo del conjunto y (2) un anillo de

tremo y rodeando el tubo descendente, formsndo el anille
el elemento de remocién para 1los medios de resorie que aetuLn
sobre el eélemento de védlvula exterior y con medios de tope
forzadod por los medios de resorte a ponerse en oonfaoto oon
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los medios de tope encarados en éentido opuesto en las patas,
teniendo el componente las caraeteristicas necesarias para’
que las patas sean sufioientemente resilientes para que pued
saltar separéndose y dejar que se introduzca el anillo en su
5 sitio entre las patas desds un extremo durante el ensamble
" del conjunto de cierre, y un anillo exterior que rodea & las
patas adyacentes a dicho extremo para evitar que las patas

salten separéndose en el clerre ensamblado,

El componente principal del conjunto de copa se fabri-
10, 6a, de 6ate modo de material de plédstico y permite que el ani-
110 de reaccién selte a.su sitio durante el ensamble del cog
juntode cierre y las patas queden sujetas de forma que ho me
separen en el clerre ensamblado bor medio del anillo exterior.
' De preferenoia, los medios de tope comprenden una pest
15. tafia en 6l anillo de rescoién y orejetas dirigidas hacia el »
V interior en las patas. El anillo de remooién se fabrica pre-
feriblemente de pléstico y tiene generalmente forma de I en
secoidén transversal. -

Cada una de las patas estd proviasta preferiblemente
20é .| de un canal externo adyacente al citado extreme del conjunto
para reoibir el anillo exterior.las partes extremas libres
de las patas pueden aeﬁaflanaree también para formar una guiF
para el anillo exterior oon el fin de que pueda saltar @

\ su eitio.El ariillo exterior tiene de preferencia préoticamen
_ 25,~ te forma de D en ao§oian transversal y se diseffa de modo que,
cuendo se &lojas en‘el citado canel, su superficie exterior
quede a rés de las guperfioiea exteriores de las patas.

Fl elemento de védlvula exterior va montado preferibl
. mente en el tubo descendente y alojado en su interior, De p
30" ferencia, el tubo descendente se fabrioca de uaterial de plés
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tico y tiene un resalto interno cerca de su extremo suﬁerior
para formar un tope de reaseidn para los medios de :eaofte
que agtuan sobre el elemento de valvula interior. Dichos me-~
dios de resorte se acoplan preferiblemente con una estre;la |
la cual, a su vez, se goopla con el fégalto en eltube des=
cendente, Tanto la estrella ocomo 10s elementos de vélvula int
terior y,exterior“ap £abri can preferiblemente de material -
ds pléstice, El énima del tubo descendente diverge, de prefe
rencia, haoig abajo & partir del resmlte, con 1o que se con-

sigue una oongtrucoién conveniente de tubo demcendente que
pe puede fabricar féeilmente segtin se desoribird nés adelan-
te. . . . ,
El collarin propor dona prefer;blemente un reboi-
de vuelto haeia dentro que forma un asiento de vélvuié para
el. elemento de vAlvula exterior y este proporociona también
un asisnto de vélvula para el elemento de valvula interior,
En una construcecién de preferencia el eollgrin
estd rodeado por un casquillo metélico de rosca exterma pa-
ra que el oonjunto de cierre se pueda aooplar a rosca en un

ocuello de rosom interna del rescipiente, En una oonstruccién

ra acoplarse directamente en el cuello. El invento se descri
be a continugcién con detalle a titulo de ejemplo, tomando
como referencia los dibujos adjuntos, en los ques

La figura 1 es una vista en secoién transversal
vertical tomada a través de un conjunto de clerre que incor-
pora los principios del invento y lo ilusira a@aptado en el
cuello de un reocipiente; y

" La figura 2 es una vista en seceifén tyansversal

tomada a través del componente prinoipal de pléstioo del oox
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. menté alrededor del eje vertiocal 14 del compoiente y hay wn

. rior 17 y 18, respeotiVamente. En la auperfxie externa de ca
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Junto de copa en combinacibn con un casquillo metdlico.

Refiriéndonos ahora a los dibujos, el conjunto de ciek
rre comprende un oconjunto de copa indicado de un modo gene-
ral por el ntmero 10, El conJunto de copa comprende un,cbmpa-
nente 11 que se fabrica de material de pléstico y que =s das.
oribiré oon detalle tomando como referencia la figura 2, E1L
componente comprende un collarin 12 y euatro patas, dos de
las cuales estén indicadas por la referencia 13, saliendo hay
cla ﬁbajordesde_ol'collarin. Las patas se separan equiangular-

espatio 15 entre cads par de patas adyacentes. En el extremo
inferior de cada pata se habilita una orejeta vuelta hacia
dentro 16 que tiene superficies 1nclinadas superior e infe-

da pata, Junto a su extremo libre, se forms un canal 19 que
tiene practicaménte forme de D en secoién. La superficie
externa del extremo libre de cada pata se achaflana seg(n
indica la referencia 20,

El collarin 12 tiene una pestafia 21 con una superficie
inferior 22 y un borde vuelto haoia dentro 23 que tiene una
superficie obnica 24, la oual forms un asiento de vi&lvula
para el elemento de védlvula exterior segln se describirs,

Un rebajo ocircular 25 se forma enllas superficies
superior del collarin y se fusiona ocon una parte convergente
en sentido descendente 26, Por encima de la pestalia 21 hay
un rebajo periférieo 27 y por encima se encuentra una super-
ficie externa divergeﬁte hacia abaje 28.

La parte superior del componente 1l est& rodeada por
un casquillo metélico indicado de u modo general por la re-
ferencia 29, El casquillo tiene wna parte superior mds gruesa
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30 que eatd provista de rosos externa 31 El éalquillo tiane,
por debajo de la perte 30, un 2lma delgadsa 32 y despuéa w
nervio 33 que se ajusta perfectamente dentro ael rebajo 27.
El casquillo 29 se ensambla gl componente 11 acopléndose el
extremo superior del collarin dentro del nervio 33 y forzah-
do entonces el casquillo hacia abajo con lo que'se desvia el
nervio 33 hacia fusra seglin se mueve sobre la superficie 28.
este movimiento haoia fuera se puede realizar gracias a la-
flexiﬁilidad del alma 32 y entonces el nervio 33 salta a su-
sitio en el rebajo 27,

El componente 11 se fabrica de meterial de pléstico
que .es suficientemente resiliente para que las patas 13 pue~-
dén saltar hacla dehtro y hacia fuera segtn se describird
més adelante, El casquillo 29 es de metal y se puede fabricar
de-bronce ¢ de acero inoxidaeble.

Refiriéndonos ghora a la figura 1, el conjunto compren-
de un tubo descendente 34 que se fabrica de material de pléas
tico. El tubo descendente tiene un énima, cuya.parte inferior
35 diverge de un resalto dirigido haoia arriba 36 hasta el
extremo infaerior del tubo descendente., La parte superior del
énime 37 del tubo descendente por encima del resalto 36 em

L]

de seocoldén transversal précticamente constante y es eilindris
¢0. En su exbtremo superior, el tubo descendente tiene una pep-
teffa dirigida haoia fuera 38; '

Un elemento de vélvula exterior 39 me aloja dentro
del extremo superior del tubo descendente y tiene una faldi-
1lla 40, que se aloja dentro de la parte de énima 37, y una
pestafia 41 que se superpone a la pestaiia 38. La pestafia 41
lleva wnido un anillo de goma 42 de secoiém gensralmente en
L ¥ que tiene una superfioie achaflsnada 43. Da faldilla 40
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ca 47 que se gloja dentro de las orejetas 16 ¥ tiene wna

de &nimg 37 del tubo descendente y dentro de éste conducto

. sontacto con el asiento de vélvula por medio de un muelle 57
 que rodea el véstago 53 y se acopla por su extremo inferior

-7 =

86 clierra herméticamente dentro de la parte de dnima del tu~
bo descendente 37 por medio de un anillo de eatanquided 44
que s8 aloja en un canal externo eh 8l ¢lemento de vélvula.
Un muelle 45 se acopla por su extremo superior bajo la pesta
fia 38 del tubo descendente y por su extremo inferior se aeo-
pla & un snillo de reaceién indicado de un modo general por
la referencia 46, El gnillo de reacolén es en general de seo

oién;%n L invertida y tiene una parte generalmente oilindri-

peatﬁﬁn 48 que se acopla a las superficies inclinadas supe-
riores 17 de las patas 16, El'ahillo de resocién 46 propor-
ciona de éste modo un tope de resceién para el extremo infe-
rior del muelle 45 que empuja al elémento de vélvula exbteriop
39.hacie arriba, por 1o que su anillo de caucho 42 se pone o
eontacto con la superficie cbénios 24 del componente 1ll. El

espaoio entre el tubo descendente 34 y las patas 13 propor-

=3

oiona un conducto exterior 50.
Un conducto interior 51 se forma dentro de la parte

interior se monta un elemento de vélvula interior indioado
de un modo genersl por la referencia 52, El elemento de vél-
vula interior tienewun'Vhstago 53 y una oabeza 54 que lle-
va moldeado un anillo de oaucho 55 gencralmente en forma de
I que tiene una superfiocie superior achaflgnada. Este anille -
de caucho se acopla a un asiento de vélvula generalmente &0-
nico 56 en el elemento de vélvula exterior 39 y se fuerza en

oon una estrella indicada de un modo genersl por la referenw
cia 58 y que tiene patas 59, las cualés descansan aohre el
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" dadle, s8 aloja ew

' rasalto 36 en ol tubo descendente.

El elemento de vélvulag interior 52 y el elemento de
vélvula exterioyr 39 se fibbican preferiblemente de material
de plistico como 1n estrella 58,

Un anillo metélico 60, preferiblemente de acero incxi~
1105 oanaleu 19 de las patas 13 y eviia
que salten, separéndose. Se observaré que ‘el anillo 60 es
préctioamente de s?ooién transversal en forma de D por o
que su superfioie oxterior queda generalmente a rés de las

-superfioies‘exteriqres de las partes superiores de las patas
,,13... S ’

" E1 oonjunto de clerre se aloja dentro del cuello de
wn- reeiplente, cuyo cuello esté indicado por lineas de rayas

:por la referancia 61 . El cuello tiene una rosoa intema 62
.en’la que se monta 1q rosca 31 del msgquillo 29, Un. anillo
. de-ostanquidad de oauoho 63 ge aocopla entre la pestafia 21

en el componente Ll ¥ una pestafia vuelta hacia dentro 64
en el cuello. Se verd que ouando el sasquillo 29 se monta &
rosca en el ouellé, el anillo 63 quedar& comprimido y, de
hecho, la pestefia 21 del componente se oomprimird entre el
nervio 33 en el casquillo y el anillo 63, '

El funcionamiento de la védlvula es olésico, por lo
qué se puede alojar una ocabeza de traamvase 0 distribuocién
en el rebvajo 25 y iolertas partes =e gecoplarén ocon el ele-
mento de vdlvula en ol exterior 39 y el elemento de vilvula
51 y los mGVerén.habia abajoommtra sus muelles 45 y 57,
para abrir de 8ste modo los condudos exterior e interior 50
¥y 51 y permitir qde eatos se oonecten para separar conductos
en ol ocuerpo de la cabeza,

El conjunto de olerre se ensam bla 6omo sigue t En
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primer lugar, el ocasquillo 29 se ensambla sobre el componan-
te 11 segln se ha deserito. La estrella 58 se introduce enton
ces on el tubo descendente de forma que descanse sobre el
resalto 36, y loas elementos de vélvula interior y exbterior 52
Se ¥ 39 se insertan en el extremo interior del tubo descendente
Junto eon el muelle 57. EL tubo descendente se introduce entot
ces en el componente 1l desde el extremo inferior; el ensambl

se realiza preferiblemente con el compmente invertido, pero
la descripeién se haré refiriéndonosz a la edaptacién o ajuste|
10% en la posioibén ilustrada en la figura 1. El muelle 45 se colo
ca entonces en posieidn despuds de 10 cual se coloca en su si
ti0 el muelle de reaccibn 46.Las patas 13 son suficientemente
resilientes para poder saltar separéndose y permitir que la
pestafia 48 en el muelle de reacoidn pase por las orejetas 16
- '15, en 1os extremos libres de las pataa, Entonces se desliza una
| herramienta sobre el tubo descendente y comprime el muelle 45
moviendo el muelle de reaccién 46 haola arriva eon 1o que su
f£aldilla 47 salva las orejétas 16, Las partes de 1os extremos
libres de las patas saltan entonces una hacia la otra y el
20, anillo 60 salta a su sitio en los oanales 19, El muelle 45

| puede dilatarse entonces empujando. al anillo de reaccién

& la posioién ilustradﬁ en la -figurs 1 pera dar reaccifén al

muelle 45,
. Segtm se ha deserito, todo el conjunto de fabrioca de
25. material de pléstico & excepoién de los muelles 45 y 57,0l

easquillo 29 y el anille 60, No obstante, dentiro del alcance
del invento se ahcuentra tanblén fabricar cualquiera de las
plezas de metal a excepoidn del compénente 11, atngue es pre
ferible utilizar wuna vélvula préoticamente de pléstico toda
304 ella, El tubo descendente del disefio ilustrado se puede moldear
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’ acetélica., lLas resinas apropiedas son: EL homopolimero cono-

convenientemente de material de pléstico on dog nficleos que
se puede retirar desde extremos opuestos. De éste modo habré
un primer nficleo cilindrieco que formar4 la parte de &nima 37
¥ @ segundo nficleo oonificado que formaré la parte de &nims
35 ¥ que se puede retirar desde el extremo inferior del tubo
descendente debldo a la conicidad,

Se ver& que la vélvula se puede fabricar y ensamblar
con faeilidad y desmontarse ficilmente para su limpieza in-
troduciéndp w Gtil sobre el tubo descendente y empujando el
anillo de reaceién 46 haoia arriba para eomprimir el muelle
y después combando las patas y quitando el anillo 60,después
de 10 cual se puede quitar el anillo de reacclién y desmontar-
se las demés piezas en orden inverso gl desorito anteriormen~
te. -

Las vélvulas 39 52 se fabriecan preferiblemente de ni-
1én, por ejemplo nilén de alta temperatura reforzado con vi-~
drio, como sl que vende la Ipperial Chemical Industries Limi-
ted eon la mares registrada Maranyl. Las demés piezas de plés-
tieo, v.g., ol componente 11, el tubo descendente 34 y el
anillo de reacoién 46 se fabrioan preferiblemente de reminea

cido como Delrin, que vende Dupon 0 el copolimero que vende
Amcel Limited y que se sonoce ocomo Chemetal,

NOTA
Deserita suficientemente la naturaleza del invento, asl

ocomo la maners de realizarlo en la préoctioa, debe haocerse
oconstar que las disposiciones anteriormente indicadas son susd

ceptibles de modificaeiones de detalle en cuanto no alteren
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s principio fundamental. También se hmoe oconstar que el in-
' vento corrodponde a una solioitud de patente jresentada an

edenoclq del referido invento, y por lo que se solicita Paten~
 te de Invencién por 20 afics en Espafia sobre: PERFECCI ONAMIEN

| 86 por lo siguiente:

| plentes carascterizados porque cada conjunto se constituye

- por un emjunto de eopa formado por un componente de material
- de .pldstico que tiene wn collarin adyacente al otro extremo

| del conjunto y una pluralidad de patas que se proyectan desde

| de remcoidén alojado dentro de las patas adyamcente al primer

25

-1l -

Inglaterra con el nfmerv15601/74 de 9 de abril de 1.974,ac0-
&léndose por lo tanto a los beneficios que conceden log Conve

nios Internaoionalea en viger, siendo‘lo que constituye la

TOS EN CONJUNTOS DE CIERRE PARA RECIPIENTES, caracterizéndo—

“le= Perfecoionmamientos sn conjuntos de eierre para recik

el.collarin hasta el primer extremo del eonjunto, y un anillo

extremo y que rodea &l tubo descendentes, formendo el anillo
w elemento de reaceidén para los medios de resorte que aoctuan
sobre el elemento de valvula exbterior y teniendo medios de to

pe que se ven obligados por aceidn de log medios de resorte,
& asoplarse oon medios de tope encarados en sentidos opuesto
en las patas, teniendo el componente las caractersticas nece=
sarias para que las patas sean suficientemente resiliente
para pqltar separéndose y permitir due el anillo se introduz-
ca en su sitio entre las patas y desde dioho primer extremo
durante el engamble del conjunto de clerre, y un anillo exte~
rior que rodea a las patas junto al primer extremo para evi-
tar que las patas se separen en el cierre ensamblado.

2.~ Perfecoionamientos segtn la reivindicacién 1, carac-
Yerizados porque los medios de tope .oomprenden una pestafia




e

10.

15,

20,

25,

304

- 12 -

en ol muelle de regocibén y orejetas dirigidas hacia el inte-
rior en las patese. .

f3.- Perfecsionamientos segén las reivindicaciones 1 &
2, caracterizados porque el anillo de reacoién se fabrioca de
material de pléstico y tiene generalmente forda de L en seo—
oién trensversal.

4.~ Perfecciommmientos segtm cuslquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caraoterizados porque cada una de las

patas estéd proviste de un ocanal o ranure externa adyacente

H

g2 dicho primer extremo del conjunto pare recibir el anillo ex
terior, |

5.- Perfeccionamientos segtn la reivindicaeién 4, oa-
racterizados porque las partes de log extremos libres de las
patas se achaflanagn para formar una guia para el anillo exte-
rior durante el enmaitble del oconjunto. .

6.- Perfececionamientos segtn las reivindicaciones 4 6
5 oarscterizados porque el anillo exterior tiene précticamente
forma de D en amesceibn transversal y se disefian sus medidas de
forma que, cuando se aloja en los canales o ranuras, sSu supere
ficle exterior quede a rés de la superfioies exteriores de las
patas. ' '

Te= Perfecolonamientos segtin cualquiera de las reivine
dicaeiones anteriores, caracterizado porque el elemento de
vélvula exterior v§ montado en el tubo descendente y alojado
dentro del mismo,

-Bs= Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivine
dicacion-s anteriores, caracterizados porque el tubo descen-
dente ss fabrica de material de pléstico y tiene un resallo
interno cerea de su extremo superior para formar un tope de:

reaccién para los medios de resorte que aoctuan sobre el ele-
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mento de vélvula interior.
9.~ Perfeccionamientos segtn la reivindicaeién 8, cara
terizados porque los medios de resorte para el elemento de VZF—
vula interior se acoplan con una estrella la cusl, a su vaz,
ge aeopla oon el resalto, ‘
'10,~ Perfeccionamientos segtm las reivindicaciones 8
6 9, caragterizados porque el anima deltubo descendente divey

ge en mentido descendente a partir del rezalto.
11.~ Perfeccionamientos seztn oualquiera de las reivine
dicaociones anteriores, caracterizados porqué el collarin for-
ma un reborde vuelto hacia dentro el cual forma un asiento
de vﬁlvula para el elemento de vAlvula exterior y porque est*
ﬂ;timo proporeiona también un asiento de véalvula pars el ele-
mento de vélvula interior,
12y« Pezfecéionamientos Begln las reivindioaciones ante-
riores, ocaraoterizades porque el collarin estéd rodeado por
un casquillo metélico que se sujeta al collarin y que tiene
rosca exteima, : '
13e= Ponfaooionamientos segfm cualquiera de las relvindi-
caciones 1 a 11, caraoterizados porque el collarin tiene ros
ca exterma para montarse en una abertura en un recipiente, .
14,~ Perfeccionamientos ep_oqﬁjﬁntos de clerre para re-
oiplentes, tql y eomo queda sustancialmente deserito en la
presente Memoria, y enlos dibujos adjuntos,
Esta Memoria consta de treece hojas, esoritas a_ﬁéquina

por una sola oara.
‘ - Madrid, 30 SET. i9%
GEN SANKEY LIMITED,

jemas )
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