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La presente invenoidn ee refiere a una cona- 
truooidn perfeccionada de sepulcros modulares para 
mnuadeoa de varios piaos sobre el nivel del suelo. 
Mde particularmente, la invenoida se refiere a uns 

5. construooidn de mausoleos que oomprende una serie d
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módulos prefabricados,enclavados entre s i y superpuestos que, 

una vez montados, proporciona una estructura eustancialmente 

monolítica con mejores características de estabilidad y r ig i ­
dez y que es capaz de re s is t ir  fuerzas externas ¿ a  su frir

daños.
En los últimos años se ha insistido fundameátalmeú- 

te en una utilización más eficiente del terreno, especialmente 

a efectos de enterramientos, en zonas donde el crecimiento 

de la  poblaoión ha sido importante, Un problema particular­
mente urgente que ha recibido atención durante al menos las  

dos últimas décadas ha sido el uso de los sepulcros situados 

sobre el nivel del suelo, similares en su oonoepto a loa blo­
quea de pisoa. Laa ventajas de loa  sepulcros situados en va­
rios pisos sobre el nivel del suelo son fáo iles  da comprender 
ya que este concepto permite una utilización más eficiente deb. 
terreno y tiene la  ventaja de permitir a loa visitantes encon­
trarse bajo techado mientraa visitan a sus difuntos, poy la  

posibilidad de proporcionar instalaciones similares a pasillo}! 

oubiertoa.

Hasta ahora se ha empleado una aarie da técnioae da 

oonstruooión para la  disposición ds estos sepulcros de varios 

piaos situados sobre el nivel del suólo^ Uno de estos siste­
mas u tiliza  la  técnica del "ociase in situ" que ae u tiliza  

en la  construcción de pisos, con esta técnica se cuela el 
hormigón en el lugar, piso por piso, hasta que ae Hrmina to­
da la  estructura. Ds sata manera puede fabricarse un mausoleo 

de varios pisoa según un diseño. Este enfoque produoe un re­
sultado muy satisfactorio pero es económicamente inconvenien­
te por la  técnioa de fabricación empleada, lenta y relativa­
mente cara.
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En un esfuerzo para reducir los ccetes, se han hecho 

intentos por u tilizar secciones prefabricadas para una o más 
porciones de la  estructura del mausoleo. Uno dé estos'énfoqueit 
se describe en la  patente de lo s  Estados Unidos námero 2. 525.(3 

(concedida e l 20 de octutre de 1950), que describe un mauso­
leo formado por secciones prefabricadas y que comprende usía 

unidad de cripta unitaria de extremo abierto que puede coloca^ 

se aparentemente en relación separada, formando el espacio 

entre las unidades otra cavidad que puede cerrarse separada­
mente. Aunque la s  unidades prefabricadas son generalmente r í ­
gidas, no obstante la s  porciones de cavidad entre la s  unida­
des prefabricadas necesitan una excesiva oantidad de esfuerzo 

para prepararlas para su tac como sepulcro. Además, la  estruo#  

ra montada que se describe en la  patente de lo s  Estados Unido^ 

número 2.525*017 no posee la  rigidez y estabilidad necesarias 

para re s is t ir  a la s  fuerzas externas.
Otra técnica que u tiliza  secciones prefabricadas pa­

ra la  construcción de aepuloroe se expene en la  Patante da 

los Estados Unidos número 3,287*865 (conoedida e l 29 de novie¿ 

bre de 1966). En éate caso se describe una eatruotura encalo- 
nada c superpuesta hecha de eecoicnes prefabricadas unidas a 

tope. su oara, esta construcción pareoe evitar las dificul^  

tades que se observan en la  Patente da los Estados Unidos nú­
mero 2.525.017* No obstante, un anéliais atento de esta cons­
trucción revela qué lae juntas horizontales y verticales fo r­
madas por la s  paredes unidas ds las  seooiones adyacentes sé 

encuentran en orientación alineada. Dado que el plano de a li ­
neación es vertioal, extendiéndose desde e l nivel más inferió^  

hasta él nivel más superior, es evidente que ésto representa 

un plano ds estratificación qua pueda plantsar graves proble­
mas cuando se somete a esfuerzo exterior. Por otra parte, el
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plano de alineación es sustanoialmente equidistante entre pa­

redes verticales adyacentes, y por ,1o tanto tiene muy pooo 

soporte subyacente, si es que tiene alguno.

Hasta la  presente invención, se observaba la  necesi­
dad de una construcción perfeccionada de sepulcros que combina 

ra las cualidades estructurales de la  construcción "colada iñ 

situ" con los convenientes atributos de la s  secciones prefabr, 
cadas.

Uh objeto de la  presente invención,' es puós el de  ̂

proporcionar una construcción de sepulcros austancialmaite 

similar en cuanto a su rendimiento a la construcción "colada 

in situ" pero sin el inconveniente asociado de su élevado 

coste y el prolongado tiempo de construcción.
Otro objeto de la  presente invención es el de propor 

cionar una construcción perfeocionadh de sepulcro, del oaráo- 
ter anteriormente citado, que comprende unos módulos de hormi 
gón prefabricado adaptados para unirse horizontal y vertical­
mente w tre  s i cuando se oolocan uno junto a l otro, formando 

una estructura sustanoialmente monolítica capaz de re s is t ir  

los esfuerzos exteriores sin presentar grietas y otros defea 

tos similares.
Otro objeto más de la  invención es e l de proporcione: 

una conatruociÓn perfeccionada de sepulcros, del oaráoter 

anteriormente citado, en la  que a los módulos prefabricados 

se les  proporoiona unas paredes laterales rectas que óo unan 

en su parte superior a una losa horizontal, y en su poroión 

de pared posterior a una pared posterior, encontrándose abiar 

tas las poroionee frontal y del fondo del modulo permitiendo 

que puedan enoajarse unos en otros durante su transporte.
Estos y otros objetos se alcanzan proporcionando una 

construcción de mausoleo que comprende una serie de sepuloros
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superpuestos formados con módulos dé hormigón prefabricado, 

monolítico y modular, incluyendo cada una de las  fib ras un 

módulo izquierdo, otro intermedió y otro derecho, colocados 

en relación unida por loa ladoe horizontales con las secciones 

adyacentes, y entrelazándose <mtre ei para formar una estructu­
ra unitaria después del montaje. Esta seooión modular interme­
dia incluye una losa superior, dispuesta horlzoii taimen te, un 

par de paneles laterales verticales o rectas y separadas que 

tienen unos ejes longitudinales respectivos y que penden de 1* 
losa horizontal, y una pared posterior. La separación entre 

las paredes laterales verticales es de anohura predetermina­
da, preferentemente uniforme, para formar una cavidad sepul­
cral. La losa horizontal incluye un borde que terminé junto 

a una de la s  paredes laterales verticales formando un salien­
te en e lla , y un borde opuesto que se proyeota más a llá  del 
eje longitudinal de la  siguiente pared latera l vertioal adya­
cente en una distanoia predeterminada en forma de voladizo 

Se proporciona una pared posterior que se extiende sustancial" 
mente desde el eje longitudinal de una de las  paredes vertioa" 

les hasta más a llá  del borde lib re  de la  porción horizontal 
en voladizo de la  loseta. En el siguiente módulo adyacente 

se proporcionan salientes para'reoibir lo s  bordes libreo tan­
to de lae porciones en voladizo de la  loseta horizontal oomo 

la s  porciones que se proyeotan de la  pared latera l oon el fin  

de entrelazarse mdtuamente.
Por razones que ae comprenderán mejor mée adelante, 

debe subrayarse que loa conceptos inventivos de la  oonatrue- 
oión perfeccionada de mausoleo de la  presente invenoión, no 

se encuentran en e l número particular de f i la s  y en oase dado 

sepulcros, ta l oomo se iluatra en el dibujo, sin que puede va



-  6 -

5.

10.

1%

20.

25.

30.

lia rse  para acomodar el námero de sepulcros que se desee en 

cualquier instalación particular. Por otra parte, aunque se 

ilustra cada piso de manera idéntica con relación a la  unidad 

modular que se emplea en la  presente invención, qn comparación 

con las  capas o piaos restantes, puede también variarse esta 

disposición, de manera que la s  unidades modulares del extre­
mo izquierdo y del extremo derecho de capas adyacentes puede 

ser diferente para desplazar posteriormente las juntas hori­
zontales y verticales no alineadas formadas por los módulos 
que se unen entre s i . En otras palabras, en una capa, la  uni­
dad modular de la  izquierda puede inclu ir un solo sepulcro, 
mientras que en la  capa superior, la  sección módular de la  

izquierda puede eer m&a ancha, por ejemplo dos sepulcros,re­
pitiéndose esta disposición, según el nómero de eapaa que ae 

proporcionan. Una disposición alternativa similar puede pro­
porcionarse en la  sección modular de la  derecha de cada oápa. 
Esta construcción asimétrica proporciona aún una mayor r ig i­

dez y estabilidad estructural por sólo un ligero  aumento en 

lo s  gastos generales de instalación.

Debe mencionarse que cada una de las paredes vertica­
les lateral y posterior de cada unidad modular se inclina  

hacia abajo de manera que ae pueda recib ir y. cementar en 

unas ranuras dispuestas en la  superficie superior de la  uni­
dad modular, colocada an la  capa que se encuentra directamen­
te por debajo. Cada unidad modular se enouentra en posición 

asegurada durante el montaje para obtener la  alineaoión apro­
piada de las seociones. Se emploa un mortero o leohada sin 

contracción para formar unas juntas hermétióaa á los fluidos  

entre las  unidades que se unen entrp si*
Por lo  que acabamos de mencionar, y la  deaoripoión
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que sigue, es evidente que la  construcción de mausoleos según 

la  presente invención ofrece considerables ventajas estructu­

rales y de coste sobre la s  técnicas anteriores. Una vez termi­
nada, la  construcción de mausoleos de la  presente invención 

tiene una estructura sustancialmente mcnolitioa y autoportan­
te. No se necesitan paredes adicionales de soporte, reduciendo 

aún más los costes de construcción. La multiplicidad de usos 

de la  construcción es otra característica de la  presente in - 
vención, pudiéndose instalar desde un mínimo de tres sepul- , 

oros a 20.000 o más por instalación. Las unidades modulares d: 
hormigón prefabricado pueden fabricarse fácilmente en una p li :  
ta en condiciones cuidadosamente controladas y enviarse al 
lugar de la  construcción para su montaje, utilizando un míni­
mo de mano de obra oualifioada. Bstructuralmento, la  construc­
ción de mausoleo de la presente invención tiene un elevado 

grado de estabilidad gracias a las juntas de solape entrelaza­
das y no alineadas. Se ha demostrado que la  construcción de 

mausoleos de la  presente invención, puede re s is t ir  fuerzas es­
ternas, por ejemplo, unas fuertes cangas de viento, cambios 

climáticos y similares, sin producir daHos en sus juntas es­
tancas a los fluidos. Con esta oonstruooión perfeccionada se 

elimina los olores que pueden sa lir  del interior de los sepul 
oros, asi como la  entrada de agua dé lluo ia  y similares^

En la  figura 1 ae representa una realización ilustra­
tiva de una oonetruceión de mausoleos según la  presente in­
vención, con algunas partes retiradas para mostrar ciertas ca 

racteristicas internas.
Da figura 2 es una representación de una unidad 

modular en relaoión entrelazada con una unidad modular adya­
cente representada en lineas discontinuas, subrayándose par
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ticalmente en la s  paredes superior y posterior puestas a tope.

La figura 3 es una ilustración, en vista abierta, de¡ 
las unidades modulares preferidas empicadas para formar una 

sola capa de la  construcción de mausoleo de la  presente in­
vención, mostrándose alternativamente las unidades modulares
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del extremo de la derecha.
Haciendo ahora referencia a le s  dibujos, en los que 

números similares indican elementes iguales en la s  diversas 

vistas, se representa una construcción de mausoleos per enoimá 

del terreno o del tipo de jardín, eegón la  presente invención 

La construcción de mausoleos de la  presente invención, como 

se representa en perspectiva en la  figura 1, es una estructu­
ra de cuatro oapae o piaos, representada cada oapa oon los  

símbolos 1,11,111 y IV, desde arriba abajo, respectivamente 

La cuarta Capa del mausoleo es soportada por una base de horj- 
migón 10. Cada una de las capas, 1-1V, inoluye una serie de 

unidades modulares prefabricadas montadas preferentemente de 

hormigón reforzado, unidas permanentemente entre s í con ce­
mento para formar una estructura unitaria. Para mayor olaridas 

las  unidades modulares prefabricadas empleadas para una o
más criptas se ve mejor en la  vista abierta de la  figura 3, 
en la que se utilizan los letras A,B, C,D para cada tipo di­
ferente de unidad, Estas unidades modulares son un ejemplo 

de los oonoeptos inventivos que aquí se describen y pueden 

modificarse fácilmente para ampliar o reduoir el número de 

sepulcros por capa. En la  figura 3, el módulo A es una unidad 

del extremo de la  izquierda, e l módulo B es una unidad in ter­
media o central,y le s  módulos 0 y D son unas unidades optati­
vas del extremo de la  derecha. Generalmente oada cape inclu­
ye, una puesta al lado de la  otra, al menos una unidad modula30.
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del extremo de la  izquierda A, una unidad modular intermedia 

B, y una unidad modular del extremo de la  derecha O o D,se­
gún que se desee un número par o i&par de sepulcros por capá.

Para mayor claridad, sólo se describirá a continua­
ción la  unidad modular intermedia B, quedando entendido que 

las demás unidades modulares incluyen características suatan- 
cialmsnte idénticas, excepto en lo  que se indique# Como pue­
de verse mejor en las figuras 2 y 3, la  unidad modular inter­
media B incluye un par de paredes verticales y ssparadas 11, 
12 siendo la  separación entre las  paredes laterales de una tút 

chura predeterminada, para formar la  cavidad del sepulcro 13 

Ba unidad modular B incluye además úna loseta superior, dis­
puesta horizontalmente 14, formada integralmente, oon la s  pa­
redes laterales 11 y 12. La loseta superior 14 se extiende 

lateralmente más a llá  de la  pared latera l 11 en forma de vo­
ladizo identificándose la  porción en voladizo con 15, termi­

nando un borde lib re  16. üh la  lis ta  abierta de la  figura 3. 
pueden utilizarse las unidades modulares de la  derecha C o 

D, según ee representa por las  flechas discontinuas, según 

que se desee un número par c un número impar de sepulcros 

por cada. En cualquier caso, se proporciona un saliente 17 

en las unidades modulares C y D para reoibir la  porción de 1.? 
seta en voladizo 15 formando uña junta de solapé 16 que ti en: 
unas componentes horizontal y vertical 16a, 16b, respectiva­
mente.

La unidad modular intermedia B lleva también una pa­
red posterior 20,formada integralmente, que se extiende la t * '  
raímente desde el eje longitudinal da la  pared latera l 12 ha ; 

ta mée a llá  del borde lib re  16 de la  parte en voladizo 15 de 

la  loseta horizontal 14 que cubre la  cavidad 13 y laoavidad

-  9 -
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13*y termina en un borde lib re  21. La pared posterior 20 se 

extiende verticalmente desde el fondo de las  paredes 11 y 12 

hasta la superficie superior 22 de las  losetas superiores 14 

y 15. El borde lib re  21 de la pared posterior forma una justa 

de solape 24; con el saliente que se extiende verticalmente 

25 (vease figura 2 )f  ornando en lá  porción de la  pared poste­

rior de las unidades modulares adyacentes del extremo de la  

derecha C y D+ la  junta de solape 24 tiene una componente 

transversal y vertical 24a,24b, respectivamente, que propor­
ciona unos medios de entrecruzamiento para la  porción de la  

pared posterior que se extiende más a llá  del borde de termine! 
16 de la  loseta superior 14. La distandia de entreoruzamientoi 
se representa en la  figura 2 como X y es igual a la  distancia 

entre el borde terminal 16 de la  loseta superior 14 y el e je  

longitudinal de la  pared latera l 12. Aunque ne se representa, 
la  unidad modular intermedia B incluye también un saliente 

similar 25 en su pared posterior 20 que corre vertiealmente 

desde el eje longitudinal de la  pared vertical 12 hasta la  iz -  

quierda para recib ir en e lla  la'porción de pared posterior 

que se proyecta 21 de la  unidad modular de la  izquierda A.
Una característica importante de la  presente inven­

ción reside en el hecho de que la  junta de solape 18, dispues­
ta horizontalmente, entre las losetae horizontales a topa 22, 
y las  juntas de solape 24, dispuestas verticalmente entre las 

paredes posteriores adyacentes se encuentran en orientación 

alineada entres planos. Con esta construcción, las grietas  

que pueden aparecer a lo  largo de cualquiera de lae juntas 
quedan aisladas y no 3e transmiten a las demás juntas debido 

a la  naturaleza discontinua de las diversas juntas que in ter­
vienen.
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Las paredes laterales 11,12 so encuentran generalmente 

Inclinadas con su parte in ferior más estrecha que la  porción 

intermedia 30 o la  porción ensanchada o ménsula 31. La ménsula 

31 va formada integralmente con la  loseta superior 14 e in­
cluye unos medios de anclaje (no representado) para f i j a r  unos 

soportes 32 (vease figura 2) por razones que se comprenderán 

mejor más adelante. La parte ensanchada o ménsula 31 de las pa­
redes laterales 11,12 proporciona el soporte necesario para 

la  porción en voladizo de la  siguiente loseta superior ádyaoeñ* 

te 14, Por otra parte, la  ménsula 31 proporciona la  masa ne­
cesaria para recib ir y sostener^ en e lla  los per <os de anclaje. 

Cada una de las  poroionea de extremo de les unidades modula­
res A,C,D inoluye una pared latera l exterior 1 1 ',que no incluí- 
ye en la  misma los salientes 17,25. Además, dado que la  pared 

latera l 11'es sustancialmente plana y constituye la  pared ex­
terior del maueoleo montado, puede dejarse sin acabar o puede 

acabarse con un material dorovestimionto deoorativo apropiado 

35, como se representa en la  figura 3,. ,
La loseta superior 14 do la  unidad modular B incluye 

unas ranuras 36 formadas a lo  largo de loa bordea frontal 
y posterior de la  loseta 14, y extendiéndose junto al borde 

lib re  16 de la  porción en voladizo 15. Esencialmente, la  ranu-- 
ra 36 es de una anohura y separación tal que pueda reoibir  

con seguridad la s  paredes laterales 11,12 de la  unidad modular 
superpuesta B para formar la capa sig iente. Preferentemente, 
cada una de la s  paredes posteriores 20 se encuentra inclinada 

de manera similar a las paredes latera les ,11,12 para adaptar­
se en la  ranura 36. También se proporcionan ranuras similares 

en la  base 10 para f i ja r  las paredes laterales y posteriores 

de la primera capa I de las unidades modulares A-C o D.
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En la  figura 1 el conjunte se representa con los aepu3j. 
croa 13 en condición abierta y cerrada. Para poder realizar 

el cierre, cada sepulcro lleva un rebaje 40 en su entrada,que 

coge todo su perímetro, incluida la superficie superior del 
sepulcro que está direotamente por debajo. Una losa de obtura* 
ción oierre 41+ preferentemente de material de amianto-cemen­
to, se monta dentro del rebajo 40 después de eolooado un ata& 

en e l sepulcro 13, completando de ose modo el enterramiento 

del difunto. Para esta finalidad puede emplearse cualquier 

obturador apropiado convenoionalmente conocido.
Una placa convencional de oierre 42, como por ejemplo 

de mármol o material similar, se coloca generalmente fronte a 

cada sepulcro pormedio de loe soportes 32 para identificar 

el difunto enterrado. Aunque en el dibujo sólo se representan 

unos pares de soportes 32, es evidente que pueda emplearse 

cualquier tipo de soporte apropiado para la  plaoa de cierre.
También pueden.proporcionarse unoa medios de ventila­

ción (no representado) para que pueda s a lir  a l exterior los  

olores que emanan de cada sepulcro sellado, a través de la  

abertura 43 que puede proporcionarse si se desea en la  pared 

posterior de cada sepulcro. Se proporcionaría una cámara im­
pélante que comunicará con las  aberturas de cada sepulcro por 
medio de la  cual pudieran extraerse los olores y ventilarse 

a l exterior.
Para montar el sistema de sepulcros modulares para ma< 

solaos, según la presente invenoi.ón, ee proporciona in io ia i-  
mente una base de hormigón 10 con unos pies apropiados, reprg 

sentados sólo parcialmente en la  figura 1. A continunción co­
mienza el montaje de las  unidades modulares prefabricadas, 
preferentemente con la  colocación in ic ia l de la  unidad del 02

-  12 -
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tremo de la  derecha C. o D con las ranuras proporcionadas en 1  ̂

base 10. Cada una de las  unidades modulares puede ser elevada 

por una grúa con ganchos fijados temporalmente a la unidad mo­
dular. Antes de colocar la  unidad prefabricada se coloca una 

lechada de cemento fraguable dentro de la s  ranuras que, una 

vez colocado el módulo, obtura permanentemente la  unidad pre­
fabricada a la  báse de soporte su!y aconte 10. Una vez coloca­
da la  unidad modular C o D, se colocan en posición de entrecr^ 

zamiento y a tope una o más modulares intermedias B, con 

la  unidad modular Ó o D. Antea db colocar oada una de laa uni­
dades modulares, se echa composición de oemento dentro de los  

salientes 17 y 23 para asegurar una junta adecuadamente obtu­
rada. La unidad modular de la  izquierda A se oolooa posterior­
mente en posición de entrecruzamiento y a tope con relación 

a la  unidad intermedia ya colocada B para completar la  oapa I. 
El proceso se repitepara cada una do las tres oapaa siguien­
tes, o más si es necesario, hasta que se acaba la  eatruotura.
A continuación se aplica el teche o cubierta de aoabado, y un 

material apropiado de revestimiento 35 para completar la  es­
tructura. En algunas instalaciones, la s  placas de oierre de 

los sepulcros dan a un pasillo  cubierto en el que pueden reu­
nirse los visitantes.

Se comprenderé que no debe interpretarse que la  pre­
sente invención quede limitada por las realizaciones ilu stra ti­
vas. Es posible introducir otras realizaciones sin apartarse 

por ello de los conceptos inventivos qua aquí se exponen. Es­
tas realizaciones se encuentran dentro de la  capaoidad de cual 
quier entendido en la  técnica.

N O T A
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi 

como la  manera de realizarlo  en la  práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus­
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren 

su principio fundamental. También se hace constar que el in­
vento corresponde a una solicitud de patente presentada en 

Norteamérica con el número 459.299 de 9 de abril de 1.974, 
acogiéndose por lo  tanto a los beneficios que conceden los  

Convenios Internacionales en vigor, aiendo lo  que constituye 

la  esencia del referido invento y por lo quo se so lioita Pa­
tente de Invención por 20 anos en España sobre: PERFECCIONA 

MIBNTOS EN LA CONSTRUCCION DE SEPULCROS MODULARES PARA MAUSO 

LEOS, caracterizándose por lo  siguiente:
1 .-  Perfeccionamientos en la  construcción de sepulcro? 

modulares para mausoleos del tipo que oomprenden un módulo 

prefabricado formado por una loseta superior dispuesta de fot 

ma generalmente horizontal, un par de paredes laterales sepa­
radas que disponen de unos ejes longitudinales respectivos 

y que penden de la loseta superior, piando la  separaoión entre 

las  paredes laterales de anchura predeterminada para recibir 

entre e llas un féretro, y una pared posterior que se extiende 

entre las paredes laterales separadas en un extremo del módu­
lo , caracterizados porque la  loseta suporior se extiende la te ­
ralmente desde aproximadamente él eje longitudinal de una de 

la s  paredes laterales hasta más a llá  del eje longitudinal 
de otra de las paredes laterales en una distanoia predetermi­
nada y en forma de voladizo, terminando en un borde lib re , y 

extendiéndose la  pared posterior sustanoialmente desde el eje 

longitudinal de una de las  paredes laterales hasta más a llá  

del borde en voladizo lib re  de la loseta superior, extendíén-
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dose la  porción de pared latera l más a llá  del bordo en voladi­
zo libre  formando úna porción de pared lateral que se proyec­

ta.
2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, carao- 

terizados porque se dispone una capa de módulos que incluye 

un módulo, adyacente a continuación que dispone de unos sa­
lientes recib ir e l borde en voladizo y la  porción que se pro- 
yecta de la  pared posterior del módulo prefabricado anterior 

para formar unas juntas en solape respectivas.
3. -  Perfeccionamientos segón la  reivindicación 2, carac­

terizados porque se disponen de una serie de capas de módulos 

incluyendo cada capa un módulo prefabricado y un módulo adya­
cente.

4. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­
nes 2 o 3, caracterizados porque cada capa inoluye un módulo 

de la  derecha, otro intercedió y otro de la  izquierda, reen ­
trándose cada módulo enclavado oon él siguiente módulo adya- 
esnt e.

5. -Perfecoionamientos según la  reivindicación 4, carao 

terizados porque el módulo intermedio se oonstituye por un 

primer saliente horizontal dispuesto en un extremo de la  lose 

ta superior que es extiende lateralmente a lo  largo de le  lo ­
seta superior y un segundo saliente dispuesto en un extremo 

de la  pared posterior adyaoente a l eje longitudinal de la  pa 

red posterior y extendiéndose verticalmente en la  altara de 

la  pared posterior.

6 .- Perfeccionamientos según uñe de las  reivindicacio­
nes 3 - 5 ,  caracterizados porque cada una de lea paredes la ­
terales se inclina hacia abajo hasta un espesor de pared 

in ferior a la anchura de las ranuras en un módulo oolooado
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por debajo de e lla  a.

7. -  Perfeccionamientos según tina de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizados porque cada una de la s  paredes la ­
terales incluye una porción ensanchada de su extremo superior 

que se extiende transversalmente hacia la pared posterior con 

capacidad para recibir con seguAdád en e lla  unos pernos de 

anolaje.
8. -  Perfeccionamientos según una de las reivindicacio­

nes anteriores, caracterizados porque la  superficie superior 

de la  loseta superior dispone de unas ranuras que se extien­
den sustancialmehte a lo  largo del eje longitudinal de cada p^- 

red lateral.
9 .- Perfeccionamientos según las  reivindicaciones ante­

riores, caracterizados porque cada sepulcro dispone de un rabí 
je junto a la  abertu a de sepulcro que se extiende alrededor 

de su perímetro con capacidad para recib ir una placa obturado- 

ra.
10.- Perfeccionamientos según la  reivindicación 7, ca­

racterizados porque las paredes laterales disponen de un an­
claje empotrado en la porción ensanchada, y un soporte f i j a ­
do a l anolaje para colocar de manera removible una chapa de 

cierre a una distancia predeterminada de la  abertura del se-r 
pulcro.

11.- Perfeccionamientos en la  construcción de sepul­
cros modulares para mausoleos, tal y como queda sustancial­
mente descrito en la  presente Memoria, y en los dibujos ad­

juntos#
Esta Memoria consta de dieciseis hojas, escritas a má-

quin. por un. ..1 . e r a .  ,  q MR. MS
EDWARD 0. DUW&y WILUAM E.DUWE,

M a s M ag Y RBSET
P- L c..h f
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