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HNEKORTIA DESCRIPTIVA
Sobre:
"BRIDA PERFECCIONADA DE KONTAJE PARA UN ORJETOM,
Solicitante: La Corporacidn organizada de acuerdo cols -
las Leyes del Estado de Texas: FORNEY IN
TERNATIONAL, INC., con domicilio en: 3405
Wiley Post Road CARROLLTON, TEXAS (U.S.4A)

- W s e

- - - - e -



e

10.

15'

20 -

25.

30.

-2 -

En las instalaciones de las cajas de viento de las
calderas, es necesario formar agujeros a través de la placa
exterior de la caja de viento e instalar tubos de montaje en
1z misma que son utilizados para recibir los gquemadores, en=-
cendedores, y detectores de llama entre otros dispositivos.
Los tubos de montaje son soldados en una zbertura de la pla-
ca exterior de la caja de viento y se extienden a cierta dis-
tancia mis alld de las porciones exteriores de la caja de —--
viento misma. Sobre la caja de viento y las paredes exterio-
res de la caldera, hay uasualmente una cubierta aislante de
cualquier clase de espesor seleccionado para aislar el calor
radiasdo de la pared del hogar de la caldera con respecto a
la caja de viento. Se instala usuglmente sobre este aislamien
to una cubierta de chapa metélica provista de aghjeros para
recibir las extensiones de los tubos de montaje.

Uno de los problemas que se presentan en este tipo
de situacién es que los aghjeros taladrados o cortadvs én la
cubierta de chapa metdlica permanecen sin fijar sobre el ais-
lamiento mismo en la proximidad de los tubos n objercs. Lste
tipo de configuracidn resulta inaceptable desde el puhto' de
vista de la consistencia estructural.

Dado gue las aberturas de la cuvierta de chara me-—
t&lica son cortadas uwsuslmente en el lagar del aislamiento de
la caldera, se ha hecho necesario disponer de un método senci
1llo, eficaz y econbmico para unir la chapa metflica con el -~
giglamiento y fijarla en su sitio, y 1ol medio de unidn cons-—
tituye ano de los objetos de la presente invencién.

Otro objeto de la prescnte invencidn es proporcio-
nar una brida de mnntaje adaptable para varios temafios y dis-

tinta penetracidén de la pared de la caldera angular.
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Otro objeto m&s de la presente invencién es propor-
cionar un diseiio sencillo gue pueda ser adsptado facilmente -
en el lugor de la inctalacidn,

Otro objeto mas de la presente invencidn es propor-
clonar una brida de montaje que nueda ser soldada o cobresol;
dada con el tubo de montaje en el lugar de instelacién rdpida-
mente y con herrgmientas manusles sencillas.

3e ha proporcionade una brida de montaje para un ob;
jeto en la que una banda de material plegable que tiene una sec
cién transversal en forma de L, siendo un lado de la L sastaﬁr
cialmente més largo gue el otro de dichs banda, tiene cortes
transversales que se¢ extienden a través de toda la longitud del
extremo més largo del miembro permitiendo el plegado de la ban-—
da en una disposicién circular o circunferencial alrededor de -
la periferis del objeto. La brida de montaje, una vez conforma-—
da zlrededor de lao periferia del objeto, forma bandas radiales

gue se extienden hacia el exterior en un plano a partir de lg

superficie exterior del objeto y fijadas alredecor de Ia peri-

feria del objeto a lo largo de la superficie del lado corto del

N

miembro en forma de L.

Para una mejor comprensidén de la presente in&éh@idn
junto con otros objetos adicionales de la misma, se hard fefeu
rencia a 15 signiente descripcidén tomada a la vista de los dibu
jos que se acompafia, mientras que su alcence seréd expuesto en
las reivindlcaciones anexas.

| IESCGRIPCION DE 1OS DIBUJOS

Le figura 1 es una vista en planta de un recinto tipi

0o de calders en la que ha de ser atilizada la presente inven-

cién;
La figurs 2 es un detalle que muestra una seccién -

.
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del tubo de montaje instalado dentro de una pared de czja de
viento incluyendo an dibujo en vista transldcida que muestra
una instalacidén angular alternativa de la mismas

La figura 3 es un detalle que incluye un dibajo en
vista translicida que muestra la instalacién inicigl de 1la ~
‘r;rida de montaje;

La figura 4 es un detalle que muestrs la brida tal
como es unida convenientemente al tubo de montaje; y

La figure 5 es una vista en seccidn transversgl —
del miembro a lo largo de la lihea 5-5 de la figura 3.

DESCRIPCION DE LAS REALTZACIONES PREFERTDAS

Haciendo referencia a la figura 1, se ilusirg an
hogar 10 que tiene una zona de caja de viento designada de
forme apropiada por 1ll. La caja de viento permite el ‘f_'ifujo
del aire en sa interior ipara suministrer el aire para combus-
tién. BEn una pared 12 del hogar 1C hay ana abertora 13 y una
garganta 14 para lz misma y posiblemente con un registvro de
aire 15, siendo la estructura antes mencionada tipica de las
instalaciones de calderas.

A 1a derecha de la figura 1, se ilustrs una lﬁeréd
exterior de la caja de viento 16, tipicamente de chapa de éeg_
ro de 6,35 mm, de espesor, sobre la que se c’lispohe un aislé—
miento 17 para alslar las paredes de la caldera y la caja de
viento. Una cubierta de chapa met4lica delgada 18, tipicamen
te conocida por forro, estéd dispuesta sobre el exterior del
aislamiento 17. Este forro protege el aislamiento dsl dete-
rioro como es conocido en la especialidad.

Cuando se instala el hogar, la pared de la caja de
viento 16 debe ser dotada de agujeros pars recibir los dife-

rentes +tubos de montaje para diversos dispositivos tales como
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un quemador 19, un encendedor 20, un detector de llams 21 y
ung mirille (no representada). Cada uno de estos dispositivos
es montado respectivamente dentro de su tubo de montaje aso~
ciado 22, 23 y 24.

Cada uno de los tubos de montaje, 22, 23 y 24, lleva -
soldada une bridas de montaje 25, usaalmente de un material de
acero bajo en carbono o inoxidable, siendo instalada cada bri-
da de montaje en su lugar alrededor de la circunferencia del
respectivo tubo de montaje.

La brida de monbaje ha sido representada en la fi-~
gura 2 con mis detglle, En el dibujo, los tubos de montaje 22,
23 y 24 han sido representados montados con la pared 16 a cual
quier 4ngulo O a A zrados medido desde una perpendicular a la

placa frontal de la caja de viento 16.

Cuando se instale cualquier tubo de montaje, pdr ejem

plo el de referencis 22, se puede cortar un agujero 27 con an

soplete u otro medio apropiado y posteriormente se forme: Gn -
agujero a través del aislamiento 17 en la porcidn exteriéf -
del hogar que ha sido representado més claramente en la-figura
1. La brida mostrada en la figura 4 y en vista en secciéhgﬁﬁr
1a referencig 25 en la figura 2 estd soldada con el tabo“de:;
montaje 22 alrededor de la circunferencia de la misma en’28;j~
posteriormente se instala el forro sobre el aislamiento con -
una aberturae apropiada 29 cortade en el miemo para recibizr -—-
la extensidén del tubo de montaje 22. Se utiliza remaches y --
otros medios de fijacidén 26 para fijar el forro 18 con la bri-
da 25 en diversos puntos alrededor de la circunferencia del -
tubo de montaje 22, La brida 25 esté formada por una banda de
materisl en I mostrado en seccidn transversal en la figura 5,-

El mzterigl de lg bride 25 es tipicamente acero del celibre -
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14, de aproximadamente 76,2 mm, en el lado més largo de la
L y aproximademente 12,7 mm, en el lado més corto de la misma.

E1l materigl d&e la brida tiene cortes transversales
que se extienden a iravés del lado més largo 254 de la banda
25, como se ha mostrado por la referencia numérics 30 en la
Tigura 3. Cada uno de estos cortes 30 estd dispuesto a inter
velos uniformes de aproximadamente 25,4 mm. & lo largo de to
da la longitud del material de la brida 25,

Las bridas pueden ser instaladas como se indica poxr
el detslle de la figurae 3 mediante una soldadura por puntos
u otro método apropiado de sujecidén por puntos en un punto
de comienzo 31 y posteriormente se curva el materigl de la
brida 2% alrededor del tube como se ha mostrado por la‘vista
transldcida 25'., La figura 4 moaestre la brida terminade con
¢l materiagl de brida sobrante 25" a retirar extendiéﬁ@ose -
més gllé en vista transldeida. E1 tubo de montaje 22 y la bri
da 25 son posteriormente cobresoldados 0 soldados entre.si a
lo largo del lado corto del miembro en forma de T alrededor
de toda la circunferencia del tubo de montaje 22, Cuando:ée
dispone el forro 18 sobre el aislamiento 17, cada ladoaéﬁié-
rior extremo de la brida de montaje 33 recibe un remaohe:u_
otro dispositivo de fijacidn apropiado 26 como se ha mo sbE-
do en la figura 2 e indicado por ias flechas 33 en la figura 4.

La brida de montaje 25 puede ser montada alrededor
de précticamente cualquier didmetro de tubo de montaje, més
ficilmente sobre los mayores tamafios puesto que el proceso
de plegado puede ser reslizado con mayor facilidad. No obstan
te, para tuboé de menor dismetro comprendido por ejemplo a -
pertir de 76,2 mm, o menos, el materigl de la brida 25 puede

ger cortado completamente y se puede soldar bandas de 25,4 mm.
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mente. Se proporcions asi el msterial apropiado para sujetar

por puntos el forro con el zislamiento como se describe més

arriba.

Generalmente, cuando se instala tubos de montaje
con menos de 76,2 mm. de didmetro exterior, el é&ngulo de mon-
taje A no deberia ser superior a 30 grados aproximadamente,
mientras que con tubos mayores el Angulo a partir de la hori-
zontal A pucde llegar hasta los 45 grados.

Tos principios empleados en la produccidén de la —-
brida de montaje descrita més arriba pueden ser también uti-
lizados pare montar tubos de montaje de forme cuadrada, oval
o ellptica segin se precise pars cada instazlacidén en particu-
lar. El procedimiento de instalacidén permanece generalmente
invariable como ha sido descrito més arriba, es decir ¢Qpéis—
te en sujetar por puntos el materisl de brida de montaié 25
en un extremo con lg periferia exterior del tabo de monféjé -
y curvarlo alrededor hasta cubrir toda la circunferencia y sol
dando o cobresoldando posteriormente el muterial a lo léfédl-
del 1ado corto de la banda en forma de I con el tubo de méh—
taje. -

Lags ventajas de la presente invencidn consisteﬁ‘én'
que las bandas pueden ser ovroducidas en grandes cantidades en
rollos o bandas rectas y la fabricscidén de las bridas en par-
ticular puede ser ejecutada en el lugar de instalacidn en vesz
de producir bridas formadas especlficamente para cada insta-
lacién, Las bridas pueden ser apropisdas para objetos de di-
versas formas y tamafios y no se precisa herramientas especia-
les para prodacir el extremo descado, puesto que todas las -~

herramientas necesarias se encontrarian en el lugar de insta-
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cada -3 muy rigida y pueda adaptarse con seguridad hasta un
agujero que tenga un didmetro de aproximadamente 4,762 mm.
con gyuda de remaches tubulares o tornillos para metal que -
pueden ber usados para unir el forro con la brida de mpntaje.
Tgualmente, pnede adaptarse a pricticamente cuslquier édngulo
que ses necesario para el trabajo en particnlar.

Albngue se ha descrito lo que se considera actual-
mente como la forma de reslizacidn preferida de la presente
invencidén, seréd obvio para los expertos en la materia que se
pueden introducir diversos cambios y modificaciones en la mis
ma sin apartarse de la invencidén y en las reivindicaciones gue
siguen se pretende cubrir todos los cambios y modificaciones
de este tipo que entren dentro del verdadero espiritu ¥ al-
cance de la invencidn. >

N O T A -

La Patente de Invencién que se solicita por veinte
aflos para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislaoién,! de-
berd recaer sobre: "BRIDA PERFECCIONADA DE MONTAJE PARA UN -
OBJETO", con Prioridad de la Demanda de Pgtente en U.S.A',,r -
Serisl ne 458.730, de fecha 8 de Abril de 1.974, segln la;a -

T,

caracteristicas de las siguientes:
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REIVINDICACIONES

18 Bride perfeccionada de montaje para un obje
t0, que comprende una banda de material plegable que tie
ne una seccidn transversal en forma de I siendo un lado
terminal de la L sustancialmente mds largo que el otro,
teniendo dicha banda cortes trangversales incorporados -
que se extienden a través de toda la longitud del lado -
més largo del miembro, permitiendo curvar la banda cir--
cunfersncialmente alrededor de la periferia del tubo de
montaje, formando dicha brida de montaje, una vesz con-;-
formada completamente alrededor de la periferia del tubo
de montaje, bandas radiales que se extlenden hacia el ex
terior a partir de la superficie exterior del tubo dg --
montaje y fijadas alrededor de la periferia del tubo .de
montaje & lo largo de la supsrficie del lado corto del -
miembro en forma de L, cubriendo dicho forro la cara ge
aiglamiento y bandag radiales, con cada una de dichéé;—~
cién apropiados a través de cada uno de dichos ladoé;twf
por lo que puede fijarse el forro de chapa metdlica é@ﬁ
la brida para impedir el deterioro del forro y la oapa'e
de aislamiento, o

22 Brida perfeccionada de montaje paras un obje
t0, tal como ha quedado descrito en la reivindicacidn 18,
en la que cade una de las bandas tiene un ancho de apro-~
ximadamente 25,4 mm y el miembro en forma de I tiene un
lado largo de aproximademente 76,2 mm y un lado corto de
aproximademente 12,7 mn y un calibre de aproximadamente
355,6 mm.

38 Bride perfeccionada de montaje para un objg
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to, segln la reivindicacidén '2, en la que las bandas en

forma de L pueden ser fabricadas a partir de una porecidn
continua de material y cortadas a medida para'la forma y
tamafio particulares del objeto considerado.

48 Brida perfeccionada de montaje para un obje
to, segin la reivindicacidn 12, en la que el objeto pue-
de ser montado en una abertura de una pared y puede ser
montado a un 4ngulo de hasta aproximadamente 45 grados -~
desde una perpendicular a la pared.

58 Brida perfeccionada de montaje pera un obje
t0, segin la reivindicacidén 18, en la que el objeto pue-
de ser montado en una abertura de una pared y puede ser
montado a un 4ngulo de hasta aproximadamente 30 grados -
desde una perpendicular a la pared para objetos qﬁelten—
gan un didmetro de menos de aproximedamente 76,2 mm. -

68 "BRIDA PERFECCIONADA DE MONTAJE PARA UN 0B-
JETO, '

Segln queda sustancialmente descrito en la_pre
seﬁte memoria, que consta de diez hojas, escritas a o zg
quina por wia séla cars, y acompafiada de dibujos. ;:'

mearia, 4106 MAR, 1977

FORNEY INTERNATIONAL, INC.
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