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para solicitar PATENTE DE INVENCIQy por 20 afios
T

A nombre de AKTIEBOLAGET TUDOR

entidad sueca

establecida en S~ 172 81 Sundbyberg. Suecia

por: “UN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR FUNDAS TUBULA-
RES CON UNA PFORMA GEOMETRICA DADA EN SECCION
TRANSVERSAL, UTILIZADAS PARA ELECTRODOS DE
ACUMULADORES"

(Clase Internacional HOLMN)
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Esta solicitud de patente se refiere a un
proceso de produccién de fundas o vainas tubulares, usa-
das para electrodos de baterias acumuladoras, con seccidn
transversal de determinada forma geométrica. Las vainas
estan formadas de materia fibrosa asi{ como de otro mate-
riagl capaz de impartir la facultad de conservar su forma
g lda vaina tubular. La fabricacidn de dichas vainas se
efectila en forma continua sobre un mandrii.

Ambos métodos de produccidn de vainas tubu-
lares, el continuo y el discontinuo, son ya conocidos. La
meyor parte de estos métodos se refieren e una vaina tu-
bular producida partiendo de material f£ibroso, posiblemen
te en combinacidn con algin otro material. ILos materiales
fibrosos utilizados son fibras de vidrio y fibras de dife
rentes materiales polimeros, tales como poliéster y poli-
meros vinflicos., Los métodos de produccidn se dirigen

tanto a tubos individuales como @& una multiplicidad de tu-~
bos conectados. In los métodos discontinuos tiene lugar
gl corte del material inicial o de partida, el cual es
después colocado sobre el mandril y alli tratado, donde
el tratamiento, por ejemplo, puede consistir en la impreg
nacidn con un agente aglutinente o la contraccidn de di-
cho material fibroso hasta donde sea posible. Hecho esto,
se retira el mandril y se proocede al corte fingl del ma-

terial en vaina a la longitud deseadasa.
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La produccidn continua de la vaina puede
efectuarse utilizando o no el mandril. Bl material ini-
cial para esta produccidn consiste en tubos o mangueras
de material fibroso tejido o trenzado. Este material es
conducido en forma continua sobre uno o més mandriles,
lo que depende de que la vaina consista en uno o en varios
tubos. Los mandriles, con este método continuo, se aco-
plan, por ejemplo, mediante un codo dispuesto sobre un rg
dillo o polea, que al mismq tiempo sirve para la introduc
cidn del material de la vaina, 0 a través del mandril, el
cual en su extremo de entrada va dotado de un pequefio tng
mo de seccidn transversal reducida, que es aprisionado,
por ejemplo entre dos rodillos con una separacidn entre
sl por lo menos igual a la seccidn transversal normal del
mandril,

Se ha comprobado que con las vainas tubulie-
res consistentes en materia fibrosa y otro material con
la propiedad de conservar la dorma, se obtiene el mejor
producto con produccidn continua sobre un mandril, por
cuanto que en una primera seccidn del mandril se lleve a
cabo un tratamiento preliminar que hace posible proporcip
nar forma a la vaina, mientras que en otra seccidn del
mandril, cuya forma exterior es diferente a2 la de la pri
mera, se conforma la vaina su seccidn transversal final y

es tratada en forma tal que dicha seccidn se mantiene. De



10

15

20

25 -

este modo se logra la posibilidad de obtener la vaina tu

bular con cuslquier seccidn geométrice deseada. Con el

empleo de mandril o mandriles en dos secciones o tramos,
en que en la primera se soporta la vaina durante el tra-
tamiento preliminar para luego darle su forma en la si-
guiente, y se disefia la primera seccidn sflo a efectos
de que proporcione condiciones apropiadas para primer wura
tamlento, se obtiene un producto de la celidad deseada.
El otro material que acompafis & la materia
fibrosa puede ser, por ejemplo, una hoja o pelicula de
pléstico perforada, pegada o0 soldada fijamente a la matg
ria fibrosa. Puede ser también un sgente impregnante,
con el que se impregne el material fibroso. En el primer
caso, la misidn del tratamiento preliminar en la primera
seccién o tramo del mendril, es dar a la pelicula plésti-
ca una plasticidad tal que pueda ser moldeads sin esfuer-
208 transversales, que podrimn dar lugar a una subsiguiepn
te deformacidn de la vaina. En el caso de impregnacidn,
ésta tiene lugar en la primera seccidn del mandril, por
ejemplo una vaporizacién de disolvente y una iniciacidn
del curado de los medios impregnentes curables. En la
otra seccidén o tramo del mendril tiene lugar entonces un
enfriamiento de la pelicule pléstica, de modo que conser-
va su forma, asi como un completo secado y/o endurecimien

to de los medios impregnantes, raspectivamente.
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Se ha comprobado que es de gran importancia
que la primera seccidén del mandril se disefie con una sec-
cién transversal adecuada para el tratamiento preliminar,
que sbélo excepcionalmente corresponde a la seccidén trans-
versal de la otra seccidn del mandril, Esta otra seccidn,
que sirve para formar la vaina tubular, puede ser por ejem
plo, circular, rectangular, cuadrada, eliptica o triangu-
lar. La primera seccidn se disefia con forma circular o
principalmente eliptica. Se ha demostrado que esto es adg
cuado para la obtencidn de una uniformidad satisfactorie
del producto,

La pregente solicitud que corregponde a la
presentada en Suecia, con fecha 9 de Abril de 1974, bajo
el numero 74 04758-0, se acoge a los beneficios del Articu

lo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

P e e o adape fo Pagd it

Los puntos de invencidn propia y nueva,
que ge presentan parn que sean djeto de esta solicitud
de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son

\
108 que se recogen en las reivindicaciones siguientes:
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18,-~ Un procedimiento para producir fundas
tubulares con una forma geométrica dada en seccidn transe
versal, utilizadas para electrodos de acumuladores, y que
consisten en materia fibrosa y otro material que propor-
ciona a la vaina tubular la propiedad de conservar su for-
ma, en cuyo procedimiento la produccidn se lleva a cabo
continuamente sobre un mandril, caracterizado porque des-
pués de la unién de los dos materiales, en la primera sec-
cién o tramo del mandril tiene lugar un tratamiento preli-~
minar para hacer pogible proporcionar la forma a la vaina
y porque esta recibe dicha forma en otra seccidn del man-
dril de disefio diferente, hasta obtener la seccién trans-
versal final, y es tratada de tal modo gque se mantiene
dicha seccidn,

2,~ Un procedimiento segin la reivindicacién

14, caracterizado porque el material de la vaina se calien
ta en la primera seccién del mandril y se enfrfa en la
otra,

38,~ Un procedimiento para producir fundas
tubulares con una forma geométrica dada en seccidn trang-
versal, utilizadas pare electrodos de acumuladores.

Tal y como se ha descrito en la Hemoria que

antecede y para los fines que se han especificado,



Bste llemoria consta de siete hojas escritas

a midquina por una sola cara.
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