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Perfecceionamientos en paredes de horno de ok

Y piocedimianto para la construcoidn de dichas
paredes.
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Sobicilantr: CERAMIEC Gmbh, entidad alemena, residente en Linde-
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nallee 45, ESSEN, Républica Demoordtica Alemana,
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La presente invencifn se refisre g una pared de
horno de cémura de cok, con superficies exteriores,
dirigidas hacia las cémaras de coOk, entre las cuales
se extienden los puentes transversales que separan
entre sf los distintos canales de gas de calefaccién,
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Como es sabldo una bateria de hornos de 60K ge oompo- :
ne de un numero mﬁltiple de cémaras en las cuales se introdu-~
ce el oarbti y ouyas paredes se oalientan por gases da calé-
faoccidn a més defl.ooooc.JEatas_paredeé Qstan_atrEVeaadas'pdr_

5, canales de gas de calefaccién que se disefian segti la-clase
de ooﬂstruccién del horno, pero por 1o general, sin embargo,
preéentan unog tiros verticales amscendentes y descendentsés
wunidos entre si por secciones de canales horizontales,

Estas paredes deben cumplir una serie de exigencias.EL
10 - material de congtruccién debe ser refractario, ademés, debe
- resistir también altas solicitudes de cambio de temperaturaéA‘
-Sevdebe reoqger la carga mecénica por el techo del hdrno & ‘
lag instalaoiones de carga desplazables sobre éste, pero tam—
bién la carga de presibn horizontal al. introducir el carb&n ¥
15, en esp901al, al extraer todo el ook terminado, ya- que el ook 7

se exyulsa en forma de una torta més 0 menog fuertemente
aglutinada mediante mdquinas empujadoras alo lango de las paﬁ‘
redes de calefaccibn, Debido a éste,procedimiento, mencionado
en Wtimo iugar, debe ger lés paredes ampligmente paralelas y
20, golamente son permisibles tolerancias en megnitudes de milfmed
‘troé.
‘ . Tradicibnalmente, la mampostefia dé laé paredes decala-
faceién es de ladrillos de silicato refrgetarios empleando wm |

mértero resistencia al fuego, Este trabajo exige el empleo de
2%, especialistas ceros y no solamente es lento, sino también ex—
traordinariamente costoso, Ademés, las baterias terminédaa'de-
ben pasar a través de un proceso de calentamiento de semanas
de duracifn antes de poder ser utilizadas, "~'V

Tambi én manteniendo esmeradamente todas las medidas .

de preeaucibn se necesitan de Vez em ouando reparaoiones, gqu-
30, ciglmente en los lugares cerca del lado de la méquina y en el
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‘ya que-log ladrillos a sustituir se hen de cortar de megnera

| das inyeolables refractarias,

|en otras palabras, los gastos de. invérsidn se han de reducir

todos 1los lugaree de unidn estan puenteados por elemantos de
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lado del cok, donde se encuen%ran 1as pusrtas (*tapones")-de
las:éémaraa‘de ooks Aqui es donde se presentam tanto solicitu-
des térmicas méximas como tambiém solicitudes meoéniOaa muy

grandes. Egtas reparaciones resultan espeéialmente dificiles,_

que ajusten, por 1o que ocasionalmente se emplean también ma-

Las reparaciones resultan necesarias cuando se forma
una conexibn secundaria desde m canal de gas de calefacoién
a8 una oémafg de ook, F1 origen de wna conexibn de éstas es,
en la mayoria dé los casos, una grieta producida por una dila-
tacién térmioca desigual en ‘distintas partes de la pared de ca-
lefaocibn. Esta formacién de grietas no se puede eliminar en
forma fundsmentale

El comatido de la invencibn es erear una pared de horx
no de oémara de ook en la que se redugoa oonsiderablemente la
prOpensidad 8 las reparaciounes y queAée pueda construir dentro
de w ﬁlazo brevq'en Bu mayor parte en forma mec&nica., Dicho

en la fabrioaoidn ¥y en las reparaciones.
Segfn 18 invenoibm se propone que la pared esté com-
puesta de elemuntos individuales relativamente grandes cuyos

lefacoién a canal da gas de calefaceifm 6 bien de superfioie
exterior a superficie exterior a través, de en cada caso, un
puente transversal'(esto o8 all{ donde en 1aé mamposteria tra-
diecional se encuentran los asi llemados "tirantes") y porque

anclaje de muro cerdmicos gue sujeten los elementos entre sf.

lugares de umitn vertioales se extienden de canal de gas de oap

La expreaién wrelativamente graﬁde" se debers entender aqui re



S

10

15

20.

30,

_|sueltas una al lado de la otra; las unlones no se puedeﬁ en't on
|ces ensanchar formando grietas. Los ammclajes del muro e encuel

RS

ferido al tamafio de los 1adrillos que se emplean en las pare-
des de mamposteria tredicionaleé. . » -
En prinoipio se acepta por la tanto, conscientemante,
el que existen "separaciones" en los 1ugares de unibn. Estas
aeparaoionea permiten por lo tanto, que los dietintos ol elnen-
tos se puedan expandir y contraer térmicamente con diferencia
entre si, sin que se ‘presenten tensiones indebidamente altas
que conduzcan la rotura, Las aeparaciones, pin embargo, no se
han previsto donde se forman generalmente en las paredes de cg=
lefaceibn tradiocionales, esto es, en la parte de pare& entre ‘
el canal de gas de calefacoitm ¥y la superficie exterior' aqui‘
se presentaria naturalmente en forma indebida en lugar de una
c0quizaci6n utia combustitn del carbin empleado. Una conexibn
secundaria a través de 10s 1ugares de unién em la pared de 08~
lefacoién segtn la prasente inventién se enquentra més blen |
en la zOna entre dos canales de gas de oalefaceitn (donde de-
bido a la reduoida diferencia de presifmn xo molesta), o bién
entro doa cémaras de ook adyacentes, donde tampoco molesta,
Preferentemente se desarrollardn las "separaciones", adenés,
como laberinto para prolongar el recorrido de la fuga. Las
separaciones de curso horizontal pueden en efecto, formar puén
tes entre los ocanales de gas de calefacci én & las cémafa§ de. |
cok, pero debido al peso de las masas qué cargan sobre elles
se mantendrén-s;empre,cerrqdas, por 10 Que.lasullamaé no pue4'
den traspasar., Por la sujedibn en forma machihembrada de los
anclajes del muro se sujetanlas mitades dé'bared dispuestas

tran, & su vez, "suelios" en la maga de 10s elementos ya que .8

linserten terminados de ooohurar.TComo anclajes del m@ro ge pue-

L]
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-Funién; también los gncladéa'dei muro se sujefen provisiongl-

auxiliar, después de fraguar la masa se levanta ol encofrado

‘primero de 10s elementos ys fraguado, desarrollarse una unibn

|vencional, segtin las ensefianzas de la presente invenoidn. Es
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den emplear aguellos que se utilizan'generalmente para el an-
claje de un revestimiento del horno con un encofrado metélico
pero también es posible crear modeloa adaptados eapeoialmehte
para el caso de aplicacifén de la prosente invenocién.

La oonstruceién de una pared de calefgeelifbn de 6atas
resulta ahora especialmente seneilla, si los distintos elemens
tos se fabrican - in si#u. Aqui se puede preveer um encofrado
guxiliar para aquéllaa'seooiones de la euperfiéie de wm pri-
mer elemento en el.cual se forma més adelante un lugar de

mente, Una vez colado, inyeotado y/o0 comprimido por apisona-
miento el primero de los elementos, se retira el encofrado

para el elemento adyacente, Los smclajes delmuro sobresalen
ya coﬁ e de sus mitades al recinto encofrado mientras la
otra mitad estd encamgda en el primero de los‘elementOS. No s
necesita un encofrado suxiliar para el segundo elemento ya qul
'este g6 puede oolar, inyectar o apisonar direoctaumente eom el

con ol material de &ste primero, Tampoco se realiza una unlén
por fuerza o material con el (o los anclajes (8) del muro,
Como aprecia el espetimlista, el procedimiento acabas
do de desoribir se puede emplear, no solo para la construccidn
de nuevas baterias de horno de ook, sino tembién para la cons-
trucciém de una sola pared en una bateria de mamposterfa oon-

hasta posible sustituir solo determinadas partes defectuosas
de wna pared de hormo de cok de mamposteria de horno tradi-
cional por un trozo de pared constituido segtm la presente inm

Vencibn.
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:auperior de la pared de calefaccibn ‘segim la invenoién, para

'oibn.
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La invencibn se explioa con més detalles a base de los
dibujos adjuntos; estos dlbuJOB estén muy esquematizados yol- T '
ra oconcentrar la rapresentaoibn a 10 esancial“ , n

La figura 1 preeenta una eeccian horizantal segﬁn la
1fnea 1-1 de la figura 2 a travéa dé una seccidn sencilla '
de una pared de cdlefacoibn de horno de ook segtm la {nvenoity,

La figura 2 es una vista lateral parcial de la pared
de calefacoibn y :

La figura 3 es ung secelln segtn 1a linea 3-3 de la :
flgura 2. . ;

La figura 4 muestra una seccifn a través de la parte
auperior de dos camaras. de ook adyaoentes oon ung secoi&n

ilustrar la oonexidn con el tacho,

La figura 5 nmuestra una pared de oalefacoibn de mampos-
teria tradicional que precisa reparaciones v

Las figuras 6 y 7 muestran, esquemétioamente, eomo ge | -
prooefe para esta finalidad segﬁn las ensefianzes de la 1nven~

ILa pared del horno'se‘enquentrb;entré dos cémaras de
ook (no represéntadas)'que estén limitadas por lésvsuperficies
exteriores 10,12 de una pared de horno..(Al final de cada ba-
teria se he_previsto naturalmente también, en cada oasp; una
pared de homo en la que 86lo en un lado, se encuentra;una'cér
mara de ook,'en el otro por el oomtrario el apoyo exterior de|
la bateria), Verticalmente se extienden canales de gas de. ca-|
lefaceitm 14 - 16 ~ 18 - 20 etc, a través de la pared del hor-
no. Estos canalas se han repreaentado aqui todos en 1gual for-
ma. Pueden tener, sin embargo, diatintas formas y dimensiones

de secolém para conducir gases oombustiblea y aire, indepen~
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. e 1a Pigura 3). Debido al desarrcllo machihembrado del con-

‘| gua, Después de fraguar se desmontan como minimo aquellas par<

dientemente, haola un lugar de mezola esio, sin embargo, no

rinto de los lugares de unién 32, 34,36, 38,40,

puede comenzar corn la introduooibn, por ejemplo, en el otro

ﬂ7~

tiene nimguna importancia en relacifm' con la'invenoidn; 80l0
ex la fabricacién de los encofrados se habrian de tener en
consideracién las formas correspondiehtes, | ’
Primeramehte so introduce él;elgmento 24, representasc
do por esta rezdn en forma rayadas, en un'encofrado correspon-
diente, AQui se encaman simulténeamente los anclajes de muro
26, 28,30 eto, sujetados por'cﬁalquier sujeobitm provisional,
pero golo apfoximadamente hasta la mitad de su lomgitud (vea-

tormo del anclaje asienta el anclaje, despuéa'dé fraguar la
nasa, naturalmente por su forma en 6sta. Ademéa, 63 de Obger-
var que el encofrado también define el ourso en forma de labes

Después de haber te:minad6'91 primer elemento 24 se
lado de la pared del horno, mientras el elemonto 24 aftm fra-

tes del encofrado que se ecnouentran en la zona de unitm y tam-
bién se puede retirar la sujeccién para los anclajes de muro,
Después se introduce la masa, por ejemplo, para el elemento 42
en el correspondiente encofrado, pemetrando la masa tanto en
las ranuras de los lugabes de wnilm en forma de laberinto
como también en los anclajes de muro sin formar sin embargo
una uwnién por material.

Con los demés elementos ge prbcede entoncea en forma
oorreapondiente. ! '

En los lugares de transiciém hacia las secoiones
de canal de oalefaooibn de curso horzzontal se diseﬁarén los
lugares de unifm naturalmente en forma cOrrespondientemenhe di's
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tinta (vease figura 4) 1o que, sin embargo; para el especialipy
| ta, es posible teniendo en consideracién ios puntos de vista
arriba menoionados. .

" Para la construccién de una nueva bateria de-homo
5 de ook se pueden emplear encofrados que se elevan sucesivamendt .
te, reduciendose asi el gasto en encofrado y permitiendo que
el matériél ée-pueda.ventilar lo més répidamente posible en s
lado exterior para que la humedad y los gases. del fraguado
‘puedan selir sin dificultad.
10,  En determinados lugares, sin embango, no seré pOSibla
‘ retirar ol encofraGO, asi, por eaemplo, cuando 8e hayan de had
cer trabajos de reparacién de usa bateria de horno de cok ya '
,exiatentes, para 10 cual el procedimiento de la presente ine-
. | venoién es asimismo bién adecuado. Bl ‘recinto interior de los
‘15. ) canales de gas de calefaoccifn naturalmente ya no estaré accesl
| ble. En éste caso ha demostrado aez‘ventaJOso emplear para el »
encofrado un maroo de manera en el que se olaVan trozos de ga~
aa de alambre ‘tejido de alambre para mosoas, Este material '
es suficientemente estable para el enaofrado, permeable al
204 gas ¥ a la hunedad al introducir la masg y durante su frégua—
do, asf como suficientemente estable en su forma para registix
lé presifm dursnte la construccién de la pared, La gasa se que
|da entbﬁces simplemente en el lado interior de-los;nnaléa ge
o gas de calefacoltn, ya que se sujeta por la benéfraoibnnde’la

25, masa; en el ‘transcurso del servicio se presenta una lenta oxi-|
. .daoibn descascarillado y disociaciém, - . '
 Esto se aprecia olaramente al observar las figuras
5= T. Ia pared de calefacoién segtn la figura 5 se muestra
en. vigta 1ateral, sata estd fabricada esenclalmente de ladri- -
30, | 1108 longitudinales 50 y los ladrillos transversalas 52 emple&n”

1]
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d0se para muchos lugares, ademés, formas especiales, En 10g
| Lugares 54 (pared Urontal ) 56,58 se han arrancado en cada

| junto de la pared, en ol lugar 60, ®=e ha roto la pared, en ung
‘nales y wa ladrillo transversal ¥y atn nés grande es el dafio

~partes parciales de una pared de calefaocién aegﬁn la inven-

| rrespondientes en la pared de caiefaboibn en la figura 5¢EL

‘| ha sefialado en 70,

‘susceptibles de modifiocaciones de detalle em cuanto no al-

'|20S EN PAREDES DE HORNOS DE COK Y PROCEDIMIENTO PARA LA CONS
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caso numeiosus iedriilog'longitud;naféé supefpéestos del obn-
altura considerable en una anchura de dos ladrillos longitudi-

en lus lugares 62,64,66 y en las zonas del aglijero de carga

68, :
Las figuras 6, o bién 7, nuestran. como se reparan las

cién. Los lugares de reparaociln se han seffalado aqﬁi om los
ntémeros de refarenoiq.maroados oon una raya.en los lugares ¢ot

revestimiento interior oon gasa, oomo inds arriba 1ndioado, 80

NOTA

Desorita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préotifa, debe hacer—
ge corstar que lgs disposiclones gnteriormente,indicadas son

teren su principio fundamental, También se hace constar que
el invento corresponde a una solioitud de patente presentada
en Alemansh oon el ntmero P 24 16 948,0 de 8 de abril de 1.974
adogiéndose por lo tento a los beneficlos que conceden los

cohvenios Internacionales en vigor, siendo 10 que conatituye
la esencia del referido invento, y por lo que se solicita Pa-
tente de Invemeifm por 20 afios en Espafia sobre: PERFECCIONAMIEN
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| CONSTRUCGION DE DICHAS PAREDES, oaracterizéndose por lo si- - |
gaiente: =~ . : o K ' | R
' ' _ le= Perfeccithamientos en parédéé de hornos dé ofma-
ra de cok, v prooedimianto para la ooristruceién de dichas pa-
5e ' redes .con auperficies exteriores dirugidas haoia las cémaras
de cok, entre las cuales se extienden los puentes transversa-'
ylee que separan entre s los distintos canales de gas de ca~- |
lefaceibn, oarﬁoterizadOs dichos perfeccionamientos porque la
_ pared esté comptesta de elementos individuales ouyos lugares
'.10; y de'unidn'verticalés se extiénden de‘caﬂal de ggs de caiefacéi
a canal de gas(de_calefacoibn,-orbien‘dersuperfiqie'exteriér 1

a supeffioié'exferior a trsVés‘de en caca caso, ‘un puénte tr
versal y porque t0dos los lugares de uniftn estén puanteadOa »
por elementOB de anolaje de muro ceramicos que suaetan los ela~
.15.: nentos entre si. ’ .

2,= Penfeccionamientos segﬂn la reivindioaoibn 1,ca=|
Vraoterizado porgue todos los lugares de unibn estén desarrollé
dos en forma del laberinto..

: e~ Perfeocionamientos para la construcoién de una
20, pered de horno de oémara de cok segln las reivindlca01ones 1
.caracterizados porque los elemantOs se fabriocan in situvdetmag
‘terial de libre fluidez. 1 '

4.~ Procedimiento segtm la reivindicaoién 3, caracte-’
rizado porque primeramente 8¢ monta un encofrado. auxlliar pary
25, '° |la zona del lugar de wniém de dos, elementos unidos entra sl
|y para el posicionamiento provisional de IOs'anolaJeé,_faﬁricég
qose~entonces'un'priﬁer elemento, y porque se dé;a‘fragugr'su'
maferiai, se demonsta'el'éncofrado auxiliar, = mdnta'él‘éncof:g
|40 para e1, o los elementOB (s) adyacente (s) y después ge fa-
30, - |brica (a) el o los ultimo(s). :
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-rizados porque primeramente Be monta un enoofrado para un eler

-11 -
5.~ Procéditmiento eegﬂn la reivindicaciém 3,caracte-

mento, fabricéndose éste y el encofrado, gienpre que se tenga
accesO a 61, se desmonta, mientras los lugares donde despuds

de 1z introduceién del material no se tiene dcceso, se dejan

con un encofrado constitutdo de gasa de alambre.

64 Perfecoionamientos en paredes de hornos de cmara
de cok y procedimiento para la construceién de dichas paredes,
tal y comogueda sustancialmente descrito en la presente Memo-
ria, y en los dibujos adjuntos, '

Este Nemoria consta de once hojas, esoritas a méquina
POr una sola cara,

Madrid,
CERAMTEC Gmbh,
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