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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a una termocupla 
para dispositivos termoelóctrioos de seguridad para quemado­
res de gas, que comprende un termoelemento de hilo interno, 
un reóforo tubular oonectado en prolongación a dicho termoe- 

5. lamento, un oonductor que se extiende ooaxialmente en dioho 
reóforo tubular y conectado en prolongación al citado hilo 
interno del aludido termoelemento, una tuerca de apriete mon­
tada móvil y ooaxialmente sobre dioho reóforo tubular para 
bloquear, con conexión a masa, el extremo libre de dioho

3. reóforo en una pared de un dispositivo termoelóctrico de se-
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guridad.
Un dispositivo termoeléctrico de seguridad está 

constituido esencialmente por un cuerpo de caja) Mía eleotro- 
válvula fijada en dicho ouerpo y una termooupla del indicado 
tipo, sometida a la llama de un quemador piloto y conectada 
eléctricamente a dioha electroválvula. A su vez, la expresa­
da electroválvula está formada por un electroimán y un equi­
po mévil que acciona un obturador respecto a un asiento de 
válvula correspondiente que se ha previsto en un conducto de 
gas. Un terminal del arrollamiento de dicho electroimán está 
conectado al conduotor interno de dicha termooupla, en tanto 
que el otro terminal está conectado a masa en una pared del 
ouerpo de oaja del dispositivo,,a ouya pared se halla asimis­
mo conectado a masa el reéforo tubular de la termooupla. Par­
ra efectuar la citada conexién eléctrica entre la termooupla y 
la electroválvula, y teniendo en cuenta que el reéforo tubu­
lar y el correspondiente conductor interno se extienden ooa- 
xilmente, se procede generalmente del modo siguiente: en la 
pared del cuerpo de caja al que está fijado interiormente el 
electroimán, se practica Mi orificio pasante que comprende 
dos tramos de diferente diámetro que forman entre sí Mi es- 
calén anular. EL tramo de mayor diámetro, que desembooa al ex­
terior de dicho ouerpo de caja, es interiormente roscado. So­
bre el reéforo está montada desplazable ooaxilmente una tuer­
ca de apriete que comprende una porcién exteriormente rosca­
da con rosca oonjugada oon la del citado orificio pasante y 
una porcién poligonal para la aplicacién con una llave de 
apriete. EL extremo libre del reéforo está rebordeado. EL 
reéforo y el correspondiente conduotor interno se disponen



en el citado orificio de manera que el extremó rebordeado del 
reóforo establezca apoyo contra el escalan anular formado en 
el expresado orificio y de modo que el oondUotor interno pe­
netre en el cuerpo do oaja para ser oonectado a un terminal 
del bobinado del electroimán.

Una vez efectuada dioha disposición, se procede a 
un bloqueo del extremo rebordeado del reóforo oon simultánea 
conexión a masa del mismo, enroscando la tuerca en la porción 
fileteada del aludido orificio y efectuando un fuerte aprie­
te.

En la actualidad, el reóforo tubular de una termo- 
cupla se hace de cobre. Este material, además de la propie­
dad conocida de buena conductibilidad eláctrioa, tiene carac­
terísticas de resistencia tales que soporta con seguridad el 
efecto de aplastamiento, relativamente elevado, que la cita­
da tuerca de apriete ejerce sobre el extremo rebordeado del 
aludido reóforo.

Pero el oobre es un material caro y siempre se pre­
sentan dificultades para hallarlo en el mercado.

Un material del que se puede disponer con mayor fa­
cilidad y que es más eoonómico, es por ejemplo, el aluminio. 
Pero el empleo de este material para la fabricación de un 
reóforo tubular para termocuplas, aunque es bastante satis­
factorio y aceptable desde el punto de vista de la conducti­
bilidad elóotrioa es, en realidad inadecuado a causa de su 
escasa resistencia meoánioa.

En efeoto, se puede comprobar fácilmente como la 
presión mínima necesaria ejercida por la tuerca de apriete 
Para garantizar un buen bloqueo con conexión a masa de un



reóforo realizado en aluminio, comporta seguramente un aplas­
tamiento oon extrusión del extremo rebordeado de dicho ori­
ficio. Como consecuencia! se obtiene una conexión meoánica 
defectuosa e inaceptable, o bien una oonexión elóctrioa ina­
ceptable entre el reóforo y la pared del dispositivo de se­
guridad.

EL problema que enfoca la presente invención es el 
de realizar una termooupla para dispositivos termoelóotricos 
de seguridad para quemadores de gas, oon características es­
tructurales tales que permitan la utilización de material 
menos costosos y menos resistentes que el cobre para la rea­
lización del róforo tubular de dicha termooupla, superando 
al mismo tiempo los inconvenientes expuestos.

Este problema se resuelve de acuerdo oon la inven­
ción por el hecho de que el reóforo tubular se realiza de 
aluminio y por el hecho de comprender un remache cilindrico 
de material elóotricamente conductor y de mayor resistencia 
mecánica que el aluminio, montado coaxilmente sobre dicho 
extremo libre del reóforo, formando el citado remache un bor­
de anular que constituye una pestaña sobre la que se ejerce 
la presión de la menoionada tuerca de apriete.

Las ventajas conseguidas con la invención, así 
como otras características de la misma, se apreciarán mejor 
con la siguiente descripción detallada de un ejemplo de rea­
lización con referencia a los dibujos adjuntos.

En dichos dibujos:
La figura 1 representa en perspectiva y en sección 

parcial el extremo libre de un reóforo de una termooupla se­
gún la invención.



La figura 2 representa esquemáticamente una termo­
cupla según la invención en la que el citado extremo libre 
del reóforo está bloqueado con conexión a masa a una pared 
de un dispositivo de seguridad*

Las figuras 3 y 4 ilustran en perspectiva y en sec­
ción parcial dos variantes de realización de una termocupla 
segón la invención.

Con referencia a dichas figuras, se indica con -T- 
una termocupla del tipo que comprende un termoelemento de hi­
lo interno -1-, un reóforo tubular -2- conectado en prolon­
gación a dicho termoelemento -1- y un conductor -3- que se 
extiende coaxilmente por el interior del expresado reóforo 
tubular -2- y está conectado en prolongación al hilo interno 
(no visible en las figuras) del menoionado termoelemento -1-. 
El reóforo tubular -2- está hecho de un material alectrocon- 
ductor diferente y menos caro que el oobre, por ejemplo alu­
minio .

Con -4- se indica una pared de un cuerpo de caja, 
no representado, constitutivo de un dispositivo de seguridad, 
a cuya pared está fijado interiormente un electroimán, no 
representado, de una válvula termoelóotrioa. Conn-5- se in­
dica un terminal del arrollamiento de dicho electroimán.
EL otro terminal del arrollamiento no se ilustra y se halla 
conectado a masa de manera oonocida a la antedicha pared -4"-* 

La pared -4- está dotada de un orificio pasante 
interiormente roscado -6- al que está acoplado a rosca un 
tapón hueoo -7-* Este tapón presenta un orificio axial que 
comprende tres tramos sucesivos -8-, -9- y -10- de diferente 
diámetro interior. EL tramo -8- de dicho orificio tiene ma-
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yor diámetro.y está roscado, mientras que el tramo interme­
dio —9" forma un escalón anular —11—, presentando el tramo 
más interior —10— del aludido orificio ún diámetro menor. 
Contra dicho escalón -11- se apoya, con interposición de aran- 

5# délas -12- y —13- de material aislante, un cuerpo de asiento 
-14-, de material electroconductor conectado al citado ter­
minal -5- del arrollamiento del electroimán. EL conduotor in­
terior -3** del reóforo tubular -2— está provisto en su ex­
tremo de una cabeza semiesfórica -15- sobre ouyo perfil ex- 

10. terior encaja la cavidad de dicho ouerpo de asiento -14- oon 
el cual se halla, por tanto, en oontacto eláctrico. EL ex­
tremo libre -2a- del reóforo -2- forma un borde anular re­
bordeado —16-. Con -17- se indica un remache cilindrico ou­
yo diámetro exterior es menor que el diámetro interior del 

15. reóforo tubular -2-. EL remache cilindrico -17- está heoho 
de un material electroconductor y de uha mayor resistencia 
mecánioa que el aluminio, por ejemplo cobre o latón. En un 
extremo del aludido remaohe cilindrico -17- está formado, de 
modo de por si oonocido, un borde anular plano -17a-. Dicho 

20. remache -tL7-* se monta coaxialmente sobre el extremo libre 
-2a- del reóforo -2-, introduciendo la porción cilindrica 
del expresado remache en dicho extremo libre -2a- y reple­
gando el borde anular -17a-, de modo que el borde rebordeado 
-16- del antedicho extremo libre -2a- quede encapsulado. En- 

25. tre dicho borde plano -17a- del remaohe -17- y la cabeza 
semiásferica -15- del conductor -3*** están interpuestas dos 
arandelas -18- y -19- de material aislante.

Sobre el reóforo -2- está montada desplazable 
ooaxialmente una tuerca de apriete -20- que comprende un tra-
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mo -20a- provisto de rosoa exterior que se conjuga con la 
roBca del orificio -8-, y un tramo exagonal -20b- para apli­
cación por medio de una llave de apriete, no ilustrada. EL 
diámetro interior de la citada tueroa de apriete es menor que 
el diámetro exterior del borde doblado -17a- del mencionado 
remache -17-. Entre la tuerca de apriete y el borde doblado 
-17a- está interpuesta una arandela -21- de material electro- 
conductor.

El bloqueo con conexión a masa se obtiene, enros­
cando en la porción roscada -8- del tapón -7- el tramo ros­
cado -20a- de la tuerca de apriete. La conexión a masa queda 
asegurada por el contacto entre los metales conductores que 
constituyen el remache -17a-, la arandela -21-, la tueroa de 
apriete -20-, el tapón -7- y la pared -4- del dispositivo de 
seguridad.

EL efecto de aplastamiento ejercido por la tueroa 
de apriete -20- es soportado por el borde doblado -17a- del 
remache cilindrico -17-, cuyo borde protege el extremo rebor­
deado -16- del reóforo tubular de aluminio -2-, evitando su 
extrusión.

En la variante de la figura 3) el extremo libre 
-2b- del reóforo tubular -2- tiene una sección transversal 
alargada que forma con el apestante reóforo un escalón anular 
interno -22- sobre el que se apoya el extremo de la porción 
cilindrica del remache -17-. Esta poroión cilindrica tiene 
un diámetro interior igual que el diámetro interior del reó- 
foro tubular -2-.

En la variante de la figura 4, el extremo libre 
-2a- del reóforo tubular -2- no está rebordeado, mientras
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5.

que la porción oilindrica -117- de dicho remache -17- está 
soldada periféricamente a la pared interior de dicho extre­
mo libre. EL borde anular y piano -17a- del remache -17— es­
tá en este caso doblado sobre si mismo.

C= , + C
REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindicar 
ciones, con prioridad de la solicitud de patente italiana na 

10. 21185 A/74 del 9 de Abril de 1974.
1. - Perfeccionamientos en termoouplas para dispo­

sitivos termoeléctricos de seguridad para quemadores de gas 
del tipo que oomprende un termoelemento de hilo interno, un 
reóforo tubular ooneotado en prolongación a dicho termoele-

15. mentó, un conductor que se extienderooaxialmente en el citado 
reóforo tubular y conectado en prolongación a dicho hilo in­
terno del aludido termoelemento, una tuerca de apriete monta­
da desplazable ooaxialmente-sobre dicho reóforo tubular para 
bloquear, con conexión a masa, el extremo libre de dicho reó- 

20. foro en una pared de un dispositivo termoeléctrico de segu­
ridad, oaraoterizados por el heoho de que el reóforo tubular 
(2) es de aluminio y por comprender un remache (17) cilin­
drico de material electroconductor y de mayor resistencia me­
cánica que ol aluminio, montado ooaxilmente sobre dicho ex- 

25. tremo libre (2a y 2b) del reóforo (2), cuyo remache (17) for­
ma un borde anular (17a) que constituye una pestaña sobre 
la que se ejerce la presión de la mencionada tuerca de aprie­
te (20).

2. - Perfeccionamientos, segán la reivindicación 1,
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caracterizados por el hecho de que el borde anular (17a) de 
dicho remaohe cilindrico (17) está doblado sobre si mismo.

3. - Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones 
1 y 2, caracterizados por el heoho de que dicho extremo libre

5. (2a) del reáforo tubular (2) forma un borde rebordeado (16)
enoapsulado y protegido en dicho borde doblado (17a) de dioho 
remache (17).

4. - Perfeccionamientos, segdn las reivindicaciones 
1 a 3, caracterizados por el heoho de que dicho remache (17)

10. está soldado periféricamente a la pared interna d*l extremo 
libre (2a) de dicho reáforo tubular (2).

5. - Perfeccionamientos en termoouplas para disposi­
tivos termoeléctricos de seguridad para quemadores do gas.

Segdn se describe y reivindica en la presente memo- 
1$. ría descriptiva que consta de 9 páginas foliadas y escritas 

a máquina por una sola de sus oaras y acompasadas de los di-

mpc.
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