
por "PERECCIONAMIENTO S EN MANUFACTURADOS EN CHAPA, PANELES, 

PLAIJCHAS Y SIMILARES", a favor do D. VITTORIO NORZI, de na­

cionalidad ita lia n a  residente en Via. S. Cario, 131 -  RUO 

(Milán) I t a lia .

MEMORIA DESCRIPTIVA

E l presente invento se re fie ro  a un manufacturado 

en chapa, paneles, planchas y sim ilares, u tiliz a b lo s  venta­

josamente y do modo p articu lar en la  fabricación do muebles 

ó partes do e llo s  como pueden sor cajones, y  do elementos.

5. Por ejemplo en e l campo de la  producción de mno-

bles de madera y  de elementos, e l  probloma mó.s notablo ac­

tualmente os e l  do h a lla r  materia prima do bajo oosto. Ac­

tualmente hay una búsqueda constante do m ateriales quo, 

por sus ca ra cte rística s  mecánicas y e s té tic a s , puedan sor

10. vá lid as y económicamente empicados,en su stitu ció n  de los



tradicionalesy la  realización  de partes y de piezas de un 

mueblo ó de un elemento* Entre lo s  m ateriales tradicionales  

los que más se han afianzado son lo s llamados paneles he -  

chos de v iru ta s  de madera, o sea los paneles obtenidos 

prensando viru tas de madera y de otros desechos sim ilares 

de la  elaboración de la  madera, previamente impregnados de 

sustancia aglomerante y seguidamente chapados. Es notorio 

también e l  uso de paneles de materias p lá stica s  expandidas, 

sobre todo para la  de cajones. Pero es igualmente notable 

que, también para estos m ateriales, e l precio de costo está  

actualmente en continuo aumento hasta e l  punto de que éstos 

ya no resultan convenientes por e l  sistema de prensado de 

viru tas de madera.

En e l  campo de la  fabricación de muebies de madera, 

como en e l de la  fabricación de elementos^ sería por tanto 

más grato disponer de un manufacturado en chapa, paneles, 

planchas y sim ilares que, realizado a p artir  de materiales 

ampliamente disponibles en e l mercado, constituya una v á li ­

da altern ativa  de lo s materiales empleados usualmente.

E l f in  principal del invento es e l  de proporcio­

nar un manufacturado que posea unas cara cterísticas que, 

además de sa tisfa ce r  un deseo económico de realización, 

aporte a l  mismo dotes de ligereza, resisten cia  mecánica, 

duración, trabajable incluso con lo s  u ten silio s de lo s do 

la  madera, manipulable y no fa lto  de e s té tic a .

Este objetivo se obtiene, según e l invento, me -  

diante un producto en chapa, paneles, planchas y sim ilares! 

e l  cual se caracteriza por e l  hecho de estar constituido  

por un núcleo de cemento expandido, evontualmente reforza-
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3o con fib ra s que pueden ser elegidas entre e l grupo que 

comprenden las fib ra s de amianto, fibras de vid rio , fibras  

de homo, otros sim ilares y sus mezclas, y  por lo menos una 

capa de m ateriales de revestimiento estrechamente fija d a  a 

5. la s  paredes externas de dicho núcleo, con ol cual forma un 

único cuerpo. El producto a sí obtenido también puede ser 

chapado oxtoriormente.

Los dibujos adjuntos muestran, a t ítu lo  de ojom -  

pío no lim ita tiv o , diversas formas do rea lizació n  dol invon- 

10. to y sus posibles aplicaciones prácticas.

En los dibujos :

La f íg .  1 -  es una v is ta  en perspectiva, parcialmente sec -  

donada, ilustrando una parte dol manufacturado 

en chapa realizado según e l presente invento.

1 5 . La f ig .  2 -  es una v is ta  sim ilar a la  f ig .  1 de la  re a liza ­

ción del invento.

Ls f ig .  3 -  es una v is ta  en planta que ilu str a  una chapa de 

base que tiene la  estructura mostrada en la  f ig .  

2 y de la  que a p a rtir  de esta se puede re a liza r  

20. e l  cajón mostrado en la  f ig .  4.

La f ig .  4 -  es una perspectiva parcialmente seccionada que 

ilu s tr a  un cajón que incorpora e l invento.

Las f ig s . 5 y 6 -  son secciones en planta que ilu stran  dos

ostructuras de puerta realizadas a p a rtir  do ma- 

25 . nufacturados según e l invento.

Las fig s . 7 y 8 -  son d eta lles que ilu stra n  e l hueco para 

la  cerradura, donde en la  f i g .  8 es una sec -  

ción según la  linea V III -  V III de la  f ig .  7 

Haciendo primero referencia a la  f ig .  1 de los
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dibujos e l  manufacturado está constituido por un núcleo de 

cemento expandido preferentemente* pero no necesariamente, 

reforzado con fib ra s (2) incorporadas a dicho núcleo duran- 

5 . te  su obtención. Estas fibras (2) pueden ser elegidas de qn

tre  e l  grupo comprendido de fibras do amianto, fibras de v f  

drio o fib ra s de horno, o bien de mezclas de todas estas f i  

bras E l núcleo ( 1) de cemento expandido está recubierto por 

una capa de m aterial de revestimiento (3), estrechamente f i  

10. jado a la s  paredes del mismo con ol cual forma un único cuer

po Este material de revestimiento puede estar formado do 

materia p lá stic a . Las materias p lá stica s  más ventajosas para 

la  realización  de dicho recubrimiento (3) están con stitu i­

das por p o lie tilen o , polivin ilcloru ro y resina opoxidica.

15- Evidentemente, otros materiales son igualmente u tiliz a b lo s .

E l revestimiento (3 ) también puede estar formado 

por hojas metálicas preferible pero no necesariamente p la s-  

tific a d a s , o bien de madera y sus derivados, eventualmento 

barnizadas a l  menos externamente.

20 . Tara obtener un manufacturado del tipo arriba des

crito , destinado por ejemplo para ser u tilizad o en la  rea­

liz a c ió n  do muebles, de parte de e llo s  como bordes de cajón 

o de elementos, so procede ante todo a la  preparación do 

un mortero do cemento con un ad itivo dilatante o espumante 

2 5 . idóneo.

E l mortero de cemento a s í preparado, se carga a 

un cuerpo tubular de materia p lá stic a  oxtruída o do metal 

perfilado con un espesor adecuado, por ejemplo do pocas dé 

cimas de milímetro. So deja todo en reposo hasta e l endu-
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recimiento resultante del mortero de cemento.Durante e l  

proceso de endurecimiento se ha simultaneado la  formación 

del núcleo (1) de cemento expandido (muy poroso y ligero)  

y la  fija c ió n  del cuerpo tubular a la s  paredes de dicho 

5, núcleo con formación del revestimiento (3).

E l manufacturado obtenido es fácilmente trabaja- 

bles y tiene cara cte rística s  de resisten cia  obtenidas por 

la  combinación de "cemento expandido -  revestimiento" más 

que su ficien te para e l cual está destinado.

10. La rea lizació n  del revestimiento (3) puedo conse

guirse además; bien sea con la  técnica llamada lecho fluido  

o bien mediante pulverización e le ctro stá tica .

Según la  técnica de lecho flúido e l mortero de 

cemento; previamente adicionado con agente espumante; se 

15. carga en moldes adecuados; se deja endurecer y la  forma

obtenida se hace pasar por un horno donde en una primera 

parte sufre un adecuado calentamiento, en una segunda parte 

pasa por una suspensión de aire (capa flú id a) de la  mate­

r ia  p lá stica  elegida, y seguidamente a un último depósito 

20. de recalentamionto a la  salid a del cual e l núcleo de co­

mento está completamente revestido de un estrato pelicu­

la r  de espesor controlado.

Los manufacturados en chapa y paneles del tipo  

arriba descritos pueden eventualmente su frir  un u lterio r  

25 . tratamiento por la  aplicación su p e rficia l, sobre una o más

paredes, de un chapado esquematizado (4 ) en la  f ig .  1 ad­

junta. Se ha podido constatar que la s ca ra cte rística s  de 

resisten cia  mecánica y en particu lar la  resisten cia  a com 

presiones de los susodichos manufacturados es más que su­



fic ie n te  para r e s is t ir  la s presiones y todas las manipu­

laciones im plícitas en un procedimiento de chapado.

En la  práctica las dimensiones elegidas a s i como 

la  relación  en pese entre los diversos constituyentes del 

manufacturado de este encuentro, podrán variar según las  

exigencias de las aplicaciones.

E l manufacturado mostrado en la  f ig .  2 está in­

dicado de forma general con 31 y comprende un perfilado  

( 32); en forma de molde en e l que se ha colado un material 

de relleno (33) de mortero cementicio expandido. Dicho per 

filad o  metálico se recubre con un estrato de revestimiento 

decorativo (34)? este estrato de revestimiento ( 34) puede 

ser de materia p lá stica , material de madera o estar cons­

titu id o  por barnices.

En la  f ig .  4 de los dibujos, un cajón está indi­

cado en conjunto con la  referencia numérica 10 y compren­

de lados (11) y una pared posterior (12) que están r e a li­

zados de una sola pieza mediante una plegadura de una cha 

pa plana (13) ( f i g . 3)* que tenga la  misma estructura como 

la  que se muestra en la  f ig .  2 y  arriba descrita.

Como se ve claramente en la  f ig .  4 de los dibu­

jos, e l  perfilado (32) está configurado con una ranura 

central (17) y con una ranura marginal (18); estas ranu­

ras (17, 18) están destinadas a acoger respectivamente 

ca rrile s  de guias (19) y una pared de fondo (20).

P referible, pero no necesariamente, en el mor­

tero de cemento expandido (33) son anegados pernos (21) 

sobre los cuales viene montado e l frontal del cajón (no 

mostrado). Estos pernos también pueden ser substituidos
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poi* otros sistemas de ensamblaje. Sin embargo * no hay que 

ex clu ir la  realización  del fro n tal del cajón de pieza a 

p a rtir  de la  chapa ( 13) Además hay que hacer notar que 

e l perfilado (32) tiene zonas extirpadas (22) ( f i g .  23)* 

vaciadas para perm itir la  plegadura; en la  forma de la  

f ig .  4 .

La estructura que comprende e l perfilado ( 32) y 

e l material de relleno (33) asegura a l cajón la  necesaria 

rigid e z estructural y es de notable importancia e l hecho 

10. de que e l perfilado (32) pueda estar formado con la  máxima

precisión dimensional; evitando a s i los inconvenientes pro 

píos de lo s tradicionales cajones de madera; como son: des 

lizamiento forzado; juegos excesivos que provocan balan­

ceos; presencia de fisuras; etc.

1$. Con referencia a la  f ig .  5 de los esquemas* una

puerta que incorpora un manufacturado en chapa* según e l  

invento* puede ser estructuralmonte constituida por un ar 

mazón perimetral rectangular (4 1 ) que comprende un p erfi­

lado hueco (42) rellenado con cemento expandido (4 3 ). La 

20. su perficie externa del perfilado (42) puede ser eventual­

mente recubierta con un revestimiento (4 4 ) de materia plâ s 

t ic a  o de barniz. E l marco (41) está moldurado de modo que 

presente e l b atien te usual (45); destinado a cooperar con 

un montante de puerta (46)* y presenta además dos propor- 

25 . cienes rebajadas (47) con la s  que pueden encajar paneles

de taponamiento* indicados en general con (43 ). Dichos 

paneles (43) comprenden* preferib le pero no necesariamen­

te; una chapa soporte (49) cuya su perficie externa esta  

revestida de una capa de acabado ( 5$).



-  8 -

Además! según e l invento? entre los paneles de 

taponamiento (48) hay un material de relleno? por ejemplo! 

en forma de bloques de cemento expandido (54). Los bloques 

(54) están fijamente acoplados a los paneles (48) median- 

5. te  encoladura.

Haciendo ahora referencia a la s  figuras 6-8 de 

los esquemas; la  puerta mostrada en e llo s  está estructural 

mente constituida por un marco rectangular (110) que com­

prende un perfilado hueco (111) cuyas superficies interna 

10. y externa; pueden eventualmente ser recubiertas de un re­

vestim iento (112) de otro m aterial.

Como aparece claramente en los esquemas; e l  

marco (110) abarca un panel de taponamiento ( 113) que in­

cluye un núcleo de cemento expandido ( 114). En e l ejemplo 

15- mostrado e l núcleo ( 114) está limitado entre dos hojas ( 115)

de soporte? las cuales están recubiertas por una capa de 

revestimiento ( 116). E l núcleo ( 114) consiste en una o mas 

chapas de cemento expandido con eventuales perforaciones 

de aligeramiento (117).

20 . E l marco ( 110) está evidentemente moldurado de

modo que presente su batiente usual ( 119) destinado a coo­

perar con un montante de puerta (120).

Si e l marco ( 110) es metálico es posible obte­

ner de modo muy ventajoso una ranura (122) para la  cerra- 

25 . dura ( 123) de la  cual sólo ha sido diseñado e l espacio

con un punto y raya. Dicha ranura (122) se practica cortan 

do e l perfilado ( 111) según la  lín ea de corte ( 124) seña­

lada en la  f ig .  7; de forma que se "vacíen dos porciones 

del marco ( 125); estas últimas son después dobladas hacia
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5 .

10 .

15.

20.

25 .

e l interior* como se muestra en la  f i g .  8* separándose 

a s i la s  aletas entre las cuales puede ser libremente in­

sertada la  caja de una cerradura convencional. Esta ope­

ración se efectúa evidentemente* sobre e l  perfilado desnu­

do (111)* junto con los otros o r ific io s  necesarios para el  

paso de los tiradores.

Aunque haya sido ilustrada una forma preferida  

de realización  de puerta que incorpora e l manufacturado del 

invento se entiende que a ésta se pueden aportar variantes  

y modificaciones sin  que por e llo  apartarse del ámbito del 

invento* a s í como de la s  definiciones de las siguientes  

reivindicaciones.

Naturalmente* los principios del presente in­

vento también son aplicab les a la  fabricación de cierres  

externos. En particular* la  estructura de marco ilustrada  

en la  f ig .  5 de lo s  dibujos puede ser usada para la  rea­

liza ció n  de ventanas o de puertas-ventana.

Es además oportuno precisar que en la  fabrica­

ción de puertas lo s marcos comprenderán dos montantes y 

un travesaRo superior* mientras que e l travesaRo inferior*  

no cooperando con ninguna moldura* podra ser formado de 

otro modo.

La estructura de puerta según e l invento ha re­

sultado de fabricación particularmente rápida y económica 

requiriendo e l uso de m ateriales fu c ile s  de h a lla r  en e l  

mercado y a bajo costo.

Además e lla  se presta a ser fabricada en grandes 

cantidades con métodos industríalos* sobre cadenas de mon 

taje.



Las pruebas han demostrado que la  puerta en 

cuestión, a pesar de poderse rea liza r muy lig e ra , es extra  

ordinariamente sólida.

E l manufacturado en chapa, realizado según e l  

invento, ya aludido, puede ser adaptado a los más variados 

usos.

Por ejemplo para la  fabricación de cierres, con 

tratechos y en general en e l campo de la  construcción y 

la  decoración.

RBIVBmiCACIOHES

Descrito e l objeto del presente invento, se de­

claran nuevas y de propia invención, la s  siguientes r e i­

vindicaciones con prioridad de la  so licitu d  de patentes 

ita lia n a s  ns 68084 A/7 4  del 4 a b ril 1974, ns 28181 A/7 4  

del 8 octubre 1974 y ns 31021 A/7 4  del 24 diciembre 1974.

1.  -  Perfeccionamientos en manufacturados en 

chapa, paneles, planchas y sim ilares u tiliz a b le s  en la  

construcción y la  decoración y particularmente en la  fabri 

cación ¿e muebles, de partes de e llo s  y de elementos, ca­

racterizados por e l  hecho de estar constituido por un nú­

cleo de comento expandido y de a l menos una capa de mate­

r ia l  de revestimiento estrechamente f i j ada a la s  paredes 

externas do dicho núcleo, con e l cual forma un cuerpo úni 

co.

2 .  -  Perfeccionamientos según la  reivin dica­

ción 1, caracterizados por e l hecho de que dicho recubri­

miento es de materia p lá stic a .

3 . -  Perfeccionamientos según la  reivin dica­

ción 1, caracterizados por e l  hecho de que dicho recubrí



miento es de metal.

4 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

1, caracterizados por e l hecho de que dicho recubrimiento 

es de un material derivado de la  madera.

5 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

1, caracterizados por e l hecho de quo dicho recubrimiento 

es de metal barnizado a l menos en la  superficie externa.

6 -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

1) caracterizados por e l hecho de que dicho recubrimiento 

es de metal p la stifica d o  a l menos en su superficie extorna.

7 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

1, caracterizados por e l hecho de que dicho recubrimiento 

es de un m aterial derivado de la  madera, barnizado a l me­

nos en su su perficie externa.

8. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

1, caracterizados por e l hecho de que dicho recubrimiento 

es de un material derivado de la  m adera.plastificado exter  

namente.

9 .  -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

1. caracterizados por e l hecho de que dicho recubrimiento 

es de materia p lá stic a  y está chapado externamente.

10.  -  Perfeccionamientos según la  reivin d ica­

ción 1. caracterizados por e l hecho de que dicho recubri­

miento está constituido de materia p lá stica.ap licad o  me­

diante la  técnica de lecho flú id o  o bien mediante pulve­

rización  e le ctro stá tica .

11 .  -  Perfeccionamientos según la  reivin dica­

ción 1. caracterizados por e l hecho do que dicho núcleo do 

cemento expandido está reforzado con fib ra s elegidas de
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5 .

10.

15 .

20.

25 .

entre e l grupo que comprenden la s  fibras de amianto, f i ­

bras de vid rio , fib ra s de horno, sim ilares y sus mezclas.

12 . — Perfeccionamientos de conformidad con la s  

reivindicaciones 1 a 1 1 ,caracterizados por e l hecho de ob­

tenerse una estructura de cajón cuyos la te ra le s  y  a l  menos 

una de la s  paredes extremas se realizan  de una sola pieza 

mediante curvatura del manufacturado en chapa.

13.  -  Perfeccionamientos según la  reivindica­

ción 12, caracterizados por e l hecho de que la  superficie  

externa del manufacturado en chapa está configurado con 

una ranura mediana, mientras que su superficie interna es­

tá configurado con una ranura marginal in ferio r, estando 

ambas ranuras destinadas a re c ib ir  los ca rrile s  de las  

guias y una pared de fondo.

1 *̂"* Perfeccionamientos según la  reivindicación  

12, caracterizados por e l hecho de que en e l cemento expan 

dido se sumergen pernos o espigas salien tes del manufactura 

de y destinados a re c ib ir  una pared del extremo del cajón.

15.  -  Perfeccionamientos según las reivindicacio  

nes 1 a 11, caracterizados por e l  hecho de obtenerse una 

estructura de puerta constituida por un marco perimetral 

formado a p a rtir  del manufacturado.

16 .  -  Perfeccionamientos según las reivindicacio  

nes 1 a 11 í caracterizados por e l  hecho de obtenerse una 

estructura de puerta constituida por un marco perimetral 

que circunda un panel de taponamiento, formado a p artir del 

manufacturado.

17- -  Perfeccionamientos según la  reivindicación  

16 , caracterizados por e l hecho de que dicho panel de tapo—
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.10.

15.

20.

namiento comprende un núcleo de cemento expandido con es­

pacios vacíos de aligeramiento. Dicho núcleo está conteni­

do entre dos hojas externas de un material de revestimien  

to-

18 .  -  Perfeccionamientos según la  reivin d ica­

ción 17s caracterizados por e l hecho de que dicho núcleo 

comprende una pluralidad de bloques de cemento expandido.

19.  -  Perfeccionamientos según la  reivin dica­

ción 15 caracterizados por e l  hecho de que dicho marco pe- 

rim etral es metálico y porque su porción adyacente a l  ba­

tien te de la  puerta, en posición convencional intermedia, 

presenta dos a le ta s  paralelas entreseparadas replegadas 

hacia e l  in terio r del marco para formar un hueco dentro 

del cual viene libremente insertada una caja de cerradura.

20 .  -  Perfeccionamientos en manufacturados en 

chapa, paneles, planchas y sim ilares.

Según se describe y reivin dica en la  presente 

memoria descriptiva, que consta de 13 hojas foliad as y  es­

c rita s  a máquina por una sola cara y acompañada de los d i-
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