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PATENTE
DE
INVENCIORN

por "PERECCIONAMIENTOS EN MANUFACTURADCS EN CHAPA, PANELES,
PIANCHAS Y SIMITARES", & favor do D. VITTORIO NORZI, de na-
cionalidad italiana residente en Via, S. Carlo, 131 -~ RHO
(Milan) TItalia.,

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se rofiore & un manufacturado
en chepa, pancles, planchas y similarcg, utilizables venta-
josamente y de modo pariticular en la fobricacibén de mucblos
4 partes de ellos como pueden sor cgjonecss y de clemontos.

Por ejemplo en el campo de la produccién de muc-
bles de madore y de clementos, ol problome mds notable ac-
tualmente es ol &oc heller materia prima do bajo costo. Ac-
tualmentc hay una bisqueda constanto de matoriales quos
por sue caractoristicas mecdniens y vstéticas, pucdan sor

vdlidas y ocondmicamentc cmplecdosyon sustitucidn de los
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tradicionales, la realizacidén de partes y de piozas do un
mueble 6 de un elemento. Entre los materiales tradicionales
los que més se han afianzado son los llamedos pancles he -
chos de‘virutgs de madera, o sea los paneles obienidos
prensando virutas de madera y de otros desechos similares
de la elaboracién de la madera, previamente impregnados de
sustencia aglouerante y seguidamentc chapados. Es notorio
también el uso de paneles de materias plédsticas expandidas,
sobre todo para la de cajonss. Pero es igualmente notable
que, también para estos materiales, el precio de costo estd
actualmente en continuo sumento hasta el punto de quc éstos
ya no resultan convenilentes por el sistcma de prensado de
virutas de wmadera.

En el campo de lé fabricacién de muebles de madera,
somo en el de la fabricacidén de elcmontos. seria por tanto
nés grato disponcr de un manufaciturado en chapa, peneles,
planchas y simllares que, realizado a partir de materiales
awpliamente disponibles en ol merceado, constituya una vali-
da sltermative de los materiales empleados usualmente.

El £in principal del invento es el de proporcio-
nar un menufacturado que posea unas caracteristicas ques
ademds de satisfacer un deseo econdmico de realizacidn,
aporte al mismo dotes de ligereza, resistencia mecénica,
duracidn, trabajable ineluso con los uwtensilios de los dec
la madera, manipulable y no falto do estética.

Este objetivo se obtienc, segin el invento; me -
diante un producto en chaps, pancless planchas y similares;
el cugl se caracterize por el hecho de cstar consbituido

por un nficleo de cemento expandide; eventualmente reforza-
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do con fibras gue pueden ser elcgidas cnire el grupo que

comprenden las fibras de amianto, fibras de vidrio, fibras

de horno, oiros similares y sus mezelas, ¥y por lo menos una

capa de maturiales de revestimiento cstrechamente fijada a

las parcdes extornas de dicho nfcleo, con el cual forma un

tnico cuerpo. EL producto asi obtenido también pucde ser
chapado oxteriormente.

Los dibujos adjuntos mucstran, a titulo de cjom -
plo no limitativo, diversas formas de realizacién del invon-
to y sus posibles aplicacioncs prédcticas. -

En los dibujos @

La fig. 1 - 68 una vista en perspcctiva, parcialmente gue -
clonada, ilustrando urna part:e dol manufacturado
on chapa realizado segin el presonte invento.

La fig. 2 - cs una vista similar a la fig. 1 de la rcaliza—

, ¢idn del invento.

Ls fig., 3 - es una vista on planta que ilustra una chapa de
base que ti¢ne la estructura mostrada en la fig.
2 y de la quo a partir de ¢ésta se pucde roalizar

el cajén mostrado en la fig. 4. '

La fig. 4 - cs una perspectiva parcialmente seccionada gque

~ ilustre un cajén que incorpora el invento,

Ias figs. 5y 6 - son sccciones en planta que ilustraen dos
ostructuras de puerta realizadas & partir do ma-
nufacturades sogin el invento.

Las figs. ﬁ ¥ 8 - son detalles que ilustran el hueco para
la cerradura, donde cn la fig. 8 es una sec -
¢idn sogin la 1linee VIII - VIII de la fig. 7

Haciendo primero refercncia a la fig, 1 de los
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dibujos el manufacturado estd constituido por un nficleo de
cemento cxpandide preferentementes pero no nscesariamente,
reforzado con fibras (2) incorporadas a dicho nfclso duran—

te su obtencidn. Estas fibras (2) pucdon sir elegidas de cn

tre el grupo comprenaido de fibras de amiantey fibras de vi
drio o fibras de horno, o bien de mozelas de todas ostas f1
bras Fl nfcleo (1) de cemento oxpandido ostd recubierto por
una capa de material de revestimicnio (3), estrechamente fi
jado a las parcdes dcl mismo con ol cual forma un Gnico cucr
po Esgte material de rovestimiento pucde cstar formado de
matoria plédstica. Las materias pidsticas més ventajosas para
la realizacidén de dicho recubrimiornto (3) cstén constitui-
das por polietileno; polivinileloruwro y resina epoxidica.
Evidentemcnte:; otros materiales son iguaimente utilizables.

Bl revestimiento (3) tawbiin pucde estar formado
por hojas motalicas preferiblc poro no nocusariamente plas—
tificadas, o bicn de madera y sug dorivadss, evontualmonte
barnizgadas a2l menos sexbtornamente.

Para obtoner un manufacturado dcl tipo arriba dog
erito, destinade por ejumplo para cor utilizado on la rca-
lizacidén do muebles, de parte do cllos como bordes de cajdn
o d3 clumentoss sc proccde ante todo a la preparacién de
un mortero dec ccmonto con un aditive dilatante o cspumante
iddneo.

Bl mortero de cemento asi preparados se carga a
un cuerpo tubular de materia pléstica oxtruida o de metal
perfilado con un cespesor adccunados wor cjomplo de pocas QQ

cimas de milimetro. Sc deja todo en ruposo hasta el endu-
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recimiento rcesultante del mortero de cemento.Durante el
p.roceso de ondurceimiento se ha simultaneado la formacidn
del nficleo (1) de cemento expandido (muy poroso y ligoro)
y la fijacidn del cuerpo tubular a las paredes de dicho
nficleo con formacidn del revestimiento (3).

El manufacturado obtonido cs fheilmente trabaja~
ble; ¥ ticne caracteristicas de resisbencia obtenidas por
la combinacién de “"cemenio expandido - revestimiento" mds
que suficiente para el cual cstd destinado.

Ia realizacidn del revestimiento (3) puede conse
guirse ademds, bien sea con la téenica llamade lecho Fflhido
o bien mediantc pulverizacidn electrostatica.

Seztn la téenica de lecho fliido el mortero de
cemento, proviamente adicionado con azeute espumante, so
carga cn moldes adecuados, s¢ deja ondurecer y la forma
obtenida sc hace pasar por un horno donde c¢n une primera
parte sufre un adecuado calentami.utc, on una gogunda parte
pasa por una suspensién de airc (capa fliidae) de la mate-
ria pléstica cleglda; y seguidamento a un Gltimo depdsito
de recalontamionto a la salida dol cual el nicleo de co-
mento estd completamcnte revostido de un estrato pelicu-
lar de cgpoesor controlado.

Los manufacturados en chapa y paneles del tipo
erribe descritos pueden eventualmente sufrir un ulterior
tratamiento por la aplicacidn superficial, sobre una o nas
paredes; de un chapado esquematizade (4) en la fig., 1 ad-
junta. Se ha podido constatar que las caracteristicas de
resistencia mecénica y en particular la resistencia a com

presiones de log susodichos manufacturados es mds gue su-
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ficiente para registir las presiones y todas las manipu-
laciones implicitas en un procedimienio de chapado.

En la préictica las dimensiones elegidas asi como
la relacidn en pesc entre los diversos constituyentes del
manufacturado de este encuentro, podrdn variar segin las
exigencias de las aplicaciones.

E1l manufacturado mostrado en la fig. 2 estd in-
dicadc de forma general con 31 y comprende un perfilado
(32), en forma de molde en el que se ha colado un material
de relleno (33) de mortero cementicio expandido. Dicho per
filado metdlico se recubre con un csirato de revestimiento
decorativo (34); este estrato de revestimiento (34) puede
ser de materia plédstica, material de madera o estar cons-
tituido por barnices.

En la fig. 4 de los dibujoss; un cajdén estd indi-
cado en conjunto con la referenciza numérice 10 y compren-
de lados (11) y una pared postericr (12) que estén reali-
zados de wna sola pieza mediante una plegadura de una cha
pa plana (13) (fig.3), que tenge la misma estructura como
la que se muestra en la fig. 2 y arriba descrita.

Como se ve claramente cn la fig. 4 de los dibu-
jos, el perfilado (32) estd configurade con uns ranurs
central (17) y con una ranurs marginal (18); estas ranu-
ras (17, 18) estédn destinadas a acoger respectivamente
carriles de gulas (19) y una pared de fondo (20).

Preferible, pero no necesariamente; en el mer-
tero de cemonto expandido (33) son anegados pernmos (21)
sobre los cuales viene montado ¢l fromtal del cajoén (no

mostrado). Estos pernos también pusden ser substituidos
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por otros sistemas de ensamblaje. Sin embargo, no hay que
oxeluir la realizacidén del frontal del cajén de pieza a
pertir de la chape (13) Ademés hay que hacer notar que
el perfilado (32) tiene zonas extirpadas (22) (fig. 23),
vaciadas para permitir la plegadura, en la forma de la
fig. 4.

Ta estructurs gque comprende el perfilado (32) ¥
el material de relleno (33) asezura a2l cajén la necesaria
rigidez estructural y es de notable impertancia el hecho
de que el perfilado (32) pueda estar formado con la maxima
precisién dimensional, evitando asl los inconvenientes prg
pios de los tradicionales cajones de madera, como son: deg
lizamientoc forzado, juegos excesgivos que provocan balan-
ceos, presencla de fisurass etc.

Con referencia a la fig. 5 de los esquemas, una
puerta que incorpora un manufacturado en chapa, segln el
invento, puede ser estructuralmcnte constituida por un ar
mazdn perimetral rectangular (41) que comprende un perfi-
1ado hueco (42) rellenado con cemento expandido (43). Ia
superficie externa del perfilado (42) puede ser eventual-
meute recubierta con un revesﬁimiento (44) de materia plés
tica o de barniz. E1l marco (41) estd moldurado de modo gue
presente el batiente usual (45), destinado a cooperar con
un montante de puerta (46), y presenta ademds dos propor-
ciones rebajadas (47) con las que pueden encajar paneles
de taponaﬁiento, indicados en gemeral con (48). Dichos
paneles (48) comprenden, preferible pero no necesariamen-
te, una chapa soporte (49) cuya supcrficie externa estd

revestida de una capa de acabado (58).



10.

15.

20.

25.

Ademds, seghn el invento, entre los paneles de
taponamiento (48) hay un material de relleno, por ejemplos
en forma de blogues de cemento exnandido (54). ILos blogues
(54) estén fijamente acoplados a los paneles (48) median-
te encoladura,

Haciendo shora referencia a las figuras 6-8 de
los esquemas,; la puerta mostrada en ellos estd estructural
mente constitulda por un marco rectangular (110) que com-
prende un perfilado hueco (111) cuyas superficies interna
¥y exterma, pug@en eventualmente ser recubiertas de un re-
vestimiento (112) de otro material.

Como aparece claramente en los esquemas; el
marco (110) aberca un panel de taponamiento (113) que in-
cluye un nlGcleo de cemento expandido (114). En el ejemplo
mostrado el nficleo (114) estd limitado entre dos hojas (115)
de soporte, las cuales estén recubiertas por una cape de
revestimiento (116). E1l nGcleo (114) consiste en una o mas
chapas de cemento expandido con eventuales perforaciones
de aligeramiento (117).

El marco (110) estd evidentemente moldurado de
modo que presente su batiente usual (119) destinado a coo-—
perar con un montante de puerta (120).

Si el marco (110) es metdlico es posible obte-
ner de modo muy ventajoso una ranura (122) para la cerra-
dura (123) de la cual sélo ha sido Qiseﬁado el espacio
con un punto y raya. Dicha ranura (122) se practica cortan
do el perfilado (111) segun la linea de corte (124) sefia-
lade en la fig., T, de forma que se vacien dos porciones

del marce (125); estas @ltimas son después dobladas hacia
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el interior, como se muestra en la fiz. 8, separdéndose

esl las aletas entre las cuales puecde ger libremente in-
gertada la caja de una cerradura convencional., Esta ope-
racién se efectlia evidentemente, sobre el perfilado desnu-
do (111), junto con los otros orificios n=cesarios para el
paso de los tiradores.

Aunque haya sido ilustrada vna forma preferida
de realizacidén de puerta que incorpora el manufacturado del
invento se entiende que a ésta se pueden aporbar variantes
y modificaciones sin gue por ello apartarse del dmbito del
invento, asi como de las definiciones de las siguientes
reivindicaciones.

Naturalmente,; los principios del presente in-
vento tambidn son aplicables & le fabricacidn de cierres
externos. En particular, la esgtructura de marco ilustrade
en la fig., 5 de los dibujos puede ser usada pare la rea-
lizacidén de ventanas o de puertas~ventana.

Ts ademds oportuno precisar que en la fabrica-
cién de pueritas los marcos comprendordn dos montantes y
un travesafio superior, mientras que el travesafio inferior,
no cooperando con ninguna molduras podra ser formado de
otro modo,

Ta egtructura de puerta segin el invento ha re-
sultado de fabricacicn particularmente répida y econdmics
requiriendo el uso de materiales fdeiles de hallar en el
merczdo ¥ a bajo costo.

hdemds ella se presta a ser fabricada en grandes

cantidedos con métodos industricles, sobre cadenas de mon

taje.
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Tas pruebas han demostrado que la puerta en
cuestidn, a pesar de poderse realizar muy ligera, es extra
ordinariamente sélida.

Bl manufacturado en chapa, realizado segin el
invento, ya aludido; puede ser adaptado & los més variados
usos.

Por ejemplo para la fabricacidn de cierres, con
tratechos y en general en el campo de la construccidn y
la decoracidn.

REIVINDICACIOEES

Descrito el objeto del presente invento, se do-
claran nuevas y de propia invencién, las siguientes rei-
vindicaciones con prioridad de la solicitud de patentes
italianas ne 68084 A/74 del 4 =bril 1974, ne 28181 A/74
del 8 octu?re 1974 y ne 31021 A/74 del 24 diciembre 1974.

1.- Perfeccionamientos en menufacturados en
chapas paneles, planchas y similares utilizables en la
construccidn y la decoracidén y rarticularmente en la fabri
cacidn de muebles, de partes de elles y de elementos, ca-
racterizades por el hecho de estar constituido por un nf-
cleo de ccmento expandido ¥ de al menos una capa de mate~
rial de revestimiento estrechamernte fijada a las parecdes
externas de dicho ndcleo, con el cual forma un cuerpo tni
co.

2,~ DPerfeccionamientos seghn la reivindico-
cién 1, caracterizados por el hecho de gue dicho recubri-
miento es de materia pléstica.

3.~ Perfeccionsmientos scgin la reivindica-

cién 15 caracterizados por el hecho de gue dicho recubri
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miento es de metal.

4L,~ Perfeccionamientos sesin la reivindicacidn
1, caracterizados por el hecho de gue dicho recubrimiento
es de un material derivado de la madera.

5.~ Perfeccionamient-s seghn la reivindicacidn
1, caracterizados per el hecho de quec dicho recubrimiento
es de metal barnizado al menos en lea superficie externe.

6 - Perfeccionamient: s sezln la reivindicacién
1, caracterizados por el hecho de gue dicho recubrimiento
es de metal plastificade al menos en su superficie externa.

7.- Perfeccionamientos sezin la reivindicacidn
1, caracterizados por el hecho de gue dicho recubrimiento
es de un material derivado de la madera, barnizade al me-
nos en su guperficie externa.-

 8.- Perfeccionemientos sezin la reivindicacion
1, caracterizados por &l hecho de que dicho recubrimiento
es de un material derivado de la m:dera,plastificado exter
namente.

9.~ Perfeccionamisntos segin la reivindicacidn
1, caracterizados por el hecho &e que dicho recubrimiento
es de materia plédstice y estd chapado externamente,

10,- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cicn 15 caracterizados por el heciwo de que dicho recubri-
miento cstd constituido de materia plésticasaplicado me-
diante la técnica de lecho fllido o bhien mediante pulve-
rizacién electrostitica.

11.~ Perfeccionanientos sczin la reivindica-

cién 1, caracterizados por el hecho de que dicho nicleo &z

cemento expandido estd reforzads con fibras elegidas de
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entre el grupo que comprenden las fibras de amianto, fi-
bras de vi@rio, fibras de horno, similares y sus mezclas.

12.~ Perfeccionemientos de conformidad con las
reivindicaciones 1 a 11,caracterizados por el hecho de ob--
tenerse wna estructura de cajén cuyos laterales y al menos
una de las paredes extremas se realisan de una sola piezs
mediante curvatura del manufacturade en chapa.

13.—~ Perfeccionsmientcs segin la reivindica—
cion 12, caracterizados por el heschs de que la superficie
externa del manufacturade en chapa estéd configurado con
una ranura mediana, mientras que su superficie interna es—
t4 configurado con una ranura marginal inferior, estandc
ambas ranuras destinadas a recibir los carriles de les
guias y una pared de fondo.

14.~  Perfeccionamisntes seé&n la reivindicacidn
12, caracterizados por el hecho de que en el cemento expan
dido se sumergen parnos o espigas salientes del manufactura
doc y destinados a recibir una parsd del extremo del cajon.

15.~  Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes 1 a 11, caracterizados por el hecho de obtenerse una
estructura de puerta constituida por un marco perimetral
formado a partir del manufacturado.

16 ~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes 1 a 11, caracterizadcs por el hecho de obtenerse una
estructura de puerta constituida por un marco perimetral
que circunda un panel de taponamiento, formado a partir del
manufacturado.

17.~ Perfeccionamientos seginm la reivindicacidn

16, caracterizados por el hecho de quc dicho panel de tapo-
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nemiento comprende un niicleo de cemento expandido con es-
pacios vaclos de aligeramiento. Dicho nficleo estd conteni-~
do entre dos hojas externas de un materlal de revestimien
to. )

) 18.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
¢idn 17, caracterizados por el hecho de que dicho nlcleo
comprende une, pluralidad de bloques de cemento expandido,

) 19.- Perfeccionamientos sezfin la reivindica--
cidn 15 caracterizados por el hecho de gque dicho marco pe~
rimetral es metdlico y porque su porcidn adyacente al ba-
tiente de la puerta, en pogicién convencional intermedia,
presenta dos aletas paralelas entreseparadag replegadas
hacia el interior del marco para formar un hueco dentro
del cual viene libremente insertada una caja de cerradura.

20,- Perfeccionamientos en manufacturados en
chaypa; paneles, planchas y similares.

Segin se describe y reivindica en la presente
memoria descriptiva, que consta de 13 hojas foliadas y es~
critas 2 mdquina por una sola cara y acompafiada de los di-

bujos reglamentarios.
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