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1 , Soportes te le scó p ico s, en esp ecia l postes te le scó p i­

cos a base de tramos de tubo cónicos enchufados unos en

5

o tro s, cuyos bordes longitudinales en e l extremo despezado 

de de lo s tramos de tubo están  solapados, formando una su­

p e r f ic ie  de lim itac ión  ex terio r cónica y l i s a ,  mientras que 

en e l  extremo opuesto de lo s  tramos de tubo forman una su­

p e rfic ie  in te rio r  cónica hueca y  l i s a ,  estando dotados para 

e llo  en lo s bordes longitudinales de sendas ranuras tran s- 

. v ersa le s situ adas entre dos zonas de enchufe, a s i  como de

io ' cordones de soldadura a tope discúrrentes en sentido longi­

tu d in al, son ya conocidos. Tienen l a  ventaja de que en l a .  

parte de cada zona de enchufe formada conjuntamente por dos

tramos de tubo en cada caso, ex isten  exclusivamente super­

f i c ie s  absolutamente l i s a s ,  que originan un asiento de cié-
13 r re , pudiendo la  resistencia :m ecán ica del soporte o poste 

se r  aju stada a un valo r que responda a lo s  esfuerzos de ca­

da caso, dimensionando para e llo  correspondientemente la s  

zonas de enchufe..A pesar de e l lo , y conforme a lo s conoci­

mientos que han conducido a l  presente invento, ex isten  ca-
20 sos e sp ec ia le s , en lo s  que es preciso  adoptar otras medi­

das desainadas a aumentar la  re s is te n c ia  mecánica. Un caso 

a s i  e x is te  cuando lo s  p o stes-te lescóp ico s, especialmente 

bien apropiados para .su  emplazamiento en regiones inhospi-

ta larías?  -debido a poder ser despiezados y vueltos a montai
2S en la s  que incluso hay que recu rrir  a b e stia s  de carga, es- 

nán expuestos, como consecuencia de su punto de emplaza­

miento, por ejemplo, en a ltu ras muy gran d espara  sa lv a r  

c o rd ille ra s , a  v ientos muy fu e r te s , huracanes, c ic lon es, 

e tcé tera , o cuando lo s  esfuerzos a que son sometidos lo s
30 postes llegan  a adquirir valores extremos por tracción  de



lo s  cab les, debido a que, como consecuencia de escarcha se ­

guida de helada, l a s  fuerzas de arriostram iento alcanzan 

magnitudes extraordinariamente a l ta s .  Um refuerzo de l a  

chapa, que se r ia  lo  que en ta le s  casos se, o frecería  prime­

ramente, tendría únicamente e l inconveniente de elevar su s­

tancialmente e l peso, lo s costes de fabricación  y lo s gas­

tos de tran sporte , de modo que se presenta e l problema de 

de s a t is fa c e r  e sto s casos raros de esfuerzos extraordina­

r io s ,  s in  menoscabar la s  ven tajas de l a  conformación ya co­

nocida de soportes o postes.

E l problema propuesto se resuelve conforme a l invento, 

partiendo de soportes' te le scó p ico s, en esp ecia l postes t e ­

lescópicos a base de tramos de tubo cónicos enchufados unos 

en otross, cuyos bordes longitudinales en e l extremo despe­

zado de lo s tramos de tubo están solapados, formando una 

su p erfic ie  de lim itación  exterior sustancialmente cónica y 

lisa ,,m ie n tra s  que en e l  extremo opuesto de lo s tramos de 

tubo forman una su p erfic ie  de lim itación  sustancialmente 

cónica hueca y l i s a ,  estando dotados para e llo  en lo s bor­

des longitudinales de sendas ranuras tran sversa les situ ada: 

entre dos zonas de enchufe, a s i  como de cordones de so ld a­

dura a tope discurrentes en sentido lon gitu d in al, por e l  

hecho de que lo s tramos de tubo poseen, a l menos en una 

parte de zona de enchufe que comprenda otro tramo de tubo, 

nervios sobresa lien tes hacia fuera, y a l  menos en la  propi: 

parte de zona de enchufe abarcada, nervios sob resalien tes 

hacia  dentro. Extendiendo ta le s  nervios¡por todo el largo  

de lo s tramos de tm o , la  elevación de l a  re s is te n c ia  mecá­

n ica  conseguida en cada caso en una zona de enchufe puede 

hacerse extensiva a otra y a l a  parte restan te  de lo s  tra-
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mos de tubo. S i  lo s  tramos de tubo presentan tan solo un 

nervio en cada caso en l a  zona de enchufe abarcante y la  

abarcada, ex iste  por lo  pronto la  posib ilid ad  de correr en­

tre  s i ,  en dirección  p e r ifé r ic a , dos tramos de tubo que 

formem una zona común de enchufe y cada uno de e llo s  provis- 

no: de un nervio, de t a l  modo que los-nervios se presenten 

girado cada uno de e llo s  90° con respecto a l  cordón de so l­

dadura lon gitu d in al, quedando lo s cordones de soldadura de 

estos tramos de tubo enfrentados entre s i .  Como la s  so la ­

pas y cordones de soldadura forman zonas reforzadas con r e s ­

pecto a la s  restan tes zonas de un tramo de tubo, se produ­

cen de este  modo planos tran sversa les de soportes o postes 

corridos. 90° entre s i ,  que pueden considerarse como planos 

de carga p rin c ip a le s, elevando por lo  tanto generalmente ya 

de manera su fic ien te  l a  re s is te n c ia  mecánica del soporte o 

poste. Ahora bien, e llo  no excluye l a  posib ilidad  de aumen­

ta r  el,número de nervios en cada tramo de tubo, siendo con­

veniente disponer lo s  nervios: d istribu id os en separaciones 

p e r ifé r ica s  igu ales por toda la  p e r ife r ia  del tramo de tu­

bo. Esto conduce finalmente a la  p osib ilid ad  que debe ser 

considerada de hacer máximo e l  número de nervios, yuxtapo­

niéndolos para e llo  de manera cerrada en dirección  p erifé ­

r ic a .

E l dibujo reproduce un ejemplo de posib ilid ad  de pues­

ta  en p ráctica  d!el invento.

La f i g .  1 representa un poste telescópico  conformado 

de acuerdo con e l  invento, en alzado la te r a l ;

l a  fig ,. 2 corresponde a una sección tran sversa l hori­

zontal a través del poste, dentro de l a  zona de enchufe, 

encontrándose e l.p lan o  de corte a l a  a ltu ra  de l a  lin ea



l a  f i g .  3 que, a su vez, corresponde a una sección  

longitudinal v e r t ic a l  a -través de la  zona de enchufe entre 

dos tramos de tubo enchufados uno en e l  otro, estando e l  

plano de corte indicado por l a  lin e a  I I I  -  I I I  de l a  fig*.

2, 6 sea , que se encuentra en un lugar en que son cortados 

dos nervios: exteriores e in te rio re s opuestos entre s i ;

l a  f i g .  4 i lu s t r a  una sección  longitudinal a través de 

l a  zona de enchufe conforme a la  lin ea  de corte IV - IV de 

l a  f i g .  2.

E l poste telescópico¡representado en l a  f i g .  1 en un 

alzado l a t e r a l ,  e s tá  conformado a manera de poste de lu z , 

de modo que además del poste própimente dicho, que ha sido 

designado en general con 1, ex iste  un remate de poste 2, 

cuyos brazos ahorquillados han sido designados con 21, 22. 

Los brazos sustentan re fle c to re s  23, 24, dotados- de cuerpos 

luminosos 25. E l remate de poste 2 se ensancha, formando un 

tramo de tubo cónico 11 extremo superior, a l que siguen lo s 

otros tramos de tubo 12, 13, 14, e tcé tera . E l tramo de tubo 

extremo in fe r io r  de cada caso forma, o bien por s i  mismo, o 

bien  disponiendo una pieza de tran sic ión  intermedia, que no 

ha sido representada en e l  d ibu jo , e l remate in fer io r  del 

poste. E l extremo superior de cada caso, despezado, de un 

tramo de tubo, forma e l empalme con e l tramo de tubo inme­

diato  superior, por e l hecho de e sta r  enchufado en é l  y 

circunaado por e l  mismo, con lo que ejerciendo una fuerza 

de sentido a x ia l que junte lo s tramos de tubo, se pueden 

conseguir fuerzas de apriete en una a ltu ra  cualquiera. E l 

extremo in fe r io r  de cada caso, ensanchado, de un tramo de 

tubo, es e l extremo que a su vez circunda por su parte e l
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extremo superior despezado del tramo de,tubo siguiente en 

dirección  h acia  abajo. S i  se desea volver a despiezar e l 

poste en tramos sueltos', b a sta  con ap licar  fuerzas a x ia le s , 

que distienden la s  partes pertenecientes a la s  d iversas zo­

nas de enchufe, deshaciendo con e llo  la  unión de enchufe.

La economía del proceder exige prescindir del empleo 

de tramos de tubo s in  costura, pero antieconómicos debido 

a e l lo , y conformarlos en forma de piezas brutas planas de 

chapa de forma trapezoidal que Seguidamente se transforman 

en un tramo de tubo cónico mediante un procedimiento de l a ­

minado de tubos, de modo que p rec isa  disponer posteriormen­

te costuras que mantengan e l  tramo.de tubo en su forma. Una 

de e sta s costuras se conformaba en e l transcurso del aesarrto 

l io  por lo  pronto a manera de costura de forma de fa lle b a , 

para lo  cual lengüetas de chapa estampadas en parte a lo 

largo de una lin ea  de contorno y que, en parte , mantienen 

l a  cohesión con l a  pieza bruta de chapa,eran hechas encajar 

entre s i  a manera de dedos, de modo que se producía un en- 

ciavamiento mecánico, pero que adolecía del inconveniente 

de que no s a t i s f a c ía  precisamente exigencias grandes en 

cuanto a re s is te n c ia  mecánica. Más tarde se aplicaron pro­

cedimientos de soldadura a tope¡o a so lapa, para alcanzar 

re s is te n c ia s  mecánicas mayores de lo s tramos de tubo. Aho­

ra  bien, l a s  soldaduras a tope exigen más en cuanto a la  

calidad  de l a  chapa de acero empleada para 3a producción de 

lo s  tramos de tubo, lo  que a su vez menoscaba la  economía 

del procedimiento, de modo que prácticamente únicamente se 

ponía en p rác tica  l a  soldadura a so lapa. Ahora bien, en é s­

ta  se presentaba e l  problema de re a liz a r  l a  solapa de t a l  

modo, que en l a  zona de enchufe se produjesen su stan c ia l-



mente nan solo su p erfic ie s  de lim itación  l i s a s  de forma có­

n ica en e l extremo circundante del,tramo de tubo, mientras 

que l a  parte superior despezada, circundada por dicho ex­

tremo del tramo de tubo, del tramo de tubo acoplado en d i­

rección hacia abajo e introducido en e l  tramo de tubo men­

cionado anteriormente por e l  extremo ensanchado, debe te ­

ner, y tien e , una su p erfic ie  dé lim itación  cónica, sustan­

cialmente l i s a  por fu era . E l problema propuesto ha podido 

ser  resu elto  a base de proposiciones propias, t a l  como ha 

sido expuesto a l  p rin cip io , por e l hecho de que entre la s  

dos zonas de enchufe que en cada caso se presentan en e l 

extremo despezado y e l  extremo opuesto de un tramo.de tubo, 

la  parte de margen discurrente en dirección longitudinal 

del tramo de tubo y que origin a l a  solapa reciproca, está  

hendida en sentido tran sversa l aproximadamente en e l centre 

entre la s  dos zonas de enchufe de cada tramo de tubo, con 

lo  que re su lta  posib le acodar hacia dentro en e l  extremo 

despezado del tramo de tubo l a  parte marginal de éste  que 

forma l a  so lapa, de modo que se produce l a  mencionada su­

p e r f ic ie  de lim itación  exterio r de forma cónica y l i s a ,  y 

por consiguiente id e a l, de dicho extremo despezado del t r a ­

mo de tubo, mientras que e l  acodamiento en e l extremo c ir ­

cundado del tramo de tubo acoplado se encuentra<en e l  lado 

ex te rio r  de este  últim o, de modo que e l  deseado curso en 

forma cónica y l i s a  id eal del extremo considerado del t r a ­

mo de tubo se produce en e l  lado in te r io r , con lo  que den­

tro  de cada zona de enchufe únicamente su p e rfic ie s  cónicas 

l i s a s ,  no interrumpidas, que hacen contacto a tope entre 

s i ,  vienen a hacer apoyo reciproco. E sta  d isp osic ión  no 

excluye a su vez l a  rea lizac ión  de un cordón de soldadura
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a so lapa, -canto menos, cuanto que ex iste  además la  p o s ib i l i ­

dad de que l a  posición  de lo s  cordones de soldadura sea co­

rr id a  de tramo en tramo de tubo,.con relación  a l  e je  longi­

tudinal del tramo de tubo, en un ángulo reciproco cualquie­

ra , convenientemente ¿Le 180°, de modo que en a l menos un 

plano prin cipal del soporte o poste se produzca l a  mayor 

re s is te n c ia  mecánica pretendida, a l  t r ip lic a r se  lo s  gruesos 

de chapa p rev isto s en cada caso, en e l plano de carga prin­

c ip a l. Ahora bien, la  p rác tica  exige en casos e sp ec ia le s, 

t a l  como ha sido expuesto más arrib a , una mayor re siste n c ia  

mecánica del soporte o poste en otro plano prin cipal, que 

entonces e stá  girado convenientemente 90° frente a l  primer 

plano p rin c ip a l, de nuevo con re lac ió n  a l e je  del poste.

Esto te sta  conseguido ahora ya de acuerdo con e l invento, 

por e l hecho de que, t a l  como se aprecia en p articu lar en 

la s  f i g s .  2 y 3, están previstos nervios de refuerzo, a lo s 

que, nuevamente con relación  a l  e je  del tramo de tubo, se 

le s  puede con ferir e l corrimiento que origin a que la s  car­

ga s, v is ta s  a lo  largo del tramo de tubo, o bien del sopor­

te  o poste, se compensen entre s í ,  con lo  que se produce 

e l  deseado estado de carga de todo e l  soporte o poste, es­

tado que sa t is fa c e  todos lo s  esfuerzos que puedan producir^ 

se . En l a  f i g .  4 se apreciatde manera especialmente c lara  

e l  contacto a tope de lo s extremos de lo s  tramos de tubo 

dentro de una zona de enchufe.

E l c ircu lo  dibujado en l a  f i g .  1 indica a quá a ltu ra , 

y respectivamente en qué tramos de tubo ex iste  l a  configu­

ración  mostrada en la s  f i g s .  2 a 4. Se aprecia por lo  pron­

to  l a  parte in fe r io r  v is ib le  del extremo despezado del t r a ­

mo de tubo 12, situado en l a  parte de dentro entre lo s tra -
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moa de tubo 11 y 12 en la  zona de enchufe, con la  so lapa 

121,123 apreciable en l a  f i g .  2, situada en e l in te r io r  del 

tramo de tubo y que se ha producido por e l  hecho de que la  

zona marginal 121 del tramo de tubo 12 e stá  acodada de t a l  

modo h acia  dentro en 122, que se produce un espacio in te r­

medio de sección tran sv ersa l curvada, en e l que e stá  r e c i­

bida la  zona marginal 123 en que termina e l  tramo de tubo 

12. E l cordón de una costura de soldadura en s i  no ha sido 

ilu strad o , pero s í  puede apreciarse que e l extremo despeza­

do y circundado del tramo de tubo 12 posee una su perfic ie  

de lim itación  ex te rio r  124, que es sustancialmente l i s a  y 

de forma cónica por fu era. Esto ha sido conseguido ya de 

acuerdo con proposiciones más an tiguas; la,novedad rad ica 

en prever en este  extremo superior despezado del tramo de 

tubo 12 e l nervio 125 que, debido a que no debe estorbar 1 

mencionada su p erfic ie  ex terio r l i s a ,  y por consiguiente 

id e a l, de l a  zona de enchufe 124 del tramo de tubo 12, e s­

tá  desplazado hacia dentro. En l a  f i g .  3 se puede apreciar 

e l nervio 125 dispuesto en e l  extremo despezado del tramo 

de tubo 12, en parte v is to  de fren te , y en parte en sec­

ción 126. Puede verse también en l a  fig :. 3 l a  su p erfic ie  

fro n ta l superior 127 del extremo despezado del tramo de tu­

bo 12, de modo que l a  zona de enchufe, v is t a  en dirección  

de a r r ib a .a  abajo , comienza en e l  plano de n ivel y posición  

de a ltu ra  128, y termina en e l plano de n ivel y posición 

de a ltu ra  12 9 , terminando e s ta  posición de a ltu ra  a tope 

con la  su p erfic ie  fro n ta l in fe r io r  119 del tramo de tubo 

11 que circunda e l extremo despezado del tramo de tubo 12.

Este extremo in fe r io r  circundante del tramo de tubo 

11 superior en l a  f i g .  3 e stá  conformado, t a l  como muestra
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l a  f i g .  2, geométricamente de manera sim ilar a l  extremo 

circundado y despezado del tramo de vaho 12, con la s  v ar ia­

ciones p rec isa s de dimensiones. Se aprecia en la  f i g .  2 por 

lo  pronto l a  solapa 111, a s i  como e l  acodamiento.112 que, 

en contraposición a l  acodamiento 122, no e stá  d irig id o  ha­

c ia  dentro, sino hacia fu era , de modo que se produce con  ̂

e llo  un espacio que, en sección tran sversa l d iscurre en fo r ­

ma curvada y, en sección  longitud in al, en forma de fran ja , 

y ent e l  que se puede reconocer e l otro extremo 113 cirun- 

dante del tramo de tubo 11. E sta  c la se  de configuración de 

l a  so lapa trae  consigo que ahora ya este  extremo in fer io r  

del tramo de tubo 11, que circunda e l extremo despezado 

del tramo de tubo 12, se produzca con una su perficie  114 

c a s i  l i s a  y por lo  tanto id e a l, que circunda por dentro a l  

tramo,de tubo 12 en forma de cono hueco, de modo que por 

consiguiente la s  su p erfic ie s  114 y 124, v is ta s  en sección 

tran sv ersa l, se presentan como c írcu lo s id ea le s.

De manera correspondiente: e s tá  aplicado en e l  extreme 

del tramo de tubo 11 e l nervio .de refuerzo 115,116, mostrar- 

do l a  f i g .  2 que lo s  nervios dé refuerzo 1 1 5 , 116, a s i  co­

mo 125,126, están  por un lado enfrentados directamente en­

tre  s i ,  mientras que, por otro lado, cada uno e stá  corrido 

90° frente a la s  so lapas 111 -  113 y 121 -  123, con re la ­

ción a l  e je  del tramo de tubo. Profundidades y anchos de 

lo s  nervios de refuerzo pueden e s ta r .a  este  p articu lar adap­

tados; de t a l  modo a la s ,c o stu ra s  de solapa , que lo s  tramos 

de tubo empalmados por unión de enchufe y, por consiguiente, 

e l  soporte o poste como un todo, presentan en lo s  dos p la­

nos prin cipales en cada caso l a  misma re s is te n c ia  mecánica, 

a no ser que premeditamente se hayan introducido modifica-
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ciones a este  p a rt icu la r , con e l  f in  de tener en cuenta ca­

sos esp ec ia le s o raros de cargas.

En resiimen, l a  Patente de Invención que se s o l ic i t a  de­

berá recaer sobre la s  sigu ien tes:

-  REIVINDICACIONES -

1. Un soporte te lescóp ico , con preferencia un poste te ­

lescópico  a  base de tramos de tubo cónicos enchufados unos 

en o tro s, cuyas costuras longitud in ales en el,extremo des­

pezado de lo s  tramos de tubo están so lapadas, formando una 

su p erfic ie  ex terio r sustancialmemte cónica y  l i s a ,  mientras 

que en e l  extremo opuesto forman una su p erfic ie  in terio r 

sustancialmente cónica hueca y l i s a ,  presentando e l  borde 

longitudinal de un tramo de tubo una ranura tran sversa l s i ­

tuada entre cada dos zonas de enchufe de á s to s , carac teri­

zado porque un tramo de tubo que circunda e l  extremo despe­

zado de otro tramo de tubo, e stá  dotado de a l  menos un ner­

vio  de refuerzo sobresalien te  hacia fu era , mientras que e l 

tramo de tubo circundado posee a l  menos un nervio sobresa­

lie n te  hacia dentro.

2. Unrsopojrte telescópico  de.acuerdo con l a  re iv in d ica­

ción  1, caracterizado porque lo s nervios de refuerzo de lo s  

dos tramos de tubo que forman una zona de enchufe, están c o ­

rrid o s angularmente entre s í ,  con re lac ió n  a l  e je  longitu­

d inal del poste.

3. Un aborte telescópico  de acuerdo con l a  re iv in d ica­

ción 2, caracterizado porque e l disponerse en cada caso un 

nervio de refuerzo en cada tramo de tubo, lo s  nervios de r e ­

fuerzo están corridos entre s i  en un ángulo de 180°, con re - 

la -c ió n  a l  e je  del soporte te lescóp ico .

! 4. Un soporte te lescóp ico  de acuerdo con l a  re iv in d ica-
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oión 2, caracterizado porque a l disponerse más de un nervio 

de refuerzo en los.tram os de tubo, e sto s nervios de refuer­

zo están  corridos con relación  a l  e je  longitudinal del so­

porte Telescópico en un ángulo igu al a l  cociente resu ltan te 

de d iv id ir  e l  número 360 por e l número aumentado en 1 de 

lo s nervios de refuerzo consecutivos en la  dirección p eri-  

fú r ic a  de lo s tramos de tubo.

5. Un soporte telescópico  de acuerdo con la  re iv in d ica­

ción 1, caracterizado porque lo s nervios de refuerzo están 

dispuestos sobre l a  p e r ife r ia  de lo s  tramos de tubo en fo r­

ma yuxtapuesta periféricam ente.

6 . Se reiv in d ica por último como objeto sobre e l que 

ha de recaer la  patente de invención que se so l ic i ta :  UN 

SOPORTE TELESCOPICO.

Todo conforme queda descrito  y reivindicado en la  pre 

sente memoria d escrip tiva  que consta de doce páginas mecano' 

grafiad as y dibujos que se acompañan.

Madrid, 3 a b r i l j l . 975
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