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El invento se refiere 2 un dispositivo de guia para
un alimentador esférico para la toma y el tréslado de vidrio -
lfquido desde un horno de fusifn a un molde, en el que una lan
2za con una esfera girable esté sostenida en forma accionable -
en direccifn hacia el horno y alejéndose de este, y dos sitios
de articulacién previstos en su longitud en combinacibn con --
vias de guifa separadas para los sitios de articulacibn, que es
pecialmente por la unifn de un sitio de articulacifn a un carro
y por el engrane del otro sitio de articulacién en una ranura
de un rail de gufa, determinan la posicifn de la lanza,

La gufa de la lanza eﬁuipada con una esfera girable

se realiza en alimentadores esféricos para la toma y el trasla
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do de vidrio liquido desde un horne de fusifn a un molde por -
regla general de tal manera que la lanza con su,extremﬁ aparta
do de la esfera engrana a través de un rodillo en una ranura -
de guig.de un rail, mientras el segundo sitio de articulacién
previsto a distancia del rodillo de gufas esté unido a un carro
desplazable en sentido horizontal. Por una impulsiébn que ataca
al carro en movimienta de vaivén, por ejemplo por una impulsibn
de émbolo y cilindro, sl carro y la lanza se mueven en direg--
cién hacia el horno y apart&ndose de este.

Por regla general gl molde, sostenido en el exterior
del horno, se encuentra en una poaiciﬁnrmés baja que el nivel
de la masa fundida que se encuentre dentro del horno. Puesto -
que la abertura que se encuentra en el horno para el paso de —
la lanza, estd situada encima del nivel'de la masa fundida y ~-.
también encima del molde, és necesario que ademfis del movimien
to horizontal de la lanza y de la esfera dispuesta en ella, --
tanto para el movimiento de inmersifin en el vidrio fundido co-
mo también para el traslado de la esfera a una zona estrachamen
te encima del molde, se realicen movimientos de viraje. En los
dispositivos conocidos el traslado de la esfera a la zona eg~-
trechamente encima del molde se realiza de tal manera que la -
ranura de guia en su extremo apartado del horno estd curvada -
hacie arriba, mientras la gufa del carro transcurre continua-~
mente en sentido Horizontal. El movimiento de viraje de la lan
2za para trasladar la esfera a la posicién de inmersibn se rea=-
liza en los dispositivos conocidos de tal manera que la lanza,
que al cargar sl molde se encuentra sn posiciﬁn inclinada, es

conducida primero en el movimiento de retrocesc a la posicién
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horizontal y que en esta posicibn es intrddbcid&“en gl horno -
hasta alcanzar una posicifn terminal. Una vez alcanzada esta -
posicifn terminal, se realiza el movimiento de vifaje. Este mp
vimiento se consigue o haciendo virar todo el rail de guia prg
visto de una ranura alrededor de un punto de articulacién pog-~
terior, por ejemplo por medio de un elemento de impulsifn hi--
drdulico, o bien porque el rail de gufa estd dividido y gue --
los dos tramos estdn unidos entre si por una art;culaciﬁn, de

modo que solamente el tramo dirigido hacia el horno del rail -
de guia se puede conducir & una posicifn virada Eacia‘arriba -
por medioc de la impulsién descrita y de retorno a una posicién
alineads con la otra parte del rail de gufa. En todos los dig-
positivos conocidos el rail de gufa y la gufs del carro estédn

dispuestos en una placa de soporte comln de altura variable., -
Para poder modificar el &ngulo de viraje de la lanza cuando el
nivel de la masa fundida de vidrio es diferente, estd previsto
entre el elemento de impulsién encargado del movimignto del vi
raje del rail de gqufa o de la parte delantera del rail de guia
y el rail de gufa un husillo roscado, cuya longitud se puede -
modificar. 5i se modifica la altura del molde, por ejemplo al

emplearse moldes de diferente altura, el ajuste del dispositi-
vo conocido se realiza ds modo que la altura de la guié del ca
rro y del rail de gufs ss ajusta en comin sobre su placa de sg
porte, de modo que la esfera en la posicifn terminal extendida
se encuentra a la altura correcta encima del molde. La necesa-
ria regulacién posterior del &ngulo de viraje de la lanza en -
la posicibn introducida de la esfera se realiza entonces por -

medio del mencionado husillo roscado que estd dispuesto entre
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5.
viraje provisto

el rail ds gufa y el elemento de impulsifn del
del rail de guia,

Debido al elemento a;l;ccionamiento para el raii de
guia o la parte delantera del rail de gufa, las formas dé rea-
lizacifn arriba descritas son relativamente dispendiosas y no

dan la seguridad de un movimiento tranquilo del alimentador es -

férico, que es indispensable para obtener una formacién homogé

~nea de las gotas. Las experiencias hechas han demostrado ademés

que por la modalidad descrita de la inmersifin siempre en un mis
mo sitio del bafio de vidrio asf{ como por sl contacto de la BS-

fera con porciones de la masa fundida que ya estuvieron en con
tacto con la esfera en procesos anteriores, se presentan irre-

gularidades en la cantidad de vidrio tomada en cada caso por -

la esfera, y que ademds muchas veces estdn contenidas burbujas

de gas en el vidrio tomado por la esfera, lo que da lugar a una

mayor cuota de desecho del objeto de vidrio a moldear.

El presente invento tiene sl objeﬁo de.estructurar -
el dispositivo arriba descrito para un alimentador esférico dé
tal manera que se consigue una mejora esencial del pruéesg de
inmersibn asi como un movimiento tranquile del alimentador esf$
rico y una disminucidn esencial de las burbujas de gas en éada
porcifn de vidrio recogida por la esfera. Tamhién se quiere que
la estructura dellqyevo dispositivo de guia peimita'no solamég
te una simplificacgén sino también una fscilidad mayor para la
adaptaciﬁn de los &ngulos de viraje a los diferentes niveles -
de la masa fundida de vidrio y de los moldes.

Para resolver el problema arriba mencionada, elvdisgg

sitivo de guia que como introduccién ha sido descrito de un mg
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do més detallado, se caracteriza de acuerdo con el invento poxr
que para el descenso de la esfera introducida en el hurﬁa du=-
rante el movimiento de avance'da la lanza los sectores de las
vias de guia que surten su efecto para los sitios de articula=-
cifn en la fase final del avance de la lanza, transcurren diver
gentes, de un modo preferido progresivamente divergentes, de -
tal manera que la esfera se sumerge en la masa fundida con una
componente de empuje que actla sobre la superficie de la masa
fundida de vidrio. A deferencia de los dispositivos hasta ahora
conocidos, en esta forma de realizacifn la esfera del alimenta
dor desciende ya durante el movimiento del avance en el horna
paulatinaments @ 1a posicibn wis baja, de modo que la esfera

es guiada a lo largo de una via de movimiento continua. Aparte
del deseado movimiento tranquilo del alimentador esférico se -
consigue que la esfera durante su entrada en el baffo de vidrio
fundido, debido a 1a componente desl movimiento que actla én la
direccifin del avance, provoca un ‘movimiento, aunque pequefio, de
flujo en el sitio de inmersibn en la direccibn de avance de 1la
esfera, de modo que a pesar de permanecer el sitio de inmexsi6n
de la esfera igual, esta entra en contacto siempre con masa fun
dida fresca. El movimiento de inmersifin descrito da lugar adg-
mis 8 que las burbujas de gas creadas durante la inmersién se
alejan del sitio de inmersién con el flujo producido, de mado
que ya no se produce una acumulacifn de burbujas de gas en el
sitio de inmersifn de la esfera. Segln el invento se aprnveqha
por lo tento el conocimiento de que la acumulaciéin de burbujas
de gas que con el procedimiento hasta ahora empleaﬁo se,p%odg-

cia en el sitio de la inmersifn de la esfera, se pueds evitar
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por el insignificante movimiento de flujo producide en l; Supex
ficie de la masa fundida, y que también'la acumulacifn de vidrio
remanente, que siempre es arrastrado por la esfera en sﬁ retoxr
no al baflo y que da lugar a la toma irregular de la porcién de
vidrio, puede suprimirse de un modo muy sencillo por medin.del
insignificante flujo producido. Es de saber que al sumergirse
la esfera sin producir un movimiento de flujo, no se puede evi
tar que por el retornc del vidrio remanente se produce en 8l -
sitio de inmersién una temperatura diferente & la del resto de
la masa fundida puesto que en la esfera que se sumergs el vidrio
remanente forma picos de vidris de volumen difefente en el lado
inferior de la esfera, la consistencias de la masa'fundida'en -
el sitio de inmersién puede modificarse en una medida muy con-
siderable, dando lugar asf a la toma irreguar y también a la -
acumulacién de burbujas de gas en la cantidad recogida. Segén
se sabe, siendo la masa fundida relativamente tenaz y espacial
mente si en el sitio de inmersifn rigen temperaturas més bajas
que en el resto de la masa fundida, las burbujas de gas no pug
den escapar tan rdpidamente, de modo que duran&e el movimiento
rotativo de recogida de la esfera las burbujaé permanecen junto
con el vidrio recogido por la esfera en la cantidad tomada y se
presentan luego como rechupes o burbujas en el objeto de vidrio
fabricado en el molde. Debido a esﬁo se préduce.el ya menciopg
do ndmerc elevado de desechos. .

La componente de flujo en la direccifn del mavimiento
de avance de la esfera producida por la esfera en el.sitio de
inmersibn en la masa fundida de vidrio, puede ser relativamente

pequefio, E1 4dngule entre la trayectoria del movimiento de la -~
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esfera y la superficie de la masa fundida de vidrio puede ser
de 10 a BD? en el sitio de inmersién de la esfera, De acuerdo
con la magnitud del 4ngulo se obtiene un flujo de empuje m8s o
menos grande,

Una forma de realizacibn relativamente sencilla del
nuevo dispositivo de gufa se obtiene si estando las vfas de —-
guia estacionarias el tramo terminal dirigido hacia el horno de
por lo menos una via de gufa transcurrs en forma curva en direc
cifn hacia el hornmo. Traténdose de esta astructuraéiﬁn, puede
utilizarge una quia de carro horizontal en si conocida, puesto
que el movimiento de viraje para la inmersifn de la esfera en
la masa fundida de vidrio es realizado.exclusivamente por el -
tramo curvo de la otra via de gufa estacionaria., Una estructura
cibn de construccibn un poco mds dispendiosa se obtiene si una
de las vias de gufa es virable en su extremo apartade del horno
y unida a un accionamiento de viraje qﬁe ac%ﬁa durante la‘fése
terminal del svance de la lanza y durante la fase inicial del
movimiento de retorno de la lanza. En esta forma de realizacibn,
median£e la superposicién del movimiento de viraje de una de las
vias de gufa y el movimiento de avance simulténeo de la lanza -
puede determinarse la trayectoria del movimiento de la esfera y
modificarse tambfen dentro de limites deseados.

Una simplificacibén del dispositive para la adaptacién
a diferentes niveles del bafio de fusifn y a diferentes alturas
del molde se consigue en una forma de realizacifn prefsrida del
invento, cuando una de las vias de gufa es de altura regulable
en sus dos extremos por separado, Para-realizaciones en las que

el sitio de articulacibn de la lanza situado mds cerca del horno
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estd unido a un carre que puede ser impulsadpo harizontalmente,

y el otro sitio de articulacifin encaja a través de un rodillo

‘e
Bn una ranura de un rail de gufa, es especidlaecnti s dLouendable

que el rail de gufa tenga en sus dos extremos una curva dirigj
da hacia arriba, y que ademds ambos extremos del rail de guia
sean ajustables en su altura cada uno por separado, tn esta --
forma de realizacién el dispendio constructivo paré el disposi
tiva es sumamente pequefio, a pesar de conseguirse la posibili-
dad del ajuste separado del punto de inmersién de la esfera y
de la altura de la esfera encima del molde. La guia de carro -
horizontal puede gquedar pricticamente sin modificar para todos
los casos del funcionamiento, mientras solamente por el ajuste
de los extremos del rail de gufa los puntos finales de la tra-
yectoria de la esfera pueden ser determinados con independencia
entre si. Légicamente también los railes de gufa horizontales
para el carro serédn de altura regulable para poder adaptarse a
diferentes alturas del horno, pero trat&ndose de variaciones -
del nivel del vidrio fundido y también si se trata del empleo
de moldes de altura diferente por regla general no es necesario,j,
un ajuste de las guias del carro,

Con.ayuda de representaciénes esquemdticas y de un -
ejemplo de realizacién se explica el invento de un modo més de
tallado mediante los dibujos que muestran lo eiguieﬁtez

Figuras 1 a 3 varias formas de realizacifn de las vias
de gufa que colaboran entre si, en representacién purémente>e§
quemética,

Figura 4 como dibujo de principiﬁ la vista lateral de

una realizacibn préctica del dispesitivo.
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En las figurds estd seflalado con 1 el horno de fusién,
en el que hasta el nivel 2 se aencuentra vidrio 1iquido,.que por
medio de una instalacibn de caiefacciﬁn no dibujada se mantiens
a una temperatura de fusifén uniforme,

La lanza 3 que se puede introducir en el horno, esté
equipada en su extremo dirigido hacia el horno con una esfera
23 que se puede poner en rotacién., La lanza 3, que en las figy
ras 1 8 3 eatd representada con trazos continuos en su posicién
horizental, tiene conforme a las figuras 1 a 3 los sitios de -
articulacibn 4 y 5 que, afianzados contra deslizamientos longi
tudinales se agarran a la lanza, de modo que permiten solamente
movimientos de viraje de la lanza alrededor de los dos puntos
de articulacién.

De acuerdo con lo representado en las figuras 1 a 3,
con los puntos de articulacién 4 v 5 estdn unidos los elementos
deslizantes 6 que durante un movimiento de la lanza 3 con'la -
esfera 23 en direccién hacia el horns o hacia el interior del
horno 1 y hacia fuera del mismo se mueven a lo largo de las vfas
de guia.

En el bosquejo. esquemdtico de acuerdo con la figura
l, la via de guia superior 7 tiene una fprma curva, encontrdn-
dose lag curveturas especislmente en los dos extremoé de la via
de gufa 7. En cambio la via de quifa 8 transcurre en linea recta,

En su tramo delantero 7', dirigido por lo tanto hacia
el horno 1, presenta la vfa de gufa 7 una curvatura que en la
direccidn hacia el horno tiene una divergencia creciente con -
referencia a la via de gufa 8,

En el movimiento de introduccibn de la lanza 3 en el
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horno 1} desde la posicibn dibujada con trazo continuo eﬁ la fi
gura 1, la esfera 23 se traslada a lo largo de la trayecturié
9 dibujada con trazo de puntos y rayjitas a lanosiciﬁn 3a diby
jada con trazo de puntos y rayitas, hasta que 1aresfera 2 se -
sumerge en la masa fundida, Durante el movimiento de retorno ~
se realiza primero a lo largo de la trayecturi§ 9 ei traslado
de la esfera 23 a la posicién dibujada con trazo continuo, y -
desde alli luego a la posicifn 3b, dibujada con trazo interrum
pido, encima del molde 10 representado en forma esquemética.

La figura 1 muestra quela esfera 23 al sumergirse en
gl vidrio fundido no cae vérticalmente sobre la superfieie de
la masa fundida, sino bajo un &nguleo a, Debido a este dngulo -
del impacto, se obtiene durante la inmersibn en la masa fundi-
da una componente de desplazamiento o de flujo en la direccién
de la flecha 1ll.

Como consecuencia de esta componente del movimiento}
el vidrio desplazadeo por la esfers 23 al sumergirse en el vi——

drio fundido se mueve en l2 direccién de la flecha 11, de modo

que las burbujas de gas que se forman por la inmersifn de la - )

esfera 23 y aquellas producidas durante el proceso de inmersién
anterior, se mueven también en la direccién de la flecha 1, -
siendo desplazadas por sl flujo asi originado, Tambi&n el vi=--
drio fundido que entra en contacto con la esfera, en cuanto no
es recogido por la esfera, y también'las porciones de vidrio -
fundide devueltas por la esfera se desplazan en la direccién ~
de la flecha 11 y entran en un flujo lenta en la direccién de

esta flecha, Debido a esto, ia esfera 23 entra siempre en cqn;

tacto con una masa fundida que no ha sido afectada por los prg
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cesos de inmersifin anteriores de la esfera 23.

En el ejemplo de la figura 2 la via de gufa superior
7a esté configurada en forma curva solamente aﬁ’;u'extremo - -
apartado del horno 1, pero en este extremo estd unida a través
de un acoplamiento articulado 12 a un dispositive de sujecifn
estacionarin no dibujado. En lea via ds gufa superior Ta ataca
un accionmamiento de viraje 13 en forma de un cilindro y un ém~
bolo representado con irazos de puntos y rayitas, el cual accip
namiento, durante el avance de la lanza 3 y de la correspondien
te esfera 23, traslada @ la via de gufa Ta durante la fase fi-
nal del avance & la posicién 79 dibujada con trazo de puntos y
rayitas, Puesto que la via de guia inferior 8 estd configurada
en linea recta, en la fase final del avance de la lanza se rea
liza un movimiento de la lanza alrededor del punto de articula
cién 5 que en el cursoc del avance ha sidﬁ trasladado a la posi
cién 5', Debido a esto se obtiene también una curva de movimien
to 9 de la esfera 23 hasta su inmersifn en la masa fundida., —- -
Pussto que al principio del movimiento de retroceso de la lan~
za la impulsibn de viraje 13 es accionada en sentido inverso,
la esfera 23 sigue de nuevo a la curva 9 y en el movimiento de
retorno ulterior de la lanza 3 es trasladada a la posicibn sg-
fialada en la figura 2 también con 3b, en la que la esfera esté
situada esncima del molde 10,

El mismo desarrollo de movimientos se consigus con -
el dispositivo de acuerdo con la figura 3, en 8l que la via de
guia superior Tb estd configurada en linea recta, mientras la
via de quia inferior Ba tiene una forma curva, gimilar a la ~--

que estd representada en la figura 1 para la vis de guias 7.
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También en esta forma de réalizacién la lanza 3, que
primero estd reproducida en posicién horizontal con lineas can
tinuas, se sumerge con la esferas 23 a lo largo de la Lrﬁyu;lﬁ
ria 9 en la masa fundida, si la lanza es mevida en direccibn -

5 hacia el interior del horno, mientras durante sl movimiento de
retroceso se realiza un traslado de la lanza a la posicién sg-
fialada de nuevo con 3b, en la que la esfera 4 llega a situarse
eﬁcima del molde 10.

En todos los ejemplos representados los sectorss de

10 las vias de guia 7 o Ta y Th, que surten su efecto en la fase
final del avance de la lanza, estdn realizados con referencia
a las vias de guia B o Ba de tal manera que ellas transcurren
divergentes, a saber con divergencia creciente, en tal medida
que la esfera 23 se sumerge con una componente de empuje que -:
15 actla sobre la superficie del vidrie fundide en la direccifn ~
de la flecha 11l.

Las vias de gufa representadas en los dibujos esque-

mdticos de las figuras 1 a 3 pueden estar constituidas o por -

carros con guias correspondientes o bien por railes de gufa —-

20 con elementos deslizantes que encajan en ranuras correspondien
tes.

Una estructuracibn especialmente ventajosa de las vias
de guia de acuerdo con el dibujo de la figura 1l estd reproduci
da en la figura 4, |

25

En esta figura, en coincidencis con la figura 1, los
elementos correspondientes entre si estén provistos de gignos
de referencia iguales. Se ve que la via de gufa que transcurre

horizontalmente consta en el ejemplo de la figura 4 de las ba~
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rras de deslizamiento 13 y 14, scbre las fgue estd guiado un ca
rro 15, Al carro ataca un accionamiento de &mbolo y cilindro -
24 que puede ser cargado por lados alternos y que a través de
un dispositivo de mando no representado en el dibujo se conec-
ta alternativamente con una fuente de presifn., El carro 1% ag;
td unido a la lanza 3 a través de un sitio de articulacifn 5 -
que sstd configurade de modo que arrastra a la lanza 3 en el -
movimiento del carro, pero que permite un moyimiantu de viraje
de la lanza 3 alrededor del sitio de articulacién 5. El sitio
de articulacifn 4, apartado del horno, estd formado por un rp-
dillo 16 unido a la lanza y que colabora con 1a via de gufa, =
Le via de guia, seffalada en su conjunto con 7, consta de un =~
rail perfilado 17 que posee una ranura de guia lB; En esta ra-
nura de gufa, gque tiene una forma esencialmente de C, encaja
el rodillo 16 de la lanza 3,

El rail de gufa 17 estd sujeto en el ejemplo represen
tado en su extremo delantero y posterior con posibilidad de mp
dificar su altura por separado,

Para esto estdn previstos los husillos 19 y 20 que &
través de los sitios de articulacién 21 y 22 atacan al rail de
guia 17. De este modo es posible que el rail de gufa 17 vire =
alrededor de los sitios de articulacibn 21 y 22 por separado y
se puede ajustar también la altura del rail de gufa 17 diferen
temente con referencia a la gufa del carro.

La regulacién del extremo delantero del rai; de guia
17, que estd dirigido hacia el horno, 1, hace posible una adap
tacibn de la esfera 23 a diferentes alturas del nivel 2 del vi

drio fundido dentreo del horno 1, sin que esto afecte al punto
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terminal de la esfera 23 encima del molde 10. Por otra parte -
mgdiante la regulacifin de la al tura del punto de articulacién
21 por medic del husillo 19 puede modificarse la posicifn de ~
altura de la esfera 23 con referencia al molde 10, ain que es-
to influya en la trayectoria dentro del horno 1 y sin tener que
efectuar al mismo tiempo una modificacifn tambifn del proceso
de inmersibn. Por lo tanto el dispositivo de acuerdo con la.ﬁi
gura 4 pueds adaptarse de un modo sumamente sencillo a las con
diciones que rigen en cada casc también si se emplean moldes -
de altura diferente o si cambiara el nivsl de la masa fundida
dentro del horno de fusién 1.

También en el ejemplo de acuerdo con la figura 4 los
sectores de las vias de gufa 7 y B que actfan en la fase termi
nal del avance de la lanza estdn realizﬁdos de modo que ellos
transcurren con divergencia creciente y que la esfera 23 se su
merge en la mssa fundida con una companénta de empuje gue actis
sobre la superficie del vidrio fundido y bajo un éngulo a.

De las figuras representadas se desprende que solo -
mediante la geometria de las.vias de gufa se pueden ajustar 4n
gulos a diferentes entre la trayectoris del movimiento 9 y la
superficie de la masa fundida 2 al objeto de aumentar o dismi-
nuir la componente de flujo producida durante el proceso de ip
mersibn. Las figuras dan a conocer ademés que la ééféra 23 re-
corre una trayectoria continuamente curva durante el avance y
tambié&n durante el movimiento de retorno, de modo que no hayin
que contar con modificaciones bruscas del movimiento qué darfan
lugar a un trabajo intranquilo del dispositivo. |

El ejemplo de realizacifn de la figura 4 muestra que
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gl dispositivo a pesar de las considerables véntajas consegui-

das puede ser muy sencillo en su estructuracién.

= NOTA ~

Se reivindica como nuevo 'y de propia invencién:

l.~ Dispositivo de gufa para un alimentador esférico
para la toma y el trasiado de vidrio l{quido desde un horno de
fugién @ un molde, en el que una lanza con.una esfera girahle
estd sostenida en forma accionable en direccibn hacia el horno
y alejéndose de este, y dos sitios de articulacién previstos -
en su longitud en combinacién con vias de guia separadas para
los sitios de articulacién, que especialmente por la unién de
un sitio de articulacién a un carro y por el encaje del otro -
sitio de articulacitn en una ranura de un rail de guia, deter-
minan la posicifn de la lanza, caracterizado porque para &l --
descenso de la esfera introducida en el horno durante el movi-
miento de avance de la lanza los tramos de las vias de gufa --
que ejercen su efecto en la fase final del avance de la lanza
para los sitios de articulacifn de la lanza, transcurren diver
gentes, preferentemente con divergencia creciente, de tal mang
ra que la esfera se sumerge en la masa fundida coﬁ una componen
te de smpuje que actda sobre la superficie del vidrio fundido.

2,- Dispositivo de gufa, de acuerdo con la reivindica
cién 1, caracterizado porque el'éngulo entre la trayectoria --

del movimiento de la esfera y la superficie del vidrio funaido
¢

en la zona de inmersifn de la esfera se encuentra enmtre 102 y

gle,
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3.~ Dispositivo, de acuerdo con reivindicaciaones an-
teriores, caracterizado porque estando las vias de guis esta—-
cionarias, el tramo terminal cercano al horno de por.lo menas
una via de guia transcurre en forma curva visto en direccién -
hacia el horno.

4.~ Dispositivo, de.acuerdo con reivindicaciones an-
teriores, caracterizado porque una de las vias de gufa es vira
ble en su extremo apartado del horno y estd unido a un acciona
miento de viraje que actda durante la fase terminal del avance
de la lanza y durante la fase inicial del movimiento de retor-
no de la lanza.

5.~ Dispositivo, de acuerdo con reivindicaciones ap-
teriores, caracterizado porque la altura de una de las viés de
guia pueds ser regulada en sus dos extremos separadamente.

6.~ Dispositivo, de acuerdo con reivindicacionss an-
teriores, caracterizado porque, si el sitio de articulacibn si
tuado mds cerca del horno estf unido @ un carro que puede ser
impulsado en sentido horizontal, y el otro sitio AE articula-~-- -
cifin encaja a través de un rodilleo en un ranura de un rail de
guia, se prevé que el rail de gufa tengs en sus dos extremos ~
una curvatura dirigida hacia érriba y porgque la alturatda ambaos
extremos del rail de guia puede ser regulada para cada extremo
por separado.

7.~ DISPFOSITIVO DE GUIA PARA UN ALIMENTADDR ESFERICOD
PARK LA TOMA Y EL TRASLADO DE VIDRIO LIQUIDOD,

Tal como se describe y reivindica en la presente Mahg
ria Deseriptiva que consta de dieciseis hojas escritas a méqui

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos,

e
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