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PERFECCIONAMIENTOS EN NEUMATICOS A PRUEBA DE
PINCHAZOS,

é;zéidhndy BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alemana, resi-
dente en Leverkusen-Bayerwerk, Repiblica Federal

Alemana.

La presente invencién se rela~

ciona con neumfticos a prueba de pinchazos.
El elemento portador de la carga

en los neumiticos para vehiculos es la carcasa.

5 Esta es bAsicamente un cuerpo hueco en forma de un
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" toro de goma vulcanizada conteniendo elementos reforzantes

(filamentos textiles o de cordém de acero) que.son capaces
de resistir los esfuerzos de tensién. El cuerpo hueco esté
llenado de alre bajo presidn y sus paredes se encuentran bajq
solicitudes de traccién. El peso del vehfculo contrarresta
estos esfuerzos y parcialmente los compensa. Si uno de estos
neumbticos tiené permeabilidades pierde su presién interior,
predomina enton es el esfuerzo de compresién producido por
el peso del vehiculo v el neum&tico pierde su Porma y gse desw
truye en breve tiempo por el movimiento de rodadura.

Los neuméticos macizos que no contienen
aire comprimido como elemento amortiguador (neumiticos maci-
zos) no representan estas desventaJas, pero tiene una masa
nuy grande, y, durante la rodadura, se presenta una acumula-
cidn de calor que conduce a la destruccién del material del
neundtico. El cometido de la invencién es suministrar un -
neumdtico que no contenga ninguna cavidad rellena de aire

comprimido pero que tengan tan poco masa que no acumule ca-

lor. Un neumético de estos es seguro a los pinchazos. El neu-
mético segin la presente invencibén estf ilustrado en las Ffi-
guras 1 y 2.

La figura 1 es una seccién transversal a
través del neum&tico montado sobre una llanta. En el centro
de la llanta se dispone un anillo de metal o de material sin+
tético (3) que subdivide la llanta en dos partes (4,5). En
cada una de estas dos mitades de la llanta esti dispuesta
una ﬁitad del neum&tico (1) propiamente dicho, que en cada
caso esti sujetado por un nficleo de alambre (2). Las dos mi-
tades el neumitico (1) son simétricas y se componen de seg-

mentos que, a su vez, se componen de la parte de la superfi-
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cie de rodadura (6), el pie (7) y una pieza de unién (8).

Esta pieza de unién esth curvada y dispuesta asiméfricamente.
de manera que las pértes en segmentos adyacentes estén alter-
nativamente dirigidas hacia el centro deila llanta y el bor-
de la llanta. Bstas partes de unién dispuestas en direcciones

alternantes constituye el elemento de amortiguacién propiamen
te dicho. Mediante esta disposicién se reduce congiderable-
mente la masa total del neumitico y se garantiza una refrige-
racién suficiente cuando el neumitico estd rodando.

La figura 2 muestra una seccién tomada én_
vista lateral del neum&tico. La superficie de rodadura (6) |
esth unida con el pié del neumitico (7) a través de las piezaL
de unién (8). (9) muestra un escote en el neumbtico, es de-
cir, una parte de 1los canales dec aire que se forman por la
dispogicidén de los segmentos. La presente invencibn se refie-
re, por 1o tanto, .a un neumltico seguro a los pinchazos com-
puesto de dos partes simetricas (1) dispuestas en una llanta
dividida 4,5, las dos partes (1) del neumético compuestas de
segmentos, cada uno de los cuales est§ compuesto de una par-
te de rodadura (6), un pié (7) y una pieza asimétrica de co-
nexién (8) que estd curvada alternativamente hacia el borde
de la llanta y hacia el centro de la llanta en segmentos con-
secutivos. ‘

Tienen preferencia los neumfticos segin
la presente invencién donde la relacién entre altura y anchu-
ra de la totalidad del neumitico es de 0,45, és decir, la pro
porcién entre altura y anchura de una mitad del neumitico es
de 0,9, ‘

Los neumdticos segiin la invencibn se pue-
den fabricar de cualquier goma natural o sintética cuyos vul-
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canizados tengan una dureza Shore A de 65 a9y un valor de
tensién de 110 a 200 kp/cm , con un alargamiento del 300 %e

Egpecialmente adecuada es la goma natural, la goma de estire-

no/butadieno, polibutadieno y goma de terpoliimero de etileno/
propileno (tercer componente: dieno sin conjugar, tal como
1,4 hexadieno, diciclopentadieno, etileho-norbonepo), Los
neumfticos de la presente invencién se pueden Eabridar en un
simple molde transferencia en una sola etapa de fabricacién.
No se precisan de Qlementos reforzantes, con excepto del anis
1lo de alambre en la pestafia del neumético,

El didmetro de 1la llanta es ligeramente
mayor que en las cubiertas neuméticas del mismo tamaffo. Esto
permite tambores de frenos mayores al lado de la llanta, por
lo tanto, mejor refrigeracién de la superficie de los frenos

El peso del neumitico es s0lo un 25 a
30 % mayor que el de una cubierta neumitica comprable. Las
propiedades del neumético se puéden influenciar, entre otros)
por el nmimero de suélsegmentos. Cada mitad de cubierta tiene
preferentemente de 20 a 100 segmentos, con especial prefe-
rencia de 40 a 60 segmentos.

Ejemplo

La cubierta se fabrica en un molde de
transferencia anular.

. ~ En la figura 3 se muestra una seccibn a
través de este molde donde (10) representa la mitad inferier
del molde, (11) la mitad superior, (12) el émbolo de presién)
(13) la cavidad interna del molde y 14 una disposicién de
placas para la sujeccién del anillo de alambre.

En la mitad inferior del molde se coloca

primeramente el anillo de alambre y se fija por las placas.
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Se introduce entonces una mezcla de goma vulcanizable en la
parte supemior‘del molde y el molde se éierra y se pone bajo.
presién (unos 100 kg/cm2) por el pistén (12). El molde se ca-
lienta a 145-1752C durante 15 a 30 minutos. Después se retirg
el neumdtico, El ndcleo del alambre en la pestafia del neumé-
tico es un alambre de acero cuprizado macizo. No est, como

en las cubiertas neumiticas, sometidas a esfuerzos de flexidn.

El neumftico tiene 48 segmentos.

Los neumfticos se fabrican con las siguien

tes mezclas de goma:

goma natural ‘

copolimero de estireno/butadieno
¢ig-1l,4~polibutadienc

holl{n N~330

resina

4cido estefrico
N-~igsopropil-N‘-fenil-p-fenilendiamina
2,2,4~trimetil=l, 2~-dihidroquinolina,
polimerizada

bxid> de zinc
benzotiazi1~2-¢iclohexi1 sulfenamida
azufre insoluble

plasticidad de mezecla a 809C

dureza Defo/elasticidad Defo
resistencia a la traccién (kR/cmz)
alargamiento a la rotura (%)

tensifn con un alargamiento del 300 %
(kp/em®)

resistencia a la propagacién del rasgado

25,0
25,0
50,0
80,0
4,0
2,0
2,5

1,5

w 5,0

1,2

2,66

198,86
17
7700
199
310

191
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seqin Pohle (kp/4 mm)
dureza (-Shore A) a 209C

Goma natural
cig~l,4~polibutadieno
Hollin N-330

aceite mineral aromitico

fcido estebrico

cera protectora contra el ozono
N-isopropil-N‘’=fenil-p-fenilendiamina
2,2,4~trimetil-1, 2~dihidroquinoling,
polimerizada

béxido de zinc
benzotiazil-2~sulfenmorfolido

azufre insoluble

plasticidad de mezcla a 809C dureza
Defo/elasticidad Defo '
registencia a la traccibén (kp/cmz)
alargamiento a la rotura (%)

tensién con un alargamiento del 300 %

(xp/en®)

registencia a la propagacién del rasgado

segin Pohle (kp/4 mm)
dureza (Shore A) a 209C

16
82

80,0
20,0
55,0
3,0
2,5
1,0
2,5

1,5
5,0
1,2
1,9
173,6
/
1100/15
219
460

130

37
66

Copolimero de estireno extendido con aceite/

dutadieno

68,5

c¢is-l,4-polibutadienc, extendido con aceite 68,5

hollin N.220

95,0
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aceite mineral aromitico 20,0
resina 2,0
cido estedrico 2,0
cera protectora contra el 0zono 1,5
N~igsopropil-N‘~-fenil-p~fenilendiamina 2,5
2,2,4-trimetil~1,2-dihidroquinolina,
polimérizada ' | 1,5
éxido de zinc - 3,0
benzotiazile2-ciclohexil ful fenamida 1,5
monosulfuro tetrametiltiurémico . 0,2
azufre insoluble 2,4
' 268,6
Plasticidad de mezcla a 802C !
dureza Defo/elasticidad Defo 1550/16
registencia a la traccién (kp/cﬁa) 155
alargamiento a la rotura (%) 410
tensién con un alargamiento del 300 %
(kp/cma) 108
resistencia a la propagacién del rasgado
segin Pohle (kp/4 mm) 24
dureza (Shore A) a 20%2C 66
NOZA

Descrita suficientemente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-
dicadas, son susceptibles de modificaciones de detalle en =
cuanto no alteren su principio fundamental; también se hace
constar, que el invento corresponde a una solicitud de Paten '
te, presentada en Alemana, bajo el niéimero P 24 16 204.,7, de
fecha de 3 de abril de 1.974, acogiéndose por lo tanto a los
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beneficios que conceden los Convenios Internacionales en vi-
gor, siendo 1o que constituye la esencia‘del.referido inven~
to, y por 1o que se golicita Patente de-invegci6n por 20 aflos
en Egpafia, sobre: PERFECCIONAMIBNTOS EN NEUMATICOS A PRUEBA
DE PINCHAZOS; caracterizéndose por lo siguiente:

12,~ Perfeccionamientos en neuméticos a
prueba de pinchazos, caracterizados porque cada neumitico se
compone de dos mitades dispuestai una a lo largo de la otra
cuando el nuem&tico se monta sobhe la llanta de rueda, pre-
sentando cada mitad una superficie de rodaduré exterior adape
tada para su contacto con la calzada, una superficie interior
adaptada para su contacto con la llanta de la rueda y una =
parte eléstica de conexién entre la superficie de rodadura y
la superficie interior, estando la parte de conexién dividi-
da en segmentos y curvada alternativamente hacia el borde de
la llanta y hacia el centro de la llanta de la rueda en seg-
mentos sucesivos cuando el neumético se monta sobre la llanta
de la rueda reduciendo as{ las cavidades resultantes entre
108 segmentos el peso del neumético.

28,- Perfeccionamientos segiin la reivindi-
cacién 12, caracterizados porque cada mitad comprende adi=-
cionalmente un elemento reforzador.

32,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 23, caracterizados porque el elemento reforzador es
un ndcleo de alambre.

42,~ Perfeccionamientos segiin. cualquiera
de las veivindicaciones 13 a 33, caracterizados porque los
gegmentos de una mitad se encuentran a 1o largo de los seg;
mentos de la otra mitad en registro entre si.

53,~ Perfeccionamientos segliin cualquiera
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de las reivindicaciones l% a 42, caracterizados porque la -
proporcién entre altura y ancho de todo el neumitico es de
0,45,

68,~ Perfeccionamientos segin cualquiera
de las reivindicaciones 12 a 52, caracterizados porque cada
mitad del neumtico tiene de 20 a 100 segmentos.

78.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 63, caracterizados porque el neumdtico tiene de 40 a
60 segmentos por cada mitad de neumltico.

82,~ Perfeccionamientos segin cualquiera
de las reivinditcaciones 13 a 72, caracterizados porque el -
neundtico se fabrica de goma natural, y/o goma de. estireno/
butadieno, y/o butadieno, y/o terpolimero de etileno/propi-

leno,

98, Perfeccionamientos segén una de las
reivindicaciones 12 a 8%, caracterizados porque el neumdtico
se fabrica de una goma vulcanizada con una dureza Shore A
de 65 a 90 y un valor de tensién de 110 a 200 kp/cm2 con un
alargamiento del 300 %.

103,~ Perféccionamientos en neumiticos a
prueba de pinchazos; tal y como queda sustancialmente descri-
to en la Presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 9 hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Madrid,7 UL 1975

BAYER AKTIEBNGESELLSCHAFT,.
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