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Este invento, debido & Pedro Serrano, se
refiere a un cparato para separar terminales eléctricos
individuales alargados de una tira de tales terminales y
para insertar cada terminal separado en una abertura de
un soporte de terminales, comprendiendo el aparato una
pista de alimentacidn de terminales, un puesto de inser-
cién de termineles, medios para alimentar la tira de ter-
minales a lo largoe de la pista de alimentacidén y hacia el
puesto de insercidn, para situar un terminal de la tira
en el puesto de insercién, medios para doblar tal termi-
nal antes de que alcance el puesto de insercidén y medios
para separar el terminal de la tira, con el fin de per—
mitir su insercidn en la abertura del soporte merced a un
miembro de insercidn de terminales en el puesto de inser-
cidn.

El presente invento se refiere particu-
larmente a un aparato de esta clase para insertar termi-
nales de ldmina de carrete en aberturas de prolongaciones
de pestaiias de carretes para soportar bobinas eléctricas.,
Como tales prolongaciones usualmente sobresalen en dngu-
1o recto con las pestafias propiamente dichas de los ca-
rretes y, usualmente, son muy corias, la parte del ter=-
minal a la que ha de conectarse subsiguientemente un con-
ductor exterior, por ejemplo por medio de una pinza de

contacto eléctrica adaptable con tal parte de ccnexidn,
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debe extenderse fuera de la pestafia propiamente dicha
del carrete, de tal modo gue el conductor pueda conec-
tarse a 1la parte de conexidn sin interferir con la pes-
tafla propiamente dicha,.

De acuerdo con el invento, un aparato co
mo se ha definido en el primer pdrrafo de la memoria se
caracteriza porque los medios de doblado comprenden un
primer miembro para doblar terminales que filene una ca-
ra de doblado de terminales que estd inclinada con res-
pecto a la horizontal y gque estd limitada por un borde
de doblado ée terminales, un miembro de sujecién de texr
minales destinado a coger una parte extrema del termi-
nal entre una cara de sujecidén de dicho miembro de suje
cidn y la cara de doblado de terminales, y un segundo
miembro para doblar terminales, destinado a ser despla~
zado mds alld del borde de doblado de terminales para
aplicarse a la otra parte extrema del terminal con el
fin de doblarlo en un dngulo predeterminado en torno al
borde de doblado, con respecto a la primera parte extre

me del terminal.
El sepgundo miembro para doblar termina-

les tiene, preferiblemente, un rebajo para recibir la
otra parte extrema del terminal, poseyendo este rebajo
costados para guiar la otra parte extrema del terminal

de modo que sea doblada en alineacidn precisa con la px
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mera parte extrema del terminal,

Il puesto de insercidén comprende, de pre
ferencia, una placa de insercién aque tiene una cara de
aplicacidn con los terminales que estd inclinada con reg
pecto a la horizontal, formando el mismo dngulo que la
cara de doblado de terminales del primer miembro para
doblar terminales, y un bloque de insercidén de termina-
les que tiene una cara de aplicacidén con los terminales
inclinada de manera similar y que puede ser deprimido
en contra de la accidén de medios eldsticos, estando des
tinada la placa de insercidén aempujar, mediante su ca-
ra de aplicacién con los terminales, la primera parte
extrema del terminal contra la cara de aplicacién con
los terminales del bloque de insercidn de terminales,
para deprimir a dicho bloque de modo que la otra parte
extrema del terminal sea insertada a través de la abertu
ra del soporte de terminales.

De preferencia, estd previsto un brazo
de enganche para retener el bloque de insercién en su
posicidn deprimida, de modo que la primera parte extre-
ma del terminal pueda ser liberada de entre las superfi
cies de aplicacién con los terminales moviendo la placa
de insercidn de terminales para separarla del bloque de
insercidn de terminsles, pudiendo ser desplazado un miem

bro de liberacidn del brazo de enganche con la placa de

-4 -
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insercidn de terminales, subsigulentemente a la libe-
racidn del brazo de enganche respecto del blogue de in
gercidn de terminales, para permitir que sea devuelto
a su posicidén no deprimida por los medios elédsticos.

convenientemente, la cara de aplicacidn
con los terminales de la placa de insercidén de terminag
les estd limitada por un borde de separacibén por corte
de los terminales, que coopera con un borde de separa-
cidn por corte correspondiente del primer miembro para
doblar terminales, para separar el terminal de la tira
cuando el blogue de insercién de terminales comienza a
ser deprimido por la placa de insercidn de terminales.

La tira de terminales puede ser manteni
da firmemente en posicidn durante la operacidén de corte
por medio de wn par de miembros de agarre de la tira
de terminales, cargados eldsticamente y situados entre
los miembros para doblar terminales y el puesto de in-
sercidn de terminales, proporcionando la carga eldstica
de los miembros de agarre de la tira de terminales una
conexidn de movimiento con holgura entre estos miembros
y la placa de insercién de terminales,

Para una mejor comprensién del invento
ge hard a continuacidn referencia, a modo de ejemplo,
a los dibujos diagramdticos adjuntos, en los que:

la figura 1 es una vista en alzado fron-
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tal de un aparato para insertar terminales de 1ldmina
en aberturas de prolongaciones de pestaiia de carretes
para soportar bobinas eléctricas, com un pistén de ac-
cionamiento del aparato a2l comienzo de su carrera de
trabajo;

la firgura 2 es una vista en alzado late-~
rel de la figura 1;

la figura 3 es una vista tomada por las
1i{neas ITI-III de la figura 1, pero con el pistén de ac
cionamiento al final de su carrera de trabajo;

la figura 4 es una vista en seccidn frag
mentaria, azrandada, que ilustra un aspecto del funcio=-
namiento del aparato;

la figura 5 es una vista en planta agran
dada de wn tira de terminales Ge ldmina; y

la figura 6 es una vista en seccién frag
mentaria, agrandada, que representa un terminal de 1lé-
mina que ha sido insertado por el aparato en un abertu-
ra de una prolongacidén de pestafia de un carrete.

Fl aparato comprende una placa de base 2
sobre la que estd montado un blogque de base 4 que lleva
una placa 6 de gufa de la tira de terminales, sobre la
que estd montada un portador de terminales 8 que tiene
una superficie de soporte de terminales (no representa-

da) que estd inclinada en 452 con respecto a un plano
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horizontal, Dirigida hacia abajo desde un miembro de
soporte 12 del aparato hay una placa 14 de guia de ter-
minales, que se extiende en relacidén paralela pero es-
paciada con respecto a la superficie de soporte de ter-
minales, siendo ajustable la distancia de separacidn en
tre la placa 14 y tal superficie umerced a un tornillo

16 nontado en una placa de arrastre 18 cargada por medio
de uh muelle 20, definiendo la superficie de soporte de
terminales vy la placa 14 un canal de guia para una iira
3 de terminales T. ILa placa 14 tiene una ranura 22 &
través de la que sobresale un vdstago de alimentacidn

24 en un dedo de alimentacidn 26, ajustable a desliza-
miento longitudinalmente en una ranura 28 de una placa
30 de soporte del dedo de alimentacién, y qﬁe puede ser
retenido en una posicidn deseada a lo largo de la ranura
por medio de un tormillo de ajuste 32, La placa 30 es-
t4 montada a su vez a pivotamiento en una horquilla 34
del vdstago de pistdén 35 de una unidad 36 de pistén y
cilindro neundtico., Ia placa 30 estd empujada por un
muelle de ldmina 38 en un sentido de giro tal, en torno
a su conexidn a pivotamiento con la horquilla 34, que
empuje al dedo 26 hacia la placa 14. ILa tensidén del mue
lle 38 es ajustable merced a una placa deslizante 40.

La unidad 36 estd asezurada en una posicién no represen

tada, a un miembro de soporte 42 que forma parte del bas
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tidor del aparato. ILa unidad 36 puede ser accionada
para impulsar al vdstago 24 en vaivén a lo largo de la
ranura 22, con el fin de impulsar la tira de terminales
T de derecha a izquierda (cowo se ve en la figura 2), es
tando configurado el vdstago 24 en su extremo libre de
modo que sea separado de la tira de terminales por ac-
cién de leva, en contra de la accién del muelle 38, ¥
corra sobre ella durante el desplazamiento hacia la de-
recha, es decir, la carrera de retorno, del dedo 26, e
impulse a la tira S durante el desplazamiento hacia la
izquierda, es decir, la carrera de alimentacién del de-
do 26.

fiontada en un blogue 44 en el extremo de
la izquierda (segin se ve en la figura 2) del canal de
guia de terminales, hay una placa 46 de doblado de ter-
minales que tiene una cara 48 de soporte de terminales
(que se ve mejor en la figura 3) coplanaria con la su-
perficie de soporte de terminales, estando rebajada la
cara 48 para definir un borde 52 Ge doblado de termina-
les. Inmediatamente a la izguierda (segin se ve en la
figura 10) del bloque 44 hay una placa 94 de agarre de
la tira de terminales, cargada eldsticamente, que tiene
una cara 93 de agarre, preferiblemente dentada. Un
bloque 54 de insercidén de terminales, montado para rea-

lizar un movimiento de deslizamiento vertical en un blg



que de base 56 de la placa de baée 2, estd empujado a
una posicidén superior, como se muestra en la figura 1,
mediante muelles 58, teniendo el blogue 54 una cara de
trabajo inclinada 60 que, en la posicidén superior del
5 bloque 54, es coplanaria con la cara 48.. EL bloque 54
tiene en su lado de la izquierda (segin se ve en la fi-
gure 3) un resalto 62 bajo el que existe una superficie
de leva 64 para aplicacidn con ﬁn brazo de enganche 66
pivotado por un pasador 68 al bloque 56 y empujado en
10 sentido levdgiro (sesin se ve en la figura 3) para girar
en torno al pasador 68 mediante un muelle 69 que se apli
ca a un extremo del brazo 66, EL giro en sentido levd-
ziro del brazo 66 estd limitado por una superficie de
tope 62 en una placa de tope T4, que puede entrar en
15 contacto con el otro extremo del brazo 66. BEn una posi
cién mds alld de la superficie 72, el brazo 66 tiene una
muesea 75 que se abre hacia abajo.
En el lado de la derecha (segin se ve en
la figura 3) del bloque 54, hay un soporte 76 para un
20 carrete de bobina CB (representado en linea interrumpi-
da) que tiene pestafias F con prolongaciones E (represen
tadas en 1fnea continua) en las que hay aberturas Q,
dentro de las cuales han de insertarse los terminales T.
Un pistdn de prensa hidrdulica 78 estd conectado a un

25 motor de accionamiento (no representado), por ejemplo

4-6.75 - 9 -
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un motor eléctrico, merced & un vérillaje de conexidn
adecuado (no ilustrado) para impulsar al pistén 78 con
un movimiento de vaivén en direccidn vertical. Asegu-
rado al pistén hay un porta-itil, designado en general
con la referencia 80, que lleva una placa 82 de inser-
cidn de terminales que tiene una cara de trabajo incli-
nada 84 que es paralela a la superficie 60 del blogue 54
y estd alineada con ella, y que estd limitada por un
borde 85 de corte de terminales. Asimismo en el porta-
Gtil 80, junto a la placa 82, hay una placa 95 de aga-

rre de la tira de terainales, cargada eldsticamente,
para cooperacidn con la placa 94. Por encima de la pla
ca 95 (como se ve en la figura 2) y situado a la dere-
cha de la misma y por encima de la placa 46, hay un pun
zén 86 de doblado de terminales que tiene (como se mues
tra en la figura 4) un rebajo 88 con una superficie 30
de doblado de terminales y limitada por costados 92.

Tras el punzén 86 (como se ve en la Tigura 2) hay un

miembro 94 de sujecidén y enfilado ée terminales, que tig

ne una cara de trabajo inclinada 96 paralela a la su~
perficie de trabap 48 inclinaca de la placa 46, como se
muestra en la figura 4.
Asezurada al lado de la izquierda (como
se ve en la figura 1) del porta-util 80 hay una néngu~

la 100 que lleva una varilla de engmche 102 para coo-

- 10 =
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peracién con el brazo de enganche 66,

Como se muestra en la figura 5, cada fer
minal T comprende una parte de lengleta A para recibir
una pinza de conexién eléctrica (no representada) y una

parte B de anclaje que comprende dos lanzas C de bloqueo
formadas a partir de material de esa parte de anclaje,
terminando la parte de anclaje en una lengilieta D para
soldadura. Tos terminales de la tira estdn interconec-
tados en relacidén yuxtapuesta, paralelos, por patillas
metdlicas E formadas de una sola pieza con los termina-
les T,

Como se muestra en la figura 6, cada ter
minel T ha de ser montado en una abertura Q de la pro-
longacién E de pestafia de carrete, con la parte A del
terminal doblada en 459 con respecto a la parte B, de
modo que pueda insertarse una pinza de contacio sobre
la parte A sin interferir con la pestafia T propiamente
dicha del carrete., Antes de ser montado en la abertura
Q, naturalmente, el terminal T debe haber sid¢ separado
por corte de la tira S.

Para preparar el aparato para su funcio-
namiento, se afloja el tornillo 19 de modo que la tira
S de terminales pueda insertarse bajo la placa 14, des-
de el extremo de la izquierda de la misme (segin se ve

en la figura 2). Con el primer terminal de la tira si-

- 11 -
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tuado en la cara 48 de la placa dé doblado 44, se ac-
ciona akora el pistén 78, A medida que el pistdn des-
ciende desde la posicién de la figura 1, la cara 96 de
trabajo de la placa 94 se aplica a la parte del termi-
nel, de modo gque la parte A queda cogida entre la cara
96 y la cara 48 de la placa de doblado 46, de modo que
el primer terminal quede firmemente retenido por su ﬁag
te A. Segin continda descendiendo el pistdén 78, la par
te B del terminal es recibida en el rebajo 88 del pun-
zén de doblado 86, que desciende también, naturalmente,
con el pistdn, de modo que la parte B es obligada a des-
plazarse hacia abajo con el fin de ser inclinada en 45°¢
por encima de un punto P (véase figura 6) entre las par
tes Ay C, siendo guiada la parte B en su movimiento ha
cia abajo por los costados 92 del rebajo 88 en alinea-
cidn lateral precisa con la parte A. Cuando el pistén
78 lleva a cabo su carrera de retorno, el dedo de ali~
mentacién 26 es hecho avanzar por la unidad 36 de pistén
y cilindro, de modo que el terminal T ahora doblado es
hecho avanzar en la longitud de paso de la tira de termi
nales. Como resultado de la realizacidn, por el pistén
de accionamiento, de dos carreras mads de trabajo y de
retorno, el terminal doblado es desplazado & encima de
1la cara 60 dellloque 54.

Cuando el pistén 786 realiza otra carrera

- 12 -
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de trabajo, la placa 34 aplica la patilla E, entre el
segundo terminal a contar desde ¢l extremo delantero de
la tira S y el terminal gue le sigue, contra la cara 93
de la placa 94, reteniendo asi a la tira S de termina-
les firmemente en posicidn. Cuando desciende mds el
pistén 78, la cara 84 de la placa 82 se aplica a la par
te A del terminal doblado y la empuja contra la cara 60
del bloque 54, que es deprimido por tanto en contra de
la accidn de los muelles 58, de modo que la parte B del
terminal doblado es insertada en una abertura Q de una
prolongacién E de un carrete CB, previamente situado en
el soporte 76, siendo asegurada la parte B del terminal
en la abertura por medio de las lenglietas de enclavamia
to C, como se muestra en la lfigura 6. Durante la de-
presidn del blogue 54, la superficie de leva 64 bajo el
resalto 62 del bloque 54 entra en contacto con la super—
ficie superior del brazo de enganche 66 con el fin de dg
primir el extremo de la derecha (segin se ve en la figu
ra 3) del brazo de enganche 66 en contra de la accidn
del muelle 69, siendo luego devuelto el brazo 66 bajo

la accidn del muelle 69, para aplicarse al resalto 62
con el fin de retener el bloque 54 en su posicidn de=
primida. Durante el descenso de la placa 82, la pati-
lla E situada entre el terminal delmtero y el siguiente

terminal ce la tire S, fue coriada entre el bhorde 85 de

-13 -
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la placa 82 y el borde 42 superioz de la izquierda (se-
gén se ve en la figura 2) de la placa de doblado 8, con
lo gque se liberd el primer terminal de la tira S5 para
permitir su transporte hacia abajo con la placa 54.

Serd evidente a partir de la anterior des
eripcidn que, durante cada carrera de trabajo subsiguial
te de pistén 78, se realizardn las siguientes operacio-
nes.

a. EL cuarto temainal a contar desde el
extremo delantero de la tira 8 serd doblado en virtud
de la cooperacién de las partes 46, 86 y 94.

b. La patilla E entre el segundo y elfter-—
cer temainales a contar desde el extremo delantero de
le tira, serd cogida entre las placas 94 ¥ 95.

c. La patilla E entre el primer terminal
y el siguiente terminal de la tira S serd cizallada en-
tre los bordes 49 y 85.

d. La parte B del primer terminal de la
tira S serd insertada en la abertura Q en virtud de la
depresién del bloque 54.

e. El blogue 54 quedard sujeto de modo
que cuando el pistdén 78 se levanta, el carrete CB pueda
ser desplazado para situar la siguiente abertura Z en DO
sicién, pare una nueva operacidén de insercidn.

f. EL dedo de alimentacién 26 serd retrai

- 14 -



do como preparacidn para su avance durante la siguiente
carrera de retorno del pistdn 78, para hacer avanzar
la tirae de terminales S en una distancia igual al paso

enbre iterminales & lo largo de la tira.

10 HELVINDICACIONES

15 Tos puntos de invencidn propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Iévencidn en Hgpalia, por VEINTE alios, son
los que se recogen en las reiviandicaciones siguientes:

18,~ Un avarato pura separar por corte

20 terminales eléctricos alargados individuales desde una
tire de tales verminales y para insertar cada terminal
geparado en una abertura de un soporte de terminales,
comprendiendo el aparato una pista de alimentacidn de
terminales, un puesio de insercidn de terminales, medios

25 para alimentar la tire de berminales a lo largo de la

406075 - 15 -



pista de alimentacidén y hacia ei puesto de insercidn
para situar un terminal de la tira en el puesto de in-
sercién, medios para doblar tal terminal antes de que
&ste alcance el puesto de insercidén y medios para sepa—
5 rar por corte el terminal de la tira, con el fin de per
mitir su insercidn en la aberitura del soporte mediante
un miembro de insercidén de terminales en el puesto de
insercidn, cuyo aparato se caracteriza porque los medios
de doblado comprenden un primer miembro para doblar
10 terminales (46) que tiene una cara de doblado de termi-
nales (48) que estd inclineda con respecto a la hori-
zontal y que estd limitada por un borde de doblado de
terminales (52) un miembro de sujecidn de teminales
(94) destinado a coger una parte extrema (A) del termi-
15 nal (T) entre una cara de sujecidn (96) del miembro
de sujecién (94) y la cara (48) de doblado de termina=
les ¥ un segundo miembro para doblar terminales (86)
destinado a ser desplazado mds alld del borde (52) de
doblado de terminales para aplicarse a la otra parte
20 extrema (B) del terwinal (T) con el fin de doblarlo en
un dngulo predeterminado (452) en tormo al borde de do-
blado (52) con respecto a la primera parte extrema (A)
del terminal (T).
22 ,= Un aparato de acuerdo con la rei-

25 vindicacidn 12, caracterizado porgue el segundo miem-—

406075 - 16 -



10

15

20

25

4.6.75

bro (86) para doblar terminales tiene un rebajo (88)
para recibir la otra parle extrema (B) del terminal (T),
teniendo el rebajo (88) costados (92) para guiar la
otra parte extrema (B) del terminal (T) de modo que sea
doblada en precisa alineacidn con la primera parte ex-
trema (&) del terminal (T).
38,~ Un aparato de acuerdo con 1las rei-

vindicaciones 128 o 28, caracterizado porgue el puesto
de insercién comprende una placa de insercién (82) que
tiene una cara (84) de aplicacién con los terminales
que estd inclinada con respecto a la horizontal, en el
misio dngulo que la cara (48) de doblado de terminales
del primer mienbro (46) para doblar terminales, y un-
blogue (54) de insercién de fterminales que tiene una ca-
ra (60) de aplicacidn con los terminales, inclinada en
forma similar y que puede ser deprimida en contra de la
sccidn de medios eldsticos (58), estando destinada la
placa de insercidn (62) a empujar, 2 través de su cara
(84) de aplicacidn con los terminales, la primera par-
te extrema (4) del terminal (T) contra la cara (60) de
aplicacidn con los terminales del bloque (54) de inser-
cidn de terminales, para deprimir tal blogue (54) de
modo que la otra parte extrema (B) del terminal (T)

sea insertada en la abertura (Q) del soporte (E) de ter

minales.

- 17 -
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48 ,~ Un aparzto de acuerdo con la rei-
vindicacidn 32, caracterizado porque estd previsto un
brazo de enganche (66) para retener el bloque (54) de
insercidn en su posicidén deprimida, de modo que la pri-
mera parte extrema (A) del terminal (T) pueda ser libe-
rada desde entre las superficies de aplicacién con los
terminales (60 y 84) moviendo la placa (82) de inser—
cién de terminales para separarla del bloque (54) de in
sercidén de terminales, y un miembro (102) de libera-
cién del brazo de enganche, que puede ser desplazado por
la placa (82) de insercidn de terminales subsiguientemen
te a la liberacidn del brezo de enganche (66) del blogue
(54) de insercidn de terminales, para permitirle ser
devuelto a su posicidn no deprimida por los medios elds
ticos (58).

8,- Un aparato de acuerdo con las rei-
vindicaciones 32 o 42, caracterizado porque la cara (84)
de aplicacién con los terminales de la placa (82) de
insercidn de terminales estd limitada por un borde (85)
de separacidén por corte de los terminules, que coopera
con un borde (49) de serrado de terminales correspondien
te del primer miembro.(46) de dobledo de terminales, pa
ra separar por corte el terminal (7T) de la tira (S)
cuando el bloaue (54) de insercidn de terminales comien

za a ser deprimido por la placa (82) de insercidn de
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terminales.

8,- Un aparato de acuerdo con las rei-
vindicaciones 3%, 42 o 5%, caracterizado porque la tira
(S) de terminales es mantenida firmemente en posicidn
durante la operacidén de corte por medio de un par de
miembros (94 y 95) de agarre de la tira de terminales,
cargados eldsticanente, situadoc enbre los wiembros
(46 y 86) de doblado de terminales ¥ el puesto (54, 82)
de insercidn de terminales, proporcionando la carga
eldstica de log wmieabros (94 ¥ 95) de agarre de los ter
minales una conexidn de movimiento con holgura de estos
miembros (94 y 95) y la placa (82) de insercidn de ter-
minales.

a,~ Aparato para separar por corte ter—
minales eléetricos alargados individuales desde una tira
de tales terminales y para insertar cada terminal sepa-
rado en una abertura en un soporte de terminales.

Tal y como te ha descrito en la Kemoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompad

flan y para los fines que Se han especificado.

- 19 -



Esta liemoria consta de veinte hcjas es-

critas a mdgquina por una sola cara.

snaria, 171JUN. 1978
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