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Antecedentes del Invento

Este invento se refiere a un método para
formar una parte de un macho de arena, y mds en parti-
cular a tal método en el cual se utiliza una bolsa in-
flable y expansible en asociacidén con un cuerpo de mol
de para conformar y comprimir arena en la forma desea-
da.

En la Patente para los EE.UU. N2 3,606,921
de Grawey, se describe el uso de un macho de arsna en
8l cual se conforma el invento de esa patente,Aes dg-
cir, un neumatico tubular. En esa Patente, después de
la formacidn de tal neumatico tubular se desinteqra y
se retira el macho de arena del interior del neumdtico
tubular.,

El problema de la formacidn del propio ma-
cho de arena es un problema de consideracidn dado que,
debido al tamafio extremadamente grande de tal neumati-
co tubular que se ha de conformar, el macho, necesa~-
riamente, debe ser extremadamente grande en sus dimen-—
siones totales. Un macho tan grande sera, por supussto,
relativamente pesado y dificil de manejar, de modo que
cualquier economia en el peso del mismo contribuird a
que se pueda manejar tal macho cdmodamente. Como es na

tural, incluso aunque se puesda reducir el peso no cabe
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disminucion alguna en la resistencia total del macho
para la finalidad para la cual esta diseffado. Por es=-
tas razones, un macho husco seria bastante ventajoso
para ese uso, y el aparato debera estar disefiado para
formar tal macho,

Por otra parte, el propio aparato debera
ser relativamente sencillo y cémodo para tal uso,

Ademas, en la produccidn del tipo de neuma-
tico tubular descrito en la Patente antes mencionada,
la formacidn de la superficis exterior del macho es bas
tante critica, ya que sobre esa superficie exterior es
sobre la que se formard el neumatico tubular. Sin em-
bargo, la formacidn de la superficie interior del ma-
cho hueca, y la configuracidn de la misma, no ss cri-
tica. Ademas, puesto que al producir un macho hueco se
reduce la seccion transversal del material del macho,
resulta muy importante gue el macho sea de una resis—
tencia total uniforme, Por consiguiente, el aparato de-
berd ser capaz de ejercer una fuerza de compresion uni-
farme sobre sl drea de la superficie total del material
del macho, independientemente de que tal material esté

distribuido por igual dentro del molds.

Resumen del Inventao

Un objeto de ests invento es proporcionar
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una prensa para machos que ssa capaz de conformar y
comprimir arena con la forma y la configuracién de una
parte ds un macho de arena.

Otro objeto de este invento ss propercionar
una prensa para machos la cual, al tiempo que satisfa~
ce el objeto indicado en lo que antecede, forma una
parte de macho la cual, al ser combinada con otra par-
te de macho similar, define un macho de arena hueco.

Es todavia otro objeto de sste invenéo pro-
porcionar una prensa para machos la cual, al tiempo
que satisface los objetos indicados en lo que anteceds,
spa capaz de definir correctamente en particular la su
parficie exterior y la uniformidad de resistencia del
macho de arena total,

Es todavia otro objeto de este invento pro-
porcionar una prensa para machos la cual, al tismpo
que cumple los objetos indicados en lo que antsceds, es
de uso relativamente cdmodo y de diseffo sencillo.

Expresado en lineas generales, el aparato pa
ra ponsr en practica el método de acuerdo con sl inven
to, para comprimir y conformar arena en una parte de
un macho de arena comprende medios de base y una bolsa
anular de seccidn transversal de forma en general de U
gonactada a los medios de base., Hay incluidos medios

para expandir selectivamente la bolsa desde los medios
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de base. Alrededor de la bolsa hay situado un aro ax-—
tarior, que esta apoyado por los madios de base. Hacia
dentro de la bolsa hay situado un aro interior que es-—
t4 apoyado por los medios de base. Hay ademas incluida
una estructura de apoyo que comprende una pluralidad
de miembros de viga radiales. A algunos de los miem=-
bros de viga estd fijado un aro de conexidén, y hay in-
cluidos medios para fijar de modo separable los aros
interior y exterior a algunos de los miembros de viga.
Cuando estan asi.fijados, gsos aros interior y exterior
definen con el aro de conexion un cuerpo de molde, el
cual define una parte rebajada anular de seccidn trang
versal de forma en genasral de U, Hay ademas incluidos
medios para fijar de modo separable la estructura de
apoyo con relacidn a los medios de base. La bolsa ss
inflable para expandirla hacia dentro de la parte reba
jada, con la estructura de apoyo fijada con relacidn a
los medios de base, y los aros interior y exterior fi-
jados con relacién a algunos de los mismbros de viga,
ds tal modo que se comprima y se conforme la arena dig
pussta en la parte rebajada entre el cuerpo de molde y
la bolsa, convirtiéndola en una parte de un macho de

arena.

Expresado en lineas gensrales, el método de

conformar material granular en una parte de un macho
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comprende proporcionar una parte de molde que tiene una
parte rebajada hacia dentro, y situar material granular
adyacente a la parte rebajada hacia dentro del cuerpo

de molde. Hay ademas prevista una bolsa asociada con el
cuerpo de molde, siendo expandida la bolsa hacia dentro
ds la parte rebajada del cuerpo de molde para comprimir
el material granular hacia dentro de la parte rebajada

del cuerpo de molds.

Breve Descripcidn de los Dibujos

Estos y otros objetos del invento se pondran
de manifiesto de un estudio de la Memoria Descriptiva
que sigue y de los dibujos, en los cuales:

La Figura 1 es una vista en perspectiva ge-
neral de la prensa para machos;

La Figura 2 es una vista en despiece ordena-
do. de la prensa para machos ilustrada en la Figura 1;

La Figura 3 es una vista en corte transver-
sal de una parte del aparato tal como el ilustrado en
la Figura 1;

La Figura 4 es una vista a sscala ampliada
del &rea 4-4 de la Figura 3;

La Figura 5 es una vista en perspectiva ssc-

cionada del drea de conformacidn y compresidn de la
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arena de la prensa para machos; y

Las Figuras 6 y 7 son vistas secuenciales
an las que se ilustra el mecanismo para enganchar laos

aros del aparato con los miembros de viga del mismo.

Descripcidn de la Resalizacidn Preferida

En la Figura 1 se ha repressntado sl apara-
to de molde 10 para comprimir y conformar arena en for
ma de una parte de un macho de arena. La prensa 10 pa~
ra machos se ha representadoc en su sstado de completa-
mente mentada en dicha Figura 1 y se ha ilustrado coma
slendo elevada y transportada por medios de aparejo de
poleas 14, ya qus la parte de macho de arena que sse ha
de formar pueds ser de tamafio relativamente grands,
exigiendo un aparato 10 relativamente grande y pesado.

Como se ha ilustrado en las Figuras 1~3, el
aparato 10 incluye medios de base 1l6. Tales medios de
base 16 incluyen una placa de base 18, y una placa 20
de bolsa anular fijada a la misma por medio de pernos
22, y colectores anulares 24, 26 fijados también a la
placa de base 18, la funcidn de los cuales se describji
ra mas adelante.

Fijados a la placa 20 de bolsa anular hay

nervios anulares 28, 30. Los bordes que se extienden
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hacia abajo de una bolsa anular 32, de seccidn trans-
versal de forma en general de U, estan dispuestos a lo
largo de esos nervios respectivos, y cada borde esta
cogido entre un nervio y un miembro de sujecién (como
en 34, 36) atornillado al nervio asociado.

Conectados a la placa 20 de bolsa y exten-
diéndose hacia dentro de la bolsa 32 hay medios 38 de
apoyo de bolsa. Tales msdios de apoyo 38 incluyen una
pluralidad de columnas ajustables 40 que soportan a
una tuberia anular 42, y una serie de aros de forma 44
asociados con la tuberia 42 para configurar en general
la bolsa 32,

Un cuerpo 46 de molde estd asociado con la
bolsa 32, como se ha ilustrado. El cusrpo de molde 46
estd constituido por un aro exterior 48 gque puede ser
situado alrededor de la bolsa 32 y apoyado per el colec
tor 24, un aro interior 50 situado hacia dentro de la
bolsa 32 y apoyado por sl colector 26 (que estd situa-
do en posicidn y fijado mediante sspigas 52) y un aro
de conexidn S4. El aro de conexidn 54 estd fijado a al
gunos de entre una pluralidad de miembros 56 de viga
radiales, los cuales constituyen una estructura 58.

En el montaje del aparato 10, se sitGan los
aros interior y exterior 50, 48 sobre los colasctores

26, 24, y se baja la estructura 58 hasta qus el aro de

-8 -
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conexidn 54 queda dispuesto entre los aros 48, 50 y
los miembros radiales 56 apoyan sobre los aros 48, 50.

Hay una serie de enganches 60 asociados con
algunos de los miembros radiales 56, hacia dentro y ha
cia fuera del aro de conexidn S54. Un ejemplo de tales
enganches 60 se ha representado en las Figuras 6 y 7,

8 incluye un brazo 62 fijado a pivotamiento a un miem=-
bro radial 56, y un miembro de gancho 64 fijado a pivg
tamisnto al brazo 62 hacia arriba del punto de pivota=
miento del brazo en el miembro radial, de modo que al
sar movido hacia arriba el brazo 62, el miembro de gan-
cho 64 asentard en una abertura prevista en una parte
de pestafia del aro 50 y llevara a juntarse al aro 50 y
ol miembro radial 56 de modo que el aro S50 queda fija-
do con relacidn a la estructura 58. Los demds enganches
60 para fijar relativamente los aros 48, 50 a la estrug
tura 58 son, por supuesto, similares al descrito.

Con los aros 48, 50 asi fijados a los miem=
bros radiales 56, los aros 48, 50, 54 (es decir, el
cuerpo de molde 46) definen juntos una parte rebajada
anular 66 (Figura 3) de seccidn transversal de forma
en general de U, Pernos de amarre 68, los cuales unen
entre si algunos de los miembros radiales 56 y la pla-
ca de base 18, se usan entonces para empujar la estruc-

tura 58 hacia abajo, de modo que la estructura 58 queda
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fijada con relacidn a los medios de base 16, estando
la estructura 58 empujada contra los aros 48, 50 sobre
los cuales esta dispuesta, de modo que la estructura
58 queda fijada con relacidn a los me;ios de base 16,

A través de una valvula 70 fijada a la placa
20 de bolsa, la bolsa 32 es inflable para que se ex-
tienda en general hacia dentro de la parte rebajada 66
del cuerpo des molde 46.

En la formacidn de la parte del macho de ars
na para uso en la fabricacidn del neumatico tubular de
la Patente identificada en lo que antecede, ss ha com-
probado que es ventajoso formar una parte del macho de
arsna alredsdor del anillo 72 sustancialmente inexten-
sible, para impedir el giro, del neumatico tubular. Por
coﬁsiguiente, hay incluidos medios para apoyar fal ani
llo 72 para impedir el giro, dentro del cuerpo de mol~
de 46, en estrecha proximidad con el mismo, dentro de
la parte rebajada anular 66 entre el cuerpo de molde
46 y la bolsa 32, Tales medios incluyen una pluralidad
de émbolos accionados manualmente 74, como se ha ilus-
trado en las Figuras 3 y 4. Cada émbolo 74 incluye un
cuerpo de émbolo 76 fijado al aro 50, y un dedo 78 mo-—
vible alternativamente dispuesto dentro de un &nima 80
en el cuerpo 76 y movible alternativamente hacia den-

tro del cuerpo 46 de molde hasta un punto en el que se

- 10 -
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extiende dentro de la parte 66 rebajada del mismo, ss~=
tando definida la extensidn de tal penstracidn por un
tope B2 fijado al dedo 78, Al introducir un anillo 72
para impedir el giro, se extisnden manualmente los de-
dos 78 para apoyar tal anillo 72 en posicidn.

En 8l uso del dispositivo, después de situar
el anillo 72 para impedir el giro, y después de la ex-
tensidn de los dedos 78 como se ha descrito en lo que
antecede, se dispone entre los aros 48, 50 una mezcla
84 de arena y aglutinante de silice (siendo movida en
este punto la estructura 58 con el aro de conexidn §4),
como se ha ilustrado en la Figura 5. La mezcla 84 de
arena y aglutinante de silice rellena el espacio entre
los aros 48, 50 y por encima de la bolsa 32.

Luago se sitla el aro de conexidn 54 entre
los aros 48, 50, y se usan los pernos 68 de amarre para
montar el aparato 10.

Los medios de apoyo 38 sirven de apoyo a la
bolsa 32 hacia dentro de la parte rebajada 66.

Luega se infla la bolsa 32 a través de la val
vula 70 y se expande hacia dentro de la parte rebajada
66 del cuerpo de molde 46, para comprimir y conformar
la arena dispuesta entre el cuerpo de molde 46 y la bol
sa 32 en la forma ds una parte del macho de arena, es=~

tando definida la superficie exterior de la parte del

- 11 =



macho de arena por la parte rebajada 66 y estando de-
finida la superficie interior de la parte de macho por

la bolsa sxpandida 32, Lusgo se inyecta CO, en el cuep

2
po de molde a través de los colectores 24, 26, para
5 afectuar el curado de la parte del macho de arsna.
Después de tal oparacion se aflojan los per-
nos de amarre 68 y se susltan de su fijacidn en la pla
ca de base 18 y se retiran los dedos 78. Después se
eleva y se gira apartandola la estructura 58, juntamen

10 te con el aro de conexidn 54 y los aros interior y ex-
terior 50, 48, dejando expuesta la parteAde macho de
arena curada con 002 encima de los medios de base 16.
Entonces puede retirarse del aparato 10 la parte de ma
cho.

15 La presente solicitud, gque corresponde a la
presentada en Estados Unidos de América, sl 15 ds Junio
de 1.973, bajo sl N 370.204, se acoge a los beneficios
del Artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Ip
dustrial.

20

25

23-2~75 - 12 -
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invemcidén propia y nueva, gque
se presentan para que sean objetoc de esta solicitud

de Patente de Invencidén en Espafia, por VEINTE aflos,

son los gue se recogen en las reivindicaciones siguien

tes:

18.- Un método de conformar material granu-
lar para convertirlo en una parte de un macho, que com
prende: proporcionar un cuerpo de molde que tiene una
parte rebajada hacia dentro; situar material granular
adyacente a la parte rebajada hacia dentro del cuerpo
de molde; y comprimir el material granular hacia den-
tro de la parte rebajada del cuerpo de molde para for-
mar una parte de un macho que comprende dicho material
granular,
28,~ Un método segdn la reivindicacidn 12,

en el cual la operacidn ds comprimir el material gra-
nular hacia dentro de la parte rebajada del cuerpc de
molda comprende proporcionar una bolsa asociada con el

cuerpo de molde, y expandir la bolsa an general hacia

dentro de la parte rebajada del cuerpo de molde.

33.~ Un método segdn la reivindicacidn 28,

- 13 -
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en el cual la operacion de expandir la bolsa en gene—
ral hacia dentro de la parte rebajada del cuerpo de
molde comprende inflar la bolsa.

48,~ Un método segin la reivindicacidn 18,
para conformar una parte de un macho de arena, que com
prende: proporcionar un cuerpo de molde que tiene una
parte anular rebajada hacia dentro; situar un slemento
anular sustancialmente inextensible en la parte reba-
jada hacia dentro; apoyar dicho elemento anular sustap
cialments inextensible en la parte rebajada hacia den-
tro; situar arena adyacents a la parte rebajada hacia
dentro; y comprimir el matsrial de arena hacia dentro
de la parte rebajada para formar una parte de un macho
que comprende dicha arena y dicho eslsmento anular sus-
tancialmente inextensible.

58, Un método seqln la reivindicacidn 42,
en el cual se sitla y sustenta el elemento anular sus-
tancialmente inextensible an estrecha proximidad con
8l cusrpo de molde.

62.- Un método de conformar matsrial granu-
lar para convertirlo en una parte de un macho.

Tal y como se ha descrito en la fMemoria que
anteceds, representado en los dibujos que se acompafian
y para los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas escri-

- 14 -



tas a maquina por una sola cara.
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