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Fobbcilunde;  KORES HOLDING ZUG AG, entidad suiza,

' regidente en Baarerstrasse 57,
CH-6300 ZUG, Sulza.

Le presente invencion se refiere a un procedimiento para
la aplicacion de recubrimientos repeledores de adhesivo qure
soportes,

Los recubrimientos repeledoréa de adhesive se aplican ge

neralmente sobre el lado dorsal de las bandas doAadheéivéuen
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rolladas, sobre los soportes para etiquetas adhesivas, sugtra-
. ; ; b

tos pars papeles pintados autoadhesivos, léminas y asimilarés,
Fundamentalmente ie emplean los recubrimientos iepéledéroa de

edhesivo en todas partes donde articulos dotados de capas auto

“ladhesivas se quieren almacenar de manera que se pueden soltar

en cualquier momento de su base,

res de adhesivo polisiloxanos con grupoé finaies:reactivos;me;

Eiones.acuosas. El recubrimiento de los sdportes se efectus

eglin los procedimientos de aplicacion usuﬁles, tales cqmo‘in-

vmersion, impregnacion, pulverizacion, mediante cilindros, rbq;

llos o mediante cepillos., Las capas repeledoras de adhesivo
de polisiloxanos en solucion, o bien en dlSper51on, gse han de

secar despues de la aplicacion sobre el soporte y liberar el

. @isolvente, Por los efectos de la temperatura se presenta una

. geiiﬁicacion, reticulacion, polimerizscion o policondensacion

de los polisiloxanos empleados, para cuya finalidad, en la ma-

yoria de los casos, se agregan a un catalizadores.

de adhesivo de mezclas que como canfidad principalvtienen‘un

copolimerc de un ester de alcanoles ipferibrés y Gecido acrili-
co o metacrilico y una reducida proporcion de uﬁ.copblimgro de
leloruro de vinilideno-derilonitrilo es necegari§_breparar una,
lsolucion de los componentes y aplicar estos sobre lgs soportes
Fediante el empleo de disolventes. | o L 7_.
‘Tias capas repeledoras de adhesivo oonocidas nuestran una

serie de desventajas. [En la mayoria de 1os casos es dzfioll

el grado deseado ya que, por una parte, cuando las propledades

‘Hasta shora se han empleado como' recubrimientos repeledo<

Fiante aplicacion a partir de soluciones, dispersiones y emule

i

Tambien se.ha propuesto la obtencion de capas repeledoras|

hacer que los recubrimientos sean pepeledores de adhesivo en b
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repeledoras de adhesivo son muy destacadas no queda garantiza-

" e una sujecion de los rollos de papel, tal y como se emplean

para las bandas sdhesivas, y los rollos de banda adhesiva se
sueltan facilmente, por otra parte cuando el recubrimiento no
es suficientemente repeledor de adhesivo la separacion de la
l4imina adhesiva resulta dificil, '

Otra desventaja de los recubrimientos de silicona es, cé-
mo anteriormente se ha indicado, la elaboracion, ya que las si ‘
liconas solo se pueden aplicar a partir de soluclones, Es ne-
cesario un endurecimiento adicional despues de la aplicacion..

La presente invencion evita estas desVéntajas. La masa
de recubrimiento, segfin la presente invencion, se compous de
un 5 - 25% en peso, preferentemente de un 8 - 15% en peso, de
une. ceré de amida y de un 95 - 75% en peso, preferentemente de
un 92 -~ 85% en peso de un adhesivo de sellado en caliente, en
caso dedo con un aditivo de un ester de 4cido abietinico hidro!
genado o de una resins de hidrocarburo, preferentemente de hie
drocarburos cicloaliféticos, sin partes arométicas, |
Como adhesivo de mellado en caliente se emplea preferente
mente una resina de poliaminoamida, tal como por.edeﬁplo.un
prod&cto de policondensacion de Acidos grasos iusaturados d;-
y trimerizados con poliaminas o une poliamida mixta ternaria
de bajo punto de fuéion. Sin embargo se pﬁeden empleai fundae
fmentalmente casi todas las clases de adhesivos de sellado en
caliente si se combinan con ceras de amida en la composicion
segiin la presente invencion, Ejemplos de adhesivos de sellado
en caliente son copolimeros amorfos, termdplﬁsticos de etiieno,
acetato de winilo, adhesivos de sellado en caliente a base .de

poliamida y a base de acrilato,lmetacrilato y crotonato.

A los recubrimientos de la presente invenciJn se les pue-
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‘leimiento adicional, Despues de evaporarse el disolvente 6

|bien despues de enfriar, el recubrimiento esté listo para su

25

Vestamid, son copoliamidas ternarias, de bajo punto de fusion,

%

den agregar plastificantes, agentes protectores contra el enyg{
Jecimiento usualea, agentes proteéctores de la oxidacion, agen-
tes protectores de rayos ultravioleta, pigmentos y polvos de
metal.! Mediante la adicion de pigmentos y polvos de metal se
puede influenciar en forma arbitraria la constitucion de la su
perficie o bien su aspecto, |

Mediante la adicion de agentes de matizacion a las masas
dé recubrimiento se logra una constitucion de la superficie
del recubrimiento de manersa que esta se pueda rotulsr bien y

de esta menera sea adecuads para léminas adhesivas que en cual

quier moﬁento 8¢ puedan marcar por elAdorso.

El recubrimiento-de la presente invencion se deberi apli-
car sobre los soportes en una cantidad de 0,2 = 10 g/mz.

La capa compuesta dé un adheSivo de sellado en caliente y

de una cera de amida se puede aplicar tanto desde un disolven-

te como tambien desde fusion, sin que sea necesario un endure-

empleo,

Las resinas de poliaminoamida obtenidas por policondensa-
cipn de 4cidos grasos ingatursdos di- y trimerizados conbpoli-
aminas se comercian bajo el nombre "Versamide" de la fabrica
Schering AG, y se conocen como excelentes adhesivos en calien-|.
te. - Tienen un peso molecular entre 5000 y‘9000-y muestran una
alta resistencia contra el vapor de agﬁa,igraaas, alcalis y u-
na serie de otros'disolventes¢ Los adhesivo; de fusion de po-

liemida de la firma HUls Chemische Werke AG, quocidos como

que tienen un margen de fusion de B0 - 145°C,

Las ceras de amida, tal y como se emplean en la presente
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invencion, si bien ya se conocen como materiales de recubrimie%

+

to repeledores de adhesivo no son Sin embargo adecuadas para a-
plicacion en capds sobre materiales soporte lisos, ya que, em
pleadas por si solas, no pucden lformar una pelicula coherente.
sus pésibilidadeé de empleo quedan por lo tanto limitadas como
agentes lubrificantes para ls claboracion de material sintéti-
co. Hasta ahora se han empleado solo como ceras lubrificantes
en la elaboracion de léminas y extrusionados en la industria
de los materiales sintéticos. '
Dentro del margen de la presente invencion ha demostrado
gser sorprendente que las ceras de amida, en combinacion con u-
na cantidad principal de adhesivos de sellado en caliente, no
pierdan sus propiedades repeledoras de adhesivo, pero que, sin
embargo, sobre soportes de lisos por aplicacion de disolvente
o desde fusion formen peliculas duraderas repeledoras de adhe-
sivo, Especialmente sorprendente era que las ceras de amida
solo necesitan ser asgregadas en una cantidad de un 5 - 25%,
preferentemente de un 8 ~ 15%, al adhesivo de sellado en ca-
liente para obtenerse un recubrimiento formador de una pelfcu-
la duradera excelentemente repeledora de adhesivo, 7
La mezcla se puede aplicar tanto sobre léminas de metal,
léminas de papel, celofano, polipropileno, polietileno, cloru-
ro de polivinilo, acetato de polivinilo, como sobre una serie
de otras léminas de material sintético., Tambien las bandas de

tejido pueden sarvir como soportes pars la masa de recubrimien

Otra caracteristica esencial de la presente invencion con
siste en que preferentemente se escoja, sin embargo, un sopor-

te de un cloruro de polivinilo obtenido por polimerizacion de

suspension.
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polimerizacion de sugpension se obtiene una baﬁda adhesiva a 1a

Vge'compone de una banda de acetato que solamente llevan una ca

' Bateada. Esto tiene la desventaja de que, al enrollar la ban=-

‘tlene la desventaja de que tienen cantidedes mas o menos gran-.

Medisnte combinacion de una capa relepedora de adhesivo

con una lémina soporte de cloruro de polivinile obtenido por

queuéspeeialmente bien 38 le pueda dar un sspecto mateado.

Las bandas de adhesivo obtenidas mediante la ocombinacion

segﬁn la presente invencion se pueden raagar facilmenﬁe, tie~

nen una constitucion transparente, clara como el vidrio, cuane
lo se pegan sobre una bagse, que destaga las bandas de adhdaivo
le la presente invencion eSpecialﬁente pdrque en el procedimien
to de cophado no son visibles sobre las copias,

Ya se han fabricado bandas de adhesivo mates cuyo soporte

pa de adhesivo. EL efecto de mateado sobre el dofso g8 logra,
no como especificado dentro del margen de la presente inveéncion
por la aplicacion de una capa dorsal, sino la banda de acetato

He celulosa se vierte en la fabricacion sobre una superficie

Ha de adhesivo a partir de la lémina de acetato, que tiene pro
piedades repeledoras de adhesivo, esta estéd muy édheridé al in
tentar soltarla., Ademas, las bandas de acetato de celulosa
pon desproporcionadamente costosas,

El cloruro de polivinilo se puede obtener, bien por poli-
merizacion de suspension, o por polimerizacion de emulsion. El

cloruro de polivinilo obtenido por polimerizacion de emulsion

jes de emulsionante, Las léminas de cloruro-de polivinilo ob-|
tenidas por polimerizacion d¢ emulsion tienen en la mayoria de
los casos una constitucion algo turbia,

Dentro del mergen de la presente invencion se ha descubieg

to, sin embargo, que las léminas de cloruro de polivinilo poli-
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“leil de elaborar y se puede aplicar tanto a partir de disolveu-

merizadas por polimerizacion de suspension son.excelentemente
adecuadas como soportes para bgndas autoadhesivas en combina-
cion con un recubrimiento repeledor de adhesivo, Los cloruros
de polivinilo de suspengion no son resistentes al rasgado como
los cloruros depolivinilo de emulsion, lo que para el edplep
de la presente invgncibn eg ventajoso. Los polimeros de sug-
pension dan léminas claras como el vidrio,

Para la capa adhesiva son practicamente adecuados todos
los adhesivos resistentes al envejecimiento que no se descolo-
ren, e han logrado excelentes resultados con_Acropal 41,

La cantidad de aplicacion para el recubrimiento de 1a pre
sente invencion no es critica, ya que tampoco con un mMayor 6x-
ceso de la masa de aplicécion resulta el recubrimiento démasig
do repeledor de adhesivo, | ‘

La masa de recubrimiento se puede mezc¢lar practicamente
con todos los plastificantes, preferentémente con‘plastirican-
tes no migratofios, agentes protectores contpa el anvejecimiqg
to, agentes protectores contra la oxidacion, agentes protectof
reé contra los rayos ultravioleta, pigmentos y polvos de metals

Un efecto especial se logra dentro del margen de la pre=-
sente invencion mediante la adicion de agentes de matizado que
le imprimen a los recubrimientos una propied&d tan'modaradaﬁqg
te repeledora que se puede rotular excelentemente y sin embar-
go mantienen las propiedades repeledoras de adhesivd en medidé
suficiente.

Mediante la combinacion, seglin la presente invencion, .se
logra la obtencion deun recubrimiento repeledor de aahasivo,
libre de silicona, que en comparacion con los recubrimientds

conocidos tiene la ﬁentaja de que es considerablemente mas fa-
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so;venﬁe, preferéntemente en una mezcla de tolueno e iSOpropa-

- {vencion sobre el material soporte, EL disolvente se évapora y

leubiertos. Estos problemas se pueden evitar por la preserte

invencion,.

1de ejecucion.

|{(Policondensado de Acidos graéos'di- vy trimérizados, inséfura-'

' |dos, con poliaminas); 0,80 g de Staybelite Ester 10 de la Pa,

tes como tambien desde fusion.
Otra p051b111dad, dentro ‘del margen de la 1nvencion, se

presenta 8i las masas de recubrimiento se disuelven en un di-

nol y con un agente de propulsion se llena eﬁ_botés pulverizde-
dores o botellas pulverizadoras. El recubrimiento se puede

pulverizar de esta manera dentro del margen de la presente in-

se obtiene el recubrimiento dorsal repeledor de éuihesivo.' El
endurecimiento adicional despues de la aplicacion qﬁeda‘supri—
pmido. Por el contrario los recubrimientos repeledores de adhe| -
sivo conocidos, tanto a base de silicona como tambien a base
de acrilato; solo se pueden aplicar a partir de disolventes y
exigen gdicionalmente un endurecimiento, La peltcularqqe'ehp ‘
tonces se forma; por regla general, no se puede'roéula:‘en las|
capas repeiadoras de adhesivo conocidas y préaentan ffécuonﬁé-
mente un efecto repeledor de adheszvo demas;ado ruerte. .

3i se emplean los recubrimientos repeladores de- adhesivo
conocidos sobre soportes para articu;os provistos de adhesivo,
teles como etiquetas y similares, puede sucedér qde‘los artiqg,

los & pegar se suelten demasiado facilmente de 1os Soportéds 1g

La invencion se explica con mas detalle a baae de ejemplcﬁ

Una mezcla de: 8,00 g de Versamid de la Fa, Schering AG |

Hercules NV (ester de glicerina de colofonia hidrogénédé); -
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0,80 g de Santisizer N 8 de la Fa. Monsanto (un plastificante);
y 1,00 g de C-Wachs de la Fa, H8chst (cera de amida)j; se mol-
turan y se elaboran & una fusion homogénea que se aplica sobre
el dorse de una banda de¢ adhesivo de celofan recubierto de u&-f
hesivo, ILa cantidad de aplicacion asciende a 0,5 g/ma. Deg-
pues de enrollar la banda de adhesivo gse pueden soltar gaﬁil- |
mente las tiras adhesivas garantizéndose, sin embargo, ia cohs |
rencia del rollo de adhesivo,
EJEMPLO 2

Ta mezcla mencionada en el Ejamplo 1l se disuelve en una
|mezcla'de isopropanol y tolueno y a continuaciop gse aplica so-
bre un soporte de polietileno., Despues de sgodr la mezcla se
obtiene un excelente soporte repeledor de adhesivo para etique
tas que tambien se puede emplear como soporte para papeles pin
tados autoadhesivos. ‘

EJEMPIO 3

Una mezcla de: B8 g de Vestamid x 2302 de la Fa, Hlls Che
mische Werke AG (una copoliamida ternaria de fusion lechosa '
con un margen de fusion de 80 - 130°C y una vizcosidad en soly|
cion relativa de unos 1,55); 0,8 g de Arkon 85 de la Fa, Ara-|
kawa Forest Chemical Industries (una resina de hidrocarburo in
saturade, superior, con un punto de plastificacion de unos -Q
85°C, un {ndice de acidez de 0,'un {ndice de bromo de 1 &prox;
mad.amente & un peso eapecifico de unos 0,98 - 1,00); y 0,25 g
de C~Wachs de la Fa, HYchst (cera de amida); se molturan y se
elabora a una fusion homogénea que, o bien se aplica directa-.
mente sobre el dorso de un soporte o se defja gsolidificar y a

continuacion se disuvelve en una mezola de disolventes de tolu-

eno~propanol,

El soporte se recubre a continuacion con la golucion, deg
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- |banda de un adhesivo d¢ acronal.,

'de'amida); ge fundio, -1a masa anfriada se disolVvio en 400.g

" ‘Doumeen TDO de la Fa. Armour (diamina de 4cido graso).

10

puss ds lo cual se retira el disolvente, Se oﬁtiené una exéenf
lente recubrimiento del dorso repeledor de adhesivo para los
objetos mencionados en los Ejemplos 1 y 2.

EJEMPLO 4 _

Una mezcla de: 80 g de Versamida de la Fa, Schering 4G
(policondensado de &cidos grasos insaturados di- y trimeriza-
dos con polisminas); 8 g de Jtaybelite Ester 10 de la Fa; Her
cules NV (ester de glicerina de colofonio hidrogenado); y:10:g
de C-Wachs de la Fa, HYchst (cera de amida); se funde, la fu-
sion se disuelve en una mezcla de disolvente de tolueno-~isopro
panol en.proporcion 7:3 con un contenido en resina al 20%. A
la solucion de le agrega un agenté matizador que se compone de
una mezcla de 88 g de tolueno, 12 g de TK 900, 6,5 g de Dou-

meen TDO de la Pa, Armour. La proporcion en peso de las dos

mezelas fue de 1:1, ILa mezcla, asi obtenida, se aplicé sobre
) i
una banda de c¢loruro de polivinilo de suspension en una canti-§

dad de aplicdcion de 10 g/m2 y a continuacion se recubre la !

EJEMPLO
Una mezcla de: 70 g de EVA 40 (copolimerc de etileno-ace
tato de vinilo); 20 g de Escorez'lIOé B de la Fa. Esso Rew
éegrch (resina KW); ¥ 10 g de C~Wachs de la Fa., H8chst (ééra

de una mezcla de disolvente de toiueno-iéopropanol,;7:3.
A la sdlucion se le agrego un agenfe matizador que se com
ponia de una mezcla de 90 8 de tolueno-isopropanoi, 7:33 12 g

de Syloid de -la Fa, Grace (4cido silicico amorfo); 1y 0,5 g de

La mezcls asi obtenida se aplicé sobre una banda de ¢lo~

ruro de polivinilo de suspension y a continuacion se recubric
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la banda de adhesivo de sellado en caliente.

Se obtiene una banda adhesiva que tiene excelentes propie
dades repeladoras de adhesivo en una supérficie matizada y que
a1 aplicar sobre un objeto a pegar esAelgro como el vidrio y
al aplicar sobre las copias se mantiene invisible,

N o T &

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi

como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse consg
tar que las disposiciones anteriormente indicadas son auacépt;

bles de modificaciones de detalle en cuanto no dlteren su prip|

‘cipio fundamental, Tambien se hace constar que el invento 80

refiere a dos Patentes Austriacas Nos. A 2689/74, presentada.
el 1 de Abril de 1974, y A 568/75, presentada el 27 de Enero

de 1975, acogiendose por lo tanto a los beneficios qﬁe~concea

den los Convenios Internacionales en vigor y siendo lo que con
tituye la esencia del referido invento y por lo que se solicits
Patente de Invencion por 20 afios en Espafia, sobre: PROCEDIMII

. |20 DE APLICACION DE RECUBRIMIENTOS REPELEDORES DE ADHESIVO 80

BRE SOPORTES; oaracterizandose por. lo siguiente:

1, Procedimiento de aplicacion de Pecubriiientos repele-
dores de adhesivo sobre soportes, caracterizado porque se apli
¢ca una masa de recubrimiento de un 5 - 25% en peso, pferefehté
mente un 8 - 15%. en peso de una- céra de amida y de un 95 - 75%

en peao, preferentemente w 92 - . 85% ‘en peso de un adhpaivo qg

cido abietinico hidrogenado y/o una resina de hidrocarburo, en|

estado fundido, sobre un material soporte ¥y la rusion-se deaa '

solidificar,

2. Procedimiento segin la reivindicacion 1, caracteriza-

|do porque se disuelven un 5 - 25% en peso, preferentemenﬁe un

1lador en caliente, en caso dado. bado adicion de un- egter de 4|
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lcontinuacion se retira el disolvente.

nico hidrogenado y/o de una resina de hidrocarburc, en un disol

. Hores de adhesivo sobre soportes, tal y como queda sustancial—

12

R - 15% en peso de una cera de amida y un 95 v 75% en peso, pre
ferentemente un 92 -~ 85% en peso de un adhesivo sellador en ca-
Niente y en caso dado un aditivo de un ester de &cido abietfini-
o hidrogenado y/o0 de una resina de hidrocarburo, en un disol-
vente orgénico, breferentamenta en una mezcla de tolueno o iso-

propanol, y la solucion se apliéa sobre un material soporte y g

3. Procedimiento seglin las reivindicaciones 1y 2, caracd
terizado porque se disuelvevun 5 - 25% en peso, preferentemente
in 8 ~ 15% en peso de una cera de amida y un 95 - 75% en peso,
preferentemente un 92 - 86% en peso de un edhesivo de sellado

len caliente y en caso dado un aditivo de ester de cido abieti-

#entGFOrgénico, preferentemente en una mezcla de tolueno e iso-
propanol y a continuacion la solucion se llena, junto con un a-
kente de propulsion, en botes pulverizadores o botellas pulveri
zadoras, y se pulverizan sobre.el material soporte. !
4, -Procedimiento segén las reivindicaciones 1 a 3, caracq
terizado porque a la fusion, o bien a la solucion, se agregan

plastificantes f/o agentes protectores contra el envejecimientq
y/0 agentes protectores contra la oxidacion y/o agentes protecd
tores contra los rayos ultravioleta y/o pigmentos y/o polvo ds
Létai; ‘
5. Procedimiento seéﬁp una de las reivindicaciones 1 a 4.
caracterizado porque 4 la fusion o bien disolucion se le'agrq-

Fan agentes matizantes.,

6. Procedimiento de aplicacion de recubrlmientos repele—

jente descrito en la presente Memoria.
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Esta memoria consta de TRECE hojas, escritas a méquina poy

una sola carad.

Medrid g of. -

KORES HOLDINE ZUG AG,
T A AR U ¢ AOOED
on po Flrandon L Guaote Fvcobodur
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